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Bl presente Modelo de Utilidad se refiere a
un separador para piacas de ;cumuladores eléctricos, destinado
a servir como aislamiento eléctrico entre las placas adyacentes
de distinta polaridad. ‘

' Hasta ahora los separadores estn constituf
dos mediante placas o diafragmas porosos asociados o né a lana
de vidrio que constituyen un conjunto de rigidez y resistencia
mecénica conveniente, suficientementes permeablés para permitir
el transporte ionico gque lleva consigo 1a4¢arga y descarga de
la baterfa. |

Estos separadores, que suelen ser un pocd na
yores que las placas de la baterfa, se situan entre las placas

ll...

positiva y negativa, de modo que permxtan la libre cxrculacién

del electrolito entre dichas placas al mismo tiempo que se doﬁsi

gue el aislamiento eléctrico entre placas de polaridad opuesta.

Aunque aparentemente los separadores teadf-
cionales del tipo indicado parecen asegurar el aislamiento eléc.
trico entre placas positiva y negativa, en la realidad &sté°ny

L d . P

€s totalmente cierto debido a que con los sucesivos ciclos de.*

carga de la baterfa se originan en los bordes de las placas’nggg
tivasiunos drboles de plomo cuyas dimensiones van aumentanéq:ﬁhé
ta que llegan a alcanzar la placa positiva adyacente, por encim&
de los bordes del separador. Esto hace que se forme un puente dé
plomo que produce el cortocircuito entre las placas positiva y

negativa, lo que origin? la 1nuti1izac16n de la celda o vaso cg

rrespondiente de la baterfa.

Existe un segundo factor que tambi&n es:coﬁ

veniente corregir: consiste en la caida de pasta que durante lo
ciclos de la baterfa se produce y gque va llenando los prismas de

los recipientes en que descansan las placas,_pqdiendo llegar a
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" duracién de la baterfa.

sus lados verticales e inferior y abierto por el superior, defil

. placa en su totalidad, hasta su canto superior, de modo que so-

bresalga de dicho receptfculo, a través del lado superior abigr

nal en los separadores para baterfas, pueden ser de matetial'ua-
" los separadores Celulésicos inpreénados con resina antidcida, los

, rial totalmente fleyible de tal modo que una placa formada por

res a base del material comercialmente conocido con el nombre

mercialmente conocido con el nombre de. "Daramik® , Asimismo

-cortocircuitar dOS‘élacas de distinta polaridad por su parte in

feribr, debido a los movimientos a que esti sujeta la bateria,
R objeto de la presente invencibn es conse-=:

guir un separador para placas de baterfa que eviﬁe 1osvanterio-

res inconvenientes, con lo cual se consigue aumentar la vida o

De acuerdo con la'invenci6n, elvseparador es

t& constitufdo por un receptéculo, a modo de bolsa, cerrado por

niendo un alojamiento de dimensiones suficientes para recibir una

LR L RN ]

to, ‘solo la patilla de la placa. ' . o

et o
L N4

En estas bolsas ir&n alojadas al menos las
placas positivas ya que éstas son las que con mas facilidad ?1e:

den la pasta. poxr sufrir mayor variacién en el volumen duran%e

la carga y descarga de 1la bater!a. Por supuesto que podrian alo'

1
o.no.

jarse ‘solo las placas negativas o bien las positivas y negativas.

o..!
Las paredes del tecepticulo, como es tr&dicio

L]

.
ﬂ ' .

si rigido, que no admita mas que una pequefla flexisdn, como ’'soir
separadores de PVC sinterizado, etc., o bien a base de un mate-

el nmismo pueda doblarse un &ngulo de 180°C sin rotura. Como ejem

los de este material pnedenlc;tatse,-pbr ejemplo, los separado-

‘de Porvic I.

Igualmente puede citarse el material co-
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separadores heéhos con polietileno. o polipropilenoc gque por me-;
dios mecinicos de estirage de liminas delgadas o por mezcla con
aqentés espumantes dan origen a los poros o microporocs de 0,03

micrones, 0,07 micrones 8§ 2 micrones de los m&s grandes.

En cualquier caso, el receptéculo que cons-
tituye el separador de la invencidn esté constitufdo por dos pa
redes paralelas y pr6ximas entre sf{, de dimensiones ligeramente
superiores que las del contorno de la placa, cuyas paredes se
disponen separadas entre s{ una magnitud aproximadamente igual.

al grueso de la placa y sob:esalen de los bordes inferior y ver

ticales de la placa en una franja que permite la un16n de dicha

paredes entre si por sus bordes verticales e inferior, para def

Ql.‘.,

nir el alojamiento en el que se introduce la placa. Si las pare
des -son totalmente flexibles, la formacibn -del recept&culo.;uéd
hacerse a partir de una sola pared que se ddbla.transversalﬁfnt
por la mitad y se une, mediante sold;du:a ° pégado porllos’iggo
contiguos.. . ‘
~ El receptSculo puede estar también coné?ﬁ%u{

do por dos paredes paralelas y enfrantadas de dimensiones li;érg
nente superiores que las del contorno de la placa, las cualés.sé
disponen separadas entre si una magnitud aproximadamente i&dﬁ}
al grueso de la placa, sobresaliendo de los bordes inferior Y
verticales de dicha placa en una franja, definiendo alrededor de
la referida placa, a lo largo de los cantos verticales e inferigr,
un canal, que se rellena mediante una resina con un agente espu
mante, que une las referidas paredes entre si.

. . Sers necesario recurrir a esta forma de eje
cucidn cuando las paredes que van a contitufr el recepticulo

sean de un material casi rigido, como por ejemplo PVC sinteriza

do. Afin con placas de material casi rfgido, si las placas son deg
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ros muy 4mplios que permiten facilménte la circulacidn del elgc

_ trolito hacia las placas. Por otra parte, la esponja gueda, pe:-

vpor ‘'sus caras enfrentadas a la placa, pudiendo darse el caso in

‘dor.

" la placa de'plomo que va a alojar. La resina se inyecta con el

de hierro ya que la resina no se adhiere al mismo al contraerse

poco espesor las paredes que van a constituir el separador pﬁg
den forzarse para conéeguir su unifn entre s{ alrededor de la |
pla&a. 8in eqbargo,-cuando las placas son gruesas, como en el
caso de-batérias industriales‘y algunas de automocifn de gran
capacidad, &sto no es posible sin peligro de rotura de las pare
des. En este caso las dos paredes ée'adosan ala placd.empuj&ndQ
se contra ella por un sistema mecénico, neumftico o hidraﬁlico

y en el canal que queda entre las f:anjas de las paredes que S0

bresalen de la placa y el borde o canto de ésta en sus lados veg
ticaleé y horizontal inferior se extiende la resina con él agen5

te espumante. La resina queda convertida en una esponja con po-

coer e

.. o®

fectamente aqarrada, ya que normalmente atravesara alguno de lo

nervios que usualmente presentan las paredes de los separadqres
c'.'

cluso de que la resina penetre en algunos de los poros de 1as

paredes que constituir&n el recepticulo que servir& como separa-

oo
D
s

'Los receptéiculos de la invencibn se puedeh'

fabricar sobre una placa de hierro, a modo de mandr{l, aproximg

damente de la misma dimensifn o de grueso ligeramente mayor que

agente espumanté'por-los canales definidos entre las franjas de
las paredes que sobresalen de los bordes o cantos verticales y
horizontal inferior de la placa. Después de un tiempo prudencial

ﬁara que toda la resina;coagule. se saca facilmente el mandril

la esponja.

Mas tarde, cuardo quiera fabricarse la bate
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~cede a hacer los paquetes, a colocarlos en los vasos y a soldar

1 ceso normal de fabricacifn.

muestra una posible forma de eéjecucidn dada a titulo de ejemplo

no limitativo, siendo:
‘terial semirigido, para alojar una placa fina,

ca gruesa. _ ' .

hubiesen estado constitufdas de un material gue permitiera su

rf{a se mete la placa en el receptfculo correspondiente y se pro
las patillas para formar los puentes, todo ello siguiendo el pre¢

La constitucidn y ventajas del separador de
la invencifn se comprenderin mejor con la siguiente descripcibn

hecha con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales se

La figura 1 una vista en perspectiva del se

parador constrni&o de acuerdo con la inﬁencién,‘a bagse de un ma-

.
teos s

La figura 2 es una perspectiva similar;g'ip

[ PP )

figura 1, en la que el separador esti destinado a alojar una plg

o eToy
R L 2 d
Como puede verse en la figura 1, el seﬁarador
est§ constitufdo por dos paredes paralelas referenciadas con el |

-
LA TN X

n@mero 1, las cuales son de dimensién algo superior que la.p}aca

2, sob:esaliendb_de los- bordes verticales y horizontal infé}&é%
de.la misma en sendas franjas 3 que se,doblaﬁ ligeramente ?néi;q;
cia otra de modo que'sus bordes libres queden én contacto ﬁ%&é
su unibn por sbldaduéa /o) éegamento. Con esta constitucién-se ob=
tiene una bolsa abiertﬁ superiormente en la gue se alojaréila
placa‘z. Las paredes 1 presentaréin preferentemente poxr su super-
ficie interna nervios verticales 4 para el apoyo sobre la placa
2.

En caso de que las paredes 1 del separador

flexibilidad, las'paredes 1 enfrentadas podrian obtenerse por do

blez de una porcidn rectangular, por su linea central transversal
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- siendo necesario solo unir los bordes verticales.

‘'su superficie interna los nervios 4 para apoyo sobre las §§bér-

alojar el recipiente.

En el caso de la figura 2, la placa 2 que va
a recibir el separador ‘es gruesa, sin que permita la flexibili<
dad de las franjas 3 que sobresalen de los bordes verticales Yy
horizontal inferior de dicha placé 2, puestolqug‘padrian Provo-
car su rdturé. En esté caso, las paredes 1 se adosan sobre las
superficies de la placa 2 y se procede a depositar en el canal |
delimitado entre las franjas 3 y los.cantos verticales y hori-
zontales inferior de dicha placa 2 una resina 5 con un agente
espumante. Lsta resina se adhiere a las paredes ly penetra in-
cluso parcialmente entre éstas y la placa 2, segn se nuestra en
el dibujo en la porcién referenciada con el nﬁnero 6, ocurrien-

do lo mismo en la parte inferior del conjunto. -De este modo-se
o ¢ *

consigue un recept&culo en el que quedaré ‘alojada la placa grue'

sa 2. Como en el caso de la figura 1 las paredes presentan'?or |2

ficies de la placa 2.

Como ya se ha indicado anteriormente, tanto

. . P

en el caso de la figura 1 como en el caso de la figqura 2, éi? con

formado del receptaculo o bolsa se puede realizar nejor medzante

cg'
una chapa de hierro de configuracién igual a las placas aé-1z
bateria, chapa de hierro que actua a modo de mandril y serd pre

ferentemente de grueso ligeramente mayor que la placa que va a

‘ Los recept&culos o bolsas que contituyen los
separadores de 1la 1nvencién constituyen un perfecto aislamiento
eléctrico de las placas de la bateria, reduciendo 2l méximo el |
peligro de que se produzca un cortocircuito entre placas conse-

cutivas de distinta polaridad.

Descrita suficientemente la naturaleza del i

13



-7 -

vento, ast como la manera de realizarlo en la préctica, debe ha
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren s

principic fundamental.

\J
toad s

Seat
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des paralelas Y entrentadas, de dinensiones ligeramente sugerio—

de dicha placa en una franja, definiendo alrededor de la referida

REIVIMDICACIONES

. il.- Separador.péra placas de acunuladores
eléctricos{ caracterizado pordue estd constituido por un recepté!
culo,’g modo d§ boisa,"cerrado p@r sus lados verticales é_infe-
rior y abierto por el superior, éue define un alojamiento de di~
mensioﬁe; suficientes para reéibir una placa en su totalidéd, haf
ta su canté superior, sobresaliendo de dicho recepticulo o bolsa}
a través del iado'superior abierto de la misma, la patilla de la
placa, estando las paredes del receptéculo constituﬁdas'a partir
de un material permeable y aislante electricamente.

2.~ Separador segﬁn la reivindicaci&n 1, ca-
racterizado porque el receptaculo estd constituido por dos pare-
res que las del contorno de la placa. cuyas- paredes se disponen
separadas. entre s{ una magnitud aproximadamente igual al grqgso
de la placa y sobresalen de los bordes inferior y verticaleé"de
dicha placa en una franja que permite la unién de dichas paredes_

entre s{ por sus bordes verticales e inferior. para definir ei’
A :

alojamiento en el que se introduce la placa. - ' e

3.~ Separador: segﬁn la reivindicaciﬁn_i, c;-
racterizado porque el receptfculo estf constitufdo por doslgé;é-
des paralelas y‘enfrentadas, de dimensiones ligeramente superio-
res que las del cpptornb dé la placa, cuyas paredes se dispgnen
separadas entre sf una magnitud aproximédamente tgual al grueso

de la placa, sobresaliendo de los bordes inferior y verticales

placa, a lo largo de los cantos verticales e inferior, un canal
que se rellena mediante una resina con un agente espumante, que

une las referidas placas entre si.

4.~ Separador para placas de acumuladores



eléctricos, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria e ilustrado:en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a mi

guina por una sola cara.

Madrid, 1 AR gy _
SOCIEDAD ESP. 7 ACUMULADOR TUDOR

1. M. GOMEZ ACEBO Y PaBE
Ppe Flunado: Nq'.nato Calle L‘OOD
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