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B1 presente Hodelo de Utilidad se refiere a 
un separador para placas de acumuladores eléctricos, destinado 
a servir como aislamiento eléctrico entre las placas adyacentes 
de distinta polaridad.

Hasta ahora los separadores están constituí 
dos mediante placas o diafragmas porosos asociados o nó a lana 
de vidrio que constituyen un conjunto de rigidez y resistencia 
mecánica conveniente, suficientementes permeables para permitir 
el transporte ionico que lleva consigo la carga y descarga de 
la batería.

Estos separadores, que suelen ser un poco ms 
yores que las placas de la batería, se sitúan entre las placasw
positiva y negativa, de modo que permitan la libre circulación

e * *
del electrolito entre dichas placas al mismo tiempo que se cfó&si 
gue el aislamiento eléctrico entre placas de polaridad opuesta.

Aunque aparentemente los separadores tradi­
cionales del tipo indicado parecen asegurar el aislamiento eléc
trico entre placas positiva y negativa, en la realidad éstó'htf

. .
és totalmente cierto debido a que con los sucesivos ciclos T&.*

+ *carga de la batería se originan en los bordes de las placas*ne%a 
tivas unos árboles de plomo cuyas dimensiones van aumentand^j&s, 
ta que llegan a alcanzar la placa positiva adyacente, por encima! 
de los bordes del separador. Esto hace que se forme un puente de 
plomo que produce el cortocircuito entre las placas positiva y 
negativa, lo que origina la inutilización de la celda o vaso co 
^respondiente de la batería.

Existe un segundo factor que también es con 
veniente corregir: consiste en la caida de pasta que durante los 
ciclos de la batería se produce y que va llenando los prismas de 
los recipientes en que descansan las placas, pudiendo llegar a
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cortocircuitar dos placas de distinta polaridad por su parte in 
ferior, debido a los movimientos a que está sujeta la batería.

El objeto de la presente invención es conse­
guir un separador para placas de batería que evite los anterio­
res inconvenientes, con lo cual se consigue aumentar la vida o 
duración de la batería.

De acuerdo con la invención, el separador es 
tá constituido por un receptáculo, a modo de bolsa, cerrado por 
sus lados verticales e inferior y abierto por el superior, defi 
niendo un alojamiento de dimensiones suficientes para recibir urja 
placa en su totalidad, hasta su.canto superior, de modo que so­
bresalga de dicho receptáculo, a través del lado superior abi$r
to, solo la patilla de la placa. ...

+ * *+ * .+En estas bolsas irán alocadas al menos las
placas positivas ya que éstas son las que con mas facilidad. j3ie¿

*.**den la pasta, por sufrir mayor variación en el volumen durante 
la carga y descarga de la batería. Por supuesto que podrian alo 'a '+ + *  *  + {jarse solo las placas negativas o bien las positivas y negativas.. **. !

*  *  +Las paredes del receptáculo, como es tr&dicio
' *.  *

nal en los separadores para baterías, pueden ser de material* *oa
* **.

si rígido, que no admita mas que una pequeña flexión, como stir 
los separadores celulósicos impregnados con resina antiácida, loís 
separadores de PVC sinterizado, etc., o bien a base de un mate­
rial totalmente flexible de tal modo qué una placa formada por 
el mismo pueda doblarse un ángulo de 130°C sin rotura. Como ejen 
los de este material pueden citarse, por ejemplo, los separado­
res a base del material comercialmente conocido con el nombre 
de Porvic I.

Igualmente puede citarse el material co­
mercialmente conocido con el nombre de "Daramik" . Asimismo
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separadores hechos con polietileno o polipropileno que por me­
dios mecánicos de estirage de láminas delgadas o por mezcla con 
agentes espumantes dan origen a los poros o microporos de 0#03 
micrones, 0,07 microñes 6 2 micrones de los más grandes.

En cualquier caso, el receptáculo que cons­
tituye el separador de la invenci6n está constituido por dos pa 
redes paralelas y próximas entre sí, de dimensiones ligeramente 
superiores que las del contorno de la placa, cuyas paredes se 
disponen separadas entre si una magnitud aproximadamente igual 
al grueso de la placa y sobresalen de los bordes inferior y ver 
ticales de la placa en una franja que permite la unión de dicha: 
paredes entre sí por sus bordes verticales e inferior, para defj

t*e + t
nir el alojamiento en el que se introduce la placa. Si las,pare-

edes son totalmente flexibles, la formación del receptáculo puede
hacerse a partir de una sola pared que se dobla transversalmente*** **por la mitad y se une, mediante soldadura o pegado por los*T&dos 
contiguos.

El receptáculo puede estar también constituí
*. -**do por dos paredes paralelas y enfrantadas de dimensiones iigdra
. *

mente superiores que las del contorno de la placa, las cualdaIse
!  . . .

disponen separadas entre sí una magnitud aproximadamente igd&i 
al grueso de la placa, sobresaliendo de los bordes inferior y 
verticales de dicha placa en una franja, definiendo alrededor de 
la referida placa, a lo largo de los cantos verticales e inferiqr, 
un canal, que se rellena mediante una resina con un agente espu 
mante, que une las referidas paredes entre si.

Será necesario recurrir a esta forma de eje 
cuci&n cuando las paradas que van a contituir el receptáculo 
sean de un material casi rígido, como por ejemplo PVC sinteriza 
do. Aán con placas de material casi rígido, si las placas son de
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poco espesor las paredes que van á constituir el separador pue 
den forzarse para conseguir su unión entre si alrededor de la 
placa. Sin embargo, cuando las placas son gruesas, como en el 
caso de baterías industriales y algunas de automoción de gran

:
capacidad, ésto no es posible sin peligro de rotura de las pare j 
des. En este caso las dos paredes se adosan a la placa empujando 
se contra ella por un sistema mecánico, neumático o hidraúlico j 
y en el canal que queda entre las franjas de las paredes que so) 
bresalen de la placa y el borde o canto de ésta en sus lados ver"Y!ticales y horizontal inferior se extiende la resina con el agen!

!te espumante. La resina queda convertida en una esponja con po-i 
ros muy ámplios que permiten fácilmente la circulación del el$c j 
trolito hacia las placas. Por otra parte, la esponja queda,per-íe * **+ +*
fectamente agarrada, ya que normalmente atravesará alguno de los
nervios que usualmente presentan las paredes de los separadores

**.
por sus caras enfrentadas a la placa, pudiendo darse el caso in
cluso de que la resina penetre en algunos de los poros de las
paredes que constituirán el receptáculo que servirá como separa-* * +*** *"dor. ' **. *Los receptáculos de la invenc ión se puedeh* 
fabricar sobre una placa de hierro, a modo de mandril, aproximé 
damente de la misma dimensión o de grueso ligeramente mayor que 
la placa de plomo qué va a alojar. La resina se inyecta con el 
agente espumante por los canales definidos entre las franjas de 
las paredes que sobresalen de los bordes o cantos verticales y 
horizontal inferior de la placa. Después de un tiempo prudencial, 
para que toda la resina coagule, se saca fácilmente el mandril 
de hierro ya que la resina no se adhiere al mismo al contraerse 
la esponja.

Mas tarde, cuando quiera fabricarse la bate
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ría se mete la placa en el receptáculo correspondiente y se pro 
cede a hacer los paquetes, a colocarlos en los vasos y a soldar 
las patillas para formar los puentes, todo ello siguiendo el pro 
ceso normal de fabricación.

La constitución y ventajas del separador de 
la invención se comprenderán mejor con la siguiente descripción 
hecha con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales se 
muestra una posible forma de ejecución dada a titulo de ejemplo 
no limitativo, siendo:

La figura 1 una vista en perspectiva del se 
parador construido de acuerdo con la invención, a base de un ma­
terial semirigido, para alojar una placa fina. .

La figura 2 es una perspectiva similares* 3̂ a
figura 1, en la que el separador está destinado a alojar una pía

i*.+ +*+Como puede verse en la figura 1, el separado: 
está constituido por dos paredes paralelas referenciadas con el
número 1, las cuales son de dimensión algo superior que la.plpca

*.* *
2, sobresaliendo de los bordes verticales y horizontal inferior.. .

*.de la misma en sendas franjas 3 que se doblan ligeramente una ha- *'. t
* *  *cia otra de modo que sus bordes libres queden en contacto pára ¡- . ! 

su unión por soldadura o pegamento. Con esta constitución se ob­
tiene una bolsa abierta superiormente en la que se alojará la ) 
placa 2. Las paredes 1 presentarán preferentemente por su super­
ficie interna nervios verticales 4 para el apoyo sobre la placa
2.

En caso de que las paredes 1 del separador 
hubiesen estado constituidas de un material que permitiera su

¡
flexibilidad, las paredes 1 enfrentadas podrían obtenerse por doj 
blez de una porción rectangular, por su linea central transversa!
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siendo necesario solo unir los bordes verticales.
En el caso de la figura 2, la placa 2 que va 

a recibir el separador es gruesa, sin que permita la flexibili­
dad de las franjas 3 que sobresalen de los bordes verticales y 
horizontal inferior de dicha placa 2, puesto que podrian provo­
car su rotura. En este caso, las paredes í se adosan sobre las 
superficies de la placa 2 y se procede a depositar en el canal 
delimitado entre las franjas 3 y los cantos verticales y hori­
zontales inferior de dicha placa 2 uña resina 5 con un agente 
espumante. Esta resina se adhiere a las paredes 1 y penetra in­
cluso parcialmente entre éstas y la placa 2, según se muestra en 
el dibujo en la porción referenciada con el número 6, ocurrien­
do lo mismo en la parte inferior del conjunto. De este modo.se+ * **+ **consigue un receptáculo en el que quedará alojada la placa grue
sa 2. Como en el caso de la figura 1 las paredes presentando! j

* **su superficie interna los nervios 4 para apoyo sobre las super-j 
ficies de la placa 2.

Como ya se ha indicado anteriormente, tanto. .*. !* * W }en el caso de la figura 1 como en el caso de la figura 2, él* con*. * f*
formado del receptáculo o bolsa se puede realizar mejor mediante
una chapa de hierro de configuración igual a las placas d¿*3ha ¡

i
batería, chapa de hierro que actúa a modo de mandril y será preí 
ferentemente de grueso ligeramente mayor que la placa que va a 
alojar.el recipiente.

Los receptáculos o bolsas que contituyen los} 
separadores de la invención constituyen un perfecto aislamiento 
eléctrico de las placas de la batería, reduciendo al máximo el 
peligro de que se produzca un cortocircuito entre placas conse­
cutivas de distinta polaridad.

Descrita suficientemente la naturaleza del ib30
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vento? asi como la manera de realizarlo en la práctica? debe ha 
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

*.* *.
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REIVINDICACIONES
1. - Separador para placas de acumuladores 

eléctricos, caracterizado porque esté constituido por un recepté 
culo, a modo de bolsa, cerrado por sus lados verticales e infe­
rior y abierto por el superior, que define un alojamiento de di­
mensiones suficientes para recibir una placa en su totalidad, ha: 
ta su cantó superior, sobresaliendo de dicho receptáculo o bolsa, 
a través del lado superior abierto de la misma, la patilla de la 
placa, estando las paredes del receptáculo constituidas a partir 
de un material permeable y aislante eléctricamente.

2. - Separador según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el receptáculo está constituido por dos pare­
des paralelas y enfrentadas, de dimensiones ligeramente sugerio-

* * ?
+ +  + ?res que las del contorno de la placa, cuyas paredes se disponen 

separadas entre sí una magnitud aproximadamente igual al grueso 
de la placa y sobresalen de los bordes inferior y verticalá^*de 
dicha placa en una franja que permite la unión de dichas paredes
entre si por sus bordes verticales e inferior, para definirle!*

*  . * .
+ e ^alojamiento en el que se introduce la placa. ***

,  *

3. - Separador según la reivindicación 1,'cá- 
racterizado porque el receptáculo está constituido por dos páre- 
des paralelas y enfrentadas, de dimensiones ligeramente superio­
res que las del contorno de la placa, cuyas paredes se disponen 
separadas entre si una magnitud aproximadamente igual al grueso
de la placa, sobresaliendo de los bordes inferior y verticales ]

)
de dicha placa en una franja, definiendo alrededor de la referida 
placa, a lo largo de los cantos verticales e inferior, un canal 
que se rellena mediante una resina con un agente espumante, que 
une las referidas placas entre si.

4. - Separador para placas de acumuladores
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eléctricos, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito 
en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a má 
quina por una sola cara.

Madrid, 
SOCIEDAD ESP ACUMULADOR TUDOR

IM. 60MEZ ACEBO V)
p. p. FtwnaJoi Aitjanjfo C<!(* UpOO

t í ̂
e  * ^+ + * +

i
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