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la presente Memoria descriptiva tiene como fi 

calidad la deelarac&ón del objeto sobro el cual oe soM 
cita, el Privilegio do explotación industrial y comer*
' cial exclusiva en el territorio nacional, de en Modelo

5 de Utilidad,., da acnerdo con .lee norman qué -sobre el paja 
tlcuiap contiene el vigente Estatuto sobre Propiedad In 
dustrial* Bate Modelo de Utilidad baje titulo: BURATO

10

RIO PERFECCIONADO* viene a mejorar lea tóenioaa eonodl^ 
das, plmmóndolo en soluciones que. aventajan lea conven-- 
clónales, tal y como enumeraremos a le largo de esta Me 
aMMPia#

**Dentro del campo de la utilización de los óal* 
densa metÓlicas a base da eslabones, son empleados unos

15
elementos denominados giratorios* cuya funcionalidad, jg*
características tócaieas son conocidas, Batos gírato-s%

. - * * * * ríos so realizaban con las- formas apropiadas en fUndi-
â-

ción maleable generalmente, y presentaban una bajísimá* 
resistencia a la torsi&:, razón por la que se han iá&.¿ 
estudiando Pomas constructivas diferentes para consti-^

20 tuir unidades de mayor vida Ótil, es decir de mayor re— 
sisteacia*

lógicamente, se ha Ido pensando siempre en *- 
realizar estos giratorios a base de estampados, con el 
fin de alcanzar mayores cotas de resistencia, pero sin

25 . embargo los procesos constructivos para materializar eg. 
-tea sistemas son- tan complicados y costosos en la prác* 
tica# que no ban llagado a traducirse en realidades in* 
dustrializ ables*

^ 30
B1 Objetó de la invención, consigue llegar a 

confeccionar un giratorio, a base de- materiales- estampadas
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i con d  coasiguiente aumento de -resistencia -del conjunto
A y ato encarecer el producto? con una sencilla combina^-

cidn de formas de loe doaelamentos constltutiws^ de di 
chas giratorios- 'Be cate sontldo, y''.en orden a clarifi

5 car cmeceptos? diremos gao un giratorio convencional, - 
está compuesto por das elementos básicos, a saber Cuer­
po y  cabeza? de loe cuales la cabeza conporta un orifi-
ció circular y uno porcidn de vastago por la <pie se
trueco y conecta en el cuerpo? el cual al efecto prpzzs

10 acata en es parte roete una orificacioñ que abraza al *
váatago de la cabeza* El vistago presenta en ^  catre-*
no libre? uña preminencia* cuya finalidad estría w^aJ*
editar la salida del vástago de su alojmaiento en el ^ 
cuerpo? una vez introducido en el mimao* .4 .*.

13 . Con el fin de coadyuvar al perfecto entendió .
miento .de la iba- recogida .por la invencidn? se acompasa* 
una; boja simple .de d&bugoe# en la que so represénte lo/'
siguiente? a cabera - * **

la figura i&* es un alzado de la cabeza de un
20 giratorio-

la Figura 2 &? ée asimismo un alzado del cues-
pe del mismo*

la Figura is* corresponde a una vista lateral
del cuerpo de- la figura anterior*

25 la Figura. 4^? - corresponda a otra vista del
cuerpo*

te Figura SO, finalmente? ea un alzado del gi
raterio* mentado y  terminado*

Segda se desprenda -del contenido de estas fi^u
^ 30 .rea* seBalaremo* que la cabeza- (1) del mismo? presenta **

Mod-8



-4**

-

1 el orificio central clásico ($)* la zana de yástago (3) 
y la porción extrema de dicho vástago (4) en forma emi­
nentemente cilindrica eegdn se advierte* gata picas —  
(l) ea un conjunte realizado por estampado en caliento*

5 en Una adía operación* con la consiguiente resistencia 
mecánica* Por su parte* el cuerpo (1)* está realizado 
mediante el céncurso de des piezas (2*) y (le) idénti—

10

cas* cada una de las cueles muestra las porciones sedi*^ 
cilindricas (6*) y (6") que configuran al superponerse^* 
un hueco cilindrico (8) entre ambas* Batas dos piezas* 
se realizan a base de estampado en frió* y son como ee- 
Halábamos con anterioridad idénticas* *** * 

Vaa vez realizadas las piezas (i) y (2*) y "* 
(2") por soparado* hay que advertir* que al ser la.(&\)

15 y (2") iguales* el hecho o proceso de fabricación* qp/**
****

encarece el giratorio.* dado que como en los procesos — * 
convencionales únicamente se realizan dos cenformacio-- 
oes de componentes, la correspondiente a la cabeza (1̂ ** 
y la correspondiente a cada piase constitutiva del eusr

20 po (2)*
Pna vez realizadas en esa forma las piezas —  

(!') y (2")* se aaq^rponen tal y como se sédala en las 
figuras 3* y 4^* habiéndose alojado previamente en el - 
hueco (8) la porción (3) del vástago de la cabeza (il*

25 cuyo diámetro exterior es ligeramente inferior al diáme 
tro interno del orificio (8). A continuación* se procede a 
soldar los dos cuerpos (2') y (2") en puntos (9), con lo 
cual queda solidarizado el Oratorio* El extremo (4) del
vástago de la cabeza (i) queda alojado en el hueco (M)

^ 30 del cuerpo (2), de manera que sé evita ampliamente la
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posibilidad da salida da la cabeza (!). Al propio tiem­
po, la porción (!2) da la cabeza cierra ai vástago (3) y 
queda establecida del lado contraria del citado extrema 
(4)* pudiándosc combinar perfectamente las medidas, diá­
metros, distancias .**++ etc. de las distintas partes de 
las piezas constitutivas# en 1& forma que interesé# segdn 
las necesidades, controlando a voluntad cualquier varia­
ble. : . ' * tí

la forma excreta del extremo (4) ha sido debi 
domante estudiada para conferir la mayor resistencia pe* 
Sible al giratorio, destacándose en este sentido que di- 
cha forma especifica y la de los componentes (2*) y 
de la cabeza (2), son los que permiten utilizar la tdeni 
ca del estampado para materializar un elemento con usp.̂ * 
extraordinaria resistencia mecánica. ^

Conviene resaltar, una vez descritas la natura 
loza y ventabas de este invento, el carácter no limitatl 
ve del mismo, por cuanto loa cambios en la forma, matea­
ría o dimenaionea de sus partes constitutivas, no altera 
r&a en modo alguno su esencialidad# en tanto no supongan 
una sustancial variación en el conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los —  
Cávenlos Internacionales sobre Propiedad Industrial, ha 
ce constar su derscho a la extensi&s de esta solicitud 
a los países extranjeros, reivindicando la prioridad de 
la misma.

N O T A
los puntos de invencida, nuevos en Sapada, que 

se presentan para que sean objeto de Modelo de Utilidad, 
deberán recaer sobre "GIRATORIO PERFECCIONADO", de acuer 
do con las siguientcot

Moda



^6-

4 R E I  V I B  D 1 C A C ^ 0 B B S
u ^ le*?. "GIRATORIO PERFECCIONADO", eseaclaimonto

caracterizado porque el elemento que comporta el orifi­
cio' circular* está realizado por estampado.en calicata

5 presentando el extremo, opuesto a dicho .orificio- circu­
lar# conuna componente cilindrica, entretanto que la - 
otra pióse* estampada en frió* está realizada por dos -
medias porciones* cada urna de las cuales presenta uaTeg? 
pesor mitad del total, y sendas conformaciones somici— ^

10 lindricaa en su lado recto de forma que al superponer^, 
abrazan la correspondiere zona cilindrica de la otra - 
pieza entre su estrío cilindrico y la porcián circu^^ 
fijándose ambas medias porciones entre si por pantos de 
soIdMhira#  ̂ *5

15 23.- "GIRATORIO PERFECCIONADO*.
' *

Todo tal y como queda descrito so la presenté 
Memoria# que consta de seis hojas mecanografiadas por Sí
ana sois cara* acompasada de loe dibujos correspondfdxgpoe.

Madrid#
20

25

*
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