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Le prescute Memoria descriptiva tieme como £i
palidad la declaracién del objeto sobro el cual se soli
cita ol Privilegio de explotacién fndustrisl y comers «

‘cfsl exclusive en cl territorio nacional, de un Modelo

de Utilidad, de acuerdo con los normss quée sobre el pap
ticular contfenc el vigente Bststuto sobre Propledad In
dustrials Bate Modelo de Utslided bajo tftulo: “GIRATO
RIO PERFECCIONADO® vieme a aés-om- las téeatcas conodics
dm, phn&ndolo et ssluciones que aventajan 1zs convers

etmle-, tal y cemo enumeraremos a lo large de esta ’bie

M’a.;;

) Dentro del campo de Ia utlnsectﬁn de 135.&&4
dzm metmcas s base de eslabones, son empleados unos
ama;s vagketm», cuya funcionalidad,x:
cavazeer!stlcaa técnicas son eme!daé, Estos giratoey
rios se realizeban con las formase apmpiadas n fuud‘i:-;
cién malsable gema!mute; ¥ prosentsben una bujisina‘
sesistoncia a 3a tml&n, razén por 1a que se han 1&0.—-
catudiando formas constructivos diferentes para constie«
tuir unidades de mayor vida fdtil, es decir de mayor re-
siatencia, | A
Ebgicamente; se ha ido ponsando siempre en ==
realizar estos giratorios a base de catampados,; con o)
fin de alcanzar mayores cotas de resistencds, pero sin

' cmbarge los piocesos constructives pars materislizar L")
‘ton asistemas aon. tan complicados y costomon en la price
tics, que no hen llegado 2 traducirse cn reclidades ine

dustrializaeblos,
Eil objete de 1a invencidn, consigue llegar a
confeccionar un giroterio, a base de vaterizles estampadag
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con el copsiguiente aupento de resistencis del conjunte
¥ oin encarecer ¢l producte; con una eeacilla conbing-m
cién dc formas de los dos elcmentos constitutivos de df
chog giratorioss BEn este sontido, yen orden 2 clarifi )
car conceptos, diresos que un giratorio coavemcional, - .
estd compuesto por dos ¢lemontos biisicos, a sabor tuce-

_ po y cabeza, de 1os cucles la cabeza comporta un ortfi-

€fo circulss y uno porcién de vistago por -la que se ﬁl;,;

troduce y conecta on ¢l cuerpo, &1 cual al efecto prysds

LY

aents én eu parte recta una orificacifn que abraza 21 <
vﬂstago de 1a cebezay El vhstago presenta en su mm. i
no um. “wha pmiamia, cuya finglidad estma eu'--*
evitsr 1a salida del vistogo de su slojeniento en o1 - |
CUBFPO, VRS VeR Mm:ldo en €l mismo, . coeedy
. Con el fin de coadyuvar al perfecto entendz:nm .
niento de Ja #ba recogids por la meueidn, s€ acmmi;a;‘
unz hoja simpte de didujos; en la que se remseuta Io .
sipuients, a eaber, : L
_ La ﬁma 18, es un auado de 1a caobeza de un
eirntoﬂo. - : .
Lo Pigura 28, os ashimo un nlzado del cuere
pc dol nism» '
La Pigura 36, eomsponde a.una vista latoral

ded cw de la ﬁg\ma anterior.

ta Figura 48, cmeaponde a otea vista deX -
cuerpos
. Le Pigurs 58, ﬂmimnee, ¢s un alzaﬂo del gt
ratorio. montado y terninado,
Segﬁnmmpm&delcmmudemasﬁ@
rae, soflalaremcs que 1s cabeza (1) del migmo, prescnta =
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el orificio cemtral clisico (5), 1a zona de vistage (3)
¥ la porcién extrems de dicho véstago (4) en forma emi-
nentemente cilfndrica segldn se advierte. Bsta pleza «w
{1) es un conjunto realizado por estampado en calients,

‘en una a6l operacin, con la consiguiente resistencia
mecfnica. Por su parte, el cuerpe (2), estd realizado

mediante ¢l concurso de dos plezas (2') y (29) ddénti-~
cas, cada una d¢ las cuales muestra las porciones sedis-.'
cilfndrices (6’) y (6%) que confignran al superpeonerstys.
un hueco cilfndrico (8) entre ambas. Bstas dos piez;.s;'
se realizan & base de estampade on frie, ¥ son como se-
#ie1fbemos con anterioridad idénticas, ' .:.’2
Una vez realicadas las piezes (1) y (2') y -~
{2®) por separado, hay que advertir, que al ser 1a.(2l)
y (2v) fgusles, el hecho o proceso de fabricacién, gosb
encarece el giratorio, dado que como en loe procesos‘:n_
couvoueionalee Gdnicamente se realizan dos confomacio-
nes de cenmcntes, 1p correspondiente a 1a cabeza (ﬁ-
¥y la correspondiente 5. cada pleza congtitutive del cuer:
po (2). .
' Una vez realizadas en csa forma las plezos —
(2') y (2%), se superponen tal y como se sefiala en las
figuras 32 y 42, habiéndose slojado previamente en ol -
hueco (8) 2a porcién (3) del vistago ds la cabeza (1),
cuyo dijmetro efteriov es ligeramente inforior al difme

tro internc del orificio (8)s A continuaciln, se procede 3

soldar los dos cuerpos (2%) ¥ (2?) en puntos (9), con o
cual gueda solidarizado el giratorie, Bl extremo (4) del
v8stago de ls cabeza (1) queda alojado en el hueco (11)
del cuerpo (2), de maméra que se evita ampliamente 1a
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posibilidad de calida de 1a cabeza (1), Al propio tiem-
po, 1o poroién ( 12) de 1a cabeza cierra ¢l vistago (3) ¥
queda ostablecida dex lado ‘contrario del citado extrewo
'(é)‘, Méndose ccmbin._ng' perfectanente las medidas, did-

 metpos, distanclas w.ess otc de los distintas partes de

las plezas constitutivas, en 1i forma que interesc, segin
las nocesidades, controlando a ‘voluntad euslquior veris-

m,e.: ' ’ ’ . ) 3 ”‘
C " La forma comcreta del extremo {(4) ha sido e!ebi

“domente estudiada pars conferir la mayor resistencin po-

sible al giratorio, destacéndose en este: :semtido que d!-
cha forna especifica’y la de 108 componentes (2') y (53)

. de la cabeza (2), son los que persdten utilizer 1la técni

ca del estampado pora materializar un elcwento con ump,’r

extraordinaria resfatencis mecinica. . 2 or,

.
*es”

Conviene rosaltar, una vez descritas la natum

leza y ventajas de este invento, el carfcter no 1mut.i

vo del mismo, por cusnto los cambios en 1s forma, nate--

. rvda @ diucns&onca de sus partes comnstitutivas, no alters

rén en modo nlgunu au esencialidad, c¢m tanto no supougan

una su-staucial variacién en el conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriémdose a los -~
Convenios Internscionales sobre Propiedad Industrial, ha
ce constar su derecho a 1la extensién de osta solicitud
o los paises extranjeros, reivindicando la prioridad do
1a miema. . L
' NOTA
l.os puntos de 1nveuc£6n. nuevos en Bspaila, que
s6¢ presentan para que’ sean objeto de Modelo de Utilidad,
deberin recaer acbre "GIRATORIC PBRFECCIONADO®, de acuer
do con las sipguientos:

Mod. 8
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"REIVIBEDICACIONES,
 18,~ YGYRATORIO PERFECCIONADO®, esmtalmonte
caracterizado porque el clemento gue comporta ol oriffe
- cfo circular, egtd realizado por estampado an caliente
presentando el extremo opussto a dicho .ériﬁﬂo- circue
lsry; con upa componente cilindrica, entretanto que lo =
otra piecza, estampada en frfo, esti recalizada | por dés -

medias parciones, cada una de las cuales prosenta unde wg‘,
peser mitad del teotal, y sendas conformaciones miei—w
Hndricn.e,en su lado recto de forma que al superponcrbt '
ebrazan la correspondiente zona cilfndrica de la otra =
pieza entre au cxtremo cilindrico y 1a porcién cireuf;ﬁ',
£4jndose aubag md!.as parciones entre sf por puntos ds
soldadura, | el
ﬁj 28,« "GIRATORXO ?BRFBCCMADO‘ : A ?".
Todo tal y como queda descrito on 12 preaemhq
. Memoris; que consta de seis hojas mwecanografiadas por ”-t

v@‘

Nadridy
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uvna sola cara, acompafiads de los dibujos ‘correspondfeintos,
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