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Egte invento se refiere a una montura pare
elementos de circuitos eléctricos y se relaciona, mfs
especialmente con una montura para elementos tales como
rectificadores y resistores que se hallan sometidos a

temperatura elevada durante el uso.
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Entre los ohjetos de este invento figura el
perfeccionfar una nueva montura para elementos de circuitos
eléctricos.

Otro objeto de este invento es el suminisire
de una nueva montura para un elemento eléctrico sometido
e temperaturas elevadas durante el empleo; la montura
protege al elemento contra esfuerzos indebidos resultantes
de 1la dilatacidn térmice, as{ como contra choques
mecénicos.

Un nuevo objeto de este invento es facilitar
medios nuevos para montar y consctar una serie de
elementos de cirouito, sometlidos a temperaturas elevadas
durante el empleo, por cuyo medio los elementos y sus
conexiones se protegen contra corxocircuitos.

Un nuevo objeto de este invento es proporciomar
un nueve dispositivo para montar elementos de cirouilto,
tales como vélvulas rectificadorss y resistores, some-
tidos a temperaturas elevadas durante el uso; la monturas
es de construccidén tal gque permite la circulacidn de un
fluldo refrigerante en {ntimo contacto con dichos
elementos,

Otro objeto es proporoionar una montura del
tipo descrito, cuyos drgmnos se fabrican y acoplan fdeil
¥y econdmicamente,

Los objetos anteriores, y otros, asi como
las nuevas caracter{sticas de este invento, aparecerdn
més completamente de le descripeidn detellada siguiente,
considerada en combiracidn con los dibujos adjuntos.

Debe entenderse expresamente, sin embargo, que los

dibujos no tienen méds objeto que el aclaratorio, y no se
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trata de que constituyan una limitacidn del alcence
de este invento.

En los dibujos, en los que las cifras de refe-
rencia iguales se refieren a drganos andlogos, en las
distintas figuras,

La fig. 1 es un alzado lateral de un primer
tipo de montura para umserie de vdlvulas rectificadoras
¥ un resistor, que constituyen un subcircuito para un
dispositivo inflamador.

La fig, 2 es una vista fregmentaria, en corte
vertiocal, del dispositivo de montaje represemtado en
la fig. 13 el corte estd dado por la linea 2-2 de la
fig. 1; para mayor claridad de la representacidn se han
suprimido f/lgunos de los elementos tales como conductores
y dispositivos de acoplamiento. ‘

La fig. 3 es una vista de frente, en algzado,
de la montura; la vista estd tomeada en direccidn ascen~—
dente en la fig. 13 el alojamiento para el resistor del
subcircuito estd representado en corte axil por la linea
3~3 de la fig. 13 el resistor se reﬁresenta en alzado.

La fig, 4 es una vista, en general en corte
axil, & través de un alojemliento que contiene uno de
los elementos rectificadores del subcircuite; la secoidn,
en general, estd dadae por la 1linea 4~4 de la fig. 2
y algunos de los elementos se representa en alzado,

La fig. 5 es un esquema de instalacidn de
cables del subcirculto cuyos elementos estdn sostenidos
y alojados por el aparato de las figs. 1 & 4 inclusive.

La fig. 6 es una vista parte en alzado lateral
y parte en corte longitudinal, a través de una segunda
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conetruccidén de montura para una serie de vdlvulas
rectifiéadoras.
La fig. 7 es una vista, parte en alzado de
frente y parte en corte longitudinal, de la montura
5. de la fig. 6, ¥
La fig. 8 es una vista en corte transversal
por la linea 8-8 de 1la fig. 6, de la montura de las
figs. 6 ¥ To
Para los fines de aclaracion, la montura
10. representada es la que constituye una perte del dispo~
sitivo de inflamacidn descrito en las solicitudes de
ratentes concedidas a Donald C. Loudon. Debe entenderse
expresamente, sin embargo, que la montura de este
invento no se limita en su uso a la construccidn
15. representada en esta solicitud, ni a su empleo
como perte del dispositivo inflamador descrito en
lag tres solicitudes que acaban de mencionarse.
En la construccidén descrita, la montura &
Yue este invento se refiere, se emplea para alojar y
20, proteger una serie de vdlvulas rectificadoras
sin resistor, conectadas pare formar un subcircuito,
como se indica en la fig. 5. 8L subcircuito representado
en dicha figura, comprende un conductor A que tiene dos
filas de elementos rectificadores inversamente conectados,
25, interpuestos en las dos rames de aguél, Los elementos
rectificadores representados en este caso en forma de
védlvulas, estdn designados, cada uno, en 14 en una de

las filas, y en 14' en la otra. Mds alld de las dltima
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vélvule 14, la rame respectiva de cable A4 estd unide a
tierra a través de una resistencia 23, La Wltims

vélvula rectificadora 14' estd conecteda & un cable

de conduccidn B. Para ulterior descripeién del subeircuito

-y del circuito de inflamacidén del cual forme parte,

puede hacerse referencia a la solicitud Loudon antes
citeada,

La montura a que este invento se refiere ofrece
ventajas especiales para sostener y proteger elementos
de circuitos de aparatos que se mantengan a temperaturas
elevadas cuando se usan. En su construccién descrita,
la montura forma parte de un inflamador para un motor
de auto-reactor. Este inflamador se montas ventajosamente
cercg del motor, de modo que sl no se refrigéra durante
el trabajo, alcanza temperaturas del orden de 48220,
Para enfriar algo el inflamador, los elementos de su
circuito, se montan en un recipiente estanco para el
fluido, a través del curl se hace ecircular, a presidn,
un fluido refrigerante. &n el inflamador que se describe,
el refrigerante es el combustible hidrocarburado liquido
rara el motor; didho combustible atraviesa el alojamiento
del inflamador antes de su entrada en la cdmara de
combustién del motor. Para asegurar el mayor beneficio
del fluido refrigeranté, se coloca éste en Intimo contacto
con unga gran parte de la superficie de los verdaderos
elementos. A causa de la accidén del fluido refrigerante,
la temperatura de funcionsmiento de los elementos del
dispositivo inflamador, se reduce a unos 2602 aproxims-
demente, as{ pues, las monturzs satisfactorias para los

elementos, no solo han de ser acusadamente resistentes
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al calor sino también al deterioro por los combustibles
constitu{dos por hidrocarburos liquidos. Ademis, las
distintes conexiones eléctricas a los elementos del
circuiteo, y las conexiones entre los conductores de los
mismos, han de sef tales que no solemente resistan un
grado acusado de vibracidn de dilatacidn y de contraceidn
térmicas apreciables y las temperaturas elevadas de
trabajo, eino que han de estar dispuestos y colocados

de modo ta8l que no de. lugar a pérdides o a efluvios
eléctricos entre ellos mismos.

Volviendo de nuevo & ura descripcidn detallade
de la construccidén primeramente indicada de monturas,
representada en les figs. 1 & 4 inclusive, se observard
que la montura comprende seis alojamiento o envolturas
circulares y cilindricas 10 y 10' dispuestas én dos
filas paralelas de tres aléjamientos cada una. Los aloja-~
mientos 10 y 10' se construyen con preferencia de plancha
metdlica tal como acero. Cada uno de los alojamientos
tiene um ranura 11 prolongada en toda su longitud. Cada
alojamiento recibe una vélvula rectificadors dispueste
en el sentido axil, en el interior de aquel., El didmetro
interior del alojamiento excede algo del didmstro
exterior de la extensidn principal de la envolitura
eilfndrice de la vdlvule rectificadora., Las védlvulas 14
representadas son del tipo due comprende unma envoltursz
de vidrio y un apéndice 15 en la misma, prolongado en
direccidn radiel en uno de sus lados ¥y que junto con

una corta seccidn 16 de tubo aislante eléciricamente,

~enchufado en aquél, we aloja en la ranura 11 de la

montura.
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Las montures 10 y 10', con preferencia, se curvan
primero individualmente, déspués de lo cual se sujeta
entre s{ una serie de tres alojamientos 10 en forma de
éngulo recto, mediante soldaduras de puntos 12 en las
zonas de tangencia entre alojamientos adyacentes, Otro
conjunto perpendicﬁlar ¥y andlogo de tres alojamientos 10!
se obtiene soldando éstos entre s:(, de modo andlogo.
Durante cade acoplamiento de las dos series de tres
alojamientos, las ranuras 11 de los mismoe se orientan
en general como se indica en la fig. 2, con respescto
unos & otros, de modo gue los apéndices 15 de vélwvulas
rectifioadorés adyascentes se separardn uno de otro y
tembién del alojemiento adyacente, del modo que se repre-
senta. Los dos sub~conjuntos, de tres alojamientos, se
colocan juntos a continumcidn para formar el grupo
completo y se sueldan por puntos entre s{ en sus
zonag de tangencia, como se indica en 12', La estruc-
tura resultante, resistente pero amoldable a la
expansién y a la contraccidn térmicas, forma el armazén
principal de la montura. Este armezdn, junto con los

elementos por él alojados, se sostiensen dentro del

alojamiento del grupo inflamador antes citado, por

medio de soportes de plaquets que tienen partes 17

de los miemos superpuestos centralmente a los dos
alojamientos 10, 10' en los extremos opuestos del
odnjunto: las partes 17 de las placas se sueldan a
los alojamientos, como se indioé en 19, Los extremos
exteriores de los soportes de placa, se doblan en
dngulo recto con respecto a la parte 17 de los mismos,

pera formaer pestafins 0 ples de montaje 20. Para sujetar
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la place 17 con mayor segurided al alojamiento; dichas
placas estdn mrovistas de aletas lateralee paralelas
21 cuyos extremos se sujetan a los alojamientos respec-—
tivos por soldaduras 22, Los soportes de place 17

5e proporcionan también sostén para diferentes conductores
del subcirculto; los dos conductores gue se repréeentan ,
en la fig. 1 pasan & travé%de aros 57 montados en
aberturas de los soportes de placa.

El resistor 23 estd montado en un alojamiento

10, cilindrico de seccidén circular 24 dispuesto en un
extremo del conjunto de alojamientos 10, 10' y paralelo
a los alojamientos de loa?ectificadores. El alojamiento
24 estd sujeto al conjunto por soldadura de puntos
e las alas 24 de la placa extreme 17 respectiva. ElL

15, alojemiento 24 tiene un didmetro interior apreciablemente
meyor que el del resistor 23 bara Permitir la circulae-
cién de fluido refrigerante alrededor de la mayor
parte de la superficie del resistor. Los alojamientos
10, 10' de los rectificadores, ¥y los alojamientos 24

20. de los resistores, tienen aberturas 26 y 27, respsctiva-
mente, a través de sus paredes laterales para permitir
la entrada y salida del fluido refrigerante. Con prefe-
rencia, estas aberturas estdn dispuestas en partes
en general diametralmente opuestas de las paredes de

25, los alojamientos.

Bste procedimiento de montaje de las vdlvulas
rectificedoras 14 en sus alojamientos 10, 10' resultard
mds claro del examen de la fig. 4. &1 alojamiento en ella
repreeentado, indicado en 10, tiene un primer elemento

30, 29 de cierre extremo conectado &l primero por soldadurs,
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¥ un elemento andlogo de clerre 35, andlogamente conectado
al alojamiento. Un elemento 30 eléctricamente aislante
¥y resistente al calor, de forme acopada, estd colocado
en un extremo del alojamiento y se apoya en el elemento
de cierre 29. El elemento 30 tlene un saliente o manguito
40, abvierto, prolongado al exterior y que forma cuerpo
con aquél y sobresale a través de una abertura central
del elemento de cierre 29, E1l elemento 30 tiene uma
pared o rebajo 32 que recibe las clavijas de conexidén 45
del extremo de base de la vdlvula rectificadora, asi
como las espiras de alambre 46 que se conecten a las
mencionadas clavijas, de un modo que se describird,
El alambre conductor 46 que tiene uma funda aislante
51 se prolonga al exterior delalojamiento, g%ravée
del saliente 40 del elemento ;0. Radlalmente al
exterior del revajo 32, el elemento 30 estd provisto
de un apoyo anular contra el cuel se apoya el extremo
de la vdlvula rectificadora 14, y dicho elemento tiene
ung parte 31 de pared lateral divergente prolonggda
hacia el interior, que se prolonga en parte de la
longitud de 12 vdlvula rectificadora. El elemento 30,
as{ como los aros 57, los tubos 16 y las cubiertas o
revestimlentos aislantes de los distintos conductores,
pueden ser del material vendido con la merca comercial
"Teflon" que suministra la firme E.I.Dupont de Nemours.
Este material es por lo menos ligeramente eldstico,
de modo que protege 2 la vélwvula 14 de los chogues
mecénicos, a2l mismo tiempo que la aisla eléctricamente.
'E1 otro extremo de la vdlvula 14 estd montado

en un elemento 36 en general parecido al elemsento 30.
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El elemento 36, que puede ser también de "Teflon" tiene
un apoyo troncocdnisco 38 que recibe el ex%remo de la
vilvula 14. El elemento 36 tiene un rebajo o entrante
relativamente grande 37 que recibe la inica clavija de
la vélvule 14 qQue termima en el énodo de éste, as{
como las espiras de alambre 50 preparadas en el extremo
del conductor 49, provisto de una envoltura aislante 31.
Este alambre se prolonga & través del manguito o saliente
40 prolongado hacia el exterior, desde el elemento 365

Le vdlvula 14 se mantiene eldsticamente some—
tida & compresidn axil para retenerls fuertemente encajada
en todo momento en los apoyos de los elementos 30 y 36,
independientemente de las variaciones de la temperatura
& que el aparato se halla sometido, Este resultado
se consigue por le disposicidn de una arandela eldstica
curvada 39 que se interpone entre la pared extrems del
elemento 36 y el elemento de cierre 35 del alojamiento
10, Como se indica, la arandela 39 tiene a su través
una abertura central que recibe el saliente 40 del
elemento 36. Los drganos del conjunto representado en
la fig. 4 se disponen de didmetros tales que cuando el
aparato se encuentrz & la temperatura ambients, el
mielle 39 mantiene un Intimo contacto entre los elementos
30 y 36 y loa extremos de la vdlvula 14, y cuando los

elementos del conjunto se dilatan por calentarse a la

temperatura de trabajo, el muelle 39 se flexiona para

pernitir que el elemento 36 se desplace hacia el exterior.
para compensar los cambios dimensionales & que los
érganos se ven sometidos.

El resistor 23 estd sostenido en el alojamiento
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24 por dos elementos 42 dispuestos en direcciones contra-
rias y en forma de copa, que pueden ser tembién de "Teflon".
Los elementos 42 tienen prolongaciones 44 dirigidas'hacia w
el exterior y en forma de mangultos, que se prolongan
a través de aberturas centrales de los elementos extremos
de cierre 41 y recdiben ajustadamente la envoltura 55
aislante dé los conductores conectzdos a losg. extremos
opuestos del resistor. Los alambres conductores estdn
conectados a 1los terminales del resistor a travds de
arrollamientés 52 acoplados a los terminales del miamo
modo, & continuaecidn descrito, que el arr¢llamiento 50
de la clavija anédice de la vilvula rectificadora 14.
La monture se complete por placeas extremas 56,

también con preferencia de "Teflon" que se superponen
a los extremos opuestos de los alojamientos 10, 10' y
reciben los manguitos 40 de los medios 30 y 36 de soporte
de los rectificadores, en taladros adecuadamente situados

que atraviesan aquéllas. las placas extremas 56 se man-
tienen en su sitio en el coﬁdunto de alojamiento 10, 10!
por una serieAde alambres de tensidn 58 que se prolongen
a%ravés de taladros de los alojamientos 10, 10' y de las
placas extremas 56 y tienen sus extremos retorcidos entre
sf, como se representa en la fig. 1. Este modo de sujecién
de las placas extremas se prefiere por ser répido y
econdmico y evitar la aplicacidén de calor o choque
mecdnico al conjunto que, desde luego, contiene las
vdlvulas rectificadoras 14. Ademds, los alambres de
sujecidn 58 sostienen las placas extremas 56 algo
eldsticamente, de tal modo que no imponen esfuerzos

acusados & la dilatacidn y a la contraccidén de las mismas.
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Las vdlvulas rectificadoras 14, en la construc-
cidn representada, son del tipo de cdtodo frio que, en
el comercio tlene un casgqulllo conectado a8l conductor
anédico (a la derecha de la fig. 4) y varias clavijas
pr6longadas desde su extremo 0 base opuesta. AL preparar
la vdlvula en este conjunto, se retira el casquillo del
conductor anddico y todas las clavijas que sobresalen
de 1a base, excepto las dos conectadas al cédtodo, se
recortan adecuandamente. Después de limpiar las clavijas
restantes, sus conductores se enrollan a su alrededor
como se representa en la fige. 4, empezando el arrolla-
miento desde el extremo exterior de la clavija y prosi-
guiendo hacla el interior. En el caso del conductor
anddico, no existe mds que uno de estos arrollamientos,
representado en 50, Bn el extremo o base de la vdlvula,
se forma una bobina o arrollamiento 47 en una de las
clavijas catédicas, arrollando el alambre desde el
extremo libre de la clavija hacia el interlior, y a
contimiacidn el alambre se cruza para formar un arrolla-
miento andlogo 47 en la otra clavija. Después de esto
ge aplicea un fundente o flujo adecuado a cada‘una de
las bovinas o arrollamientos y los alambres se sueldan
a continuaeidén & las clavijas sumerglendo éstas rdpida-
mente en un bafio de goldadura de plata fundida, La clavija
se sumerge en el bafio de soldadura hasta una profundidaad
suficiente para solder unicamente la espira exterior
de 12 bobina o arrollamiento, y se mantiene en el bafio
un tiempo no superior al necesario para soldar la junta.
La junta resultante es tal que proporcions un contacto
eléctrico perfecto y elimina la curvatura de los
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conductores con radios cortos, cuando los elementos de
la montura y los conductores cambian de dimensidén por
el caldeo y el enfriamiento del dispositivo.
En la vdlvula rectificadora 14 se acopla

luego en el'alojamiento a que previamente se ha sujetado

uno de los elementos de cierre 29 y 35. Después de

colocar en su sitio el segundo elemento 30 o 36 de
sostén de 1la vélvula, y se han acoplado los demds

érganos como se indica, se aplica al—alojamiehto el

gegundo elemento extremo de clerre y se comprime con

fuerza considerable haﬁia el interior del alojamiento,
para someter la arandela eldstica 39 a una carga inicial.
Después de esto el segundo elemento de cierre se sujeta
por ejemplo solddndolo al alojamiento. ELl resistor 23
se conecta a sus conductores y se acopla en eu aloja-—
miento 24 prdcticamente del mismo modo, con la excepcidn
de que el resistor no se coloca inicialmente sometido
a ningure compresidn axil apreciabdble.

Para facilided de compre;ién de las verdaderas
conexiones entre las distintas vdlvulas rectificadoras
¥ el resistor, las vélvulas rectificadoras de la fila
vertical izquierda de la fig, 2 se designan, de arriba
hacia abajo, por &, b, &, ¥ las de la fila vertical de
la derecha, por 4, e y £. Los extremos de las vdlvulas
rectificadoras dirigidos hacia el lector en la fig. 2,
gse denominan "exiremog superiores", y los separados
del lector, en dicha figura, se denominan "extremos
inferiores". Empleando esta nomenclatura: el conductor A
se subdivide como ge indica & la derecha de la fig. 1.
Una ramificacién del conductor A lleva al extremo superior
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de le vdlvuls a, comecta los extremos inferiores de las
vdlvulas 8 y d, conecta los extremos superiores de las
vdlvulas @ y e; y luego conecta el extremo inferior de
la vdlvule e a un extremo del resistor 23; el otro
extremo del registor se conecta & tierra, que en este
cago es el armazdn de l= montura, como se representa
en el dngulo inferior izquierdo de la fig. 1. La otra
ramificacion O del conductor A se lleva a través de las
Placas aislantes 56, a extremos opuestos de la montura,
como se indica en las figs. 1 y 2, al extremo inferior
de la vdlvula b; este conductor conscta luego a su vez
los extremos superiores de las vdlvulas b y ¢ y los
extremos inferiores de las vdlvulas ¢ y £. £l conductor
B se conecta al exiremo superior de la vdlvula £.

Con esta disposicién de las vdlvulas rectifi-
cadoras, los apéndices de vaciado 15 del par superior
e inferior de vélvulas de 1la fig. 2 se separen facilmente
uno de otro,dado que las vdlvulas que constituyen cada
par estdn invertidas en cuanto & sus extremos, una con
respecto a otra. Las vdlvulas rectificadoras del par
central estdn dispuestas en la misma direccidn. Sus
apéndices de vaciado pueden hacerse que Se separen uno
de otro disponiendo el muelle de compresién 39 en los
extremos opuestos de los alojamientos respectivos, as{
como sujetando el elemento de clerre 29 algo hacia el
interiar del extremo de un slojamlento 10, como se
indica en la fig. 4 y sujetando el elemento de cierre
35 del otro alojamiento 10' del mismo par, algo hacia
el interior de dicho alojamiento. As{, el conjunto

representado se caracteriza por su volumen reducido



¥y por su carencia de tendencias a ponerse en cortocircuito
sometido a las endérgicas condiciones de trabajo antes
mencionadas.
La segunda construccidn aclaratoria de una

5. montura para elementos de circuito eléctrico, es la
indiceda en las figs. 6 a 8. Esta montura estd designada
en general por la referencia 60 y puede usarse en un
inflamedor en lugar de la monturz antes descrita. Ie
segunda conatruccidn tiene la ventaja de una mayor

104 rigidez del dispositivo que la constituye y, ademés,
la de funcionar para acoplar las partes del conjunto
principel del inflamador. En la fig. 6 los elementos )
del alojamiento y armazdn del inflamador se representan con
el dispositivo o montura 60 funcionalmente conectado

15. 2l mismo. El conjunto inflemador en este caso representado
fragmentariamente, tiene dos elementos de armazén 61
geparados, principales y pafalelos, prolongadoé entre
elementos de cierre extremos y conectados a ellos
(que no se representan) mediante un alojamiento interno

20. cilindrico de seccidn circular 62 del inflamador. Un
segundo alojamiento exterior 64 estd colocado coaxilmente
al alojamientd-62, y el espacio comprendido entre los
dos alojamientos se rellena con material térmicamente
aislante 65. Bl dispositivo 60 contiene dos elementos

25, 66 en forma de placas principales, axilmente separados
del inflamador y colocados entre elementos longitudinales
61 del armazdén., Los elementos 66 estédn conectados por
pasadores 6? que se prolongan a través de uno de dichos
elementos y se roscan en el otroj; los elementos 66 estdn

30;' ' separados por manguitos 69 enchufados en los pasadores o
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tirantes 67; Para evitar el salto de chispas entre los
manguitos 69 y los distintos elementos eléctricos soste-
nidos por el dispositivo 60, alrededor de los mangultos
69 se disponen manguitos T0 eléctricamente aislantes
de un material tal como el "Teflon". El dispositivo 60
estd rigidemente sujeto a elementos 61 longitudinales del
armazén, mediante pernos 71, como se indica.

Bl dispoéitivo 60, lo mismo que el de la
Primera construccidn, lleva seis vdlvulas rectificadores
T2 y un resistor 74, conectados del modo representado
en la fig. 5. Las vdlvulas rectificadoras 72 y el resistor
T4 estén sostenidos entre los elementos 66; eléctrica-
mente aislados de ellos y eldsticamente encajados en
ellos para protegerse contra los choques mecdnicos.kxl
modo?ﬁﬁe las vdlvulas rectificadoras se encuentran
montadas, se comprenderd mds facilmente examinando las
figse T y 8e .

Como en ellas se indica cada uno de los ele-

- mentos 66 esté provisto de seis rebajos o taladros

avellanados, separados entre s{ y que, en la construccién
representada, se encuentran en 4dos filas paralelas., Los
rebajos de los elementos 66 respectivos estdn uno frente
a8 otro y se encuentran alineados con los del elemento
oruesto. Exactamente acoplado en el rebajo 75 de la
izquierda de la fig. 7 se dispone un manguito metdlico

76 que tiene su extremo interior de la derecha, diver-
gente hacia el interior, en 77. El manguito 76 retiene
un manguito 79, eléctricamente aislante y resistente

al calor, dispuesto en el interior de aguél. El manguito

79 que puede ser de "Teflon", tiene una parte extreme



interior en el lado derecho, de didmetro superior que
recibe ajustadamente el extremo catdédico de la védlvula
rectificadora T72. Hacia el exterior, mds alld de su
extremo interior de mayor teamafio, el manguito 79 conver—

5. ge hacia el interior prdcticamente en el mismo dngulo
de la zona biselada 77 del manguito 76; 1la parte conver—
gente del manguito 76 es de un didmetro tal que fotmé
contacto con el extremo interior convergente del
manguito 77. Hacia el exterior de su parte ensanchada, el

10, © ~ manguito 79 es de un didmetro menor tal que gueda
radialmente separadoc hacia el interior, de la pared
interior del manguito T6.

El extremo anddico de la vdlvula rectificadora
72 se sostiene por su elemento respectivo 66 de modo

15, completamente andlogo. Este extremo del tubo se empotra en
el extremo interior, de mayor didmetro, de un segundo
manguito eléctricamente aislante y resistente al calor,
representado en 79'} précticamente igual al manguito 79.
¥l manguito 79' se ajusta por un manguito metdlico 80,

20, en un rebvajo 75' avellanado, del elemento 66 della
derecha. E1 manguito 80 centra él manguito 79' por
ajuste entre el extremo interior avellanado del manguito
80 y de la parte ensanchada del menguito 79', y ademds
funcione para empujar eldsticemente el menguito 79!

25, axilmente hacia el interior, para mantener la vdlvula
rectificadora 72 sometide a compresidn. Pdra llever &
cabo esta Wltima funcidn, el manguito 80 tiene un apoyo
amilar 81 para un muelle helicoidal, en su extremo
exterior; un muelle helicoidal de compresidn 82 apoyedo

30. Ven dicho apoyo, actia entre el menguito 80 y el extremo
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exterior del taladro avellanado 75, pera empujar constan—
temente el manguito 79' haclia el manguito T79.

Led conexiones eléctricas se realigzan a las
clavijas catédicas y a la clavija anddica, del mismo
modo representado en le fige 4. &n ls segunds éonstruc-
eién de la monturas, un alambre conductor 84 prolongado
& través del manguito 79, se indica consctado e les
clavijas catddicas por medios helicoideles de conexidn
85. Un alambre conductor 86 prolongado & través del
manguito 79' se representa acoplado & la clavija anddica
por la conexidn helicoidal 87. Igual que en la primera
construccidn, las vdlvules rectificadoras 72 se colocan
en 1a montura 60 de tal modo que los apéndices de
vaciado de las distintas vdlvulas rectificadoras no
se obsitaculicen uno & otro. La Aispoeicién conveniente
de las vdlvulas 72 se represente en las figs. 7 y 8.

Con preferencia las vdlvulas adyacentes estén invertidas
en cuanto a spus extremos, y los apéndices de vaciado

se hallan aislados por corias secclones de tubo de
"Teflon" 89 ensartadas en aqQuellos, como se indica,

| El resistor T4 se monta en el dispositivo 60
del modo indicado en las figs. 6 y 8. Cada elemento 66
tiene un rebajo avellanado en uno de sus extremos; estos
rebajos avellanados o acampanados 90 y 90° estdn alinea~
dos entre sf, y uno frente & otro. Un manguito 91 eléc-
tricamente aislante y térmicamente resistente, se ajuste
exactamente y a deslizamiento en el interior del rebajo
90 & 1la izquierde de la fig. 6. El manguito 91 tiene una
parte extrema interior de mayor teamafio, que recibe

ajustadamente un extremo del resistor; una parte extrema
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exterior de menor tamafio, que recibe el alambre conductor
94 que se prolonga a su través, y ume cavidad intermedie
en aqnél preparada para recibir el arrollamiento 93
Por medio del cual el conductor 94 se conecta al
resiston Un muelle helicoidel de compresidén 95 interpuesto
entre el extremo ensanchedo interior del manguito 91 y
el extremo exterior del rebajo divergente 90, funciona
constantemente para empujer el manguito 91 gxilmente
haciae el interior.

Un segundo elemento 96 en forma de manguito,
que puede ser andlogo a2l manguito 91, se monta fijo
en el rebajo ensanchado 90' del elemento 66 de la
derecha, Un manguito metdlico 77 ajustadamente recibido
en el rebajo 90', se interpone entre el extremo exterior
del rebajo y el extremo interior ensanchado del manguito
96. Un segundo cable conductor 100 ge conecta a8l terminal
en este extremo del resistor, por medio del arrollamiento
98, Los arrollamientos de empalme 93 y 98, pﬁeden prepa-
rarse del mismo modo que los arrollamientos 52 y 54,
descrito en relecidn con la fige. 3.

' Aunque solemente se han representado en los
dibujos y descrito en la especificacidén enterior dos
construcciones de este invento, debe comprenderse expre-
samente, que pueden introducirse distintos cambios tales
como en las dimensiones relativas de los elementos, en
los materiales usados, ete. , asi{ como en el modo
sugerido de empleo de la montura a que este invento se
reflere, sin separarse del espiritu y alcance del miemo,
que se desprende claramente de lo indicado y comprenderdn

facilmente los peritos en le materia.
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N O & A
Descrita suficientemente la naturaleze del

invento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse conétar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
8e hace constar que el invento corresponde & la patente
presentada en Norteamérica con fecha 12 de julio de 195;1,
n? gser 671.462, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
qﬁe conceden los Convenios Internscionales en vigor,
siendo 1o que conetituye la esencia del referido invento
¥ por lo que se solicite Patente de Invencidn por 20 afios
en Espafia: "Perfeccionamientos en monturas para elementos
eléctricos de forma alargada y cilindrica en general';

caracterizdndose por lo siguientet

12.~ Perfeccionamientos en monturas pare elementos

eléctricos de forma alargada y cilindrica en genersl,
caracterizados por comprender un per de soportes tubula-
res de forme acopada, de material aislante eldstico,
en que se apoyan lLos extremos del elemento, y un par de
6rganos extremos que empujan los mencionados soportes
hacia el interior, contra el elemento.
2¢,- Perfeccionamientos, segsin lo especificado

en la reivindicacidn 12, caracterigados porque los
soportes estédn axilmente abiertos para el peso de conduc—
tores conectados & los extremos del elemento.

' 32,- Perfeccionamientos, segiin lo especificado
en la reivindicacidn 12, o 28, caracterizados por
interponerse un muelle entre el extremo exterior de un

soporte y el drgano extremo combinado, para oprimir
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eldsticamente los soportes en direccidn interior hacia
el elemento.

42, PerfecciOnamieﬁtos, segin lo especificado
en cuelquiera de las reivindicaciones 12 a 38, caracteri-
zados porque el material mencionado es el producto
conocido con el nombre de “Teflon".

58 ,~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones 12 a 48, caracteri-
zados porque el elemento y los soportes estdn contenidos
en una caja cilindrica de mayor didmetro que el elemento
Y que tiene su pared lateral rodeando estrechamente las
superficies cilindricas exteriores de los soportes,
mientras que sus paredes extremas constituyen los drganos
extremos citados.

62,~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivihdicacién 5&, earacterizados?orque los soportes
tienen protuberanclas en forma de manguito que se prolongan
a través de taladroe centrales de las paredes extremas
de la caja citada, y perforados para el paso & conﬂuctores
conectados a los extremos del elementos mencionado.

79.— Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidén 52 o 62, caracterizados porque la
caja estd longitudinalmente ranurada para el paso de un
tubo de evacuacidén del elemento, lateralmente prolongado.

8¢.~ Perfeccionamientos, segun lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones 18 a 48, caracteri-
zados porque los soportes tienen sus extremos exteriores

sostenlidos en manguitos ftubulares rigidos que constituyen

los drganos extremos.

G2 ,« Perfeccionamientos en monturas para
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elementos eléctricos de forma alargada y cilindrica en
genersl, caracterizados por permitir la fabricacidn de
eparatos eldctricos que contengan una serie de elementos
eléetricos de tipo cilindrico y alargado, en los que cada
elemento estd montado por medio de una montura de acuerdo
con lo especificado en cuslguiera delas reivindicaciones
52 g T8, y todas las cajas citadas ée disponen raralelas
entre 8{ y cada una de ellas tangente por lo menos a
otra, a lo largo de una generatriz, y sujeta a ella a lo
largo de @icha generatriz.

102 ,~ Perfeccilonamientos en monturas pare
elementos eléctricos de forma alargada y cilindrice en
general, caracterizados por permitir la fabricacidn de
araratos eléctricos que contengan una serie de elementos
eléctricos de tipo cili{ndrico y alargados, en lo& Que
cada elemento estd montado por medio de ura montura de
acuerdo con lo especificado en la reivindicacidn 98,

y todos los manguitos citados se introducen en teladroa
fronterizos y elineados, constituidos en un par de

raredes paralelas y separadas,

112 ,~ Perfeccionamientos en monturas para
v cilindrica en

%e descrito en

1958

ORPORATION,

160 EZ’ LN ny opaeY



ey

G =ty
. Y74 l;“» 45 )u 7
Rindl 7
¥z

Dk W] | g




7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



