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PATENTE DE INVENCIOR

por v EI N 1 k 8flos
en gspafia, & favor de D. Vicente LAGUNAS BRAVO,
y de D; Agustin mARIA SALMIRON, 8mbos de n&clo
nalidad espéfiola, domicilicdos en MADRID, ¢/
gegovia, n' 35, cuya patente tiene por ob jetos
" UN PHOGESIMIENTO PERFECCIONADD PARA FABRICAR
ESTUGHES";

ORIA DESCRIPIIVA

El invento se relacions en general con la
fabricucidn de estuches y més en particular in
cluye un pfocedimiento perfeccionzdo para ra-
bricar estuches y otros elementos similares doe

tandolos de un sistema de erticulaclion gpue se
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construye con faclilidad y que es muy seguro ¥y efi
céz en su trabeajo,
pe confomidad con una carecteristica del ig
' vento, se considerd comoc conveniente constituir
5;- el cuerpo del estuche y su respective tapa & par-
tir de materiales plésticos configuréndolos medi&n
te el correspondiente proceso de moldeo por fundi
cién inyectede o prensedo y producir en estas pie
z8s los medios meesnicos necesarios para poder es
10;- tablecer un sistema eléstico de #&deptacidn entre
el cuerpo de 18 c&ja y ls tapa §ue lo cubre,
otro detalle caracteristico del invento, prevee
le posibilidad de producir o adicionar segin con-
vonga téanto en el cuerpo de 1lu ceja como en la
15;- . teépe y por sus plenos interiores, unos salientes
o pitones de retén destinados & monter unos ele-
mentos elésticos, por ejemplo en forma de cordén
cinta, incluso resortes de llamadga que realizan
un esfuerzo de treccidn perménente entre el cuer
20,- Do de la caja y la quse lo cubre menteniendo Egru-
pedes ambes plezas pero con posibilided de articu
ler entre si,
seglin otra carecteristice més del propio
invento se he previsto la posibilided de consti-
25,~ tulr un sistems de articulecidn entrs la tepa y
la caja prescindiendo por completo del empleo de
bisagres, y pesadores o pivotes que permiten la
rediproce relacidn entre &ambas plezas con la

importante ventaja de obtener un ahorro de mate-
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risles y de mecanizacig 3(41ng123:1 todo ben

fleio economico gue se obtenga como consecuencia

de un perfeccion@8miento en el proceso de fabrice-
cién de los estuches, adquiere grendes proporeip

nes si se considere en los témminos de les produc
ciones en gran escala;

uon objeto de que puedan comprender con fa-
cilided les caracteristicas de los estuches per-
Teccionados obtenidos mediante el procedimiento
de febricecidn que el invento recomienda, en 1@
descripcion siguiente se comentan los detalles
de le ajunte ldmine de dibujos en los que, de me
neré un tento esquemética y exclusi vemente & t{
tulo de ejemplo &parecen representados los de-
talles y conjuntos més carzcteristicos del inven
to, 8l hacer referencié zun caso de posiblelree-
lizecidn préctica;

Antes de proseguir ésta descripclon se hsce
la @claracidn de que los detelles que aquf quedan
expuestos se dan unica y exclusivamente con el
fin de facilitar 1@ comprension del invento sin
embargo es evidente que eate no queda rigurosé-
mente limitado & tales detelles, por tanto ésta
descripcion debe ser consideruds desde un punto de
viste ilustretivo més blen que desde un punto de
viste restrictivo;

gomentendo los dibujos se hace lag aclara-~
cidn de que la figurs 18 represent&, de forme
un tento esquemdtice, &os fragmentos, uno de la

tzp8 y otro del cuerpo del estuche en su linet



PO A B
de contacto o articulaeion, pudiendo obse;VAr un
resdlte y su correspondiente encaje producido emn
estes plezas pa&ra su reciproca articulacidn, pero
es evidente que el invento prevée tezmbien 18 posi

5;- bilidad de dotar a los estuches de varios encajes
de articulacion dependbndo como es natural el ni-
mero de tales emce jés de 1la longitud proporcionel
lineas geomstrices y otras ecircunstencias que pu-
dieran incurrir en e¢ads caso perticulsar,

10;- L8 figura 2% muestra el borde de l& t&pa ¥y
la figurs: 3% corresponde @l borde del cuerpo de
la caja,

L8 flgurs 4% es una vista lateral de un rreé
mento de la tepa y la figura 5% corresponde & una
15.~ representscion semejante del estuche,
rinelmente la figure 6% corresponde & un&
vista fragmentaria del sector de articulscidn entre
elicuerpo del estuche y la tapa.
vomentando éstos dibujos se hace la aclara-

20,~ ©ién de que el ne =1~ indica un fregmento de 1@
te&pé en cuyo borde se producen uno o mfés epéndices
ma&chos-2~ los cu@les tienen un rebaje longitudi-~
nal -3- que afecte & la mitad del grueso del mate
riel, yuents asimismo con dos rebajes laterales

25, - ~4~ y =5- situados eambos lados del saliente mucho
~2-, cuyos rebsjes & su vez estén disminuidos en
su grueso en un® porcidn equivelente & la mitad
del espesor de materitl,

gl ne -6- indice una porcidén del cuerpo del



estuche que cuenta con un rebaje o caja ~7-, en
el gue es reclblido con posibilided de articulser
el epéndice macho -2- de la tapa, yicho rebesje
en su fondo poseé tambien una disminueidn en
5;- 8l grueso del meterial -8-; #n ambos lados del
rebaje o c&ja& -7~ se han producido unés elevg
ciones -9~ y =10~ entre les cuales queds situe
do el apéndice macho de la tapa, ya comentedo
que se sefiala con el no -2-;
10;- La relecion mecdnica de las dos plezas (cuer
po del estuche y tapa), se establece por senci-
1lo encaje del mecho -2~ en la caj: =7- produci
de en el cuerpo del estuche y ambass plezasasf
montadas pueden articular en sentido de @pertura
15;~ del estuche manteniendose reciprocemente unidas
mediante los cordonos elasticos =1ll- y =32~ sus
pendidos entre los &péndices de retencion ~-12-
y =-13- de l¢ te&pa ~l4- y =15- sclidarios o adi-
cionados en el ecuerpo del estuche, con objeto
30;- de que el cordon eléstico -1l- no sobresalgs sen
giblemnte del grueso de méteriel ni tempoco los
epéndices =12-, =13-, -14~ y ~15- se he produci-
do tento en le tapa como en la ceja los rebajes
-lé- ¥y =-17- que 8lojan el cordon de gom& o simi
25 .~ lar;
se comprende facilmente qua el act.al inven
to proporciona una forme de construlr estuches
perfecciontdos provistos de una artieculecion sim

pliricede, cque puede llevarse & la préctica con
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gren facilided, Asimismo se comprende que en el
caso de realizacidn presentedo @1 estuche y le
tapa correspondi ente esten unidas mediente un
solo &péndice o s@liente macho soliderio de 1@
taps que se aloja en un alojemiento producido
en el cuerpo del estuche, sin embergo, a8l llever
e 1@ préctica el invento puede fabricarse cajas
o estuches con su correspondiente t&p@ gue se
unen y articulan entre si mediante un& plur&lidag
de @péndices machos del tipo =-2- que sm alojan en
cajes de ceracteristicas simileres a2 las sefiala-
das con el n¢ =7« dependiendo la&s proporciones y
nimero de estos encajes de 1@ longitud, linees geo
metricus y otreas caracteristicés del aestuche &8 ob
tensr, '

ijguelmente se comprende que el sistem@ de en

—

lace o union eléstica mediente cordones representa

de en los dibujos, puede vaerierse disponiendo una

cinta u otro elemento eléstico adecusdo incluso
un resorte de llemeda procuréndo, como es ldégico
producir en el estuche un 8lojemiento adecuado p&
ré que éste cinte, cordon 0 muelle quece enresfn-
do con les paredes interiocres del estuche pera
que &l disponer sobre este conjunto un forro no
resulten salientes que perjudicari@n la buena o
genizacion y estética del estuche,

pescrite convenientemente 12 neturaleze del
invento como &simismo la forma de llevarlo & la

préctice se hace conster a los efectos oportunos,
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que en el invento seré susceptiblZdzé thducir
todas aquelles modificaciones de detelle que las
circunstencies y le préctice pudieren &consejar
siempre gue con les varisntes que se introduzcen
5.~ no se altere la esencislidad del procedimiento
que equl se ha descrito,
N O T A
ge decleran como de propledad y noveded para

todo el'terfitorio espafiol les siguientes:

10.- REIVINDICACIONTES

18 ,~ Procedimiento perfeccionado pars fabri-
car estuches, que se c&ructerize por el heeho de
conatituir el cusrpo del estuche & pertir de re-
sinas sinteétices configuradas por moldeo, y pro=-

15;- dueir durante este proceso sobre el borde de su
pered posterior un rebaje 0 cédjs que en el fondo
presenta une disminucion en el grueso de material,

2l;- procedimiento perfeccionsdo parea febri-
cer estuches, caracterizédo por el hecho de cons

ao;- tituir la tapa del estuche por moldeanesinas ar-
tificisles y producir simultaneemente en el borde
posterior de dicha tap&, por lo menos un saéliente
mecho, que se adapte en la ceje producide en el cuer
po del estuche, carccterizendose ademas este saliqg
25, te por presenter uné disminucidn longitudinal en
el grueso de su material opuesto &l rebaje produ-

ecido en el elojemiento del estuche,
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3% ,= procedimiento perfecciontédo p&re fabri-
car estuches, caracterizsdo porgue en los ssien=
tos o lineas de contacto entre el cuerpo del es-
tuche y la tapa respective, se produce une dis-
minucién en el grueso del meterial, opuestos o
contrapeedos, de tel m8ners que los s&lientes cree
dos por este rebeje de méterial en le taps se
adeptane los rebajes producidos en el cuerpo del
estuche,

4!;- Procedimientos perfeccionado pare fabri
ceér estuches, caracterizado porque le fijecidn o
unidn reciproce entre el estuche y la tepa se lle
va 8 efecto mediante un elemento capez de resli-
28r un esfuerzo de traccion o llameda cuyos extre
mos estén suspendidos de unos epéndices fijados en
el cuearpo de la caja y en la teéps respectiva, ca-
racterizandose ademés dichos @péndices y sisteme
de retencion por estar alojedos en el fondo de
unos oenéles 0 c¢8jas producidos en las péredes in-
teriores del cuerpo del estuche y de la tape,

) 58~ PROCEDIMIENTO PERFECC IONADO PARA FABRI-
CAR ESWUCHES.=

7080 8llo conforme se escribe y reivindice
én le memoria que &ntecede que consta de OCHO HD
Jas eseritas a méguine por uné scla de sus ceres

¥y uneé lémine de dibujos que la ilustren,
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