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HEMORIA Des3CRIPRTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de
DIDILi~HuRKE AG. de nacionalidac elemena,
domiciliada en WIESBAU:N, Lessingstrasse,
16 (Alemania); por: “PHOCEDIMIENIO Y DIS-
POSITIVO Paxai LLENaK LAS CRIARAS Dis LOS
HORNOS Dis COQUE CON niATRACCLION SIMULTANGA
Di LOS GASES 0B CA:GA".
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1 llenado o carga de les cémaras de los hornos de coque,
ofrece, como es gsabido, especiales dificultades cuando se tiene que
conseguir una carga densa o compacta, la cual hasta ahora requeria
una compresién mecinica por ejemplo mediante vibradores. kn esios

5 casos se presentabsn dirucultades particularmente para la extirac-

cién de Llos gases interiores, para lo cual se requerfan por ejemplo
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. dispositivos subordinados a la vagoneia de carga, por ejemplo

dispositivos aspiradores.
ikl invenio tiene por objeto simplificar la carga de

10 las chunaras de los hornos de codue y consegulr una cargs densa
0 compacta Coil medius mas sencilios de los usuales,

5 'ﬁl invenio se reriere a un nrocedimiento para Lla care
ga de las cémeras ue los nornos de cogue extrayendo simulténes~
nente Los gases de la carga v consisie en uo simulzéneamen%é

15 a la introduccidén del carbbn a través de sgujercs de cerga no

cargados o a wravés de orilicios cquavalenses de las cémaras

se cXiraen i0s gases de reileno sin presién, esvo es, ue modo

que 4o se origina ningdn aumentio de presidén en las cémaras y

? :
Do en €stas se iniroduce una cantidad de carbén uayor que hasta
20 aiiora es usual. llorprendetemenie yracias a ia exiraccién sin pre-
n:"

-

sidén de los gases interiores se logra auwmeniar considerablemen—

te la carga usual., Si, por ejeinplo, en el Lllenado normal La car~

ga ordinesriz es de 16,0 t, entonces la canuvidad invrodusida pue-
ae elevarse a 16,% t, esto 2g, pusde conscguirse un empasado

25 més compacio el uaierial introducido, Lo cual sorprendenemen-

te debe airibulrse a extraer sin presidn los gases de la carga.

; in goneral el procedimiento segda el invento se realizard ucili-
zendo pars la carga de las cdmaras con carbén una parue de Los
agujeros de carga ordinarisnente dispuestos y utilizandolos de=-

30 més para cxtraer los gases. Se Llogra wejorar més el proceso de
la carga y ootener una carya mis compacta por el hecho de que
las tolvas de carga se abran en sucesidn teuporal de modo gque, a
pesar de no carvgarse una o varias de las tolvas, el carbdén se

. introduzca en las cimaras uniiormemente. Se recomienda proveer
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del modo conocide las tolvas de carga con salida o expulsidn

forzada y ajusiéndose la expulsién forzada y gracias teumbien al
ajuste de la sucesidn temporal obtener una iniroduccién unifor-
ne del carodn., intonces la carga uniforme de la cédmara resulta

un problema ficil de dominar y el de dirigir la carga de la ca-

mara, y no un problema m&s diricil dae controlar la salida de la

tolva de carga. Si se trava de céuaras con O agujeros de carga,
entonces preierentemente el ceniral de ios nismos se dispondrd
pera extraer los gases uin presidn y de los otros se cargarin
priumeramente los dos exteriorss y despues de un intervalo de tiep-
po determinado se cargarin los interiores, de tal wodo que la in-
iroduccibn del carbén en las clmaras se vealice uniformemente y
ésto preferentemeﬁte de modo que el embudo de carga sepafado del
oriiicio ds‘las carras aplenadoras de lai tolvas interiores re-
sulte el Wltimo. De este wodo metiendo una vez la barra aplana~
dora, sacéndola la mitad y empujéndola luego nuevanente y sacén-
dolc totalmente, se logra un aplanado completo y por consiguien-
te abreviar esencialmente el tiempo de aplanado y ademis todo el
tiempo de carga, resuliando ésta extrsordinsriamente més comnac-

ta. Uomo es sabido, las ‘ltinas iolvas se gnianan en vaclo, Na-

-

turalmente que en el procedimiento del invento se puede tampien
aspirar los gaeses que se hen de extraer sin presidn, siendc po-
sible el introducir e iuwpeler los gases aspirados a una cénara
vecina 10 uds posible ya vaciada, para anular de esie modo los
gases de ia carga y para dado el caso aprovecnar s contenido
con elementos Utiles e impedir su salida a ia atmésfera.

#l invento se refiere tambien a un dispositivo para

llevar a la prictica el procedimiento descrito. 4l dispositivo
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se coumpone de la couwbinzcibn, por un lzdo, de tolvas de carga
con expulsién forzada y ajuste automitico del comienzo de la

carga de lus diversas tolvas y, por oiro lado, se caracteriza
porque, en lugar de una o varias tolvas, se prevén dispositi-
vos aspiradores acoplables a los agujeros de cargae.

Las ventajas logradas vor el invenio se encueniran
ante todo, Como ya se ha dicho, en el hecho de que, acortando
el tiempo de carga, puede introducirse en las cémaras una can-
tidad de carbén considerablencnie uayor, logrando al nismo tiem-
po una carga més compacta de carbbn y no 1legando gases a la
atndsfera.

vescribiremos a continuacién el invento valiéndonos
de un dibujo que ilustra dnicamente un ejcmplo de ejecucién.

bLas Iiguras presentan en vista frontal y lateral, es-
ta dliima en escala agrandada, una baterfa de hornos de coque
que se ha de cargar, con una cdmara de horno de coque en seccién
y con la vagonetia de carga colocada pér encima y dispuesta pa-
ra e¢l procedimiento del invenio.

" La cdmara 1 del horno de coque dibujada en las iigu-
ras estf prevista de u agujeros de carga 2, como’es hoy usual
en numerosas cémaras. La vagoneta 5 dibujada por encima de la
cémara posee 4 tolvas de carga 5. un lugar de las tolva central
se prevé un oriricio 6 para la aspiracidn de gases. Las diver-
sas tolvas de carga 5 poseen una salida forzada 7 y dispositi-
vos accionados auicufiticazente para abrir las tolvas, esto es,
para ajuster el comienzo de la carza de i2s diversas tolvas. La
carga de los agujeros 2 con carbén 8 se realiza, como se indi-

ca en la Tigura, por el hecho de gue primeramente se agbren las
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dos tolvas exteriores 2 y despues a cierto iniervalo de tienpo
que se ha de determinar experimentalmente, se abren las dos tol-’
vas interiores 2 y ¢sto de umanera que se vacie @ltimamente la
(a) separada del agujero ¢ de aplanamiento. La barra aplanadora
10 se utiliza luego del hodo descrito en la solicitud. La EXw~
pulsidn forzada del carbdn 8 de las tolvas se realiza por inter-
medio de canzles 7 excitados en vioracidn, de suerte que es po-
sible ajustar exactamente el tiempo de carza de una cémara. El
depdsito o instelacién lavadora, no esencial para el presente

invenio, se seflala por 11.

‘oo--I\}OTA-"OQ

Se reivindica como nuevo v de propia invencién.

l.- Procedimiento para llenar las cémaras de Los hor-
nos de coque con extraccién simuitanea de los gases de carga,
carzcterizado porque simultaneamente a la introduccidén del car-
bén por agujeros de carga no ocuvados O por agujercs equivalen—
tes de las cémaras, se oxtraen los zases de la carga sin presidn,
esto es, de modo que en las cémaras no se origina ningln aumen—
to de presidn, y se invroduce en las misnas céumaras una canti-
dad de carbdn mayor que la usual.

R.- Procediniento segin lo reivindicado en el punio 1,
caracterizado norque una parte de los ag\jeTOS de carga dispues-
tos ordinariamente se utiliza para carsar con carbdn las clma-
ras y lios restantes prra extraer los gases.

3.= Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos
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1y &, caracterizado porque las.tolvas de carga se agbren de tal
modo en sucesidén temporal que, a pesar de no cargarse una 0 Va-
rias tolvas, tiene‘lugar la introduccién del carbdn en las cb~
maras unilormemente. | |

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los pun—
tos 1 a 3, caracterizado porque las tolvas de carga se proveen
del modo conocido con salida o expulsién forzada y, ajustando
la expulsién iforzada y la sucesién temnoral, se logra introdu-
cir uniformemente el carvén.

0.~ Procedinienvo segin lo reivindicado en los pun-
tos 1 a 4, caracterizado porque en cfmaras con ordinarismente
0. agujeros de carga, el centrsl de los nismos se dispone para
extraer los gases sin presién y de Los otros se cargsn prinera—
mente los cos exteriores y despues de un intervalo de {tiempo
deteruinasdo se carpan los interiores, y esto Gltimo de modo que
la tolva alejada o vuelta contra el sgujero de la barra apla-
nadora resulte el Gltimo de los agujercs interiores de carga.

6.~ Procediniento segin lo reivindicado en los puntos
1 a 5, caracterizado porque se asyran los gases de la carga y
dado el caso se impelen a una cfmara vecina lo mds posible ya
descarga.

7 .=Disposivivo para llevar a la priéctica el procedi-
miento reivindicado en los puntos 1 a 6, carzcterizado porque
la tolva de carga sc provee de salida o expulsién Tforzada y con
a uste automético de la salida de Las diversas tolvas y porque
el lugar de una o varias toivas de carga se prevén para los go-

wl

ses de cuarga dispositivos aspirucdores acoplables a los aguieros
o

"de curga.
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‘ . ' 8 e= PROCEDIHIINO Y DISPOSIVIVO Palid LLONAR LAS Ca-
MARAS DB LOS HORNOS .. COQUL CON walRaCUION SIHULLANGA DB LOS

3
Tal como se describe y relvindica eun iz presentie lie-
moria Descripviva que consta de siete hojas escritas a méquina
por una sols cara y de dos léminas de dibujos.
ladrid,2¥de Junio de 1,958
{ ]



DIBIER-WERKE AG.

Son dos hojas
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Madricd, 27 de Junioc de 1.958.
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Escala variable.
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Son dos hojas
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