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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una Patente de Invención a nombre de 
DIDIER-WERKE AG., de nacionalidad alemana, 
domiciliada en WIESBADEN, Lessingstrasse, 
16 (Alemania) ; por: "PROCEDIMIENTO Y DIS­
POSITIVO PARA LLENaR LAS CAMARAS DE LOS 
HORiíOS DE COQUE CON DETRACCION SIMULTANEA 
DE LOS CASES DE CAi'íGA"#

El llenado o carga de las cámaras de los hornos de coque, 
ofrece, como es sabido, especiales dificultades cuando se tiene que 
conseguir una carga densa o compacta, la  cual hasta ahora requería 
una compresión mecánica por ejemplo mediante vibradores. En estos 
casos se presentaban dilucultades particularmente para la  extrac­
ción de los gases in terio res, para lo cual se requerían por ejemplo
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dispositivos subordinados a la  vagoneta de carga, por ejemplo
dispositivos aspiradores.

El invento tiene por objeto sim plificar ia  carga de 
la s  cámaras de los hornos de coque y conseguir una carga densa 
o compacta con medios más sencillos de los usuales.

ul invento se refiere  a un procedimiento para ia  car­
ga de las cámaras o.e ios hornos ¿e coque extrayendo simultánea­
mente los gases de la  carga y consiste en que simultáneamente 
a ia  introducción del carbón a través de agujeros de carga no 
cargados o a través de o r ific io s  equivalentes de las cámaras 
se extraen ios gases ae relleno sin presión, esto es, de modo 
que no se origina ningún aumento de presión en las cámaras y 
en éstas se introduce una cantidad de carbón mayor que hasta 
adora es usual. Eorprendeteiaente gracias a la  extracción sin pre­
sión de los gases in teriores se logra aumentar considerablemen­
te la  carga usual. S i, por ejemplo, en e l llenado normal la  car­
ga ordinaria es de 16,0 t ,  entonces la  cantidad introducida pue­
de elevarse a 16,9 t ,  esto es, puede conseguirse un empasado 
más compacto oei material introducido, lo cual sorprendentemen­
te debe atribuirse a extraer sin presión los gases de la  caiga. 
En general el procedimiento según e l invento se realizará u t i l i ­
zando para la  carga de las  cámaras con carbón una parte de los 
agujeros de carga ordinariamente dispuestos y utilizándolos de­
más para extraer los gases. Se logra mejorar más el proceso de 
la  carga y obtener una carga más compacta por el hecho de que 
las  tolvas de carga se abran en sucesión temporal de modo que, a 
pesar de no cargarse una o varias de las tolvas, el carbón se 
introduzca en las cámaras uniformemente. Se recomienda proveer
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del modo conocido las tolvas de carga con salida o expulsión 
forzada y ajustándose la  expulsión forzada y gracias también al 
ajuste de la  sucesión temporal obtener una introducción unifor­
me uel carbón. Entonces la  carga uniforme de la  cámara resulta 
un problema fá c il  de dominar y e l de d ir ig ir  la  carga de la  cá­
mara, y no un problema más d i f íc i l  de controlar la  salida de la  . 
tolva de carga. Si se tra ta  de cámaras con o agujeros de carga, 
entonces preferentemente el central de los mismos se dispondrá 
para extraer los gases sin presión y de los otros se cargarán 
primeramente los dos exteriores y después de,un intervalo de tiem­
po determinado se cargarán los in terio res, de ta l modo que la  in­
troducción del carbón en las  cámaras se rea lice  uniformemente y 
ósto preferentemente de modo que e l embudo de carga separado del 
o r if ic io  de las carras aplanadoras de las tolvas in teriores re­
sulte e l áltimo. De este modo metiendo una vez la  barra aplana­
dora, sacándola la  mitad y empujándola luego nuevamente y sacán­
dola totalmente, se logra un aplanado completo y por consiguien­
te abreviar esencialmente el tiempo de aplanado y además todo el 
tiempo de carga, resultando ósta'extraordinariamente más compac­
ta . como es sabido, las últimas tolvas se aplanan en vacío, Na­
turalmente que en el procedimiento del invento se puede también 
aspirar los gases que se dan de extraer sin presión, siendo po­
sible e l introducir e impeler los gases aspirados a una cámara 
vecina lo más posible ya vaciada, para anular de este modo los 
gases de la  carga y para dado el caso aprovechar su contenido 
con elementos ú tiles  e impedir su salida a la  atmósfera.

El invento se refiere  también a un dispositivo para 
llevar a la  práctica e l procedimiento descrito. El dispositivo



'*

65

70

75

80

85

90

-  4 -

se compone de la  combinación, por un lado, de tolvas de carga 
con expulsión forzada y ajuste automático del comienzo de la  
carga de las diversas tolvas y, por otro lado, se caracteriza 
porque, en lugar de una o varias tolvas, se prevén dispositi­
vos aspiradores acoplables a los agujeros de carga.

Las ventajas logradas por e l invento se encuentran 
ante todo, como ya se ha dicho, en el hecno de que, acortando
el tiempo de carga, puede introducirse en las cámaras una can­
tidad de carbón considerablemente mayor, logrando al mismo tiem­
po una carga más compacta de carbón y no llegando gases a la
atmósfera. ¡

describiremos a continuación e l invento valiéndonos ¡
de un dibujo que ilu stra  Juicamente un ejemplo de ejecución.

Las liguras presentan en v ista  frontal y la te ra l, es­
ta  última'en escala agrandada, una batería de hornos de coque 
que se ha de cargar, con una cámara de horno de coque en sección 
y con la  vagoneta de carga colocada por encima y dispuesta pa­
ra e l procedimiento del invento.

La cámara 1 del horno de coque dibujada en las figu­
ras está prevista de o agujeros de carga 2, como es hoy usual 
en numerosas cámaras. La vagoneta o dibujada por encima de la  
cámara posee 4 tolvas de carga 5. tn lugar de las tolva central 
se prevé un o r if ic io  6 para la  aspiración de gases. Las diver­
sas tolvas de carga 5 poseen una salida forzada 7 y dispositi­
vos accionados automáticamente para abrir la s  tolvas, esto es, 
para ajustar e l comienzo de la  carga de las diversas tolvas. La 
carga de los agujeros 2 con carbón 8 se rea liza , como se indi­
ca en la  figura, por e l hecho de que primeramente se abren las
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dos tolvas exteriores 2 y despues a cierto  intervalo de tiempo 
que se ha de determinar experimentalmente, se abren las dos to l- ' 
vas interiores 2 y ósto de manera que se vacie últimamente la  
(a) separada del agujero 9 de aplanamiento. La barra aplanadora 
10 se u tiliz a  luego del modo descrito en la  so licitu d . La ex­
pulsión forzada del carbón 8 de las tolvas se rea liza  por inter­
medio de canales 7 excitados en vibración, de suerte que es po­
sib le  ajustar exactamente e l tiempo de carga de una cámara. El 
depósito o instalación lavadora, no esencial para e l presente 
invento, se señala por 11.

..--NOTA--..

Se reivindica como nuevo y de propia invención.
1 .  -  Procedimiento para llenar las cámaras de ios hor­

nos de coque con extracción simultanea de los gases de carga, 
caracterizado porque simultáneamente a la  introducción del car­
bón por agujeros de carga no ocupados o por agujeros equivalen­
tes de las cámaras, se extraen los gases de la  carga sin presión, 
esto es, de modo que en las cámaras no se origina ningún aumen­
to de presión, y se introduce en las  mismas cámaras una canti­
dad de carbón mayor que la  usual.

2 . -  Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, 
caracterizado porque una parte de los agujeros de carga dispues­
tos ordinariamente se u tiliz a  para cargar con carbón las cámar- 
ras y los restantes para extraer los gases.

3 .  -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos
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1 y 2, caracterizado porque las,to lv as de carga se abren de tal 
modo en sucesión temporal que, a pesar de no cargarse una o var­
r ia s  tolvas, tiene lugar la  introducción del carbón en las cá­
maras uniformemente.

4 . -  Procedimiento según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 3 , caracterizado porque las tolvas de carga se proveen 
del'modo conocido con salida o expulsión forzada y, ajustando 
la  expulsión forzada y la  sucesión temporal, se logra introdur- 
c ir  uniformemente el carbón.

5 .  -  Procedimiento según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 4 , caracterizado porque en cámaras con ordinariamente 
5 agujeros de carga, e l central de los mismos se dispone para 
extraer los gases sin presión y de los otros se cargan primera­
mente los nos exteriores y despees de un intervalo de tiempo 
determinado se cargan los in teriores, y esto último de modo que 
la  tolva alejada o vuelta contra e l agujero de la  barra apla­
nadora resulte e l último de los agujeros in teriores de carga.

6. '.- Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 
1 a 5, caracterizado porque se aspiran los gases de la  carga y 
dado el caso se impelen a una cámara vecina lo más posible ya 
descarga.

7 .  -Dispositivo para llev ar a la  práctica el procedi­
miento reivindicado en los puntos 1 a 6 , caracterizado porque 
la  tolva de carga se provee de salida o expulsión forzada y con 
ayuste automático de La salida de las diversas tolvas y porque 
e l lugar de una o varias tolvas de carga se prevén para los ga­
ses de carga dispositivos aspiradores acopladles a los agujeros

' de carga.
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8 . -  PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PAPÁ LLENAR LAS CA-

R A R A S  D E  L O S  -HORNOS D , CO Q U E 0 0 N  E A T IG iC O IO W  SIM U L T A N E A  D E  L O S

1 4 5  G A S E S  DA C A R G A .

Tal como se describe y reivindica en la  presente Me­
moria Descriptiva que consta de s ie te  hoj'as escritas a máquina 
por una sola cara y de dos láminas de dibujos.

< Madrid,^7 de Junio de 1.908



Madrid, 27 de Junio de 1.958.

Escala variarle .
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