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"Procedimiento para secar superficies que contengan agus,
de artfoulos de metal u otro meterial no-absorbente®.

-

Holicifante:  IWPERIAL OHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa,
residente en Imperial Chemical Houme, Millbank,
Londres, Inglaterra,.

Bate invento se refiere al secado de articulos
de metal y de otros materiales no-absorbentes y, mée
espscialmente, & la eliminacién de l{guido acuosc conta-
minante, de dichos articulos, por medio de liguidos orgdni-

e cos voldtiles.
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En los procesos que implican el depésito helec~

P
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trolitico de metales sobre mmerosos art{culos metdlicos,
al retirar éstos del eleotrélito, es necesario limpiarlos
de todas las sales adheridas. kasto se realiza, en general,
5, lavando los articulos con agus o con una solucién acuosa
¥, corrientemente, sumergiéndolos en depésitos de agua.
Despude del lavado con agug, los articulos se mecan comple-
tamente. Con frecuencia, esto se lleva a cabo exponiendo
dichos articulos a la accién del calor, convenientemente
10, en una corriente de aire caliente. Sin embargo, al‘evapo-
rarse el agua, se reune en forme de gotitas y, eventﬁal—
mente en los sitios en donde se secaron éstas, finalmente,
aparecen manches 0 corros que unicamente pueden eliminarse
por el molesto y costoso método del restregado a mano T
15. que en algunos casos, ni ain por este medio pueden elimi=-
rarse satisfactoriamente, Este es especialmente el caso
cuendo se trata de artioculos con depdsitos electroliticos
brillantes, tales como la joyeria, las sortijas de sello,
elementos de relojes, estuches de cosméticos, partes de
20. aparatos, y simlilares. & veces, el procesmo de secado se
acelers sumerglendo loe artfoulos lavados en un hidrocarburo
clorado disolvente, tal como triclorocetileno o percloro—
etileno, en forme de liguido o de vapor. Aunque esto
puede elimimr rdpidamente la mayor cantidad de agua, no
25, la elimina por completo y quedan todavia numerosas gotitas
que, eventuslmente, producen manchas de agua que unioca-
mente pueden elimimarse por frotaocidn mamual.
Otro método muy usado para secar los articuloes
mojados con agua, 68 1la agitacidén o volteo en barriles
30, de serrin. Esto resulta eficaz, aunque lento, y tiene
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inconvenientes pars el tratamiento de articulos de gran
tamafio. Su desventaja principal, sin emhargo,'es la difi=-
cultad de separar eventualmente los artfculos tratados

del serrfn. O los art{culos han de retirarse a mano, o
todo el contenido del barril ha de tamizarse y en cusl-
quiera de los casos, los articulos de forma complicada
reténdrdn particulas de serrin que se introgac:; rgfativa-
mente inaccesibles y resultan diffciles de retirar, Incluso
los art{oulos de formas sencillas estdn expuestos a retener
una pelfcule adherente de polve muy fino, que ha de reti-
rarse & contimuacidn por el molesto procedimiento de la
frotacién memal, .

Los problemas de secado de superficies metdlicas
de modo rdpido y eficaz sin dejar manchas o depSsitos de
sal en sus superficies, se Iresentan también en forma aguda
suando los articulos metdlicos se someten a la limpieza
con egua y a procedimientos de preparacidn, antes de la
pintura, esmaltado, lagueado o barnizado; estos procedi-
mientos de preparacién pueden ser, por ejemplo, tratamientos
auimicos tales como 1la limpieza con deido o decapado, el
desoxidado con dlcalis, el fosfatado o el cromasdo. Otros
procedimientos de preparacién de superficies, por ejemplo
el grabado de contornos, el depdsito electrolitico, o
chapeado la anodizacidn y el pulido eléctrico, se realizan
también en bafios acuosos cuyosliquidos han de leverse
finalmente para retirarlos dewlas superficies tratadas,
que a continuacién han de enjusgarse y secarse.

En estos y en otros campos, las exigencias son
en 1la actualidad ten elevadas, y 1la Preparacidn de las

superficies ha alcanzado una perfeccidn t2l, gue a menos
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que el enjuagado final de la superficie se lleve a oabo
con cantidades liberales de agua desionizada el resultado
puede no ser satisfactorio. S1 se emplea agua menos pura,
entonces aunque el enjusagado vaya seguido por un trata-

5 miento con un disolvente tal como el trioloro-etiieno
eventuaslmente permanecen algunas gotitas de sgua en la
superficie y al secarse por calor, se producen concen—
traciones locales de sales residusles; éstas reducirdn
la perfeccidn de un terminado ﬁetélioo brinanté, o

10, pueden dar lugar & ampollas o burbujas en gran cantidad,
sl la superficie preparada,‘después de su pintura, esmal-
tado, laqueado o barnizado he de almacenarse en atmésferas
himedas o calientes y Imimedas, |

Se ha comprobado que los inconvenientes anterio-

15. res pueden eliminarse y obtenerse un resultado perfec-
cionado, sl los articulos himedos, de metal u otre .
material no-sbsorbente me ponen primero en contacto con
un hidrocarburo clorado disolvente, tal como el tricloro-
etileno, el percloroetileno, el cloruro de metileno o el

20. tetracioruro de carbono, que contehga en 61 disuelte
una pequefia proporcién de un agente patidnico de superficie
activa. Por este medio, el agua adheridé se elimina
Por completo mediante el disolvente clorado, y no se
Precisa secado ulterior; el disolvente residual se

25, elimina también facilmente por medio de un calor suave
o por medio de uma corriente de gas.

Este invento, por tanto, proporciona un progedi-
miento para secar superficies contaminadas por el agus,
de articulos de metal o de otro material no-absorbente,

30. que comprende el tratar las menclionsdas superficles con
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un hidrocarburo clorado disolvente, gque contenga, en €1
disuelta, una peguefia proporcidn de un agente catidnico
de superficie actlva.

Se ha propuesto ya secar articulos rigidos
humedecidos con agus, especialmente articulos metdlicos,
sumergiéndolos en una solucidén hirviente, libre de agus,
de una pequefia cantidad 4e un mersolato en un hidrocarburo
clorado, y dejando que el articulo permanezca en la
solucidn hirviente hasta que el agua se haya eliminado
de la misma y se haye expulsado de la solucién por des-
tilacidén azeotrépica. Los mersolatos son sales sddicas
de sulfocloruros parafinicos hidrolizados y, por tanto,
gon agentes anidénicos de superficie activa. El procedi-
miento de este invento, difiere radicalmente del 8
conocido, dado que en aquél se utilizan agentes catidnicos
de superficie activa y, por tanto, se obtiene la gran
ventaja técnice, como me explicari més detallademente a
contimscidn de evitarse la necesidad de ninguna destila-
cidn azeotrépica prolongada. El agus se desplaza rapida-
mente de la superficie del articulo, por la accién del
disolvente, y no es necesario continuar el tratamiento
hasta qQque el agua se ha eliminado del bafio por destila=
cidén., Consiguientemente, no es necesario que el bafio
disolvente a que hace referencia este invento, esté exento
de agua. Desde luego, en su forms mds sencilla, que desde
luego puede aplicarse con amplitud, el procedimiento de
este invento consiste sencillemente en sumergir los
art{oulos mojados a tratar,en el bafio disolvente, que no
Precisa estar exento de agua y que, en muchos casos,

puede incluso encontrarse a la temperatura embiente,
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dejando que los articulos permanezcan en el bafio algunos
segundos y como méximo pocos mimutos, rere der tiempo &
que el ague se desplace; & continuamcién me retiran los
artfculos, se escurre el exveso de disolvente y final-

5e mente se seca el pequefio exceso de disolvente gque perma-
nece en la superficie, aplicando un calor suave 0 uns
corriente de gas. Tan efectivo es el desplazamiento del
agua por el disolvente, que se ha podido observar en
muchos casos el notable resultado de que el proceso es

10, eficaz aunque el bafio disolvente o los articulos a secar
estén tan contaminados con agua que en la superficie del
bafio se forme una cepa acuosa, de modo que al retirar
los articulos del bafio han de pasar forzosamente & través
de una capa de agus. Ademds, el procedimiento puede

15. aplicarse muy convenientemente después de itratamientos
de preparacidn en bafios acuosos en los que se haye utilizado
el procedimiento "Serseal" pare la evitacidn de humos.
8e trata de un procedimiehxo en el gue el desprendimiento
de humos y vapores del bafio, (por ejemplo un befio de

20. fosfatacidn, decapado o limpieza y demoxidacidn con
alcali) se controle cerrando la superficie del bafio con
una cape de material inerte, como se describe en les
solicitudes pendientes n® 29.265/56, 3.252/57 y 3.258/57.
Le superficie de los materiales retirsdos de un bafio

25. de esta naturaleza estd mojada con agua y puede tener
también trazas de substancies oleaginosas; las dos fases
acuosa y oleaginosa se desplazan rdpida y completamente
al ponerse en contacto con la solucidén del agente catid-
nico de superficie activa.

30. Venta josemente, 81 ha de congervarse la méxims
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perfeccidén de una superficie con terminado brillante,

en artfculos metdlicos tales como joyer{a, piezas de
reloj, elementos de aparatos, y esimilares, los articulos
ge sumergen primero en el hidrooarbqro clorado disolvente
que contiene el agente catidénico de superficie activa,

y después de su extraccidn se pomen en contacto con una
nueva cantidad de disolvente en forma de iiquido o de
vapor, pare impedir la formacidn del depdeito muy
pequefio que en otro caso podr{an producir las trazas

de agente catidnico residual de superficie activa. Finale-
mente, los articulos se exponen al aire y al evaporarse
el disolvente adherido, deja los objetos metdlicos
brillantes y libres de agua y de manchas de ésta.

Para la mayor parte de las aplicaciones, el
tratamiento con el disolvente que contiene el agente
catidnico de superfiocie activa, puede realizarse en
frio o en caliente, y el liquido puede aplicarse &
los art{culos por immersidén, pulverizecidén o pintura.

Para el tretamiento de piezes peguefiams, la
operacidn se realiza més convenientemente en equipo
andlogo & una instelacidn corriente de desengrase de dos
inmersiones. Esta, econsiste en un depdsito abierto cuya
parte inferior estd dividida en dos departamentos, eada
uno de ellos provisto de medios de caldeo. En la parte
superior del depdsito existe uns superficie de condensa-
cidén que, convenientemente, consiste en un tubo helicoidsl
colocado junto a las paredes del depdsito. Existen |
tuberias que econectan las partes inferiores de los dos
departamentos entre sl y con una artesa de recogida

situada immediatamente debajo del serpentin de condensacidne
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En uso normal, los dos departementos contienen el disolvente,
por ejemplo, tricloroetileno gue se mentiene en ebullicidn
y el vapor que ge levanta de los mismos se condensa en el
serpentin; el 1{quido condensado retorna a las btese de
uno u otro departamento, segin se desee, Cuando se utiliga
una instalacién de esta naturslesa paras los fines de este
invento, entre la artesa de recogida y el retdrno a la
base del depdsito me interoala con preferencie uma vasije
de poeado del agua. Cuando se trabaja, uno de los departa=
mentos contiene sencillamente un hidrocarburo clorado
disolvente, tal como tricloro etileno o percloro etileno,
y el otro, una cantidad del miemo disolvente en la que
se halla disuelta una pequefie proporcién de un agente
catiénico de superficie activa. E1l disolvente de los dos
departamentos se mantiene en ebullicidn. E1 wvapor se
condensa en el aerpentin, y el 1iquido condensado atra-
viesa el separador de agua y retorna al rrimer departa-
mento. Este, por tanto, se alimenta constantemente con
disolvente destilado y estd preparado de tal modo que
rebose al segundo departamento gue contiene la solucidn
de agente catidnico de superficie activa. Los articulos
a tratar se sumergen sencillamente durante un corto
tiempo en el Wltimo departamento, se elevan y se dejan
escurrir, se sumergen en el disolvente destilado del
primer departamento, se escurren otre vez, se retiran
Yy se dejan secar,

Este invento, min embargo, no me limita al
tratamiento de pegquefios objetos y se ha comprobzdo que
es especialmente ventajoso para secar grandes tableros
metdlicos tratados antes por medios quimicos, tal como



por ejemplo, en un bafio de fosfatacién, y que hayan de
secarse a contimuacidn y antes de esmaltérse, por ejemplo,
tableros pars refrigeradores, fregaderas j otro equilpo

de cocine. En algunas circunstaﬁcias, es conveniente

54 tratar dichos articulos a temperaturas relativamente
bajes, estando el disolvente caliente quizé, pero no
en ebullicidn. La solucidén de un agente catidnico de
superficie activa en un hildrocarburo clorado'da superficie
activa, se aplica por pinture o cepillado, o por rociado

10, ¥ el liquido a continuaéién se recoge, 8se aeparé el
ague del mismo y la solucidn se rein;roduce para volver
a ocultarse; los tableros tratados se callentan luego
suavemente para evaporar el disolvente reeidual ¥ luego
estdn en condiciones para pintarse o esmaltarse.

15, Como hidrocarburos clorados adecusdos para
usarse como disolventes en el procedimiento de este
invento, pueden emplearse loe comunmente utilizados en
operaciones de desengrasado de metales, por ejemplo
cloruro de metileno, tetracloruro de cgrboﬁo, tricloro-

20, etileno y percloroetileno; los dos dltimos son los mde
preferidos, por combiner una taricidad reducide con
propiedades fisicas adecusdas, por ejemplo puntos de
ebullicidén convenientes.

Como agentes catidnicos de superficie activa

25. adecundos, pueden cltarse, por ejemplo, los cloruros
0 bromuros de alkil-trimetileamonlio o piridinio de
cadena lineal, tales como el bromuro de cetil-piridinio
o el bromuro de cetil-trimetil-amonio, los cloruros o
bromuros de dislkil-dimetil-smonio de cadena linesal,

30. por ejJemplo el bromuro de dicetil-dimetil-amonio y los
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cloruros de dimetil-bencil-amonio de cadena linea, tales
como el cloruro de cetil-dimetil-bencil-emonio. Estos
compuestos son todos sales cuaternarias de amonio que
llevan un sustituyente alkilico de cadena lines) y
constituyen en general las clases preferidas de agentesj
sin embargo pueden ugarse también otros tipos de agentes
catidnicos de superficie activa, por ejemplo un agente
obtenido por condensacidén de metil-octadecilamina con 4.6
proporciones moleculares de 6xido de etileno.

Se ha observado, con sorpzesa, que resultan
eficaces pequefias cantidades de estos agentes. Por ejemplo,
se ha observado algin efecto dtil con una concentracidén
en el bafio de tratamiento, tan reducida como 6,001%.

Por el contrario, si la cantidad es demasiado grande,

puede existir una tendencia indeseable del agua a
emilsionarse en el disolvente; este efecto se hace
apreciable en muohos casos si la consentracién del agente
de superficie activa excede bastante del 1% aproximada-
mente. De hecho, se prefiere trabajar con concentraciones
del orden de 0,1% & O, 3%, Dero si se desea pueden emplearse
concentraciones superiores o inferiores. Corrientemente,
parece que no existe ventaja alguna al aumentar la pro-
poreidén mids alld de 0,5% aproximadamente. ‘

Como ya se indicd, el procedimiento puede apli-~
carse en frid o a cualquier temperatura, hasta el punto
de ebullicidn del disolvente usado. Las mejores condicio=-
nes para cuglquier caso dado se determinan facllmente
por algunos experimentos sencillos. E1l tiempo necesario

para el tratamiento es sorprendentemente corto y puede
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variar desde unos pocos segundos hasta unos pocos minutos;
raras veces es necesario que se prolongue durente mds de
cinco minutos. ' ,

Como antes se indicd el procedimiento se aplica
venta josamente a articulos metdlicos de todos los tipos,
por ejémplo tableros y conjuntos metdlicos, art{culos
troquelados y estampados y plegzes mecanigadas de todas
clases, que se hayan sometido & tratamientos en un medio
acuoso y deban secarse a continuécién, bien por hallarse
en condiciones ya termimadas, o como preparacidn para
otros ftratamientos, por ejemplo, terminado decorativo o
protector con pinturas, esmmltes, lacas, barmices o
gimilares. 8in embargo; el proqedimien$o no se limita al
tratamiento de metales en forma masiva, y puede aplicarse,
por ejemplo, al secado de polvos metdlicos y también a
los articulos no-metdlicos inertes y no-absorbentes, por
ejemplo cerdmica vidriada, vidrio o cristal de distintas
formas, incluyendo los articules soplados, les lentes
y priesmas Opticos, la lana de vidrio o tejidos a base de
la misme, y filamentos de materiales no-absorbentes
tales como nylon y poliesteres (por ejemplo el "terileno")
¥ otros materiales polimercs précticamente no afectados
por una breve immersidén en los hidrocarburos clorados
disolventes.

Los ejemplos sigunlentes aclaran este invento,
sin limitarlo.

EJEMPLO 1. |

Atados de charnelas y plezas para las mismas,
cromadas, cada una de ellas de 38 mm. de largo, atadas
con alembre igusl que para el procedimiento de chapeadoy
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de modo que en conjunto cada uno de los atados contenia
cinco gruesas de charmelas, se sumergieron, mientras se
hallaban himedas, en tricloro-eiileno hirviendo, que
contenia 0,25% de bromurc de cetil-piridina, durante 30

5e segundos, se dejaron escurrir y se trasladzron durante
otros 30 segundos a un bafio de tricloroetileno limpio e
hirviendo. Después de retirarlas del bafio y de secarlas
en aire guedaron briilanxes ¥ sin ninguna mancha,
EJEMPLO 2.

10, Filtros de aceite, constitufdos cada uno de
ellos por unma pieza dé tela metdlica de bronce de 120
mellas, en forma de un cilindro de 38 mm. de longlitud
¥ 19 mm., de didmetro, montado entre accesorios extremos
de bronce, se cargaron en una bandeja de telas metdlicae

15, de 381 x 153 mm. y 51 mm. de profundidad. Los filtros
se brufileron del modo acostumbredo sumergiéndolos en una
soluddn doida y luego se enjuagaron en agus caliente y
al retirarlos de ésta quedd una cierta cantidad de 1la
misme en la tela metdlica de malla fina. Ie bandeja

20, de los filtros, estando todavia mojada, se introdujo
durante 30 segundos en tricloroetileno hirviente que
contenia 0,25% de bromuro de piridinio, se dejé escurrir, ‘
se introdujo otros 30 segundos en tricloroetileno hirviente;i
se escurrid de nuevo y a continuacidén se dejé smecar.

25, En la tela metdlica ni en ninguna parte de los filtros
quedd cantidad alguna de agua, y éstos tenfan un aspecto
brillante y limpio, exentom de manchas,

EJEMPLO 3,
Se sumerglid durante 2 minutos en tricloroetileno

30, hirviente que contenia 0,25% de bromuro de cetil~piridinio,
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alambre de bronce de 10,16 mm. de didmetro, en forma de
bobina de un peso 36,32 kg., que se habfa brufiido con
doido y enjusgado con agua, como se describe en el
ejemplo 2. A continuacidén se dejé esourrir y se sumergid
en triclorcetileno hirviente y limplo, durante 2 minutos,.
Finalmente, se retird lentamente del baflo, elevdndolo a
una velocidad de 61 cm. por minuto, pere permitir que el
disolvente retenido escurriera y que el vapor de disol-
vente contenido en la bobina fuera desplazado por el aire,
Al desplegar la bobina, se comprobd que no existfa agua
retenida en ninguna seccidén del alambre, que habia quedsado
limpio y brillante, y exento de menchas.

BJBMPLO 4.

Se agltd une cantidad de polvo himedo de hierro,
en el interior de un bafio de tricloro-etileno que contenia
0,25 % de bromuro de cetil-piridinio, a la temperatura
ambiente. Se decantd el liguido y el polve se lavé varias
veces con tricloro-etileno limpio, y a continumcidén se
extendié dicho polvo en bandejas en las que se secéd en
pocos minutos, a la temperatura ambiente. k1l producto
no presentaba sefiales de oxidacidén y circulaba libremente.
EJEMPLO 5o

Se sumergid una pleza de acero inoxidable pulido
y himedo, en una solucién al 0,5%, en tricloroetileno,
de un agente catidnico de superficie activa obtenido
ocondensando metil—-octadecilamina ocon 4,6 proporciones
moleculares de éxido de etileno. Dentro de un perfodo
de 5 segundos, el agua quedd desplazada del metal, que se
retird de la solucidn y se enjuagd con tricloroetileno

limpio. Después de la evaporacidn la superficie del metal
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era limpia, brillante y no tenis manchae.
EJEMPLO 6,

Se demengrasaron en vapor de tricloroetileno,
tableros dﬁacero dulce & los que se did un revestimiento
de fosfato, por inmersién en

(a) Una solucidén de foefato de zinc de marca comer—
' cial que contenie aceleradores a base de nitrato

Yy de nitrito, o

(b) Una solucién de fosfato de zino de mares comer-
‘ cial que contenia clorato como acelerador,
¥ luego se enjuagaron con agua fria. Estos tableros se
dividieron en tres series que se sometieron, respectiva-
mente, a los tratamientos sigulentes:
(1) 8ecado en un horno o estufa, o
(2) Enjuagado con agua caliente que contenia 0,025%
 @e dcido crémico y 0,025% de foido fosférico, y
secado en horno o estufa, o
(3) Secado por inmersidén en uma solucién de O,25%
de bromuro de cetil-piridinio en tricloroetileno,
retirédndolos lusgo, dejéndolos secar y exponién-
dolos al aire para permitir que el disolvente

S0 evaporara.

Para preparar todas las soluciones de fosfatacidn y
enjuagado, se utilizdé agua de la conduccidén general
(dureza total expresada en.0a003, 320 pertes por millédn;
dureze temporsl, expresada en 03003, 280 partes por
milldén). Todos los tableros se terminaron & contimwmeidn
con una capa de eemalte de enlace eruzado, vinil-acrilico,
de acuerdo con;la. solicitud de patente britdnice

ne 12,782/58, se trataron en un horno o estufa durante
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30 mimtos a 1502C. y luego se sumergileron durante 50
horas, en agua, a 402C, Esto constituye un severo ensayo
utllizado pars determinar la resistencia de ls pelfcule
de tintura, las condiciones de humedad o de calor y
humedad en uso o en el almacén. Al termimer este ensayo
en todos los tableros que se habkan enjuagado en frio
¥y secado en el horno (1) se acusaron ampollas o burbujas
de contaminacién, en forma de "sefinles de marea". La
inclusién del enjuagado con €cido crémico-fosférico,
(2) reduci{a el tamafio y el mimero de las burbujas o. ampo-
1llas que no elimind de ningiin tablero. Con el tercer
tratamiento de "secado en disolvente" todos los tableros
quedaron 1ibres“de hurbtujas. Lios ensayos se hicieron
por cuadruplicado.

N o T A _

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la maneras de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle.
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a uns patente
presentada en Inglaterra con fecha 31 de julio de 1957.
n® 24.291 acogléndose por lo tanto, a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionsles en vigor,
siendo lo que constituye ls esencis del referido invento
y por 1o que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
en Egpafia: "Procedimiento para secar superficies que
contengan agua, de articulos de metal u .otro material
no-abgorbente"} caracterizéndose por 1o sigulentes

12,~- Procedimiento pare secar superficies que
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contengsn agua, de articulos de metal u otro material
no-absorbente, caracterigzado por comprender el tratar
las superficies con un hidrocarburo clorado disolvente,
que contenga, en él disuelta, una pequefia proporcidn
de un agente catidénico de superficie activa.

28 .~ Procedimiento, segin lo especificado en la
reivindicacidn 18, caracterizado porque el disolventes es
el tricloroetileno o el percloroetileno.

32,~ Procedimiento, segin lo especificado en la
reivindicacidn 18 o 28, caracterizado porque el agente
catidnico de superficie activa se halla presente en una
caentided igual a 0,001% - 0,5% en peso del hidrocarburo
clorado disolvente. '

42 .- Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriares, caracteri-
gado porque el agente catidnico de superficie activa, es
una gal aménicae cueternaria que contiene un sustituyente
alkilico de cadens lineal,

58 ,= Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque el agente catidnico de superficie activa es un
bromuro o cloruro de alkil—piridinio o trimetil-aminio,
de cadena lineal.

62,~ Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
gado porque el articulo a secar se pone en contacto con
una golucidn de un agente catidnico de superficie activa
en un hidrocarburo clerado disolvente, se mantiene en
contacto con diche solucidén hasta que ésta he desplazado
el agua de la superficie del articulo, éste se enjuaga
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con una nueva cantidad del disolvente citado, que no
contiene agente catidnico de superficie activea y final~
mente se expone e condiciones que dan lugar a la evapo-
racidén del disolvente que permanecia en el articulo.

72 .~ Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 68, caracterizado porgque por lo menos
el tratamiento con la solucidn del agente catidnico de
superficie activa, se realiza a temperatura elevada.

82.~ Procedimiento para mecar superficies que
contengan agua, de articulos de metal u otro material
no-abgorbente; tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente memoria que consta de dlecisiete hojas

escritas & mdquina por una sold
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