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REP: RDIS 12055

Un envage-cépsula comprendé.una pieza o parte
constitutiva de una cégsula o celda (1) con una pestaifia
periférica (2) inclinada hacia abajo y hacia fuera, y un
cartén de base (3) de forma rectangular, cuyos wérgenes
estén configurados para coincidir con la pestaria (2)

a la cual estén fijados adhesivamente.

El envese puede confeccionarse con herramientes
de prensado que deformarén tanto la pestéﬁa de la parte que
constituye la cépsula (que es inicialmente plana) y los wér-
genes del cartén (qQue es inicialmente plano) y que.se ca-
lientan para efectuar la adherencia de las partes, & fin de

cerrar el envass.

Egta invencibn se refiere a los llamados "envases-
cépsuls” en los qﬁe un receptéculo destinado a contener una
wmercancia estd formado por una parte constitufda como una
cépsula, celda o campana, en materiai transparente, y una

parte constitutiva de base, tipicamente en cartén, a la que

va fijada la parte que consti%uye la cépsuls.

La presente invencidén aporta un envase-cépsula de

_forma simple y econdmico, en el cual le pieza de base se hace

rqlativameute rigida'por la conformacién adecuada de la wiswma.
~.\. Conforme a8 la invencién, se sporta aqui un envase-

cépsula que comprende una parte comstitutiva de la cépsula

o0 celda, en material traﬁsparente, que define un receptéculo

abierto por débajo y que presenta una pestafia periférica, la

‘cual se proyecta hacia abajo y hacia fuera en sentido contra-
‘ rio.h la abertura, y una parte de base formada por un cartén

'rectansuléi, cuyos wérgenes periféricos estén vueltos para

presentar una inclinacidén hacia abajo y hacia el exterior,
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quedando ﬁaésﬁpéfﬁicies_éup;iidiea.ﬁe dichos m&rgenes fijadas
adhesivamente a las superficies inferiorea de la indicada
pestaiia periférica.

En un procedihiento.particularmente conveniente de
formacidn de tal base, se sitda la perte que constituye la
celda o cépsule dentro de una cavidad de un soporte adecusdo,
estando las paredes periféricas de la cavidad abocardadas ha-
cia fuera, y se coloca el cartémn rectangular en plano, previa-
nente revestido por lo menos sobre sus porciones periféricas,
sobre las paredes periféricas abocardadas de la cavidad, pre-
siondndose a continuacién el cartén contra los wirgenes pe-
riféricos de la cépsula, para ajustar estos filtimos contra las.
paredes periféricas de la ca#idad, ¥ se calienta, haciendo que
los mérgenes del cartdn se deformen y se fijen entre si ad-
hesivaﬁente laé partesd.

' La forma actuslmente preferida del envase-cipsula
gsegin la invencién y el procedimiento para comstituirlo son
los que a continuacién describimos, a8 modo de ejemplo, con re-
ferencia a los planos que se.gcompaﬁan, en los cuales:

la figura 1 es uns vista en perspectiva del -envase;

la figura 2 es una vista lateral;

ias‘figuras 3 y 4 muestran fases sucesivas an le
fogmaci6n del envase, y |

la figura 5 es una vista de extremo.

El envase represeantado est4 fundamentalmente des-
tinado a contener automéviles de juguete & pequefia escala, pero
es obvio gue podrian contener igualmente otros muchos tipos

de productos. Comprende una parte constitutiva de la cépsula

-0 celda 1, que define un receptdculo abierto por ébajo Y que

posee una pestaiia periférica continua 2, que rodea su boca,
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abierta. La pestaiia 2 va fijada adhesivamente a una parte de
bage 3, consistente em una pieza de cartén rectangular en ge-

neral, cuyos mirgenes periféricos 4 estdn vueltos hacia abajo

para adecuarse a la inclinaciéh de 1la pestafia 2 de la clpsula.

La pieza de base da asi uwna impresidén de solidez
Que puede nejorarse imprimiéndola con un dibujo en forma de
veteado de madera. Se refuerza sensiblemente el envasge dis-
poniendo y adhiriendo las pestaiias oblicuas, en lugar de los

envases similares que tengen una pestafia plana, fija sl wmargen

. de una base plana de cartén.

'La parte 1 que constituye la cédpsula o celda, se
fofma de manera normal por tratamiento térwico a partir de ma-
terial pléstico transparente, formdndose su pestaiia 2 en un
solo piano.

Segin representado en }a figura 3, la cépysula 1 se
invierte y se introduce en una cavidad dentro de un soporte 5
de las instalaciones industrisles, que tendrd unos bordes la-
terales»G achaflanados o abocardados, los cuales rodean la

boca o perifera de la cavidad, y el artfculo o articulos que

~ se tratan de envasar se introducen en la parte constitutiva de

la cépsula. La parte de base 3, en plano, y no cortada, se in-
vierte asimismo y se sitha sobre la pieza constitutive de la
cépéula, seglin representado en la figura 3, tratdndose sus
superficies de wnién, o por lo menos sus mérgenes, con un ad-
hesivo sensible a la calor y/o s laipresién.

~ Se completa la estructura por medio de un troquel

7 calentado, que aplica 6alor ¥y presién a los bordes de la

base y a la pestaiia de la cdpsula, haciendo asi que ésta se

deforme y que las partes queden fijadas adhesivamente entre si.
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Ia parté consbmtntxué de‘la celda o cépsula puede
tanbién formarse previamente con su pestana configurada en
su forma final, pero fpsulfa pgrticularmente convéniente
formarla con una pestefia plana en la fase de termoformacién.

La superficie superior de 1la base se imprime pre-
viemente, como es natural, en cualquier forma deseada, siendo
un disefio impreso efectivo ol que imita a la veta de 1z ma-
dera, que da la impresidn de que la base estd formada por un
bloque de madera macizo.

En resumen, el Modelo de Utllldad que se sollcita

debersd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES:

IQ-Un'envase-cépsula'que comprende una pieze consti-
tutiva de una cépsula o- celda en waterial transparente, que
definé un receﬁtéculo abierto por debajo y que presenta una
péstaﬁg periférica que rodea-ia_abertura y una pieza Ae base
formada por un eart&n rectangular, al cual se fija adhesi-
vamente la pestafia, caracterizedo porque dicha pestala (2)
¥ las porciones (4) del cartén (3) al cual se fija la pestaiia,
se proyectan hacia absjo y hacia fuera en sentido opuesto a
la abertura, y preferiblemente porque dichas porciones (4)

aog-continuaé entre sf..

2.~ Be reivindica por @ltimo como objeto sobre el que

ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UN ENVASE-
CAPSULA
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Todo conforme queda descrito y reivindicade en 1la
presente memoria descriptiva que consta de seis péginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos, ‘
| Madrié\, 6 abril 1.979
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