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'aislantes mInimas,. siendo para el consumidor un problema gque en

_el transperte, perdiendo el producto la. solidez y el grado de con

constituida éar una éorcién de poliestireno exﬁandido a modo de

. El presente Modelo de Utilidad se refiere
a una caja para proddétos de pastelerfa, especialmente para tar-
tas heladai, cuya caja estf constituida de un material ligeéo Y
aislante tal como poliestirenohexpandido.

. Actualmente, son varics los problemas mis
fundamentales que- presentan los embalajes o cajas que pontan en
su ‘interfor tartas heladas, debidos principalmente a la poca ccn
sisencia que.presentan dichas cajas hechas de cartSn simple y muy

delgado, las cuales debido a ello muestran unas caracterfsticas

un corto periodo de tiempo la tarta se desconqela b'd deteriora en

oo.

gelacidn normalmente Gptimc para su degustacién. - .

.00

Estos inconvenientes sefialados antexiormeq

te guedan subsanados con la caja de la invencién, ya que debido

*ee

aﬂla,constituci6n de- €sta y a la naturaleza aislante del materiaj
de gue se constituyey'se puedentransportar las tartas en un gradc
.Q-

de congelacién Sptimo para ser degustadas poer el consumido"aAsI-

‘

mismo, esta caja presenta una constitucisn tal gque permite ﬁ?diante
abatimiento de su tapa Yy caras laterales, ser utilizada camc‘bancg
Ja, esto ccmporta una ventalja 1mportante, ya que n¢ es necesario
§asar'la tarta, antes de servirse, por ejemélo a una bandeja, gque
en 1a‘maycr1a de los casos conduce a ﬁna deformacisdn del productd.

De acuerdo.con la-invencién la caja estf

plantilla, debidamente obtenida mediante moldeo. Esta plantilla
esti constituida ?or una serie de éorciones interconectadas entr
8! por su correspondiente lfnea de doblez, a través de la cual se

produce el apatimiento de las porcIOnes.correspondientes a las c3

ras laterales y taﬁﬁ. Cada una 3e las caras laterales presenta,
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xmiento-de'dichas‘caras laterales estas'éestaﬁas se acoplan en los

en la zona correspondiente préxima a la linea de doblez un bisel
a 45° que se complementa en el abatimiento con el bisel préximo
de la otra cara adyacente. Estos biseles estin conformados a 45°
de manera que en el plegado de cada una de las caras laterales
éstas gquedan perpendicularmente a la porcifn del fondo de la qaja.
Las caras laterales, anterior y posterior
de la caia, de mayoi léngitud preseﬁtan por su parte'interior‘dog
porcibnes extremas rehundidas perﬁendiculares Qﬁe cooperan en ei. .
acéplamigntdzde_sen&asnééstaﬁaé éeriféricas qué bresentan las N

otras dos_éaras laterales de la caja, de manera que en el abati=

rehundidos de las oiras dos. caras latetélesw i

. * .
e o

Asimismo, la porcidn de la tapa pregenta
por su cara interior un rehundido continue que abarca una éqna
correspondiente a los tres lados libres de dicha tapa, y ;;%; re
hundido se acopla en las éor;espondientes.pest&ﬁas superioégg de

las caras laterales correspondientes quedando ast cerradi 1a caja.
Es conveniente sefialar, que debidc;'g‘:.la
ciase de material de gque se constituye la caja, el acopla;¥énto
de cada una de las aras laterales Yy caja se efectua con \;"h;:cie‘r_ .
ta éresi&nf es decir, gue la caja queda perfectamente armada y
diséuesta éara su uso.
. Para un mayor entendimiento de la invencidn
a continuacién se refiere un ejemplo ér&ctic& de realizacidn de
la caja, siendo dicho ejemplo meramente enunciativo y en niﬁgﬁn
céso limitativo de la invencidn, todo ello con respecto a las fi
guras adjuntas, en las que:.
| La figura 1 muestra una vista de la caja
desarrollada.

La figura 2 muestra una vista dé la caja
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: correspondiente a. la tapa 5 Cada una de estas porciones es fact;-

en perspectiva donde se muestran varios detalles del acoplamien-
to de las cafés laterales y la tapa.

Cen referenclia a las figuras y mis conérg
tamente a la figura 1, sewmueséra la porcién o plantilla 1 correg
pondienﬁemente moldeada, en la que aparece.el‘fondo 2 caras late

rales mayores 3 y caras laterales menores 4, asi como la potcién'

ble de abatirse a ‘través de 1la correspondiente 1fnea’de dcblez 6§ ) -
esta lineafﬁe.dob&”z interconecta dos porciones de la caja.'ﬁ'

’ ‘La lfnea de doblez 6 delimita con las dos
caras correspoﬂdientes de la caja-sendos.biseleg 7 a 45° que coo
peran en el abatimiento a 90° de una de las caras sobre la‘baera.
Las caras-laterales 3 presentan por su interior dos zonas.;eﬁﬁndg,
das extremas dispuestas de manera que cooperen en el acoplamiento

L X4 &

sobre. unas pestafias 9 periféricas Yy enfrentadas que presenaan lai

caras laterales menores 4. Asimismo la cara interior de la tapa~.

.0.‘0

presenta una zona rehundida 10 dispuesta de modo que cooperg en

.lé

al acoplamiento de dicha tapa sobre las pestafias 11 gque presenta

“.

la parte superior en el adatimiento de las dos caras laterarles

. LX ]

de menor superficie.as!-como la cara anterior de dicha cajaﬂ

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la manera de realizarlo en la ﬁractica » debe ha
‘cerse constarlﬁue las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanté no alteren sy .

principio fundamental.
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de una de las caras a 90° sobre la otra, mientras que las dos ca+

 chas porciones rehundidas en el acoplamlentc con laa respectivaa

'tapa presenta una zona rehundida gque coopera en el acoplamiento

REIVINDICACTONES

1.- Caja péra productos de pastelefia, es

pecialmente piara tartas heladas, caracterizada éorque estf cons-
tituida de una plantili& de material ligero y aislante, tal como

poliestireno expandido, de manera gque. cada una de las caras late

-rales y.tapa pueden abatirse por su linea.de doblez correspondieg .

te, la cual delimita dos btseles a 45° en cada dos de las caras

correapondientes de’ la caja, para que se praduzca el abatimiento

ras 1aterales anterior'y posterior de la.caja presentancada una
sendas:porciones rehundidas perpendiculares y extremas, enfrenta

das las de una cara cen las de la otra, de manera que coogekan di

peataﬁas de las. caras laterales menores; y porque la cara ge la

“se 3

y cierre con las correspondientes pestafas superiores de las ca-

ras.menores Y anterior de B caja. o

2.- Caja para productos de pasteleriq, to
do ello tal y como queda sustancialmente deserito en la predhnte
2!‘6

Memoria e ilustrado en los dfbujos adjuntos. Seot
Esta Memoria consta de cuatro hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.

o Fhmado Alsjandio Calle Lépas
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