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PATENTE DE INVENCIOR
por VEINTE ANOS

a favor de Don Pedro SOLE PFormns
y Don Vieente MATEU Bernad,
ambos de nacionalidad espaﬁola y‘domiciliados en Bar-

celona, carretera de Ribas, nimero 11, por:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS DE
INYECTAR MATERTALES TERMOPLASTICOS".

MEMORTITA DESCRIPTIVA

Es bien cdnocido y divulgado el sistema de moldeo
de materiales termoplisticos por inyeceidn. Consiete
esquemiticamente este sistema, en disponer una miquina
en la que se provee una ﬁolva para la entrada de mate;
rial, el cual pasa, directamente o a través de diversos
conductos o cémaras, & la ofmara de inyeccin, en el in-

terior de la cual se mueve el pist&n de inyeccién; ac—~
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cionado{por una fuerza mecénica 0 hidrfulica. Este pist&n
es el éue en definitiva obliga a fluir al material por la
boiuilla de inyecci&n_hacia las cavidades del molde a re-
llenar; llegando a alcanzar presiones del orden de 150 a
300 Kg/em?, -

~‘>'Este sistemaéique en esquema; con gran cantidad de va-
riaciones o perfeccionamientos de detalle, es el que pre-
sentan la totalidad de las méquinas de inyecciGn hasta el
momento conocldas, adolece, sin embargo, de algunos imporu
tantes defectos. Asi, en primer lugar, en las tales maqui~
nas debe procederse a un contfnuo oontrol de la cantidad de
materlal que se deposita en la oamara de inyecciﬁn, en re~
laciln oon el tamafio de la pPieza que se desee obtener. Faw
te eontrol es siempre dairfcil ¥y complieado de obtener, obli~
gando a proveer a la méquina de ofmaras de alimentacidn, in-
termedias entre la tolva y la cdmara de inyeccidn, en las
que pueda do:ificarae el material por mediacidn de 5mbolos
de earrera regulable o diepositivos analogos. Las tales mi-
quinas presentan ‘asimismo el inconveniente de que, mientras
dura el proceso de carga de la ofmara de 1nyecci5n, el mate-
rial se va depositando ¥ queda inmovilizado en la miama, 10
cual facilita la formaci&n de grumosidades y concentracion
neg que pueden causarrimperfgccianesren la pieza obtenida,
o0 difioultar el normal funcionamiento de 1la mﬁquina.

La presentg‘patente de invenci&n se halla precisamente
motivédappor gnos.perfeccionamientos introducidos en las
méquinae de moldeo de plésticos por inyecoidn, con los cua;
lea se eonsigue que la masa de‘material eaté constantemente
en movimiento desde el momento en que abandona la tolva de

carga, al mismo tiempo que se alcanza una dosificacion eXxXacw

ta de la porcién de dicha masa que ha de ocupar la ocdmara
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de inyecciﬁn, pudiéndosg conectar féci;mentg este mecanismo
dosificador con el dispositivo (hidrédulico o mecénico) que
determina el avance del pistﬁn inyector, a fin de automati-
zar al méximo la méquina. ‘ '

Los perfeccionamientos gue se patentan, serfn mis f-4-
qilmeﬁte comprensibles a la vista @e los dibujos adjuntos, ep
los éue de una manersa esquemética se ha representado un ejem-
plo concreto de realizacidn prﬁotica de los mismos. En lo su-~
cesivo; le explicacidn se referird pues a los tales dibujos;
bien entendido Que; dade su finalidad exclusivamente ilustra-
tiva yaclaratoria; en ningﬁn céso se podri conferir a los mis-
moe caracter limitativo.

En los dichos dibujos: _

La figura 1 es una vista lateral parcial alzada; de una
méquiﬁa de inyectar provista de los perfeccionamientos que nos
ocupan; habiéndose practicado los cortes convencionales nece-
sarios para mejor mogtrar la estructura de algunas plezas,

La figura 2 es una vista seghn AA de la figura anterior,
supueéto quitado el pistdn de inyeccin, y el anillo brida de
sujeci&n del mismo; para mostrar su sistema de acoplamiento.

Finalmenta; la figura 3 es una vista en planta de los
mismqé elementos representados en la figura 1, habiéndose asi;
mismo practicado los cortes convencionaleg que se han conaide;
rado convenientes. ‘

De acqerdo gon los tales dibujost

Le méquina dispone en primer lugar de una tolva de carga
1 pornla que se introduce el material a inyectar; el cual pre;
ferentemente se hglla en forma granular. Esta tolva se halla
fijada a la placa-pusnte 2; la cual;'a su vez, se hallsa rigi;
dgmentg fijada a las barras 3, horizontales y paralelaa; Boli;

darizadas a la bancada de la méquinﬁ.
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Es esenclal y cons#ituye un punto fundamental de loe
perfeéciqnamientos que Be patentan; que el material que ge
introduce por la tolve 1, pase 2 la cfmara de inyecciﬁn h;
impulsado pyecisamente por el propie pist&n inysctor 5; a
cuyo fin éste se halla dotado de un movimiento de rotacifn
sobre su propioieje y presenfa su extremidad ocupada por
una espiral de empuje o husillo, que en la posicién mnas
atrasada del pistén, se prolonga desde el conducto 6 de
entrada del material, hasta la extremidad anterior del
pisﬁ&n. _ .

 El pistén inyector 5 se halla, pues, dotado de dos
tipos distintos de movimiento, uno de rotacidn sobre su
propio eje y otro axial de avence y retroceso. En el pri-
mero de lbs movimientos referidos el husillo va empujando
1a mesa de material hasta la cémara de carga L; pudiéndose
dqsificar ezactamente el mismo, dado que depende dsl nime-
ro devrotaoiones gue efectue el eje; de manera que dispo-
niendo de un interrgptor de tipo cualesquiera;vque pueda re—
gularse para que detenga el movimiento del motor que deter-
mina el giro del eje;;cada.vez que se haya efectuado un -
mero datexminado de vueltas, se depositard en cada ciclo une
cantidad fija de material en la cémara de inyecciSn; cuya
cantidad naturalmente variard en cada,caao; de acuerdo con
las dimensiones de la pieza iue se desee obtener. El segundo
de los movimientosrdel pist&n 5, es deoir; el de desplazamienw
to axial;:es el normal de todas las mééuinas de inyectar, o
sea el de empuje diregto de la mase de material, desde la
céma;a.de inyeccidn 4; hasta obligarlo a salir por la boquis=
1lla 7 para ;ellgnarﬂel molde.

lCogo los dos movimientos referides no son nunoca simultéé

neos,\podrén con toda facilidad ser llewados a cabo por un
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mismg motor, el cual podré acoplarse de manera que cuando
el interruptor automatico que se he menclonado antes, desem—
brague el mecanismo de rotacibn del eje del plston inyector,
se embrague agtomaticamente el de avance ¥y posterior retro-
ceso del mismq;’para_volver a comenzar el clclo.

Preferenyemente; de todas formgs; los dos citedos movi-
mientas se provoaarén mediante gistemas motores independien-
tes (lo cual, desde luego, no seri Sbice para poder conectar
sus respectivas detenciones y arranques, a fin de eonseguir
la coordinacién gutomética antes exp:esada). Ios movimientos
de avance y retrooesb del pistén se determinarén mediante
una fuerze hi@réulica o mecidnica adecuada cualesquiera, y
los de rotaci&n sobre su propio eje se provocarén por medio
de un motor auxiliar é; solidarizado al dicho pisth; al que
acompafila en sus movimientose. , ‘

Asf, tal como se ha representado en las figuras, el mow
tor é; con eje vertical, se monta sobre una plataforma o ca-
rro 9, que puede moverse a lo largo de las barras 3, guiada
por las mismas;‘para ssguir al pistén 5 en sus desplazamien-
tos axiales. Los movimientos del motor 3 se transmiten direc-
tamente z un fornillo sinffn 10, el cual engrana con un pifidn
o rueda}dentada 11; a cuyo eje se acopla la extremidad del
pistén 5. En la transmisién de movimiento del sinfin 10 a la
rueda 11 se efectuard una reduccién de la velocidad de giro,’
guesto que interesa que el mov;miento de rotaciln del pistén
5 sea relativamente lento; tanto para poder calcular con ma;
yor gxaotitud la cantidad de material que se inyecta en cada
ciolo; como para que la operaclén de afluencia de material a
laroﬁmaraAde inyeccién se prolongue durante el tiempo necesa~
rio para que se~plaat;fique el mismo; a causa del calor pro-

vocado por unas resistencias que envuelven la dicha cémara
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de 1nyeoclano

Para faciliter el acoplamiento del piston 5 a la rue-
da dentaﬂgﬂlo, gﬁta presenta una perforacibn axial 12 de
secci&n poligonal, éstrellada 0 dentédg; en la que encajg
la extremidad posterior 13 del pistén 5, quedando solida~
rizadas ambas pilezas en sus movimientos de rotacidn.

Ia extremidad 13 del pist&n 5 queda sujeta en su alo-
jamientg, gracias a presentar una arandela solldaria gobre-
saliente 14 que se apoya gobre el cubo de la rueda dentada
10; y se fija al mismo por medio de una arandela~brida 15;
mientras que su extremidad libre se apoya sobre la pared
vertical de la plataforma 9 con interposicidn de un coji-
nete axial 16, que facilita los movimientos de rotacidn
del pist&n 5; aunque sea muy grande la presifn existente
entre estas dos piezas.

Por lo demés; ge comprende que en la realizaciﬁn préc—
tica de los perfeccionamientos que se patentan podran variar
se al méximo los detalles concretos, como provisién de par-
tes desmontables para facilitar el acceso a las diversas
plezas para su engrase o recambio; forma de provocar los
movimientos de avance y retroceso del pist&n; y en general;
todas cuantas caracteristicas de la miquina no afecten a lo
que‘constituye la esencialidad de los dichos perfeecionamiens

tose

SE REIVINDICA'

1 - Perfecclonamientos introducidos en las maqulnas de
inyectar ma#er;ales termoplasﬁicos, de acuerdo con los cua-
les el pist&n que obliga al material a fluir a presi&n a

[ 4
través de la boquilla de inyeccidn hacia las cavidades del
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molde, se halla dotado de dos distintos tipos de mov1mien-
to,‘uno de avance y retroceso axial, mediante el que se rea-
liza la dicha funcion, ¥ otro de rotacidn sobre su propio
eje, mediante el que -—gracias a una espiral de empuje o
husillo que presenta en su extremidad- obliga al material
que es introducido por una correspondiente tolva a avanzar
¥ pasar a ocupar la cdmara de inyeccibn, pudiéndose regu~
lar exactamente la cantidad de material que en cada caso
Pasa & la dicha odmara, dado que es funcidn del nfmero de
vueltas sobre su eje que efectue el pistén,

2 - Perfeccionamientos_introducidos en lgs méquinas

de inyectar materiales termopldsticos,

garaalana,\f? Mayo 1958,
.A.
LEONCIO LEL giT CUYAS:

R.ﬁéééééézﬁgigo
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