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"Procedimiento de obtencidn de un nuevo tipo de

"dnodos pars células de electrolisis!.

PECHIFZY, Compagnie de Produits Chimigues et
Zlectrometullurgicues, entidad francesa, domiciliada en

23 Rue Balzac, PARIS, Francia.

El wresente invento, derivado de las investi-
gaciones de los seunores Paul MOREL y Georges YeLNIK,

trata de un nuevo tipo de dnodos pars células de electro-

Lag células de electrolisis,y particularmente
aquellas qus son atravesadas por varias decenas de
miles de auperios como ocurre con las cdlulas destinadas a
la fabricacidn del =2luminio, estdn provisias de dnodos de
carbono muy puro, los cuales guedan consumidos durante

el proceso de electrdlisis.
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Durante muchos aiios ze han utilizedo como
énodos blogues de carbono aglomeradc con brea y prévia-
mente cocidos a temperatura elevada dentro de hornos
especiales. Dicho: dnodus, de dimensicnes reduciaszs,
debizn ser cambiados con frecuenciz y no podfan ser
utilizudos comrletamente a causa dz su conexidn a la

Au

iezz de entradn de corriente, wmontads en una extremidad.

Fei

Consecuentemente, era oreciso recuperar log rasiduos, gene-
ralmente impuros, pars utilizarlos de nusvo.

Desde hace unos treinta ciios ge utilizan en
las células de elsctrolisis sara la febricacidn del
gluninio, #dnodos continuos tipo SBderberg, mediante los
cuales se evitan los iconvenientes antsriormente citados.
Dichoe dnodlos, compueztos por una mezcla de carbono y
de brea cruds vertids en una csmisa meldédlica,quedan
cocidos nor loa calores perdidos por la propie célula
de electrolisis, permitiendo asi suprimir los hornos

a
=

peciales ds coccidn.

(0]

Pero, para obtener dnodo: tipos S8dergerg de
buensa calidad es uvreciso utilizar un porcentaje de
brez relativamente elevado, del orden de un 30%. Asimisno,
la necesidad de disponer le sasta en una ceaisza metdlica
auments los gastos de construcecidn de la célula. Finalmen-—
te, cusado las entradas de corricnte quedan situadas
gobre las caras laterales de los dnodds, las cauisa
metdlica debe ser reforzadsa por medio de bzsticoraes de
periiles de acero que eg preciso levantar cuando
llegzan cerca del bafio y hacer subir despuds hacia la
perte supsrior del dnodo, todo 1o cusl representa un

trabajo venosc ¥ costOS0.
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continuos compuestog por elementos préviamente cocidos,

U

supersuestos y pe egados sntre s sor sus caras horizonta-

les, sor medio de una prsta ezpecial. Cuando se trata de

[eN

ampsrajes elevados, es preciso dlsponer de varios de
eztos fnodoz cejando entre los aismos un intervalo.
Aasf, puss, no resulte posible obtener una greduscidn
tan “dcil de la céluls de e.cctrolisls como cuendo
asts ~e encusntra provista de un dnico 4nodo continuo
tipo Sdderberg. Por otra rarte, eviste cizrito peligro

dnodos por zmus caragiater:les,entre
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de combustidsy

pldad unos Ge Uuiude

los element zituados & »roxi

je
&

Ainalmente, o= reciso conservar ios hornos
20707 %n Je ios dnodos.
Bl presente invento ce reriere 2 um nuevo

d1luigs de

Q

tipc de 4dnodos continuocs con destino a las
electrolisiv cue osde lag veutajows de los dnodos
achualiments conocidos, pero evitando sus inconvenien—
tes.

¢l uregente invento,

Los 4noio. obt
estdn ccmpuestos por blogues erudos =zpiludos unos &
otres de forme que constituyen us fnodo ¥Ynico, adepténdiose
. - e - 4 . 3 &
un gorcentaje de brez de modo Cue =1 2Nods crudo,ue no

ertd dotudo Ga funll, cuszza pro-resivamente sin Gelormarse

& medica que sus elesentos se vén aproximendo al babo.
EX PN S N e L | - (4 PR, =
Sesin une Torma de reozlizgzceidn praferide del
rreseunte invento, ¢l Lorcentaje de bres contenido en
los elementor de log £nodos es tal gue log blogues Cruaos
quedan adhcricos entre sf, no solo onur sur caras horiwonba-

les, zico - or totms sus caras en contacto,sin necesidad
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de tens=r que hacer uso de un agloaerante

Hs

Si los blogues crucos no ge gdhieren por ©

&)

mismos, es posible obtener semejznle acherencia untando
las suveriicies que deben entrar en contacto coii uu poco

de brea liquica y cczliente.

¥

2l porcentaje de Dbres gue es preciso utilizer
pars la febriczeidn de bloques crudos, gue ccomponen los
elementor cel dnodo secun el principio del rprescnte
invento, verfs — naturclmente - segun la srenulonetria
del polvo empleado, l2a neturaleza proylz e dicho
cerbono y =1 procedimuisnto apliczdo pera la eluaboracidn
de los blogues cruZos. =l porcentaje de brea gque deberd
ubilivarse oseilotd entre ua 17 y un  23% del peso total

hes porcentsjes Ti-

de la pasis sz carbono, Iro
guren nicouwente & t{tulo informativo y 10 pueden

en ningun caso ger considerados como Otros tantos
limdites ael ianvento.

Los blecues crucos destinados & constituir,por
su enssmbladura,el dnodo objeto del rresente invenb.,
pueden ser obtenicos wmediunte cual - uier procedimiento
conocido: prensado, extrusidn, vibrocidn,zpisonado
e incluso, vor uns cozodinacidn de aspisonado y vikracidn.

Sus Giaensiones sueden ser uy verlublses.

]

To chstente,segun uns forms de ejecucidn = ls cusl parece

[0}

oportunc dar le preferencies, la longitud ce los blcogues

£

elementales pusde ssr tomadz como igual = la anchura

del #&nodo scabado. feota longitud jucde, cussg, =lcanzar

de un meztro @ metro y medio si el fnodo gueda destinado

a equipar uns cdluls de electrolisis de asperaje elevado.

-

Resuitn ventzjoso doter a cada blogue elamental



de una o veriass enbradss de

ejemplo, de esparrangos de

insertsdos =n los blogues durante sl cpisonado o la

od PR . 4 . -
S orificios prévieomente dimpuectos en log blogques pars

este efecto.

Les Figures sdjuntas se ddn VYnicaments a
2ftulo de sjewmplo y no constituyen en modo slgunoc un

1imite del invento, y estdn cestinadss & peruitir compren-—

Q. der mejer las posibilicodes del wismo.

Lo fi ura 1 repressnta el conjunto das la
célula de electrolisis con zu énodo y la entrads
corriente de &.te dltimo, en elevacidn y seceidn
perpendiculorments © gu aayor loazitud.

15. La Tigurs o representa la nisna cdluls vista
paralslsmente & su meyer longitud. Unicamente se han
representado las entradas de corrisnte 2n los blogues
de la fila izculerda, las cuales xon semejantes para
todas las demds filas. Bn la fisura -, los blogues

20, elemasntales son de ssceidn rectensular v ectédn
ensamblados »ars formar el dnodo segin uns dizvosicidn
regulszr en cuadros conti uos.

Lea fisura 3 y le fisura 4 represeatan otros

géneros do ensambludurs de blocues que tienen,poce

5 nds o mnenos, la wmicma forme que an la fisura Z.
H iy

iy

La fizura 5 representa blojues cuya seccidn
es hexagonal.

La f gura 6 representa otra forma distinta
de blocues gue rueden,asimisuno,cuedar ensamblados sara

30. formar ¢l fnodo objeto del presente invento.

w
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En las fizu
la célula de clectrolisis, 2 es la czpa de electrolito
fundido, 3 el uetal 1{cuido situadc bajo esta capa,

4,4 son .log blogucs crudog elementeles cuya ensambla-—
dura constituye el Anodo, 5 los ezpdrragos de acaro
destinados o dasr paso o laz  corrisente hasta dichos
bloguses. Se hen rapresestado de dos a2 cuatro espédrragos
por bloque elementel, pero, como es matural, su ndmero
puede ser distinto.

Como en el cago de todosg los dnocdoe continuos,
se arroncen los espérragos 5 una vez cue el desgaste

-

del dfiodo hace correr =1 riesgo de hacerles entrar
en contactc con el balio Z.

Como puede opr.ciarse, el dnodo continuo
objeto c¢el presents inventoc comprende un sran ndusro de
ventajas y, entre otras auchas, de quedar cocido
por log culorzs ceraidos por la célula, lo cual evite
tener que hacer uso de hornos especiales para su coccidn.

El porcentaje de bres edoptado permite una cochura egin

@
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deformacidn,de lo cual de deriva la suprezidn de
canisze y de los bastidores méviles que scompsafian s los
dnodos denominados S8derberg. Todas estas disposiciones
represantan uns gasnancia conciderable sobre las iamo—

vilizaciones. Asf, puede constituirse gcr sernecilliz

adherencia de los bloguez szlswentales, apilsdos o

insertados unos con otros, un dnodo ﬁnico, de 1o cuzl se

deriva une sran fecilidad de :ruduacidn. Tambien es
caible Aisponer lus entradas de corriente en los

lados del dnodo y arrancarlas en cuanto &ste alcanza

:

gu posicidn ianferior, sin molestis

m

alguna, ya



astidores que es preciso utilize parsfantensr a loa
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dnodos tipo S8derberg. Asf, pues, de todo ello se deriva

une mejora ds la czida de tensidn medim en el dnodo, y,
5 en consecuencia, del rendimiento &e la chdlula de

electrolisis.

Con objeto de evitar la conbucstidn al sire
del contorno exterior del dnodo cuando dste llego = la
zons czliente, se procede 2 una aplicacién mor proyeccién

10. de wluminio pulverizado sobre su superiicie.

Los ejemplos gne fisuran & continuacidn gue no
constituyen limitzcidn algsuns en las posibilidades cel
presente invanto, cernitirdn una mejor comprensidn
del mismno.

15. 2J5PLO 1 =

8.150 kg. de polvo de cok de petroleo calcinado,
de éensided resl equivalente 2 1,98 , de la granulometria
sivuiente: Peso de malla en mm.
15mm  5,54mm  3,33mm 1,70 mm  0,83mm  0,36mm O,16mm 0,089
20. 15% % 11% 12% 10% 10% 10% é%;
cuedan mezclados con =l mayor cuidsdo a 1,850 kg. de
brea de hulls correspondieante o lasg carscteristicas

gsiguientes:

- Temperature de reblandecimiento «sveveevae 822 C
5. ~ Residuo de coquizacidn seevsesscesssvscnes 52 %

-~ Resinas insolublsze en el benceno y solu-

bles en log cceites antracdnicos e..viieess 24,4 %
- Residuo de coculzzcidn de las rusinas
BRTEYIOTES oeevecoonoccssaceescronssannnes 01,3 %

30. Lo mezcla tiene lugar a unas temperstura
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Para fabricar cada elemento de dnodo, se vierten
unos 384 kg. de pasta,aproximadsmente, en un molde
rectangular de 1,20 m. de longitud y 0,50 m. de anchura

%

- P . . 2
fijado 2 la plateaforma de un aparato de viorzcion.

(!

Despuds de la vibracidn correspondiente ,se
obtiene un elementco de dnodo crudo de 1,20 m.de longitud
0,50 m. de anchura y 0,40 m. de altur=z.

Dichos eleuwentos de 4nodo ensamblados,sezin

se indica en la figpura 3, se adhieren verfectamente entre

s{ por todas sus caras, no se dzforman en el intervalo
de reblandecimiento y se utilizan sin necesidad de
emplear nincuna camisa nmetdlica.

EJOPLO IT .-

Como materia carbonads, se hace uso de
cok de nrsa de densidad real equivslente a 1,96 moltursdo
segun la misms granulometria que en el ejemplo I.

La canticad de brea zlcanza entonces un 17,5 %
del peso total de l= pasta,

Se procede, en cuantc al resto, del mismo modo
gue en el ejemnlo I.

] 0 T A

Descrita suficientemente iz naturaleza del
invento,as{ como la manera de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar gue lag disposiciones anteriormente

ndicadas son suiceptibles de modificaciones de detalle,
en cucnto no alteren suwincipio fundamental. Tambien

8e hace congtar que =1 invento corresponde a una solieituld
de patente presentada en Francia con fechz 18 de junio

de 1957 n? 741.164 acoziéndose, vor lo tanto a los
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beneficios gue conceden los Convenios Intecrnacionales
en vigor y siendo lo gue constituye im esancia del
referido invento y por 1o que se golicita Paleate de
Invencidn,vor 2C zins en BEspaila: " Procedimiento de
obtencidn de un nuzvo tipo de anodosipara cdlulas de
electrolisis®; carzctorizdndose wor lo sisuieu
12.- Procedimiento de obtencidn de un nucvo
tipo fo dmodos wore oflnlas fde eloctro
zédndose norgue ¢l dnodo gropiaments dicho estd consti-
tuido por un &nodc continuo de earbono e Matto por
elemsntos d2 pasta cruda, suye superficic extcsior es

indaTormable durante <1 dranscurso dsz la coccidn.

dose porque Jos elamentos
quedan sdheridos nor =i mismos, por todas sus ceras, gue

:ntos caercanos.

entran en contacto con las ele:
39.-~ Procediniento,seyun relivindicicidn 182,

. ’ . . . > N
caracteriszsndose porgue sge utilizas un porceantaje de prea

@

comorandido entre un 17 y un 23% del peso totel de la
pasta Gce carbono.

A%, Procedimiento, sezun reivindiencidn 148,

J

arscterizdndose porque la longitud d= los blogues
erudos elementules es equivzlente a la snchurs del dnodo
aczbado.
5@ ,. Procedimicento, segun lo especificad
en ls reivindicacidn 18, caracterizéndose porgue cada
elamento lleva por lo menos una entrada de corriente.
62.- Procedimiento,segun reivindicacidn 18,
carzcterisdndose pgoryue la gupcrilcic exterior del dnodo

cueda recubicerta por nluminio pulvsrizado, antes de
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que llegue a la zona dz compustidn.

72.- Procedimiento ds obtencidn de un nucvo
tino de £nodos parsz cdlulas de slectrolisis; tal y como
queda subgtancialmente cescrito en la presente .cemoria,
e ilustrado en 1los Cdibujos gue se mcompalis

Esta msaoria consta de diez hojas,escritas a
miécuina »or una sola cars.

v W 058

Madrid,

CHINGET, Goépagnie de Produits
imicdues et/&lectrom&tallurgiques .

HET
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