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MEMORIA DESCRIPTIVA

s

Paras uns Patente de Invenocién por veinte afios en BsfiaZa, por
"UW PROCEDIVIENTO PARA LA FABRICACION DE BAWDAJES BLASTICOS
DE ¢aucHO", a favor de Dofia Marcelina Peliubadalé Soler, de
nacionglidad espafiocls, residents en Zar¥celoaa, Ronda de Gui-

nardé n2 212.

Nesde hace muchos ajics, corn unterioridad a la divulgacién
del neumftico olésicc, es decix, el neundtlco ocon cémara ¢ sin
ella, nés nmoderno, se ocnocen loc denominados bvandajes de cau~
cho, los cuales consisten sn una gruesa cublerta de rodadura,
que tiene en su centro un alma hueoa, llena de aire., Estos ban-
dajes tienen 1a ventaja de que no preolsan hincharse y, aunque
en ellos la elasticidad no puede compararse con la de los neu-
mAticos, han conservado no obstante cierta amplitud de uso,
sobre todo en algunas aplicaciones especificas.

A pesar de que, como antes se ha dicho, estos bandajes
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no estin destinados a hincharse, el aire contenido en su al-
ma hueca escapa al cabo del tiempo por difusidn a través de

la graesa pared de caucho y el bandaje gueda inservible sin

yie su superfTisie de rodadura se haya utilizado en la medida
en que todavia serfa ello posible sin el aire oclufdo en su

interior no hubiera escapado por difusién,

Fl presente invento tiene por objeto un procedimiento
para la Tabricacién de estos bandajes, con una estructura que
ovita lcs inconvenientes citados.

Pora ello, 21 invento parte de laz idea de sustituir el
alma hucca d e los bandajes conccidos por un alma de esponje
de caucho que, comc es gahido, conitimne nn gran ndnmero de
celdillss o células cada uns de las cuales encilerra una pegue-
fla cantidad de aire. De este modo s e consigue que la salida
del aire por difusién a través de la pared del bandaje se re-
trase en grado muy considerable, puesto que previamente dicho
aire tiene que difundirse desde la estructura celular consti-
tuida por el alma de caucho esponjoso.

Se logra también otra ventaja en lo que respecta a la
fabricacidén del bandaje puesto que la insercién del alma de
sauche esponjoso dentro del meclde de vulcanizacién es mucho
més f4cil que cuando = emplea un eaco de aire el cual, ademés,
durante ¢l curso de la vulcanizaoién, sufre desplazamientos
o deformaciones que originan gue el bandaje fabricado no po-

sea un 2lma cbsolutamente concéntrica y regular, sino una ma-
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configuracién caprichosa.
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mo congecuegncia de ello, el invento protege un proce-

imieuto de fezbriczeidn que consta de las operaciones sizuien-~

rac
Feta masa se preparard en la forma usual, es fecir, 3

base de caucho virgen o l4tex de caucho, caucho regenesrado,



45."’

550"

.600"’

70e~

75."'

-3 - 242388

negro de humo, 6xido de 0ind, y aceleradores de la vulocani-
zacién, en forma conocida. ¥S de advertir que por tratarse
de bandajes que no estén destinados a agunantar zrandes pre-
siones ni tampoco velocidades exXcesivas, la proporciédn de
caucho regenersdor puede ser bastante elevada.

Asimismo puede nacerse un uso sustancizl del ocaucho sin-
tético en cualquiera d e sus variedades (oloropreno, butadie-
no, tiocol, isobuteno y otros polimeros, como los de cloruro
de vinilo, etac.).

Asi por ejenmplo, una composicidn tipica para la masa
que nz de constituir el bandaje de caucho, serfa la siguien-
te:

Caucho virgen . . . + + o« o« o « o o 40 partes

" regenerado . 6D "

L
.
.
-
.
-
-
L)

ABUTYE v v o ¢ ¢« o s o = o e+« 4 . s 3,80

Antioxidante « « + o ¢ ¢ « 4+ . 4 . 1,5 "
Hegro petroleo « « o s ¢ « o o« « o » 40
Aceife ricino . ¢« v ¢ ¢ ¢ o . 4+ 4« 2B "
Oxido de ¢ine « v v o s « » « o o« o« D "
Acido estedrico « « o ¢ ¢« ¢ o ¢ 4 .e L "
Acelerante DI e s s s e s e o o ea 0,8

Acelerante CZ B

Zsta masa se someterd a las operaciones usuales de ama-
sado, en 21 molineo de rodillos, paséndose a la nmAguina deo ex-
torsién y una veus preparada, a los moldes de vulcanizaocidn o

bien directamente, del c¢cilindro 2 los moldes.

Prevnzracidn del alma interior, que plede ser indistintamente

de_caucho esmonjoso, aslomerado de corcho o aglomeradeo d e go-

mz vulcanizada.
El alma de caucho esponjoso & de las dos otras clases
de material, citadas anteriormente, tendrén con preferencia,

forma circular en seocidn transversal y se obtendri por mol-
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deo simulténeo, de la esponja con la cobertura o capa exte-
rior que es el neumftico proplamente dicho § bien, por mol-
deo separado, es decir, que se utilizar4 va fabricada al ha-
cger el bandaje.

Pora su fabricacidén se haré usc de una composicidn de
caucho natural, sintético, mixto § regenerado de arbos, z la
cuzl s e incoporard la cantidad necesaria de aire por batido,
o bien el aire oclufdo en l2 masa esponjosa podr4 producirse
poxr reaccionss gqufmicas, en cuyo caso la expresidn "aire"
gbarcaré también,el empleo de gases distintos del aire.

Preferiblemente, lzs almas esponjosas se obtendrin por
roldeo a lss dimeasiones finales, es decir, en ferma de coro-
na o toro de iina pieza, aun cuando sin inconveniente alguno,
podrfa obtenerse este toro por empalme de una pieza, cortada
a la lonsitud v con sus dos extremos unidos entre sf.

Vulecanizacién v moldeo. (A efectuar en una cualquiera de las

dos formas distintas que "detallo a continuacién).

12,- Despuds de heberse fabricado el tubo de la cobvertu-
ra en la miguing de extorsidén y montada en su interiocr la mez-
¢la esponjosa se le dar4d forma circular para proceder a su
vulecanizacidén por moldeo.

29,~ La masa decaucho 8 el bandaje se dispondri en una de
l1zs mitades del molde y sohre ellz en el centro, se colocarf
el alma esponjosa. En la otra mitad del molde se dispondré
otraz cantidad de masa de ocaucho para el bandaje, calculada
del modo adecuado, teniendc en cuenta la presencia del alma
esponjosa que ha de empoitrarse en la masa y el molde se cerra-
r4, scometiendo el conjunto a la operacidén ususl de vulcaniza-
cién gue, por ejemplo, puede realirarse a 1502 C, ¥y durante
un periodo de 30 minutos.

Acabada laz operacién, se vrocederd a la apertura del
molde, retirédndose &l mismo el bandaje terminado, que lleva

encerrada dentro de &1, el alma esponjosa con aire oolufdo.



110.-

115.~

120.~

130,

1395.~

140 .-

242388

Eg olaro que la desgcripeidn que antecede, solo pretende
llevar una idea general del procedimiento objeto de este in-
verto, y que dentro de esta idea zeneral, son posibles nmuchas
variantes y modificaciones de realizacién, las cusgles, no
obstante, por resultar evidentes para cualquier técnico en
la materia, hobrdn de considerarse inclufdas dentro de los
limites de 1la proteccién solicitada.

N 0 T A

3e declaran como de novedad y propiedad en Espafia, el

contenido de las siguientes
REIVIHNDICACIONES

12,~ Un procedimiento para lz fabricacién cde handajes

el4sticos de caucho, gue se caracteriza por comprender las
siguientes operaoiones: Se prepara una mezocla de caucho vir-
gen y regenerador, azufre, negro de humo, éxido de c¢inc y
aceleradores de la vulecanizacidn, siendo sometida esta mezola
a la aeceién de un moline de rodillos hasta la homogenékacidn
de las moteriass, ouyva composicién tiplea serd la siguiente:
Cavcho virgen 40 partes, cauchc regenerado 60, azufre 3,5,
antioxidante 1,5, negro petrdlec 40, acelte ricino 2, oxido
de cinc 5, %cido estearico 1, acelerante D.M. 0,8, y aceleran-
te C.Z2. 0,5 partes, paséndose la masa obtenida para ser tra-
tada por extorsidén y, una vez tratada se traslada & los mol-
des de vulcanizzeidn parz cu acabado.

27 Un procedimiento para la faebricacién de bandajes el4s-
ticos de caucho, segin el cual s e prepzra un alma esponjosa
para el handaje, compuestade caucho natural, sintético, mixto
0 regenerado de ambos, cuya masa es sometida a un batido, en
cuya operacién- se le adiciona un producto gue por reaccién
guimica produoce wurhuine de aire o gas que quedan ocluidas en
la masa, siendo dispuesta seguidamente en las cémeras de meol-

a
deo para su acabado en forma de corona o toroidal, determinén-
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se en esta operaclédn de moldeo previo unz superficie o ca-
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impermeable cobertoran de la masa esponjosa

32,~ Ur procediniento scegiin el cugl la masa ohtenida en

la nots 18, es @ispnccta en una de las mitades de una cfmera
Qe moldeo ¥, cobre ella, en el centro, se dispone el alma
gsponjosa obteniis sezdn neta 22, simultérezmente se cubri-

H

& 1o otra mitad de lo cémara de moldeo con maza de caucho
ara el bandaje, nrocedimndcce al cerrzdo de la cémara de
moldeo ée modo Gue €l almea se empotre y quede uniformemente
cubierts zor 1la masa de caucho, siendo sometido sste conjunto
a un proceso de vnlcanisaclén durante un periodo de 30 minu-
tos a una temperatura de 1802 C; finalizado el vulcanizado
se procede a la azpertura del molde y retirada del bandaje
terminado, cuyo bandaje enclerrs gl alma esponjosa con aire
colufdo.

48.~ Un procedimiento para la fabricacidn de bandajes
el4bsticos de caucho, segtin el cual en 1la cobertura tubular,
obtenida por extorsidn, se aloja el alma esponjosa y dando=-
1e Torma ciroular se procede a su vulecanizado, por moldeo,
para su acabado.

53,- "UN PRCCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE BANDAJES
FTLASTICCOS DE CAYUCHOM.

Todo ello conforme se diseribe y reivindica en la memo=
riz que zntecede, gue ccnsta de weis hojas esecritas a mégui-
na por una cola cara

< . - .

Madrid, 11 de sguric de 1.958
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