
E x p e d i e n t e  n ú m .

REGISTRO DE EA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PÁTtWTt Dt .....INVENCION*-

ME MO RI A DESCRI]?TIVA
qfue se acompaña a 7a so7ic7ín(F de 

una P A T E N T E  D E INVENCION por VEINTE años, en España

a Pavorde
OIERCO 3&FCSEZ, D. león  ^

^E.GOMEZ
........... ...... ........ domiciliad.

<*He de ¿M ongo
de nacionalidad

en ....... ^  a ..d".y.....i....g. .̂
^ 8 t .^ io  y iop.e

por.- " " " ...Se, 16 y  33

^  y , . ,

W9 8 4 8 8

^ e n ie  Sr
?*T?*v



242331

24233  !

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
p o r  VEINTE a ñ o s

en E spaña, a fa v o r  d e Don L u is  CIERCO SANCHEZ,
D. León A lb e r to  ALVARES GONZALEZ y  D. J a v ie r  
CABETE GOMEZ, de n a c io n a lid a d  e sp a ñ o la  tod o  a e l l o s ,  
d o m ic i l ia d o s  en  M adrid, o a l l e  de A lfo n so  XII n e .
5 0 , D o c to r  C á e te lo  nc 16 y  Lope de Rueda na 3 3 , 
r e a p e o tiv a m e n te , coya p a te n te  t i e n e  p o r  o b je t o :  
"PERFECCIONAMIENTOS INTROHICIDOS EN LA FAERIQACI&N 
DE MODERADORES AUTOMATICOS PARA GASES, EN PARTICU­
LAR PARA GASES COMBUSTIBLES".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l a c t u a l  in v e n to  s e  r e la c io n a  en  g e n e r a l  con  
l a  f a b r ic a c ió n  de r e g u la d o r e s  p ara  g a s e s  y  mas an p ar­
t i c u l a r  in c lu y e  anos p e r fe c c io n a m ie n to s  in tr o d u c id o s  
en l a  f a b r ic a c ió n  de d ic h o s  d i s p o s i t i v o s  con m ir a s  a  

p r o p o r c io n a r  un nuevo td p ó  d e r e d a c to r  a u to m á tico  me-
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jo rado  p re fe ren tem en te  p a ra  g ases com busti­
b le s  que r e a l i z a  la  m isión  p ara  l a  que espe­
c íf ic a m e n te  ha sido concebido con una s e g u r i­
dad y una e f ic a c ia  máximas.

El empleo de com bustib les gaseo sos t i e n e  
sobre l o s  só lid o s  una s e r ie  de v e n ta ja s  esen­
c ia l e s ,  e n tre  o t r a s ,  a seg u ra r  que lo s  lo c a le s  
estén  completamente l i b r e s  de humo, h o l l ín  y 
c e n iz a s . E l rend im ien to  de lo s  com bustib les 
gaseosos es m ejor porque l o s  g ases  pueden a r ­
der s in  d i f i c u l t a d  con l a  can tid ad  de a i r e  teo¡ 
ricam en te  n e o e sa r ia , m ie n tra s  que en lo s  hoga­
r e s  que queman co m b u stib les só lid o s  siem pre es
p re c iso  t r a b a ja r  con un exceso de a i r e .  F in a l­
mente en lo s  hogares a lim en tad o s  por g as se ad 
canzan tem p era tu ras  mucho más e lev ad a s .

O tra  v e n ta ja  de l o s  com bustib les gaseosos 
oon re sp e c to  a l o s  com bustib les s ó l id o s  es de­
b id a  a que son más ap ro p iado s p a ra  p ro d u c ir  pje 
queñas c a n tid a d e s  de c a lo r  re su ltan d o  su empleo 
id e a l  en h o r n i l lo s ,  c a le n ta d o re s  paraegua y 
o t r a s  a p l ic a c io n e s  sem ejan tes en l a  economía do­
m é s tic a . EL ca lo r ob ten ido  con lo s  c i ta d o s  combus 
t i b i e s  gaseosos puede c o n c e n tra rse  cómodamente 
en pun tos a i s l a d o s ,a s í  como o t r a s  muchas a p l ic a ­
c io n es que p roporcionan  señ a lad as v e n ta ja s  de o r­
den p r á c t ic o .  la  p u es ta  en p r á c t ic a  de e s to s  com. 
b u s t ib le s  gaseo sog en p a r t io u la r  p a ra  f in e s  domes'
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eos o in c u r r ía le s ,  ex ige d isp o n er de c i e r t a s  in s  
t a l a d o r e s  e s p e o ia le s  pero l a s  p ru eb as  té o n ie a s  
han p erm itid o  m o d ifica r a l  máximo e s ta s  de l a  ma 
ñ era  que un hogar puede u t i l i z a r  com bustib les ga 
seo sos m ediante un pequeño mechero o quemador y 
un d ep o sito  de c ie r r e  herm ético en e l  que se en­
cu en tra  a lo jad o  e l  gas a  c i e r t a  p re s ió n . B asta­
r á  en la za r e l  d ep o sito  o b o te l l a  que co n tien e  e l  
gas com bustib le con e l  mechero y re g a la r  e l  paso 
o s a lid a  de dicho g a s  p a ra  a lim e n ta r  e l  mechero 
y se podrá  o b ten er ana com bustión p e r f e c ta ,  la  
re g u la c ió n  del paso o s a l id a  de dicho gas combos 
t i b i e ,  ex ige e l  empleo de m edios p a ra  r e g u la r  la  
p r e s ié n .  E s to s  m oderadores de p re s ió n  llam ados 
tam bién **reduootres** o "regaladores** son conoci­
dos en España desde hace b a s ta n te s  años y o Recen 
muy v a r ia d a s  form as y c a r a c t e r í s t i c a s  y to d os 
e l lo s  t ie n e n  como m isión  e s p e c íf ic a  m antener au­
tom áticam ente l a  p re s ió n  de un r e c ip ie n te  o de 
una conducción, por l a  que c i r c u la  e l  f lu id o  com 
b u s t ib le  p resionado  aumentando e l  caudal de s a l i  
da o a lim en tac ió n  a l  quemador a  medida que d is a i  
nuye l a  p re s iá n  en e l  d ep o s ito  que lo  c o n tie n e n .

E sto s re g u la d o re s  de p re s ió n  fundamentalmen 
t e  e s tá n  c o n s t i tu id o s  por un rec in to ^  o cámara 
de volumen v a r ia b le  que se  in te r c a la  en l a  conduc­
ción  que en laza  a l  d ep o s ito  o b o te l la  que t ie n e  e l  
g as  com bustib le , con e l  quemador. En e l  i n t e r io r
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de dicho r e c in to  se encuen tra  in s ta la d o  un d ia ­
fragma generalm ente de cuero o de una m a te ria  
t e x t i l  p l a s t i f i c a d a  sobre l a  que g ra v i ta  una 
p re s ió n  oreada con un con trapeso  o un r e s o r te  
de ex p ansió n . Por l a  p re s ió n  d e l gas e s ta  mem­
brana se le v a n ta  da su p o s ic ió n  venoiendo la  r e ­
s is te n c ia  d e l r e s o r t e  o s im ila r  y e s tra n g u la  la  
en trad a  o paso de g as  a l a  cámara h a s ta  que l a  
p re s ió n  d e l gas se e q u i l ib re  con 1& e je rc id a  por 
a l  r e s o r t e .  S i como consecuencia de l a  s a l id a  d e l 
g as , l a  p re s ió n  en l a  camera de l a  membrana d i s ­
minuye o desciende e s ta  d e ja rá  mayor en trad a  l i ­
b re  de g a s .

Todos e s to s  d e ta l l e s  pueden comprobarse con 
la  máxima c la r id a d  y p re c is ió n , ya que se encuen­
t r a n  extensam ente comentados y d iseñados, en tre  
o t r a s  p u b lic a c io n e s , en l a  "E ncic loped ia  de q u í­
m ica EUMMAN*, (segunda ed ic ió n  d e l año 1 .95o, to ­
mo p rim ero , sección p rim era , pág ina 699 y su c e s i­
vas) en l a s  que se hace r e f e re n c ia  oon gran pro­
fu sió n  de d e t a l l e s  y am plia b ib l io g r a f ía  de e s ­
to s  re g u la d o re s  au to m ático s de p re s ió n . Independien 
tóm ente da e s ta  y de o t r a s  p u b lic a c io n e s  de ca­
r á c t e r  té c n ic o  en España ya se d ieron  a  oonooer 
lo s  m oderadores o re g u la d o re s  de p re s ió n  para  
g ases  com bustib les por cuanto que l a  Compañía
A rrendats-f^del Monopolio de P e tró le o s , s.A.

"C.A .M .P.S.A ." en lo s  años 1 .934 a 1.936 e s ta b le -
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oio un s e rv ic io  de ven ta  y a lq u i l e r  de é s to s  mo­
derad o res o re d u c to re s  e n tre  lo s^que  fig u rab an  
l a s  m arcas "-C0TTES"- y ^BUTAGAE ,̂ ¡d is tr ib u id o s  
conforme queda indicado por l a  Compañía "*C.A.M.P.- 
S.A.^

Sobre l a  d iv u lg ac ió n  y empleo de e s to s  reduc­
to r e s  de gas e x is te  am plia docum entación y por 
ta n to  l a s  ú n icas novedades que se han in tro d u c i­
do corresponden a a q u e l la s  m ejo ras o p e r fe c c io ­
nam ientos que en su fa b r ic a c ió n  sean in tro d u c id o s , 
ouyas m ejo ras  o p e rfecc io n am ien to s  lóg icam ente t i e  
nen l a  m isión  de s im p li f ic a r  su fa b r ic a c ió n , r e ­
duciendo su número de p ie z a s , produciendo ahorro 
en lo s  m a te r ia le s ,  economías de tiempo y de mano 
de obra ta n to  en su co n s tru cc ió n  como en su mon­
t a j e ,  asegurando que e l r e d u c to r  c o n s tru id o  en t a ­
l e s  cond ic iones p ro p o rc io n e  un tra b a jo  e f ic a z  y  se 
guro .

Después de e s te  preámbulo se l le g a  a l a  con­
c lu s ió n  de que e l  a c tu a l  inven to  e s ta  encaminado 
A* a in tro d u c ir  c ie r to s  p e rfecc io n am ien to s en l a  
fa b r ic a c ió n  de l o s  re d u c to re s  o m oderadores que 
venimos haciendo r e f e r e n c ia .

E n tre  lo s  p ro p ó s i to s  que con e l  a c tu a l  inven­
to se p resig u en  f ig u ra n :

C o n s t i tu i r  un re d u c to r  o moderador p a ra  gas, 
en p a r t i c u la r  p a ra  gas butano que r e a l i z a  l a  m isién  
p a ra  l a  que esp ec íficam en te  ha sido  concebido con

- 7
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^  - d e r .d e r  d . . . d ^ p t .  ^
° ' ° °  de p r e e .p t . i ,  . . p f i g e r e . i ^  , .

° ° ^ * *  y r e t a s . ,  e r d . p . . ,^ p t .  ,  ^
. .  l e  d ^ ¿ .  . I n e p t o .  ip teg ree  ^  d i ^ ^ J

o Me e q e í ee re.om lepd,; preveer qp. dicho 
P . de feed ic i^ p  c c .p , .  . . .  ^ e .  .

l o .  c e e le .  p e e d .  e e t , r  ^ d i d e r i r . d . e  pop ^ . h .  
ddpppo; P ^ e e r  l .  p o s ib i l id a d  de q p . q ,  ^  „
. d e p , . e ^  .o b re  . 1  d e p ^ d t .  c e r p o

ooD lo s  m edios m eoánicos n e c e s a r io s  p . r .

que c / t f  ° de s a l i d ,  d . l  d ep o sito
je n  ene . 1  g as , P ^ e e r  ^  p o s ib i l id a d  de q a .

" .  .1  eeedeete  de .p t r .d e  d . l  d i e p o . i t i y .
m oderador, se encuen tra  i n s t . i . r ,s  i n s t a l a d ,  u n . v á lv u la  deo b tu y .o io ^  au tom atj^a.  re m e tió ., . . y . .  m e t o .  d . a p e r a r .
y de . i e r r e  ee d e t e r g e , ,  e e t o ^ t i o e n e p t .  p . r  q .
d e fe r ^ e i¿ p  de ep d i . í r . ^  ipoorpor.do ^  ^
P o s i t i r .  oeyo d i . ^  .o to '.  . o p f . ^ i d e d  oop 

P P . . i ^  d e l  g e .  a M e ip ia tr .d . p .p  ^  b o t ó l e  ^
d e p o s ito ; c o n s t i tu i r  un<;.cna v á lv u la  oonforme se in d i-
°* "" " " . r p .  e e f . r . i d . 1  . . .
J P te M .e e  pp . i e r r e  p e rfe c to , ,p y .  y ¿ q y ^  ^

e le  íe e iU n e r t. y  . d ^ ,  . .  „py e o o . ¿ . i c ,
e e ^ t e  q e . . .  o p cp .o tro  p o ^ , . q . . p t .  .q  ^ r . p d p .  
e o p e t i t e i r  . i  . ^ . . t e  p e r ,  d i .b e  v ¿ lv o q . o e f e r o i - '
d . l  m ediante un borda o „„-+e o p o r te a  an g u la r que e s ta b le

una l ín e a  p e r i f é r ic a  de co n tac to  oon la  v a lv u -
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l a ;  o o n s t i tu i r  una p iez a  de empuje que ac tá a  
sobre l a  v á lv u la  in d icad a , cuya p ie z a  de empu­
j e  se enouentra a lo ja d a  en l a  conducción que 
une e l  re d u c to r  con e l  d ep o s ito  de gas; cons- 
t u i r  d icha p ie z a  m ediante una v a r i l l a  o un t ro  
zo de v a r i l l a  exagonal o de c u a lq u ie r  o t r a  seo 
cion  capaz de A rm ar uno o más p aso s adecuados 
p a ra  e l  g a s ;p re v e e r l a  d isp o s ic ió n  de una palan  
oa unida a l  diafragm a para  a c c io n a r la  p ie z a  de 
empuje que determ ina autom áticam ente la  ap e r­
tu ra  y c i e r r e  de l a  v á lv u la  y con el d ifragm a; 
en resumen c o n s t i tu i r  un moderador re d u c to r  de 
la  p re s ió n  en conducciones p o r l a s  que c ir c u la  
un f lu id o ,  perfecc io n ad o  en su s c a r a c t e r í s t i c a s  
de d iseñ o , o rg an izac ió n  y m onta je , todo e l lo  den­
t r o  de una m anufactura re la tiv a m e n te  b a r a ta .

De conform idad oon un d e ta l l e  perfecc io n ad o  
d e l  inven to  se considero  como in te re s a n te  c o n s t i ­
t u i r  y o rg an iz a r e s te  elemento re d u c to r  m ediante 
una p iez a  monobloque o b ten id a  por fu n d ic ió n  o b ien  
p o r c u a lq u ie r  o tro  de l99%nedice adecuadas que cons­
t i t u y e  e l  cuerpo d e l d is p o s i t iv o  sobre e l que se 
ad ap ta  una tap a  que e s tá  formando un re c in to  d e l 
que se p ro y ec tan , en se n tid o s  o p u esto s  dos conduo 
c io n e s  o ramas una que se en laza  con e l  d eposito  
o b o te l la  que c o n tie n e  e l  g a s  a  p re s íá n  y l a  o t r a  
que comunica oon e l  mechero ^quemador.

De conform idad con o tro  d e t a l l e  perfecc ionado
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d e l in v en to , l a  conducción o rama que une a l  
d ep o sito  de gas con e l  re c in to  del re d u c to r , 
e s ta  p ro v is ta  de un a s ie n to  an g u la r p ara  una 
v á lv u la  e s f e r o id a l  que re g u la  el paso d e l g as . 
. De conformidad con otra c a r a c te r í s t i c a  
d e l p rop io  in v en to , se considero  conven ien te  
c o n s t i tu i r  l a  v á lv u la  re g u la d o ra  d e l  paso de 
gas, m ediante una e s fe ra  m e tá lic a  autónoma, 
que O frece l a  im portan te  v e n ta ja  de que se en­
cu en tra  en e l mercado to ta lm e n te  m ecanizada, y 
cuya e s fe ra  o bo la  no es m enester a d a p ta r la  a 
ninguna o t r a  p ie z a , ya que b a s ta rá  con deposi­
t a r l a  en su a lo jam ien to  p a ra  que pueda t r a b a ja r  
oo rreo tam en te .

O tro d e ta l l e  más d e l p ropio  invento  p ro ­
vee , que e l  d is p o s i t iv o  de o b tu rac ió n  o v á lv u la  
e s f e ro id a l  a  que a n te s  se  hizo  mención, se en­
cu en tra  perm anentem ente accionado por una p ie ­
za de empnje a lo ja d a  en e l  re c in to ' o conducto 
de en tra d a  de gas a l  r e c in to  d e l re d u c to r , cuya 
p ie z a  de empuje ac tú a  sobre l a  v á lv u la  e s fe ro i  
d a l d esp lazán d o la  hac ia  su a s ie n to  p a ra  re d u c ir  
e l  paso d e l gas cuando é s te  f lu y e  con excesiva 
p re s ió n .

O tra c a r a c te r í s t i c a  más d e l  p rop io  inven­
to ,  p revea l a  d isp o s ic ió n  de una pa lanca  a r t i c u ­
lad a  que t i e n e  su apoyo sob re  e l  fondo o b ase  
d e l r e o in to  en e l  que se o rg an iza  e l  re d u c to r ,
& cuyo e fec to  e s te  t ie n e  en e l  fondo una mués-
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oa o e n ta l la  producida b ien  duran te  e l  p ropio  
proceso  de fu n d ic ió n  o b ien  en operación  p o s te ­
r i o r .  E sta p a lan ca  cuen ta edemas oon un apoyo 
angu lar que Bi s i tú a  en l a  ran u ra  o muesca in d i­
cada.

Según o tro  d e ta l l e  mas d e l p ro p io  in v en to , 
se  ha p re v is to ,  que lo  ta p a  que c ie r r a  e l  r e c in ­
to  d e l re d u c to r , c o n s ti tu y e  sim ultáneam ente e l 
elemento de retenedÓ dy f i j a c ió n  p ara  una membra­
na e l á s t i c a  o diafragm a con l a  in te rp o s ic ió n  o 
a d ic ió n  de una ju h ta  adecuada que asegura e l  c ie ­
r r e  estanco d e l r e c in to  e l  cual queda a s i  d iv i ­
dido en dos cameras o com partim ientos de volumen va­
r i a b le ,  una de l a s  c u a le s  enlaza con l a  atm ósfera 
p a ra  p e r m i t i r  que se produzcan p re s io n e s  superio ­
r e s  que d i f i c u l ta n  l a  deform ación en e l  sen tid o
p re v is to  de l a  membrana reg u lad o ra  o diafragm a que 
re g u la  l a  a p e r tu ra  de l a  v á lv u la  según l a  p re s ió n  
d e l g as , cuya re g u la c ió n  se e s ta b le c e  au tom ática­
mente m ediante l a  mayor o menor deform ación d e l
d iafrag m a. '

Una o a r a o te r ís t io a  im portan te  d e l a c tu a l  inven 
to  es  l a  de o o n s t i tu i r  e l  re d u c to r  m ediante un cuar 
po de fu n d ic ió n  en el que .no se han adicionada, n in ­
guno de lo s  ra o o re s  que en lazan  l a s  conducciones de 
en trad a  y de s a l id a  d e l  g as , por cuanto que t a l e s  
ra o o re s  t ie n e n  m edios p ro p io s  de a d a p tac ió n .

Como es h a b i tu a l  en e s te  t ip o  de re g u la d o re s
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e l  diafragm a se in s t a l a  en el cuerpo de fu n d i-  
dion obturando su boca y sobre áioho di^ragma 
se encuen tra  d isp u e s ta  una lám ina m e tá lic a  o de 
un m a te r ia l  se n s ib l^ n e n te  r íg id o  p ara  p e rm itir  
la  in s ta la c ió n  de un d is p o s i t iv o  de llam ada que 
ab re  y c ie r r a  l a  v á lv u la , cuya lám ina r íg id a  fo r ­
ma a s ie n to  p a ra  an m uelle  de expansión que e je rc e  
p re s ió n  c o n s ta n te  sobre dicho d ia fra g n a  non te n ­
dencia a  r e d u c ir  e l  volumen d e l  re c in to  in f e r io r  
por e l que c i r c u la  e l gas a p re s ió n .

O tra c a r a c te r í s t i c a  más d e l p rop io  in v en to , 
es l a  de que e l  en lace  y f i j a c ió n  d e l re d u c to r  oon 
l a  oonduccion de s a l id a  d e l d ep o sito  o b o te l la  
que co n tien e  e l g as , puede l l e v a r s e  a e fec to  me­
d ia n te  una tu e rc a  lo ca  que se ad ap ta  sobre l a  boca 
de s a l id a  de l a  b o te l la  o b ien  e s ta  tu e rc a  puede Re­
mar p a r te  in te g ra n te  d e l p rop io  re d u c to r  y e s ta r  
formada d u ran te  e l  p ropio  p roceso  de fu n d ic ió n  pa­
ra  r o s c a r la ,  en cuyo oaso e l  manómetro se in s ta la  
r á  d irec tam en te  sobre l a  boca de l a  b o te l la  hacien 
do g i r a r  todo e l  conjunto en lu g a r  de hacer g i r a r  
tínicamente l a  tu e rc a  lo ca  que normalmente v ien e  
u t i l iz á n d o s e .  E sta segunda so lu c ió n  es muy desea­
b le  po r cuanto que se p re sc in d e  p o r completo d e l 
empleo de h e rram ien tas  a u x i l i a r e s .

Una vez se haya comprendido la  ín d o le  d e l in  
v en to , o t r a s  c a r a c t e r í s t i c a s  y d e t a l l e s  que se re  
lao io n an  oon lo s  b e n e f ic io s  y con l a  economía d e l
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mismo, se irá n  poniendo de m an ifie s to  en e l 
tran scu rso  3e e s ta  d e sc rip c ió n  s ig u ie n te , ya 
que en e l l a  se hace r e f e re n c ia  a lam ina de d i­
b u jo s  que se acompañan, en lo s  que, de forma un. 
ta n to  esquem atcia y exclusivam ente por v ía  de 
ejemplo se p re se n ta n  lo s  co n ju n to s y d e ta l l e s  
más c a r a c te r í s t i c o s  d e l inven to  a l  comentar un 
caso de p o s ib le  r e a l iz a c ió n  p r á c t i c a .

A ntes de p ro se g u ir  e s ta  exposic ión  se hace 
oonstar a  lo s  e fe c to s  op ortun o s que e l  invento  
no queda rigu rosam ente lim itad o  a  lo s  d e ta l l e s  
que a q u í quedan expuesto^ p o r cuan to  que duran­
te  su r e a l iz a c ió n  podrán in tro d u c ir s e  m o d ifi­
ca c io n e s  n ac id a s  de l a  miaña id ea , cuyas m odifi 
cao iones se co n siderarán  como com prendidas den­
tro  de e s ta  p a te n te , por ta n to  e s ta  d esc rip c ió n  
debe se r considerada desde un punto de v i s t a  
i l u s t r a t i v o  y s in  ninguna c la s e  de l im ita c io n e s .

En lo s  d ib u jo s :
l a  f ig u ra  1& corresponde a una v i s t a  en ele  

vac ien  con secc ión  por un plano v e r t i c a l  de un 
regu lad o r p e rfecc io n ad o , de conformidad con l a s  
normas que e l  invento reoom ienda.

l a  f ig u ra  corresponde a una v i s t a  ig u a l­
mente esquem ática de un re d u c to r  p ara  gas que 
o fre c e  a lg u n as l i g e r a s  v a r ia n te s  de t ip o  cons­
t r u c t iv o  con re sp eo to  a l  caso rep resen tad o  en la  
f ig u ra  1 " .
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l a  f ig u ra  3^ es una v i s t a  en e lev ac ió n  d e l 
mismo conjunto  rep resen tad o  en l a s  f ig u ra s  p re ­
ce d en te s .

La f ig u ra  4&. e s  una v i s t a  d e l mismo con­
ju n to  de l a s  f ig u r a s  p rec ed e n te s  a l  se r  observa 
do po r su p la n ta  i n f e r i o r .

Comentando e s to s  d ib u jo s , se hace l a  a c la r a  
c ien  de que, m ediante e l  número -1 -  se señala  
e l  cuerpo d e l re d u c to r , que e s tá  c o n s ti tu id o  
p o r una p ie z a  monobloque o b ten id ad  p re f e re n te ­
mente por fu n d ic ió n , que p re s e n ta  dos ramas que 
forman l a s  conducciones p a ra  l a  en trad a  y para  
l a  s a l id a  d e l  g as , en e l  re c in to  formaád en d i ­
cha p ie z a  de fu n d ic ió n ; e l  número -2 -  in d ic a  la  
ta p a  que c ie r r a  e s ta  r e c in to  que queda f i j a d a  
en e l  cuerpo m ediante l o s  tn a rn illo s  -3 -4 -  siendo 
e l  numero -5— e l  conducto de s a l id a  d e l gas p ro ­
v is to  de muesoas a n u la re s  o i r r e g u la r id a d e s  des­
t in a d a s  a r e te n e r  l a  conducción f l e x ib le  o e lá s ­
t i c a  que enlaza oon e l mechero o quemador. Posee 
además dioho cuerpo de fu n d ic ió n  -1 -  un núcleo  
- 7 -  d e l que p a r te  e l  rao o rd  - 8 -  p o r  e l  que en laza 
e l  d is p o s i t iv o  con l a  b o te l la  o d ep o sito  que con­
tie n e  e l  g as  a p re s iú n ; e l  número -9 -  in d ic a  un re  
b a je  o p o r te a  p roducida en e l  i n t e r i o r  d e l  raoo rd  
-8 -  oon un se c to r  roscado  que t ie n e  como m isián  re  
o ib i r  y re te n e r  La p ie z a  -1 1 - que c o n s ti tu y e  e l  
A sien to  p a ra  l a  v á lv u la  e s f e r o id a l  - 2 c - ;  e l número
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"  ̂  ̂ 2 4 2 3 3 í-1 4 - in d ica  un ensanche producido en l a  cabeza 
de l a  p ie z a  que c o n s ti tu y e  e l  a s ie n to  da l a  v á l­
v u la  y que t i e n e  por m isión  c o n s t i tu i r ^ .  mediqpa- 

^ r a  r e te n e r  la  tu e ro a  lo ca  -14<- que en laza  con 
l a  oondaooion de s a l id a  -1 6 -  d e l d ep ó sito  que 
co n tien e  e l gas a  p re s ió n . Dicho a s ie n to  va lvu ­
l a r  p re s e n ta  un ensancham iento -1 3 - que forma 
con l a  c ita d a  tu e rc a  -1 4 - un a lo jam ien to  an u la r 
-1 5 -  en e l que e s  re c ib id o  e l  extremo d e l tubo 
-1 6 -  que en laza e l  re d u c to r  con e l d ep o sito  o bo 
t e l l a  que co n tiene  e l  gas a p re s ió n . En e l  espa­
cio  comprendido e n tre  l a  tu e rc a  y e l  e s tre c h a ­
m iento -1 3 - , se encuentra in s ta la d a  una ju n ta  
m e ta lo p ló s tic a  que e s ta b le c e  un c i e r r e  estanco  
en e l  te rm in a l del tubo de conduaoión -1 6 -; la  
p ro p ia  p ie z a  -1 1 - que c o n s ti tu y e  e l  a s ie n to  de la  
v á lv u la  conforme queda ind icado  an te r io rm e n te , 
p re se n ta  en e l se c to r  incorporado  a l  ra co rd  - 8 -  
una d ep resió n  sensib lem en te  cónica - 18-  forma 
a s ie n to  p a ra  l a  v á lv u la  e s f e ro id a l  -2 0 -  que con­
t r o l a  e l caudal de f lu id o  a s u m in is tr a r .  Dicha 
p iez a  -1 1 - t ie n e  una comunicación lo n g itu d in a l  
-1 9 - por l a  que f lu y e  e l  g as  después de a t r a v e ­
sa r  a l  a lo jam ien to  conloo -38- en e l  que se in s ta ­
la  íó lv u la  e s f e ro id a l  -So-; a l  numero - 31-  in d ica  
e l a lo jam ien to  para  un f i l t r o  de t e l a  m e tá lic a  - 22-  
re te n id o  p o r ,e l  o v a l i l l o  -2 3 -  igualm ente incorpo­
rado en la  d ep resión  - 21-  p ro d uc id a  sobre l a  p ieza  
- 1 1 - .  Por l a  comunicación -2 5 - d e l raco rd  -8 -  se 
enouentrada in s ta la d o  en forma c o rred iza  una p ieza



5 . -

10. -

15.

a o .

2 5 . -

- 1 5 -

ga empuje -2 4 - , formada p o r ejem plo con v a r i ­
l l a  exagonal o c u a lq u ie ra  o t r a  co n fig u rac ió n  oa 
paz de form ar, con l a s  p ared es in t e r io r e s  -2 5 - 
d e l racord í -8 -  c i e r to s  p aso s  p ara  que por e l lo s  
pueda p e n e tra r  e l  gas en el re c in to  de volumen 
v a r ia b le  formado en e l  i n t e r i o r  d e l cuerpo - 1 - .  
Dicha p ieza  de empuje -2 4 - ac tú a  sobre l a  v á lv u la  
e s f e r o id a l  -2 0 - empujándola hacia  e l  a s ie n to  an­
g u la r  de l a  v á lv u la , cuando l a  p re s ió n  es lo  s u f i ­
c ien tem ente in te n sa  p a ra  deformar e l  d ia frag m arla  
c ita d a  p ie z a  da empt& -2 4 - en su extremo situado  en 
e l  i n t e r io r  del r e c in to  t ie n e  p ra o tic a d a  una ranu­
ra  o o a ja  a tra v e sa d a  p o r un pasador -2 6 - sobre e l  
que a r t i c u l a  la  p a lan ca  b a sc u la n te  -<-.7- que en la­
za la  p ie z a  de empuje con e l  diafragm a o membrana 
e l á s t i c a  -3 9 - , l a  p ro p ia  pa lanca  -2 7 - ,  cuenta con 
un apéndice angu lar -28 - que apoya y bascsBa sobre 
una d ep resió n  —29— producida en e l R)ndo o base 
d e l cuerpo de fu n d ic ió n  - 1 -  contando además la  p ro ­
p ia  p a lan ca  -2 7 - con una g arg an ta  -30- que c o n s t i­
tuye e l  medio de en lace  con e l pasador -2 6 - de la  
p ieza  de empuje. En e l  extremo op uesto , p re sen ta  
una pnolongaolon -3 1 - rem atada en una d esv iaz io n  
sensib lem en te  descenden te -32- co nstituyendo  es­
t e  b razo  prolongado -3 1 - e l medio de apoyo o adap­
ta c ió n  sobre e l  vastago  -3 5 - mecánicamente r e l a ­
cionado con e l diafragm a - 3 9 - .  Dicho pasador -3 5 - 
se en cu en tra  en sartad o  o adaptado en e l  c a eq u illo
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-3 3 - que p o r , su extremo in f e r io r ,  t i e n e  una ca ja  
a trav esad a  p o r e l  c ita d o  p asado r - 35-  sobre e l que 
apoya d irec tam en te  e l  brazo prolongado -3 1 - de l a  
palanca-3% -.

EL o a sq u illo  -3 3 -  a que a n te s  se ha hecho r e ­
fe re n c ia  se encu en tra  in s ta la d o  en e l  cen tro  d e l d ia ­
fragma y e s tá  c o n s t i tu id o  po r una p ie z a  m e tá lic a  pro­
v i s t a  de ub ensanche -3 6 - y un ensancham iento a  modo 
de o a sq u illo  o c u e llo  -3 7 -  de extremo desv iado  o r e ­
machado -38- qae se ad ap ta  sobre e l  o itad o  diafragm a 
-3 9 - suspendido e n tre  a l  cuerpo de fu n d ic ió n  -1 -  y 
l a  tap a  - 2 - .  E l cuerpo de fu n d ic ió n  -1 -  forma en la  
booa un a s ie n to  -4 0 -  p ara  l a  in s ta la c ió n  d e l d ia f ra g ­
ma -3 9 -  que queda re te n id o  por l a  tap a  -2 -  que su je ­
t a  lo s  t o r n i l l o s  -3 -  y -4— con l a  in te rp o s ic ió n  de una 
ju n ta  de ca rtó n  baquelizado o t r a ta d o  convenientem en­
t e  que se  ad ap ta  a l  borde d e l d ia frag m a.

E l nc 42-  in d ic a  una p la c a  meá&lioa o de un mate­
r i a l  sensib lem en te  r íg id o  d isp u e s ta  sobre e l  p lano su­
p e r io r  d e l d iafragm a -3 9 - a l  que queda incorporada, me­
d ia n te  e l  borde remaoahdo -3 8 -  d e l o a sq u illo  -3 3 - ,  ha­
b iéndose d isp u es to  e n tre  dicho borde remaoahdo -3 8 - 
y l a  p la c a  sensib lem en te  r íg id a  -4 2 -  una a ran d e la  -4 3 - 
sobre a l  conjunto  a s í  d isp u esto  e je rc e  p re s iá n  perme- 
nentem enta un m u elle  de expansión - 44-  con ten d en c ia  
a que e l  d iafragm a -3 9 -  descienda y ab ra  l a  -válvula 
de p aso . E s te  m uelle  -4 4 - t i e n e  oamo a s ie n to  su p e rio r 
una pequeña c a z o le ta  m e tá lic a  -4 5 -  oon un borde o r e -

42#
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"baje p e r i f é r ic o  de guía - 4 6 - .  E l ns -4 7 -  señala  un 
o r i f i c i o ,  p roducido  en la  p ie z a  de a s ie n to  -4 5 - ,  en 
e l  que se  a l o j a ,  e l  extremo oonico de un v astag o  -48- 
rosoado sobre l a  tap a  - 2 - ,  l a  cu a l en su cúsp ide cuen 
t a  oon un re c in to  -4 9 - en e l  que queda a lo ja d a  l a  ca­
beza d e l c ita d o  v as tag o  -4 8 - , cuyo re c in to  -4 9 -  se 
c ie r r a  m ediante una lám ina de p a p e l -5 0 - ,  una cu b ie r­
ta  o d isoo  de p lá s t ic o  -5 1 - y  una cáp su la  tra n sp a ­
re n te  -5 2 -  que de ja  v i s i b l e s  l a s  im presiones de la  
lám ina de p a p e l -5 0 - .

l e  figu&a 26 c o n s ti tu y e  una l ig e r a  v a r ia n te  de 
re a l iz a o io n  d e l cuerpo g en e ra l de fu n d ic ió n  -1 -  que 
en e s te  caso ap a rece  señalada  con e l  número -5 3 - , 
siendo e l  nü -5 4 - l a  tu e rc a  de p re s ió n  que en laza e l  
d is p o s i t iv o  oon la  b o te l la  o d ep o sito  que co n tien e  
e l  gas a p re s ió n  cuya tu e rc a  puede e s t a r  c o n s t i tu id a  
por una p ie z a  autónoma, ensartado  y lo ca  en e l  con­
ducto o raco rd  -8 -  o b ien  puede A rm ar p a r te  in te ­
g ra n te  de e s te  po r se r  s o l id a r ia  de dicho conducto .
E l ne -5 6 - señ a la  e l  a lo jam ien to  de l a  p ie z a  que oons 
t i t u y e  e l  a s ie n to  de l a  v á lv u la , siendo -5 6 - la  p ieza  
de empuje que, en e s te  caso , p re s e n ta  en su extremo 
in t e r io r  un pequeño re b a ja  o a lo ja m ien to  en e l  que to 
ma s ie n to  l a  v á lv u la  e s f e ro id a l  -2 o -  cuya p ieza  de em 
p u je  -5 6 - en su extremo i n t e r i o r ,  t i e n e  un re b a je  
-5 8 - oon una a b e rtu ra  o oaja  a tra v e sa d a  p o r un pasador 
sobre e l  que c i r o u la  l a  pa lanca  -5 9 - de c a r a c te r í s t i c a s  
sem ejan tes a l a  re p re se n tad a  en l a  f ig u ra  1& y qae ge 
señ a la  oon e l número - 2 7 - .  Dicha p a lan ca  -5 9 - a r t i c u l a  
en e l  c a eq u illo  -33— enlazado oon e l  diafragm a -3 9 -
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sobra e l  oug,i se he in s ta la d o , como v a c ia n te , ana 
p la c a  d is c o id a l  sensib lem en te  r íg id a  -6 0 - con un bor 
de p e r i f é r ic o  - 6 1 - .  Sobre cuya p la c a  ac tú a  con p re ­
sión perm anente e l  m u elle  de expansión -4 4 - cuyo 
a s ie n to  su p e rio r  e s ta  formado p o r una p la c a  -6 2 - con 
una d esv iac ió n  p e r i f é r ic a  que l e  s irv e  de gu ia  con­
tando ademas, con medio p a ra  r e g u la r ,  l a  p re s ió n  de 
dicho m u e lle , oon un e sp a rra g o , roscado en l a  ta p a  
que se  e n f re n ta  y adap ta  un vastago  -6 4 - f i ja d o  en 
e l  a s ie n to  su p e rio r  -6 2 - d e l m u e lle . Dicho Vastago 
queda inm ovilizado  sobre l a  tap a  -6 6 - m ediante una 
c o n tra tu e rc a  - 6 5 - .  En la  f ig u ra  3<* puede a p r e c ia r ­
se que l a  adap tac ión  o f l ja o ió n  de l a  tap a  -6 6 - so­
b re  e l  cuerpo de fund io ién  -5 3 -  se l le v a  a  e fe c to  me 
d ia n te  e l  t o r n i l l o  -p o r  ejem plo- d e l t ip o  señalado  
oon e l  nc -6 7 -  uno de lo s  c u a le s  t i e n e  su extremo 
perfo rado  para  la  in s ta la c ió n  d e l  p re c in to  -68-

F inaim ente l a  f ig u ra  4& m uestra e l  núcleo de 
en trad a  d e l gas que es  s o l id a r io  d e l cuerpo de fun­
d ic ió n  -5 3 - y se p ro longa en una po rc ió n  convenien­
t e  p a ra  r e c i b i r  o co n ta r so lid a ria m e n te  oon la  tu e r ­
ca de ad ap tac ió n  -54- que f i j a  e l  d is p o s it iv o  a la  
bdoa d e l  d ep ó sito  o b o te l la  de g a s . E l ne -7 o - seña 
la  e l nóoleo de s a l id a  que oomo puede a p re c ia rs e  t i e  
una p ro lo ng ació n  -5 -  p ro v is ta  de r e s a l t e s  a n u la re s  
p a ra  l a  f i j a c ió n  de una goma o conductor e l á s t i c o .

En la  boca del cuerpo - 1 -  e x is te  un a s ie n to  p ía  
no para  l a  ad ap tac ió n  y m ontaje  d e l diafragm e y de 
l a  ta p a ,  cuyo a s ien to  p re s e n ta  v a r io s  reg ru esad o s
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-7 1 -  sobre lo s  que ro scan  l o s  t o r n i l l o s  -3 - y - 4 - .
Se oomprende fá c ilm en te  que e l  a c tu a l  inven­

to  p roporc iona  un moderador re d u c to r  según se in ­
d ique que es de co n s tru c c ió n  s e n o i l la  y e fe c tiv a  
que puede se r llev ad o  a la  p r á c t ic a  fác ilm en te  
m ediante e l  empleo d e l  mínimo de mano de obra y de 
m a te r ia le s  lo  que asegura  l a  obtención de un reduc­
t o r  de buena c a lid a d , d en tro  de una m anufactura r e ­
la tiv a m en te  económica. ¡

D e sc r ita  convenientem ente la  n a tu ra le z a  d e l 
a c tu a l  inven to  como asím iano l a  forma de l le v a r lo  
a l a  p r á c t ic a  p ara  c o n v e r t i r lo  en una re a l id a d  in -  
d u s t r i a l i z a b le ,  se hace c o n s ta r  a lo s  e íe o to s  opor­
tuno que en e l  inven to  serán  s u s c e p t ib le s  de in t ro ­
d u c ir  to d a s  a q u e l la s  m o d ificac io n es  de d e t a l l e s  que 
l a s  c ir c u n s ta n c ia s  y 1& p r á c t ic a  pu d ie ran  aconse­
j a r ,  siem pre y cuando que con l a s  v a r ia n te s  que 
se P ro d u z c a n , no se  cambie, a l t e r e  o m odifique la  
eseno iali& ad  del ob je to  d e s o r i to .

N O T A

Se d e c la ra n  oomo de p rop iedad  y novedad p ara  
todo e l t e r r i t o r i o  esp añ o l e l  contenido de l a s  s i  
g u ia n te s

R E I Y I N D I  CA C I P R E S :

1 ^ ) . -  P erfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en la  
fa b r ic a c ió n  de m oderadores au to m ático s para  g ases , 
en p a r t i c u la r  p ara  g ases  co m b u stib les, que e s tá  
c o n s ti tu id o  p o r un cuerpo de fu n d ic ió n  que posáe
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so lid a riam en te  dos ramas lo n g i tu d in a le s  oomuni- 
cadas, una co rre sp o n d ien te  a  l a  oonducción que 
en laza  con e l  d ep ó sito  que co n tien e  gas a p re ­
sión  y o t r a ,  de s a l id a  p o r l a  que a  t r a t e s  de 
una conducción f l e x ib le  f lu y e  e l  g as  h as ta  e l  
quemador.

2&) . -  P e rfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en 
la  fa b r ic a c ió n  de m oderadores au tom ótloos p a ra  
g ases , en p a r t i c u la r  p a ra  g ases com bustib les, ca 
ra c te r iz a d o  porque l a  rama s o l id a r ia  d e l cuerpo 
g e n e ra l co rre sp o n d ien te  a l a  conducción de en tra  
da, a que se  r e f i e r e  l a  n o ta  p rim era , se c a ra c te ­
r i z a  porque en su conducto lo n g i tu d in a l  t i e n e  
p ra c tic a d o  un s e c to r  de ro sc a  p a ra  r e o i b i r  una p ie  
aa que forma e l  a s ie n to  p a ra  una -válvula autónoma, 
c a ra c te r iz á n d o se  además d ich a  conducción de e n tra ­
da porque l a  p ie z a  c o n s t i tu t iv a  d e l a s ie n to  para  
l a  v á lv u la , posee una p o r te a  o ensanchamiento que 
r e t i e n e  a una tu e rc a  lo c a  con l a  que forma un a lo ­
jam iento en e l que es reoihid(/odn in te rp o s ic ió n  de 
una ju n ta  m e ta lo p lá s t lo a , e l  extremo d e l conducto 
de s a l id a  d e l d ep ó sito  que co n tien e  e l  gas a p re­
s ió n .

3 3 ) .-  p e rfecc io n am ien to s  in tro d u c id o s  en l a  
fa b r ic a c ió n  de m oderadores au to m ático s p ara  g ases , 
en p a r t io u la r  p a ra  g ases  com bustib les, c a r a c te r i ­
zado porque l a  oonducción de en trad a  que en laza  
a l  cuerpo d e l  re d u c to r con e l  d ep o sito  que co n tie ­
ne e l  gas a p re s ió n , cuenta so lid a riam en te  con un 
a lo jam ien to  in te r io rm e n te  ro scad o , que perm ite  l a
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ad ap tac ió n  d i r e c ta  d e l moderador sobre l a  bo­
ca d e l d ep o sito  que co n tien e  e l  f lu id o  p res io n ad o .

4 6 ) . -  P e rfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en la  
fa b r ic a c ió n  de m oderadores au tom áticos para  g ases , 
en p a r t i c u la r  p a ra  g ases com bustib les, c a r a c te r i ­
zado porque en l a  p ro p ia  rama comunicada por la
que p e n e tra  e l  gas en e l  r e o in to  d e l r e d u c to r , se 
encuen tra  adap tada  una p ie z a  oon un a s ie n to  angu­
l a r  p a ra  l a  v á lv u la  e s f e ro id a l  autónoma.

5 6 ) . -  P e rfecc io n am ien to s  in tro d u c id o s  en l a  
fa b r ic a c ió n  de m oderadores au tom áticos p ara  g ases , 
en p a r t i c u l a r  p ara  g ases co m b u stib le s , c a ra c te r iz a ­
do porque l a  v á lv u la  que re g u la  e l  paso  d e l  f l u í -  
de e s tá  c o n s t i tu id a  p o r una b o la  o e s fe ra  m e tá lic a  
que c o n s t i tu y e  un elemento autónomo, a lo ja d a  en e l  
i n t e r i o r  d e l  deRduoto de en trad a  de g a s .

6 6 ) .-  P e rfecc io n am ien to s in tro d u c id o s  en la  
fa b r ic a c ió n  de m oderadores au to m ático s  p a ra  g ases  
en p a r t i c u l a r  p ara  g ases  com bustib les, c a r a c te r i ­
zado porque l a  v á lv u la  e s f e ro id a l  a que se r e f i e r e  
la  re iv in d ic a c ió n  p reo e d en te , es acc ionada , en sen­
t id o  de o b tu rac ió n  p o r una p ie z a  de empuje c o n s t i tu i ­
da p o r  una v a r i l l a  con p lan o s  o ca n a le s  capas de 
form ar, oon l a s  p a re d es  i n t e r io r e s  de l a  conducción 
lo s  p a so s  lo n g itu d in a le s  n e c e s a r io s  p a ra  p e rm it ir  
la  in tro d u c c ió n  de g a s , cuya p ie z a  de empuje a r t i c u ­
la  en una p a lan ca  que a  su v ez  es  movida, en s e n t i ­
do de e lev ac ió n  o descenso po r e l  d iafragm a.

7 6 ) .-  P erfecc io n am ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de 
m oderadores au to m ático s  p ara  g a se s , en p a r t i c u la r
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para  g a se s  com bustib les, c a ra c te r iz a d o  porque l a  p ie ­
za de p a lan ca  a que se r e f i e r e  l a  re iv in d ic a c ió n  p re ­
ceden te p re s e n ta  un apénd ice  a n g u la r  que se p ro y ec ta  
en se n tid o  descendente para  apoyar sobre una depre­
sión  p roducida en e l  fondo d e l cuerpo de fu n d io ió n  
que o rg an iz a  e l  re d u c to r  o m oderador, de p re s ió n .

8 * ) PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA­
BRICACION DE MODERADORES AUTOMATICOS RARA GASES, EN 
PARTICULAR RARA GASES COMBUSTIBLES.

Todo e llo  conforme se d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en
la  m enoria que an tecede que co n s ta  de VEINTIDOS ho­
j a s ,  e s c r i t a s  a maquina p o r una so la de sus o a ra s  y
d ib u jo s  que la  i l u s t r a n .

M adrig, 9 de Junio de 1.958
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