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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se descmbe un clavo de chapa metdlica de una sola

pieza, me jorado, que ‘tiene uma’ porclén de véstago con seccién
transversal generalmente en forma de V y una porcién de cabe~
Za constltuzda. por las prolongaczones de las dos patas que de

.fmen 4a porcién de vdstago en forma general de V, que estén

dobladas hacia el interior sustancialmente en dngulos rectos.
Una de: dichas. proiongaciones de la porcidn de vdstago se su=-
pe:l-pon_'é a la otra de dichas prolongaciones de la porcién de
véstagd para ‘:-l’ormar una porcién dé cabeza que se produce .de

' manera" relat:.vamente fécil y que "estd dotada de caracter{sti-

cal de.resistencia meaoradas. las prolongaciones de las patas
de 1a porcl6n de véstago tienen una longitud suficiente para
constltun' una porcién de cabeza de superficies: Suflclentemen
te ax_pp}.:,a pera obtener la penetracién del clavo, y/o para
constituir una superficie de asiento suficientemente amplia
para retener u.n elemento atravesado por el claveo introducido
en el’ elemento donde el cLavo se hace’ penetrar.

TECRICA ANTERIOR

" Se consideran como relacionadas con la presente in-

‘vencién las siguientes referencias:

* PATENTES DE_IA 105 ESTADOS UNTDOS

2.404.245 B ‘ ~ Olson
2.620.705 . . o Todvinecz y socios
2,751,052 - .. . . . Plora

La patente de los Estados Um.dos, mimero 2.404.245

. desceribe un clavo de chapa metéhca de una sola pieza que 1;19..

ne una cabeza en forma general de T,
La patente de los Estados Unidos,. mimero 2.620.705

"ilustra un clavo de chapa metdlica de una sola pieza ‘en el cual
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’ la porc16n de cabeza estd formada a partir de dos porciones

prolongadas en sentzdos opuestos de la porc16n de véstago.

La patente de los Estados Unidos, mimero.2.751.052

.11ustra un clavo de chapa metdlica de una sola pieza que tie- -

ne una porcién de cabeza formada por una prolongacién deyla

.vporc16n de véstago que estd situada en éngulo recto respecto

a esta ﬁltlma. : : R

ANTECEDENTES DE IA INVENCION
Ambito de la Invencién '

-~ R

gl'_ La presente 1nvenc16n se refiere a clavos de chapa .
metdlica y al método de fabricacién de los mismos, y estéd re-
lacionad& més partlcularmente con las mejoras 1nttoduc1das en

clavos de techar hechos de chapa metélica, que se utillzan Pa

ra realizar estructuras de cublerta ¥y pareczdas, en lasiycua-

les el clavo de chapa metflica se introduce en un espesor de
chépa de acero o de chapa de otro metal para sujetar ung pla-

' ca o una capa de material aislante o material - similar., £

' Desorxpclén de la Técnica Anterior

' . Loe clavos de chapa metélica conocidos como clavos

‘de techo de chapa metdlica son bien conocidos en la técnia an

terlor, Estos clavos tienen generalmente la forma de una T o
de'una L e incluyen una porcién de cabeza generalmente vlana

Ly una »poreién de vistago que se extiende de manera generalmen
- te perpendicularhcon relacién a la porcién de cabeza. Ia por=-
‘eifn de véstage tiene generalmente una forma de seccibén trans-

versal plana, en V o curva, y tiene un borde delantero de per-

:' foracién puntiagudo o en forma general de V, en su extremldad '

nés alejada de la porcifn de cabeza. Ias porciones de véstago
estdn generalmente dotades de por 1o menos un elemento de fija

eibn o lenglieta destinada ‘a acoplarse con la parte -inferior
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del medio donde se hinca el clavo para asegurar su bloqueo.
Numerosos clavos utilizan una o varias columnas de lengletas
dispuestas axialmente y que incluyen lengletas separadas a va
rias distancias de la porcién de cabeza para asegurar el blo-
queo del clavo cuando se emplea con varios espesores de mate-
rial; aislante y/o0 cubiertas destecho, etc. Unos ejemplos de
estos dispositivos de la técnica anterior se describen en las
patentes de los Estados Unidos/4ndmeros 2.404.245; 2.620.705;
y 2.751.052.

[ los clavos de chapa metalica de la técnica anterior
han sido menos que totalmente satisfactorios, ya que Sus por-
cione.s de cabeza son relativamente complicadas y/o costosas
de faé}icar y/0 no aseguran la”resistencia y/o la superficie
deseada para hincar el clavo o”para retener el material a tra
ves del cual se hahincado el clavo. Los inconvenientes en cues
tion son particularmente molestos cuando se trata de clavos
relativamente largos para servicio duro que se utilizan para
fijar tapas relativamente gruesas de material aislante o mate
riales de cubierta similares en un soporte de cubierta de cha
pa metalica o parecido. .

RESUMEN DE LA [INVENCION

( s De acuerdo con la presente invencion, se eliminan
los inconvenientes de la técnica anterior gracias a un clavo
de chapa metalica mejorado que tiene una porcion de cabeza de
fabricacién relativamente cémoda y econdmica que presenta ca?
racteristicas de resistencia mejoradas y que puede dotarse de
una superficie relativamente amplia. Lo que antecede se consi
gue gracias a un clavo de chapa metalica de una solaupieza
que tiene una porcidén de vastago con seccidén transversal en

forma general de V y una porcidén de cabeza constituida por



10

1%

20

25

30

las prolongaciones de las patas de la porcidon de vastago en
forma general de V que estan dobladas hacia el interior sus-
tancialmente en angulos rectos respecto a las patas de la por
cion del vastago en forma de V de la cual constituyen una pro
lIongacion. Una de las prolongaciones dobladas de la porcioén
de vastago se superpone a la otra de las prolongaciones dobla
das de la porciéon de vastago, y la longitud de cada prolonga-
cion de la porciodn de vastago es preferible igual por lo me-
noésal doble de su anchura para facilitar una superficie de
impacto y/o una superficie de apoyo relativamente importante
en la porcién de cabeza del clavo.

$ por consiguiente, un objeto de la presente invencion
conasté en proporcionar un clavo de chapa metéalica nuevo y me-
jorado.

N Otro objeto de la presente invencidén consiste en pro
porcionar un clavo de chapa metalica nuevo y mejorado que tie-
ne una porcioén de cabeza que se fabrica de manera relativamen-
te comoda y que presenta caracteristicas de resistencia superio
res.

* 0tro objeto de la presente invencidén consiste en pro
porcionar un método para fabricar un clavo de chapa metalica
nuevo y mejorado dotado de una porcidn de cabeza mejorada.

Estos objetos y ventajas de la presente invencion,
asi como otros, podran entenderse facilmente leyendo la descrié
cion detallada del modo de realizacion preferido que ee da con
relacién a los dibujos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en perspectiva del clavo de

chapa metalica mejorado segun la presente invencién.

La figura 2 es una vista en planta del clavo de cha-
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pa metélica-ﬁejorado segiin la'presen#e invencién,

1a figura 3 es una vista por la parte inferior del
clfvo de chapa metdlica mejorado segin la presente invencién.

ER3

I : ¢ Ias figuras 4A a 4C son vistas en alzado frontal del
método‘de fabricacién del clavo de ‘chapa metdlica me;orado de

-

la presente invencién.
! i la figura 5 es una vista en perspectiva de una va-
; :

rlante‘de realizacibn del clavo de 1a presente 1nvenc16n.

BESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

i
e

" E1 clavo de chapa metélica de una sola pieza, 0 blg

Vo ge techar 10 segin la presente invencibh, puede verse en

: 1as§ﬂi§uras-1, 2 ¥ 3. El clavo 10 incluye una porcién de vés-

tago 12 dispuesta generalmente en sentido vertical y una por-
cidn}décabega 14 dispuesta generalmente en sentido horizon-
tal., Bl clavo 10 estd hecho de chapa metdlica, por ejemplo

acero Jara iwelle, acero laminado en frfo, aluminio, etc., y

.tiene aimengiones suficientes para satisfacer los requisitos -

de 1= instalacién prevista. Se entiende-que 108 términos “en
sentido verticalw, "dispnesto'gn sentido vertical™, "en senti
. - : i

" do horizontal™ y "dispuesto en sentido horizontal™ se utilizan

aquf como\ténminos descriptivos que se refieren a los dibujos
¥ no estén destlnados a 11m1tar el alcance de la presente in-
vencz6n.. '

la porc16n de vﬁstago 12 tiene una seccién transver

. sal en forma general de V e incluye unas patas 16 y 18 que de
. finen entre ellas un éngplo de aproximadamente 90°. 1a yor-

' cién de véastago 12vpuede'seézde‘cﬁalquier longitud deseada.
“E1l véstago incluye una extremidad libre, o extreémidad delante
' ra, opuesta a la porcién de cabeza 14, que estd dotada de un
' borde en forma generalhde v 20 para perforar el material en el



cual se desea introducir el clavo. Una. pluralidad de lengie-
tas, o elementos de bloqueo, 22, estan formados enél vastago
a diferentes distancias de la porcidon de cabeza. Las lengle-
tas, o elementos de bloqueo 22, estan formados en el vastago
a diferentes distancias de la porcion de cabeza, las lengie-
tas estan situadas en dos hileraa alineadas, una en cada una
de las patas de la porcidén de vastago, en sentido generalmen
te paralelo al eje del vastago. La utilizacion de lengiletas

a furias distancias axiales de 1a porcidon de cabeza 14 permi
teMla utilizacion del clavo 10 con materiales aislantes /0

materiales de soporte de cubierta de varios espesores, como

eat bien conocido en la técnica anterior.

Un orificio 24 puede formarse en un punto adyacen-
te al borde delantero 20 del vastago 12 para ser utilizado
para colgar alambres, falsos techos, etc. n

! La porcion de cabeza 14 incluye las prolongaciones
26jy 28 de las patas 16 y 18 respectivamente, de la porqién
dé véastago en forma general de V 12. Las prolongaciones ;26 y 28
estan dobladas hacia el interior sustancialmente en angglos
rectos respecto al vastago en forma de V a partir del cual pro
ceden. Se observara que la prdbngaciéon doblada 26 esta super-
puesta a la prolongacion doblada 28. Ambas prolongaciones do-
bladas 26 y 28 tienen una longitud 1 preferentemente superior
a su anchura w. Preferentemente, la longitud 1 es igual por
lo menos al doble de la anchura w. puede verse que la porcioén
de cabeza mejorada 14 define una superficie de impacto impor-
tante para hincar el clavé y una importante superficie para
retener el material aislante o material parecido sobre el so-
porte de cubierta o elemento parecido.

El método de fabricacion del clavo de chapa metali-
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ca 1b seginla presente invencién, puede verse exeminando les fi

_gura AA B 40. En la flgura 4R se ha previsto una pieza B que

tlene' un borde inferior generalmente en forma de V 40 ¥y una ra
nura 42 dispues’ca axialmente hacia el borde en forma de \{ 40 y

- que estd alineada con su junta 44, Ia ranura 42 se extiende so -

' lamente en una parte de la longitud axial de la pieza B. En eg

‘f

ta fhse de la Operaclén, pueden formarse igualmente las lengue
tas 22 en la pieza traba;;ada.

En la figura 4B, las- prolongaclones 26 y 28 de las
patae 16 y 18, respectlvamente,, estén dobladas en direcciones

'sustancig]mente en dngulos rectios respecto a la pata a partir

de la cual proceden. Una de las: patas, 28, estd doblada a lo
largo gde una liziea L generalmente perpendicular a la ranura 42
y quelcorta su extremidad cerrada 42A. La otra pata 26 estd do
blade a lo largo de una 1{nea LL generalmente paralela. a la 1i-
nea I, aunque desplazada a.xialmente ‘de la msma hacia la extre
midad cerrada 42A de la ra.nura »42, en una distancia sustancial
mente- 1gua1 al espesor de 1a pieza B. '

En la figure 4C, las patas 16 y 18 estén dovladas e
lo largo’de una linea genera}mente coaxial a la ramura 42, pa-
ra formar el véstago 12 de seccién .transvei-sal ‘en forma gene~
ral de Vy la cabeza 14 del clavo mejorado 10.

o En la figura'5 puede verse una variante de realiza-
cidn de la presente invencién. Se ilustra en la figura 5, un
clavo.de chapa metdlica de una sola pieza gque tienme una por-
cién de véstago generaluente vertical 52 y una porecién de ca-

beze generalmente horizontal 54. La porcién de véstago 52 tig

_ne una seccién transversal de forma generalmente curva e in-
‘cluye un borde delantero generalmente en forma de V 56. la por

cj.6n de cabeza 54 estd constituida por las prolongaciones 58
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y 60 ¢e la porcién de véstago 52 que estén dobladas bacia el
1nterior sustancialmente en dngulo recto respecto al vdsiago.

Aunque la presenie invencién ha sido descrita.en

‘su forma de realizacién preferida, de maners algo detallada.

se entiende que el modo de realizacién preferido se da sola~-
mente a titulq de ejemplo y que pueden realizarse verias modi
ficaciones sin.alejarse del espiritu y del alcance de la in-
vencién. T L z
/ En resumen, ‘¢l presente Modelo de Utilidad que
se; sol1clta debers recaer en las siguientess ¥
RETVINDICACIONES '

v 1. = Clavo de chapa metdlica de una sola pieza me jo

jrado, del tipo que incluye una porcién de védstago con sec016n

transversal generalmente en forma de V y una porcién de :cabe-
za, incluyendo dicha porcidn de véstago en forma de V, unas
primera ¥ segunda patas que definen entre ellas un dngu¥o, te
niéndo dicha porcmén de véstago una ‘extremidad de penetracién
geLeralmente puntmaguda en su extremidad opuesta & la porc16n
delcabeza, estando dicho clavo. caracterizado por la mejora
que consiste en que: ‘“ _

dicha porcién de cabeza estd constituida por las
pﬁélongaciones de las patas de dicha porcibn de véstago en

forma general de V, estando dichas prolongaclones dobladas ha

cia- el interior sustancialmente en éngulos rectos respecto a
la pata a partir de la cual se extienden, estando una de 4i~

chas prolongaciones superpuesta a la otra Prolongacién.

2. = Clavo de chapa metél;ca mejorado segun 1la rei-

. v1ndicac16n 1, caracterizado porque dichas porciones de vésta

go incluyen en ellas una pluralidad de lengaetas orientadas
hacia el exterzor.
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".?“3 —‘Qluyo dé ctana metallca mejorado segin la re1-

| 809 »
vindicacibn 1, caracterizado pbrqbé dicha éxtremidad de pe-
detracibn tienebla forma general de una V.

i
H
i

éindlcaclon 5, caracterlzado porque cada una de dichas pro-

4, - Clavo de-chapa métdlica mejorado -segln la rei-

ongaciones tlene una longltud, ‘medida perpendzcularmente

S

_desde la pata a partir de la cual se extiende, que es su-

. perior a su anchura

1
’ 5. - Clavo de chapa metélxca mejorado segun la rei-

i
vind:cacién LN caracterizado porque dichza longitud es igual
por 10 menos al doble de dicha anchnra.~
f 6. - Clavo de chapa metalica de una so0la pieza que

incluye una porcidn de vastago y una porcién de cabeza sus-

tanfﬁalmente perpendicular a una extremldad de dicha por-

cién?de vastago, estando la otra extremidad de dicha porcién
de vastago dotada de un borde delantero en forma general de
V, teniendo dicha porcidn de vistago una seccidn transversal

de forma generalmente curva, estando dicha porcidn de cabe-

za constituida por dos prolongaciones de dicha porcidn de
-véstago que se exbtienden a p;rtir de una extremidad de di-
cha ppréién de véstago en los extremos opuestos de dicha
iseccién transversal ecurva, estandd dich#s prolongaciones gdo-

‘bladas hacia el interior sustancialmente. en angulos rectos

7. - Se re1v1nd;ca por dltimo como objeto sobre el
qué ba de recaer el lModelo de Utilidad que se solicita:
CIAVO DE CHAPA METALICA DE UNA SOI4A PIEZA MEJORADO.
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Madrid, 27 marzo 1.979
BERNARDO UNGRIA

b.P. .
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