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. ¡ EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
i Se describe un elevo de chape metálica de une sola

pijeza, mejorado, que tiene una porción de vástago con sección 
transversal generalmente en forma de V y una porción de cabe- 

5 za constituida por las prolongaciones de las dos patas que de
finen la porción de vástago en forma general de V, que están 
dobladas hacia el interior sustancialmente en ángulos rectos. 
Una desdichas prolongaciones de la porción de vástago se su- 
perpons a la otra de dichas prolongaciones de la porción de 

10 vástago para formar una porción dé cabeza que se produce de
maneras relativamente fácil y que está dotada de característi­
cas: de resistencia mejoradas. Las prolongaciones de las patas 
de la porción de vástago tienen una longitud suficiente para 
constituir una porción de cabeza de superficies suficientemen 

15 te amplia para obtener la penetración del clavo, y/o para
constituir una superficie de asiento suficientemente amplia 
para retener un elemento atravesado por el clavo introducido 
en el'elemento donde el clavo se hace penetrar.

TECNICA ANTERIOR
20 Se consideran como relacionadas con la presente in­

vención las siguientes referencias:
PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS 

2.404.245 Olson
2.620.705 Todvinecz y socios

25 2.751.052 Plora
La patente de lós Estados Unidos, minero 2.404.245 

describe un clavo de chapa metálica de una sola pieza que tie­
ne una cabeza en forma general de T.

La patente de los Estados Unidos, námero 2.620.705 
ilustra un clavo de chapa metálica de una sola pie za en el cual3 0
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la porción de cabeza está formada a partir de dos porciones 
prolongadas en sentidos opuestos de la porción de vástago.

La patente de los Estados Unidos, námero 2.751.052 
ilustra un clavo de chapa metálica de una sola pieza qué tie­
ne una porción de cabeza formada por una prolongación def la 
porción de vástago que está situada en ángulo recto respecto 
a esta última. *

. ANTECEDENTES DE LA INVENCION ^
Ambíito de la Invención ?/.. ' * .

i La presente invención se refiere a clavos de chapa
metálica y al método de fabricación de los mismos, y está re- 
lacionad¿ más particularmente con las mejoras introducidas en 
clavos de techar hechos de chapa metálica, que se utilizan pa 
ra realizar estructuras de cubierta y parecidas, en lasycua- 
les el clavo de chapa metálica se introduce en un espesor de
chapa de acero o de chapa de otro metal para sujetar un^ pla-

!cajo una capa de material aislante o material similar, i)
Descripción de la Técnica Anterior

' Los clavos de chapa metálica conocidos como clavos
de techo de chapa metálica son bien conocidos en la tócnia an 
terior. Estos clavos tienen generalmente la forma de una T o 
de una ,L e incluyen una porción de cabeza generalmente plana 
y una ^porción de vástago que se extiende de manera generalmen 
te perpendicular-con relación a la porción de cabeza. La por­
ción de vástago tiene generalmente una forma de sección trans­
versal plana, en V o curva, y tiene un borde delantero de per­
foración puntiagudo o en forma general de V, en su extremidad 
más alejada de la porción de cabeza. Las porciones ¿e vástago 
están generalmente dotadas de por 10 menos un elemento de fija 
ción o lengüeta destinada a acoplarse con la parte inferior



del medio donde se hinca el clavo para asegurar su bloqueo. 
Numerosos clavos utilizan una o varias columnas de lengüetas 
dispuestas axialmente y que incluyen lengüetas separadas a va 
rías distancias de la porción de cabeza para asegurar el blo- 

5 queo del clavo cuando se emplea con varios espesores de mate­
rial; aislante y/o cubiertas destecho, etc. Unos ejemplos de 
estos dispositivos de la técnica anterior se describen en las 
patentes de los Estados Unidos,4 ndmeros 2.404.245; 2.620.705; 
y 2.751.052.

10 i los clavos de chapa metálica de la técnica anterior
han sido menos que totalmente satisfactorios, ya que sus por-
cione.s de cabeza son relativamente complicadas y/o costosas

?de fabricar y/o no aseguran la^resistencia y/o la superficie 
deseada para hincar el clavo o^para retener el material a tra 

15 ves del cual se ha hincado el clavo. Los inconvenientes en cues
tión son particularmente molestos cuando se trata de clavos 
relativamente largos para servicio duro que se utilizan para 
fijar tapas relativamente gruesas de material aislante o mate 
riales de cubierta similares en un soporte de cubierta de cha 

20 pa metálica o parecido. .
RESUMEN DE LA INVENCION

t , De acuerdo con la presente invención, se eliminan\
los inconvenientes de la técnica anterior gracias a un clavo 
de chapa metálica mejorado que tiene una porción de cabeza de 

25 fabricación relativamente cómoda y económica que presenta ca-?
racteristicas de resistencia mejoradas y que puede dotarse de 
una superficie relativamente amplia. Lo que antecede se consi 
gue gracias a un clavo de chapa metálica de una solaupieza 
que tiene una porción de vástago con sección transversal en 

30 forma general de V y una porción de cabeza constituida por



las prolongaciones de las patas de la porción de vastago en 
forma general de V que están dobladas hacia el interior sus­
tancialmente en ángulos rectos respecto a las patas de la por 
ción del vástago en forma de V de la cual constituyen una pro 

5 lóngación. Una de las prolongaciones dobladas de la porción
de vástago se superpone a la otra de las prolongaciones dobla 
das de la porción de vástago, y la longitud de cada prolonga­
ción de la porción de vástago es preferible igual por lo me-

snos al doble de su anchura para facilitar una superficie de 
10 impacto y/o una superficie de apoyo relativamente importante

en la porción de cabeza del clavo.
$ por consiguiente, un objeto de la presente invención 

conásté en proporcionar un clavo de chapa metálica nuevo y me­
jorado.

1$  ̂" Otro objeto de la presente invención consiste en pro
porcionar un clavo de chapa metálica nuevo y mejorado que tie­
ne una porción de cabeza que se fabrica de manera relativamen­
te cómoda y que presenta características de resistencia superio 
res. ^

20 * Otro objeto de la presente invención consiste en pro
porcionar un método para fabricar un clavo de chapa metálica 
nuevo y mejorado dotado de una porción de cabeza mejorada.

Estos objetos y ventajas de la presente invención, 
así como otros, podrán entenderse fácilmente leyendo la descrié 

25 ción detallada del modo de realización preferido que ee da con
relación a los dibujos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
La figura 1 es una vista en perspectiva del clavo de 

chapa metálica mejorado según la presente invención.
La figura 2 es una vista en planta del clavo de cha-30



p.a!metálica mejorado segdn la presente invención.
j la figura 3 es una vista por la parte inferior del

clavo de chapa metálica mejorado segdn la presente invención.
! las figuras 4A a 4C son vistas en alzado frontal deli

métodoíde fabricación del clavo de chapa metálica mejorado de 
la presente invención.

i S La figura 5 es una vista en perspectiva de una va- 
riánteíde realización del clavo de la presente invención.

DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO
El clavo de chapa metálica de una sola pieza, o ola 

vo de techar 10 segdn la presente invención, puede verse en 
las figuras 1, 2 y 3. El clavo 10 incluye una porción de vás- 
tago 12 dispuesta generalmente en sentido vertical y una por­
ción' dé cabeza 14 dispuesta generalmente en sentido horizon­
tal. ¡El clavo 10 está hecho de chapa metálica, por ejemplo 
acero para muelle, acero laminado en frío, aluminio, etc., y 
tiene dimensiones suficientes para satisfacer loa requisitos 
de la instalación prevista. Se entiende que los términos "en
sentido vertical", "dispuesto en sentido vertical", "en sentit **
do horizontal" y "dispuesto en sentido horizontal" se utilizan
aqui como términos descriptivos que se refieren a los dibujos 
y no están destinados a limitar el alcance de la presente in­
vención.

La porción de yástago 12 tiene una sección transver 
sal en forma general de V e incluye unas patas 16 y 18 que de 
finen entre ellas un ángulo de aproximadamente 90°. La por­
ción de vástago 12 puede ser.de cualquier longitud deseada.
El vástago incluye una extremidad libre, o extremidad delante 
ra, opuesta a la porción de cabeza 1 4 , que está dotada de un 
borde en forma general de V 20 para perforar el material en el



cual se desea introducir el clavo. Una. pluralidad de lengüe­
tas, o elementos de bloqueo, 22, están formados enél vástago 
a diferentes distancias de la porción de cabeza. Las lengüe­
tas, o elementos de bloqueo 22, están formados en el vástago 
a diferentes distancias de la porción de cabeza, las lengüe­
tas están situadas en dos hileraa alineadas, una en cada una 
de las patas de la porción de vástago, en sentido generálmen 
te paralelo al eje del vástago. La utilización de lengüetas 
a furias distancias axiales de ía porción de cabeza 14 permi 
te^la utilización del clavo 10 con materiales aislantes :<y/o 
materiales de soporte de cubierta de varios espesores, como 
eat bien conocido en la técnica anterior.

Un orificio 24 puede formarse en un punto adyacen­
te al borde delantero 20 del vástago 12 para ser utilizado 
para colgar alambres, falsos techos, etc. ^

! La porción de cabeza 14 incluye las prolongaciones
26¡y 28 de las patas 16 y 18 respectivamente, de la porqión 
dé vástago en forma general de V 12. Las prolongaciones ;26 y 28 
están dobladas hacia el interior sustancialmente en ángqlos 
rectos respecto al vástago en forma de V a partir del cual pro 
ceden. Se observará que la prdbngación doblada 26 está super­
puesta a la prolongación doblada 28. Ambas prolongaciones do­
bladas 26 y 28 tienen una longitud 1 preferentemente superior 
a su anchura w. Preferentemente, la longitud 1 es igual por 
lo menos al doble de la anchura w. puede verse que la porción 
de cabeza mejorada 14 define una superficie de impacto impor­
tante para hincar el clavó y una importante superficie para 
retener el material aislante o material parecido sobre el so­
porte de cubierta o elemento parecido.

El método de fabricación del clavo de chapa metáli-
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ca 1p segúnla presente invención, puede verse examinando l^fi 
guras 4A a 4C. En la figura 4A se ha previsto una pieza B que 
tiene' un borde inferior generalmente en forma de V 40 y una ra 
nura 42 dispuesta axialmente hacia el borde en forma de V 40 y 

5 que está alineada con su junta ¡'44. La ranura 42 se extiende so
lamente en una parte de la longitud axial de la pieza B. En ea 
ta fáse de la operación, pueden formarse igualmente las lengtie 
tas 22 en la pieza trabajada. ;

En la figura 4B, las prolongaciones 26 y 28 de las 
10 patas 16 y 18, respectivamente^ están dobladas en direcciones

sustancialmente en ángulos rectos respecto a la pata a partir 
de la cual proceden. Una de las: patas, 28, está doblada a lo 
largo de una linea L generalmente perpendicular a la ranura 42 
y que¡corta su extremidád cerrada 42A. La otra pata 26 está do 

1 5 blada a lo largo de una linea LL generalmente paralela a la li
nea L, aunque desplazada axialmente de la misma hacia la extre 
midad cerrada 42A de la ranuras, en una distancia sustancial 
mente igual al espesor de la pieza B.

En la figura 4C, las patas 16 y 18 están dobladas a 
20 lo largo de una linea generábante coaxial a la ranura 4 2, par­

ra formar el vástago 12 de sección transversal en forma gene­
ral de V y la cabeza 14 del clavo mejorado 10.

En la figura 5 puede verse una variante de realiza­
ción de la presente invención. Se ilustra en la figura 5, un 

2 5 clavo de chapa metálioa de una sola pieza que tiene una por­
ción de vástago generalmente vertical 52 y una porción de ca­
beza generalmente horizontal 54. La p°r°i6n de vástago 52 tie 
ne una sección transversal de forma generalmente curva e in­
cluye un borde delantero generalmente en forma de V 56. La por 

30 ción de cabeza 54 está constituida por las prolongaciones 58
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y 60 la. porción de vástago 52 que están dobladas hacia elt .
interior sustancialmente en ángulo recto respecto al vástago.

Aunque la presente invención ha sido descrita.en 
su forma de realización preferida, de manera algo detallada,

5 se entiende que el modo de realización preferido se da sola­
mente á título de ejemplo y que pueden realizarse varias modi 
ficaciones sin alejarse del espíritu y del alcance de la in­
vención. .

^ En resumen, el presente Modelo de Utilidad que
10 se¿ solicita deberá recaer en las siguientes: t

REIVINDICACIONES
\ 1. - Clavo de chapa metálica de una sola pieza me jo

rado, del tipo que incluye una porción de vástago con sección 
transversal generalmente en forma de V y una porción de rcabe- 

15 za, incluyendo dicha porción de vástago en foima de V, unas
primera y segunda patas que definen entre ellas ún ángulo, te 
niendo dicha porción de vástago una extremidad de penetración 
generalmente puntiaguda en su extremidad opuesta a la porción 
de cabeza, estando dicho clavo caracterizado por la mejora 

20 que consiste en que:
dicha porción de cabeza está constituida por las 

prolongaciones de las patas de dicha porción de vástago en 
forma general de V, estando dichas prolongaciones dobladas ha 
ci¿ el interior sustancialmente en ángulos rectos respecto a 

25 la pata a partir de la cual se extienden, estando una de di­
chas prolongaciones superpuesta a la otra prolongación.

2. - Clavo de chapa metálica mejorado según la rei­
vindicación 1, caracterizado porque dichas porciones de vásta 
go incluyen en ellas una pluralidad de lengüetas orientadas 
hacia el exterior.3Q
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vindicación 1, caracterizado porqué dichh extremidad de pe­
netración tiene la forma general de una V.

4. - Clavo de chapa metálica mejorado -según lá rei­
vindicación 3, caracterizado porque cada una de dichas pro­
longaciones tiene una longitud, medida perpendicularmente 
desde la pata a partir de la cual se extiende, que es su­
perior a su anchura.
i : ' - -$. - Clavo de chapa metálica mejorado según la rei- 
vindicación 4, caracterizado porque dicha longitud es igual 
por lo menos al doble de dicha anchura.

 ̂ 6. - Clavo de chapa metálica de una sola pieza que
incluye una porción de vastago y una porción de cabeza sus­
tancialmente perpendicular a una extremidad de dicha por­
ción! de vástago, estando la otra extremidad de dicha porción 
de bástago dotada de un borde delantero en forma general de 
V, teniendo dicha porción de vástago una sección transversal 
de forma generalmente curva, estando dicha porción de cabe­
za cónstituida por dos prolongaciones de dicha porción de 
vástago que se extienden a partir de una extremidad de di­
cha porción de vastago en los extremos opuestos de dicha 
sección transversal curva, estando dichas prolongaciones do­
bladas hacia el interior sustancialmente en ángulos rectos 
respecto a dicha porción de vástago.

7< - Se reivindica por último como objeto sobre el 
qué ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
CLAVO DE CHAPA METALICA DE UNA SOLA PIEZA MEJORADO.

30
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 ̂ Tod&'coñforáe tíue& descrito y reivindicado en la 
presente memora descriptiva que consta de once páginas me­
canografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 2? marzo .1.979
BERNARDO UNGRIA 
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