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MEMORTA DESCRIPTIVA

La construcecidn y fabricacidén de tubos o conductos
metédlicos susceptibles de soportar presiones partiendo
de chapas soldades hs venido siendo ensayada sin éxito
hasta fecha reciente por tropezar con las dificultades de
la imposibilidad de lograr una uniébdn de soldadura hermé-
tica entre las dos chapas gque formaben el conducto, di-
ficulted que apareclis aln meyor con la utilizacidn de

los procedimiento usuales de soldaduras cuando el conduc-
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to ha de adoptar una linea con sinuosidades en un mismo
plano. Tales dificultades que han de atribuirse al pare-
cer al inevitaeble pandeo de las chapas durante el proce-—
go de soldadura en las que produce tensiones en las cha-
pas, & las que hay que afiadir ain esfuerzos ulteriores
el menifestarse la presibén a que hen de ser sometidos
los conductoé en su utilizacién, origine ademds abolla-
duras con el consiguiente doble efecto de crear dsté-
culos en el curso del conducto y fallos en ls soldadura
con el coneiguiente perjuicio en su utilizacién y herme-
ticidad.
Para suprimir estos inconvenientes, se emplea en
la construccién de tales objetos dos chapas, en une o
en ambas de las cuales indistintamente, se produce por
embuticién la canal sinuosa de modo gue enfreﬁtadas las
dos chapes previstaes, bien sea una ¢ las dos gque se han
sometido al proceso de embuticiébn, constituyen el con-
ducto cerrsado.
En el menos una de dichas chapas que corresponde
a la mitad del conducto, se preven, partiendo de- sus
bordes externos, sendos cortes que discurren, entre dos
secciones paraleles del conducto sinuoso unidas por un
arco y cuyos cortes terminen delante del mismo, proce-
diéndose & continuacién a unir las dos chapas mediante
un cordén de soldadura practicado en los bordes del cor-
te gque presenta la chapa.

In el dibujo adjunto estd representado un ejemplo

de realizacién de un conducto sginuoso, segin la inven-

cién, ilustrando la fig. 12 el evaporador en vista des-
de abajo; la fig. 28 una seccidn trensversal a través de
una parte de un evaporador plano.

El conducto plano represgntado en el dibujo presen-

ta dos plaeceas de chapa de acero -l- y =2-, unidas entre s
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bor soldadura, de las que la 2;:4&2?2’891@, y la i
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ferior estd provista de un embutido -3- gue transcurre
segln una lfnea sinuocsa. El embutido -3- de la chapa -2-
forma juntemente con la chaps -l- un canal gue traenscurre
segn una linea sinuocsa, el cual estd abierto por ambos
extremos en el borde de chapa, para que en estos extremos
se puedan prever los adecuados acoplamientos idéneos a ca-
da uso.

Los puntos de soldadurs pars la unién de ambas cha~
pas -l- y -2- transcurren a lo largo del borde de ambas
chapas. '

Ulteriores puntos de soldadura -4- unen las cha~
pas entre cade vez dos secciones que transcurren parale-—
lamente una con respecto a la otra y que estén unidas
entre sl por arcos entre las sinuosidades dei embutido
-3= gque trenscurre segin une lInea sinuosa en la chapa
-2-. Para producir estos puntos de soldadura -4- se prac-
tica en la chapa -2-, por ejemplo mediante estampado o
fresado, cortes continuos que terminan delante del arco,
uniendo los bordes de estas entalladuras por soldadurs
con la chapa -2-. Al efecto se procede, ventajosamente,
de manera que preferentemente, como primer punto dé 501
dadurae -4~ se produce el cordén de soldadurse situedo més
cerca a un extremo de chsgpa, primero, y en seguida, su-—
cegivamente, la subsiguiente costura parslela. Finelmen-—
te, se efectla la soldadura de los bordes de chepa.

La seccién transversal del embutido =-3-, en vez de
ser semiesférice como estd representada, también puede
ser angular.

Todo cuanto mro afecte, altere, cambie o modifique
la esencla del procedimiento aqul descrito, serd varia-

ble a los efectos de la éctual Patente.
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NOT A,

Se reivindica como objeto de esta Patente de introduc-

cibn:

l.~ Procedimiento pars la fabricacién de conductos si-
nuosos en un mismo plano y aptos para sufrir presiones,
caracterizado porgue en una chepa que cbntiene un embu-—
tido gue transcurre segin una linea sinuosa, formando un
canal abierto en ambos extremos, entre cada vez dos sec-
ciones de este embutido que transcurren paralelamente
una con respecto a la otra y que estén unidas entre si
por arcos, se efectis sendos cortes que terminan delan-
te del arco, y porque los bordes de este corte son uni-
dos mediante un cordén de soldadura con una segunda cha-
pa lisga, o igualmente embutida.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurrsan
en la esencialidad de la Patente de introduccidn definida
en la snterior reivindicacién, cuyo objeto es:

2.- "PROCEDIIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CONDUCTOS SI-
HUOSOS EN UN MISMO PLANO Y APTOS PARA SUFRIR PRESIONES".

Consta la presente memoriae de cuatro hojas follsdas,

mecanografiadas por una sole cara y del dibujo unido & la-

misma.

Barcelona, catorce de mayo de il novecientos cincuen-

ta y ocho.,

P.A. r a' Oebeli ‘ﬂeber,
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