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MEuOn lIa DESCun IPLIVA

gorresponiicilte & una rateunte de Invencibu, qus ss solici-
ta por veinle efics, pere todo el Lerritorio Na’.cio:aal y sus
Colouias, & favor de woosbiwiner Glasfabriks gktiengesells—
chaft, ue nacioualiusd Austiieca, vesidentes eu Zustuia, —-—
VIEMA, Scawargenbergpl 1), por:

U PrOCEDLuielz0 sade La PECODUCGiClh OCHLIuUA DE PEAFI-
LES ESQUINADOS D VIDHIO COLADC O LawlisnC “
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La preseate iunveucilu, itiene por finalidad producir
én gseile periilss esguinadces &e vicoie I de cuwelynier lcn—
gitud que fcumen unc o verios &ngulcs sea necesaric y pre-
feriblewente de diuwensiones exactausiennte delimitadass mscia
todos los lados y resuelve este puobleira mediente sl rwo-
cediuiento gue se descriue a continuacida.

Bl procediuaiento tieue couo vase el sisteuda o dispo-
sitivo adecusdo coustituido eutre uua cuvad y los eleumentos
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La masa {luida de vidiio sale del v&afio de la cuuva pou

un ceusl de salida y entia en unae wequing lauinadose de vi—
Qrio eu sf coumocida, en la yue e produce una cinta de vi-

dirio de correéespondisste ¥ wiicyule e€speS0Or Yy SUGUUTra,; DU-—
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diduucse acewds inticdutiv, srtes del lewmineduo de &lisauicen-

te, elewentos interiores de reivergo ¥y vesyectivauente de
aislanieatos La cinta de viduio aun pldstica es coaducida
pos ua plaao luciiuado 8 uwe uesg vé placas sin tin de avan-—
ce regulavle, en lz cual tisume lugar coa avauace coatlnuc gu
acldeo por svajo wedisnte eleuwsnlos colocables sobre 1é ilge
sa ¢de placsas sia {in, y por arriva y de awios lados median—
te la situra y loz lecdos ¥y gue coriespoaden a los perfiles
esguinaces ¢ue se trata de producir. ml wmoldeo de la cinta
de vidrio en los perfiles cualesguisra que se uecesitan es
realizado, teniendo en cuenta l& elasticided del uaeterisl

de vidrio, en varias operaciones, evitdniose wediante calen—
tawiento de los dispositivos de woldeo un enfirimialento de
le cinta de vidwio y, por tento, el peligro deé la formacidn
d¢e pelos y grietas en el material. k1l yrocedimiento s¢ desa~
rrolla con un corresponciente efecto de yresidn y de trac-
cibn de low dispositivos de woldeo score la cinte pléstica
&e.vidrio, iagta outener el periil deseado. El moldeo de e~
xactas wedidas que se deses puede tener lugar heciendo pa-
sar la cinta de vidrio, en estado pidstico, & lo largo cde
dispositivos rigidos de doblado y respectivemente Ge woldeo
preliminmar gque adoptan poco & pOco, en su éelimitecidn y di-
mensionesy'la fozuia cel correspondiente reriil, mediente
dispositivos wéviles de doblado, y vespectiveusnte de mol-

deo preliminar, que adoptai. poco & poco los contornos del
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berfil. gl perlil siua iin, uwna ves coacluido el woldeo, es
conducido wediante dispositivos de transporte & la pista de
enfrimuiento y, poy éste, el dispositivo de corte, wediante
6L cual el periil sin Tin es cortado en las longitudes ne—
cesarias. Lisponie: ¢C & wmerers convenienteamente psiralels
los dispositivos wolisacores, pueden uciise est0s perfiles
ssd producicos de'maxera estable couwo cooverngs, wedisnte
dispositivos de soldadﬁra, obtenienco elewentos pexrfilados
de 1la anchura,gps se guisra.

Bn couparacidu con el estado actusl de la iécnica, se
obtieue con la presente invencidn une gerie de imycxtantes'
vertejas.

& gousecuencia del esipleo de los dispositivos de moldeo
auterioiuenie Gescriiocs, la produccién de todo periil esgui~
nado y sagulsr deseado se verifica dentro de esuplios 1fuites
de mauers ludepeandiente de l& capacidac de flujo del wate-
riel vidrio, que hasia aguf suirfe la gran influencia de las
oscilaciociies de teuperstura. luipleerdo Ais;0silivos (e (r8us-
poute gue llevew els:sutuz de _iclideo, pucde wegularsc de we— |
nera corresSpouniicuile el avauce e ia slavoracibu, wedizate
el dISPogiiive enleulicw wete ~0SCULto Fuedew y& pocducivse
ole woits Je Vidwic pewes la cousieiuccifu ue saticlacél vor
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Twuctian y que, poxr Leinto, asceglw:s ou L0 SGC88iVvo &6i eupleo,

foecusntencnce preiviivo, el vidiio co.o «atecial us cowus-
trueciOa provisto e wodes log cuwalllados (€COnluidg. ASL,
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pov ejeurlo, el uddculo couparetive do los gastos de euifi-
caCllu ge uua coanlivucsiln utiliteris ceootivida con lOs wie

towicles Ge cousteuccibn hesta equf neceserios en Goupara—
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cida cou use coisibwuceidn upilitear e lguel, (we0 realizada
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cou eleuwsuios perfilados prpducidos mediante el procedi-

miento de la inveucida he dewostrado qus, cuando 56 6ii-
plesn log eleuwsntos de videio perfilado, los gastos de la
constiruccidn totsl son epenas un guinto de lo gue eran has-
ta aguf. mediante una doule colocacifn de pexfiles de vi-
drio e obtiene el uiswo grado de aislsguiento tecnico gue
con un muro dé 25 ca. de esSpesor.

&1 bajo preeid de coste de los eleuentos perfilsdos
de vidrio y su loagitud relativaasate graade, gue llega
khasta los 10 m., afin cusando las longitudes corrientes os-
cilen entre 2 y 3 w., contribuirdn & qus la construccibn
utilice em wedida creciente y eu las forwas w4s variadas
el vidrio como waterial de comsiruccidu.

8o indicewén & tftulo de ejemplo &lgunas posibilida—
des de eupleo de los elewsntos esquinados y angulares de
vidrio producidos por el procedimiento de la invencidit.

Techwnbres rigid&é de vidrio, que permilen supsimia
las vigas y viguetas nasta aguf eupleadas en la counstruc-
cidn de techumnbres; paredes exteriores e interiores, sen-—
cilias y dooles, psra grandes naves de fébricas y blogues
de viviendas; cajas de escalsias y cajas de agscensgoies;
construcciones pera psiadas de tranvias y autobuses; estu~
fas y techuubres de eslercoleros enievamente de vidrio;
instalacionss de protecciln comtra la lus y el vienio en
jeardines, bafios al aive livie, cifnicas, guarderias infan-
tiles, asi cowo claravoyac psia la snirads de iuz en ﬁeéhos
de naves ya existentes, y wucpas ovras aplicacioues.

Degeriias suricientenenﬁe la naturaleza del invento,

se nace comslar expuesamenie gue cualquier modificacién de



detalle gue se iatrodumca en el wisuio, Se congideiard in-
cluida deutyro ue esla proteccidu, en tanto no alterve 0 wo-
100 difigue esencialuente su fiuulidad caracteristica.

i 05 a

por Gltiwo se declaran de novedad y propia invencidn
las siguieuntes:
BEIVINDICACIONES
105 1#e- (u procediiiento psra la produccifan continue de
periiles esquinados de vidrio colado o lawinado, caracte-
rizaGo esencialuenie porgue se eluwLora con dispositivos
woldeadores una cinta de vidrio que se encuentia aun en
estado pldstico, verificados la operacidén de woldeo siuui-
110 taneaments y desde todos los lados de acuerdo con los per-
filesa esqninados gue se guieren producir, siendo la cinte
de vidrio entes de su empleo, protegida contra la rotura
¥y © asilads wmediante la introduéciénAde elewentos internos
on la wasa de vidrio aun pldstica, siendo elavorada la cin-
115 ta& de vidrio para mwoldear por los dispositivos wmoldesdores
a presidn o treccifn y por wediscibn de una aplicmeidn con-
venieanie de caloxr, condusciendose dicua cinte vitres en es—
tado fuadeunte & uusa elaboracifn de su supsriicie y a su di-
vigifu en las wedidas necesarias Y posterioimente conducida
120 g una pista de enfrisuiento.
284~ Un progedimientio pare la produccifu continua de
perliles esgquinados de vidiio colédo ¥ laninsdo, segﬁn la
enterior reivindicacibn, caracterizado esemcialuente porque
por wedio Ge un disposilivo lauwinsmdor gue sigue el bafio de
125 vidiio y por una mesa de places counstituide por una cinta

transportadora sia fin, cexrada en si misma, soObre la cual
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esta sujeto cuando @encs un basgtiidor em ioxws de T, sus-
pendido del soporie deniro del cual se euncuentisan 1os me—
dios de moldeo gue delimitan en todos sus lados la corrisen
te de vidrio en coabinacila con el sisteua transportador,
agtando constituidos log dispositivos ae woldeo por Bodi-
llos previstos sobre &irboles woLores en el bastidor en for
ma de U horizontaiaente y iforuando los éngulos correspon-
Gientes &l perlii deseau0 cown regpecto & la nese de placas
tocauiosy nubuamente lLag gepevaliices de Loz Gistiatos Lo-
cilioz va aolued ¥ »ru208 ue iouillos y wodernas por todos
sus leuos & la cinta us viuvio, procedlendose & un accio-
namiento y caleultamienu? de LCs AisSw0sillivos de 0ice0,los
gue estan Nortalios sn iOwud vegulable y previsios pars el
tratadienlo de la superiicie, estando uniuCs 108 (iSpOgi-
tivos de wolueo con 1los eledent0s preparadores de la divi-
sibn o dispositivos uiviesores, estando adaptados wedios re-

guladoves de la iuverga motrizm, e la poesibn, de la aliuen

tacibn de calor y simileres de los dispositivos de woldeo,
en evitacién de acumulsciones de la corviente de vidrio.
% = (N PrOCEULLN .0 PARA La PRODUCCION COnLINUA DE
PunF1LedS x3QUILNADOS D VIDHI0 CCLADC U LAauliaDOe—
Todo olio tal y couae se descrive sen el cueupo de la
breseunte ieworia wogciriptiva y Se welviudica en 8w wOl&.e
Este wmewoiris Descrigtiea cousta de seis nojas folia—
de & Gos espaclos y por una sOla de sus ceiras.
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