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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de NATURIN—WEKK, BEOCER & CO., entidad alemana, e sta ­

b le cid a  en Weinheint a .d , S e rg stra sse , República Federal Alema­

na, por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TRIPAS ARTIFICIALES P&Rá 

CHARCUTERIA".
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Sabido es que algunas tr ip a s  para embutidos tienen e l  

inconveniente de adherirse de t a l  modo a l a  masa embutida, 

que para q u itar la  p ie l  se tro p ie za  con grandes inconvenien­

te s  y  que, a veces, tan sólo es posible desmenuzando la  masa 

del embutido.

La t i t u l a r  se ha propuesto la  ta rea  de fa b ric a r  trip a s  

a r t i f i c i a l e s  que tengan la  propiedad de poderse d e sp e lle ja r  

fácilm ente de la s  d is tin ta s  c la se s  de embutidos, t a le s  como 

salch ich as, salchichón, sin  que en l a  p ie l  queden trozos de
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embutido n i que en éste queden capas de p ie l .

E l invento se r e fie r e  particularm ente a la s  tr ip a s  a r­

t i f i c i a l e s  para embutidos que se fab rican  a base de m aterias 

primas conteniendo colágeno, como por ejemplo p ie le s  animales 

peladas. Sabido es que la s  tr ip a s  s in té tic a s  se fabrican cada 

vez en mayor e sca la  a p a r t ir  de e s ta  clase  de m aterias primas, 

en p a rtic u la r t i r a s  de p ie l  de buey. Para e llo  se  procede de 

l a  siguiente manera: l a  m ateria prima colágena, por ejemplo 

trozos de p ie l  de tamaño apropiado, se somete a tratamiento 

con productos químicos de acción hinchante para p a sarla  a un 

estado hinchado; los trozos de p ie l  en e ste  estado se t r i t u ­

ran y  desfibran y a  la  masa fib ro sa  obtenida de e s ta  manera 

se la  hace pasar a presión a  tra vé s de toberas anulares para 

d arle la  forma de tubo durante su paso por e l in te r s t ic io  anu­

l a r ,  mientras que a l mismo tiempo, por medio de p artes de l a  

tobera r o ta tiv a s , se ordenan la s  fib ra s  por transposición par­

c ia l  en direcciones mutuamente cruzadas para co n ferir mayor re­

s is te n c ia  a l  producto acabado. Las tr ip a s  s in té tic a s  elabora­

das de e s ta  manera son sometidas a un endurecimiento, por 

ejemplo, después del secado se la s  expone a  l a  acción de l í ­

quidos o gases de ahumado, t a l  y como se usan de ordinario  

para e l tratam iento de lo s  embutidos.

Los minuciosos ensayos realizad o s han revelado que la s  

tr ip a s  s in té tic a s  elaboradas con m aterial colágeno animal, ta ­

le s  como la s  conocidas por la  marca "Naturin-DarmeR, pueden 

tener la  v a lio s a  propiedad de un f á c i l  desprendimiento de la  

masa del embutido s i  se recubre su cara  in te rio r  con una d el­

gada capa h id r ó fila .

Para la  producción d e l recubrim iento h id ró filo  se u t i l i ­

zan según e l  invento lo s  a lg in a to s, p irro lid o n a p o lív in il ic a
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y  carboxim etilcelulosas o mezclas le  e sta s su stan cias que pue­

den lle v a rs e  a la  p rá c tic a  en forma le  soluciones acuosas. La  

concentración le  e sta s  soluciones en cuanto a sustan cias l e  

l a  c lase  i n l ic a l a ,  puele ser de ordinario le  0 , 1  a 1,C% .

5 E l  recubrimiento le  la  cara  in te rio r  l e  la s  tr ip a s  sin ­

t é t ic a s  con l a  capa h id r ó fila  se r e a liz a  convenientemente du­

rante e l proceso de fa b rica ció n , de p referen cia  por ap licación  

continua de la s  soluciones acuosas que contienen l a  o la s  sus­

tan cias de recubrim iento, directamente en la  tobera o detrás 

10  de la  misma.

En l a  puesta en p rá c tic a  del invento se puede, por ejem­

plo proceder de manera de transform ar primeramente lo s trozos 

de p ie l  como de costumbre en una masa fib ro sa  de p ie l  suscepti­

ble de amasado p lá stic o  con 10% aproximadamente de sustancia  

15 seca. Esto puede hacerse, por ejemplo según l a  memoria de pa­

tente alemana 659 . 4 9 0 . La transformación de la  masa en un tu­

bo de t r ip a  s in té t ic a  puede tener lu g ar, igualmente en forma 

ya conocida, según l a  memoria de patente alemana 650 . 8 8 7 . Para 

e llo  se puede u t i l i z a r  ventajosamente, según e l  invento, un 

20 aparato, como e l que se ^reproduce a t itu lo  de ejemplo en l a

F ig . 1  del adjunto dibujo.

S i  l a  F ig . 1 , e l  na 1  in d ica la  c a ja  de l a  tubera anular. 

2 es l a  boqu illa  que va su je ta  en 1  con t o r n illo s . 3 es un man­

guito recambiable que va introducido en e l  núcleo in te r io r  3a* 

25 2 y 3 constituyen juntamente e l in te r s t ic io  anular 4  en e l  que

se da la  forma a la  tr ip a  s in té tic a , la  cu a l abandona dicho in­

t e r s t ic io  en la  dirección  de la  fle c h a . La masa fib ro sa  hincha­

da se sum inistra a l lugar señalado con m. E l núcleo in te rio r  

3a tien e un talad ro  a x ia l ,  por e l cual se puede in yectar a ire  

50  para in f la r  tensamente e l tubo de trip a  formado. Con el f in  de
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r e a liz a r  e l presente invento, en e l  taladro cen tral del núcleo 

in te rio r  se ha insertado un tubo 5  que, en e l  recin to  anular 6, 

desemboca en e l manguito 3 . Desde aquí parte un gran número de 

agujeros o ta lad ro s fin o s ? ,  cuyo diámetro puede ser por ejem­

plo de 1 mm., h acia  e l  extremo izquierdo del manguito. E l núme­

ro de taladros depende del c a lib re  de la  t r ip a ; con e l calib re  

60 mm, puede ser aquél de unos 15 yy con e l  lib r e  12 0  mm, de 

unos 4 0 . e l extremo izquierdo del manguito 3 se ha agregado 

una pieza 8 , de t a l  modo que é s ta  venga a  quedar a una distan­

c ia  de unos 0 ,2  a 0 ,4  mm de la  cara  fro n ta l de dicho manguito 

3 . A sí queda formado un in te r s t ic io  en forma de arandela 9 de 

0 ,2  a  0 ,4  mm de ancho en el que desembocan lo s ta lad ro s 7 antes 

mencionados. Este d isp o sitivo  complementario de la  conocida to­

bera anular se pone en marcha según e l  invento conduciendo a  

presión e l  m aterial de recubrimiento en sentido de la  flech a  

por medio de una bomba d o sificad o ra  h acia  e l  tubo 5 ,  desde don­

de va a parar a l  recinto anular 6 y ,  por últim o, a través de 

lo s numerosos ta la d ro s 7 ,  a l in te r s t ic io  9 en forma de arande­

l a ,  a tra vé s del cual c ir c u la  la  t r ip a  recubriéndose de paso de 

una delgada capa de l a  sustancia h id r ó fita .

En o tra  forma de ejecución del invento representada en 

la  F ig . 2 , la  masa m hinchada, destinada a la  elaboración de 

t r ip a s , procedente de 9 , pasa a presión por e l  in te r s t ic io  anu­

l a r  4 . E l tubo formado abandona este último por el extremo i z ­

quierdo del dibujo en d irecció n  de la  fle c h a . E l núcleo in te ­

r io r  3a  e stá  provisto de un talad ro  c e n tra l 3b, en e l  cual va 

alojado con movimiento g ir a to r io  un tubo 5 cuyo extremo está  

equipado con una arandela o disco 7 . Durante el tra b a jo , e l  

tubo 5 y ,  por lo tan to , también la  arandela 7 , empieza a g ira r  

con gran velocid ad . Con ayuda de una bomba d o sificad o ra  no re—
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producida, la  sustancia de recubrimiento es inyectada en e l

tubo 5 desde el lado derecho y , a l s a l i r  de dicho tubo 5 ,  d is­

trib u id a uniformemente por la  arandela 7 que g ir a  con gran r a ­

pidez y lanzada en muchas g o tita s  fin a s sobre la  pared in te rio r  

de la  tr ip a  s in té tic a  procedente del in t e r s t ic io  anular 4  e in ­

fla d a  por inyección de a ir e ,  quedando d istrib u id a  uniformemen­

te sobre la  pared in te rio r  en forma de una delgada capa.

La cantidad de su stan cia  aplicad a sobre l a  pared in te rio r  

de la  tr ip a  se rig e  por el c a lib re  de l a  misma, por e l espesor 

de su pared y por la  concentración de la  solución empleada. En 

un aparato con una b o q u illa  de tobera de 6o mm de diámetro, e l  

cual sum inistra 1.0 0 0  m de tr ip a  s in té tic a  por hora, se pueden 

a p lic a r  sobre e l lado in te rio r  de esta  ú ltim a, por ejemplo 30 

l i t r o s  de una solución acuosa a l 1,0%  de algin ato o unos 7 0  l i ­

tro s de una solución a l  0 , 6% de p o liv in ilp irro lid o n a . La t r ip a  

recu bierta según e l  invento puede seguir siendo tratad a como 

de costumbre, por ejemplo secándola a tra v é s de un canal seca­

dor y ,  a continuación, impermeabilizándola, por ejemplo median­

te  e l  tratam iento con su stan cias de acción cu rtie n te . Las t r i ­

pas re cu b iertas según e l  invento tienen l a  v e n ta ja  de que lo s  

embutidos elaborados con e l la s  se pueden p e la r sin  ninguna d i-

fic u lta d .

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  presentada en Alema-

25

n ia  el 5 de Ju lio  de 1957 , bajo e l  Núm. 138 4 4 , se acoge a lo s  

ben eficios del a rtíc u lo  5 1  del vigente Estatuto sobre Propie­

dad In d u s tr ia l.
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Los puntos de invención propia y  nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  Patente de Invención en Es­

pada, por VEINTE años, son lo s sig u ie n tes:*

5 1 2 .  -  Uro cedimi ent o para la  fab ricació n  de tr ip a s  a r t i ­

f i c i a l e s  para ch arcu tería, la s  cuales se desprenden fácilm ente  

de la  masa de embutido, elaboradas a p a r t ir  de m aterias primas 

colagenosas, por ejemplo p ie l  animal pelada, caracterizado por­

que la  cara in te rio r  de la  tr ip a  formada a  base de la  masa f i -  

10  brosa hinchada es recu b ierta  con una delgada capa h id r ó fila  de 

a íg in a to s, p irro lid o n a p o l iv in i l ic a  o carboxim etilcelulosas  

o mezclas de la s  c itad as su stan cias.

2 2 .  -  procedimiento según re ivin d icació n  1 ,  c a ra c te ri­

zado porque la s  sustan cias de recubrimiento en forma de solu—

15 ciones acuosas, la s  cuales contienen por lo  general un 0 , 1  a  

1% de su stan cia  de recubrim iento, se aplican sobre la  cara  

in te rio r  de la  t r ip a .

3 2 . -  Procedimiento según reivin d icacio n es 1  y  2 , carac­

terizad o porque la  sustan cia de recubrimiento se a p lic a  sobre 

20  la  cara  in te rio r  de la  tr ip a  durante l a  formación de la  misma 

o inmediatamente después de formar l a  t r ip a  de m ate rial.

4.2. -  Procedimiento de fab ricació n  de tr ip a s  a r t i f i c i a ­

le s  para ch arcu tería .

Tal y  como se ha d e scrito  en la  Memoria que antecede, r e -  

25 presentado en lo s  dibujos que se acompañan y  con lo s  f in e s  que
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se han especificado. 242287
Esta Memoria consta de siete hojas escritas a maquina

por una sola cara.
Madrid,
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