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a nombre de NATURIN-WERK BECKER & (0., entidad alemana, esta-
blecida en Weinheim a.d. Bergstrasse, Repfiblica Federal Alema-

Sabido es que algunas tripas para embutidos tienen el
inconveniente de adherirse de tal modo & la masa embutida,
gue para quitar las piel se tropleza con grandes incorveniem-
tes y que, a veces, tan sélo es posible desmenuzande la masa
del embutido;

La titular se ha propuesto la tarea de fabricar tripas
artificiales que tengan la propledad de poderse despellejar
fédcilmente de las distintas clases de embutidos, tales como

salchichas, salchichén, sin que en la piel queden trozos de
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embutido ni que en éste queden capas de piel.

El invento se refiere partlicularmente & las tripas ar-
tificliales para embutidos que se fabrican a base de materias
primas conteniendo coldégenc, come por ejemplo pleles animales
peladas. Sabido es que las tripas sintéticas se fabrican cada
vez en mayor escala a partir de esta clase de'materias primas,
en particular tiras de piel de buey. Para e€llo se procede de
la siguiente manera: la materia prima coiégena, por ejemplo
trozos de piel de tamafio apropiado, se somete a tratamiento
con productos quimicos de accidn hinchante para pasarla a un
estado hinchado; los trozos de piel en este estado se tritu-
ran y desfibran y a la masa fibrosa obtenida de esta manera
se la hace pasar a presidn a través de toberas anulares para
darle la forma de tubo durante su paso por el intersticio anu-~
lar, mientras que al mismo tiempo, por medio de partes de la
tobera rotativas, se ordenan las fibras por transposicién par~
cial en direcclones mutuamente cruzadas para conferir mayor re-
sistencia al producto acabado. lLas tripas sintéticas elabora-
das de esta manera son sometidas a un endurecimiento, por
ejemplo, después del secado se las expone & la accién de 1{-
quidos o gases de ghumafo, tal y como se usan de ordinario
para el tratamientc de los embutidos;

Los minuciosos ensayos realizados han reveladoc que las
tripas sintéticas elaboradas con materiasl colégeno animal, ta~
les como las conocidas por la marca "Naturin-Dérme®, ﬁueden
tener ls valiosa propiedad de un fécil desprendimiento de la
masa del embutide si se recubre su cara interior con una del-
gade cape hidréfila.

Para la produccién del recubrimiento hidréfilo se utili-
zan segin el invento los alginatos, pirrolidona polivinilica
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y carboximetilcelulesas o mezclas de estas sustancias que pue-
den llevarse a la prédctica en forma de soluciones acuosas. La
concentracién de estas soluciones en cusnto a sustancias de
la clase indicada, puede ser de ordinario de 0,1 a l,q%.

El recubrimiento de la cara interior de las tripas sin-
téticas con la capa hidréfila se realiza convenientemente du-—
rente el pfoceso de fabricacibn, de preferencia por aplicacién
continua de las soluciones acuosas que contienen la o las sus-
tancias de recubrimiento, directamente en la tobera o detréds
de la misma.

Bn la puesta en prdctica del invento se puede, por ejem-—
plo proceder de manera de transformar primeramente los itrozos
de piel como de cogtumbre en una masa fibrosa de piel suscepti-
ble Qe amasado plédstico con 10% aproximadamente de sustancia
seca., Esto puede hacerse, por ejemplo seglin la memoria de pa-
tente alemana 659.490; Ia transformacién de la masa en un tu-
bo de tripa sintética puede tener lugar, igualmente en forma
ya conocida, ségﬁn la memoria de patente alemana 650;887; Para
ello se puede utilizar ventajosamente, segin el invento, un
apa;ato, como el que se reproduce a titulo de ejemplo en la
Fige 1 del adjunto dibujo;

Bn la Fig. 1, el n2 1 indieca la caja de la btubera anular.
2 es la boquilla gue va sujeta en 1 con tornillos, 3 es un man-
guito recambiable que va introducido en el nicleo interior 3a.
2 y 3 constituyen Juntamente el intersticio anular 4 en el que
se da la forma a la trips sintética, la cual abandona dicho in-
tersticic en la dirsccién de la flecha. Ia masa fibrosa hincha-
da se suministra al lugar sefialado con m. EL nlcleo interior
3a tiene un taladro axial, por el cual se puede inyectar aire

Para inflar tensamente el tubo de tripa formado. Con el fin de
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realizarrel presente invento, en el taladro central del niicleo
interior se ha insertado un tubo 5 que, en el recinto anular 6,
desemboca en el manguito 3; Desde aqui parte un gran nimero de
agujeros o taladros finos 7, cuyo didmetro puede ser por ejem-
plo de 1 mm., hacia el extremo izquierdo del manguite. EL nime-
ro de taladros depende del calibre de la tripaj con el calibre
60 mm, puede ser aguédl de unos 15 y, con el libre 120 mm, de
unos 40. En el extremo izquierdo del manguito 3 se ha agregado
una pieza 8, de tal modo que ésta venga a quedar a una distan-
cia de unos G,2 a 0,4 mm de la cara frontal de dicho manguito
3. As{ queda formado un intersticio en forma de arandela 9 de
0,2 a 0,4 mm de ancho en €l gue desembocan los taladros 7 antes
mencionados; Este dispositivo complementario de la conocida to-
bera snular se pone en marcha segfin el invento conduciendo a
presién el material de recubrimiento en sentido de la flecha
por medio de una bomba dosificadora haclia el tubo 5, deade don-
de va a parar @l recinto snular 6 y, por {ltimo, a través de
los numerosos taladros 7, al intersticio 9 en forma de arande-~
la, a través del cual circula la tripa recubriéndose de paso de
una delgada capa de la sustancia hidrdéfila.

#n otra forma de ejecucién del invento representada en
la Fig. 2, la masa.g_hinchada, destinada a la elaboracién de
tripas, procedente de 9, pasa a presién por el intersticio anu-
lar 4. ZE1 tubo formedo abandona este Gltimo por el exiremo iz-
guierdo del dibujo en direccién de la {lecha. El ndcleo inte-
rior 3a estd provisto de un taladro central 3b, en el cual va
alojado con movimiento giratorio un tubo 5 cuyo extremo esté
equipado con una arandela o disco 7. Durante el trabajo, el
tubo 5 y, por lo tanto, también la arandela 7, empleza a girar
con gran velocidad. Con ayuda de una bomba dosificadora no re-
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producida, la sustancia de recudbrimiento es inyectada en el
tubo 5 desie el lado derecho y, al salir de dicho tubo 5, dis-
tribuida uniformemente por la arandela 7 que gira con gran ra-
pidez y lanzada en muchas gotitas finas sobre la pared interlor
de la tripa sintébica procedente del intersticio anular 4 e in-
flada por inyeccién de aire, quedando‘distribuida uniformemen-
te sobre la pared interior en forma de una delgada capé.

La cantldad de sustancia aplicada sobre la pared interior
de la tripa se rige por el calibre de la misma, por el espesor
de su pared y por la concentracibn de la solucién empleada. En
un aparalo con una boquilla de tobera de GO mm de difmetro, el
cual suministra 1.000 m de tripa sintética por hora, se pueden
aplicar sobre el lado interior de esta dltima, por ejemplo 30
litres de una solucidn acuosa al 1,0% de alginato ¢ unos 70 li-
tros de una solucidn &l 0,6% de polivinilpirrolidona. la tripa
recubierta seglin el invento puede seguir siendo tratada como
de costumbre, por ejemplo secdndola a través de un canal seca-
dor y, a continuacién, impermeabilizéndola, por ejemple median-
te el tratamientc con sustancias de accién curtienté. Las tri-
pas recublertas segﬁn el invento tienen la ventaja de que los
embutidos elaboredos con ellas se pueden pelar sin ninguna di-
ficultad;

Esta solicitud, que corresponde a la presentada cn Alema-
nia el 5 de Julio de 1857, bajo el Nutm. 13844, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

ded Industrial.



NOTA 242287

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen—
tan para gue sean obJeto de esta Patente de Invencién en Es-
pafia, por VEII/TE afios, son los siguientess’

5 12, - Procedimiento para la fabricacién de tripas arti-
ficiales para charcuterfa, las cuales se desprenden fdcilmente
de la masa de embutido, elaboradas a partir de materias primas

- colagenosas, por ejemplo piel animal pelada, caracterizade por-
gque la cara interior de la tripa formada a base de la masa Ii-
10 brosa hinchada es recubierta con una delgada capa hidréfila de
alginatos, pirrolidona polivinilica o caerboximetilcelulosas
o mezclas de las citadas sustanclas,
22, - Procedimiento seglin reivindicacién 1, caracteri-
-} zado porque las sustancias de recubrimiento en forma de solu~
15 clones acuosas, las cuales contienen por lo genersal un Q,1 a
i 1% de sustancia de recubrimiento, se aplican sobre la cara
interior de la tripa;
32, - Procedimiento segin reivindicaciones 1 y 2, carac~

terizado porque la sustancis de recubrimiento se aplica sobre

R

20 la cara interior de la tripa durante la formacién de la misma
o0 inmediatamente después de formar la tripa de mmterial.

’ 42, - Procedinienta de fabricacién de tripas artificia-~

§ les pars charcuteria.

Tal y como se ha descrito en la Kemoria que antecede, re-

' 25 presentado en los dibujos que se acompaflan y con los fines que




se han especificado. 2 4 2 2 8 7

Esta Wemoria consta de siete hojas escritas a médquina

por una s0la cora.

Madrid, " UUN 1956
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