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of o0 Como. ya es sabido, la formacién de las refe-

Ql

(3

jMieres de una manera continua:y totalmente automatizada.

4 ifdas cadenas para somieres requiere la conformacibn individual

Pthd

i

[a presente memoria descriptiva tiene como
fin la declaracibén del objeto sobre el cual ha de recaer el pri-
vilegio de explotaciébm industrisl y comercial, exclusivdé én el
tef'fitorio nacional de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con la
vigente Legislacién sobre Propiedad Indust¥ial, dueé comd el enun-
ciado indica, se trata de "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA pommcxox\*
DE CADENAS COMPONENTES DE SOMIERES",
;La presente invencién concierne a una miqui-
na destinada para la formacién de cadenas componentes de somieres,
la cual ha sido perfeccionada de tal forma que logra unas carac-
teristicas constructivas y funcionales particularmente adecuadas
'para la formacion de las mencionadas cadenas componentes de so-

te -

ge los sucesivos elementos gue compondrén la cadena, y el enlaza=-

o sucesivo de dichos elementos entre si, siendo la realizacidn
;J%ométmca de estas funciones lo gque se pretende resoclver con la
%équina en cuestién, en orden a una produccibén més répida y sim-
.plificada, y a una elaboracién mds uniforme y perfecta de las su-

=
fPsodichas cadenas,

- . Para ello, dicha miquina objeto de la in-
vencién se constituyé con un ﬁecanismo de alimentacidén dzl alam-
bre a partir del cual se obtendrd la cadena, y con un dispositivo
de corte en trozos de dicho alambre, hacia el cual conduce el
alambre convenientemente enderezado aquel mecanismo alimentador.
Por otra parte, la miquina comprende al
otro lado del mencionado dispositivo de corte, un mecanismo con-
formador de los elementos de la cadena a partir de los trozos cor-

tados del alambre, el cual mecanismo se constituye con un par de
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. ;ﬁlﬁyo que comprende una pinza equipada sobre uh soporte basculan=

-3 -
piezas basculantes componentes de una mordaza, a cuyo intermedio
va a rematar un yéstago o baqueta vertical giratoria provista en
el extremo con un pitén orientado hacia el frente, en tanto que en
la zona extrema sobre la que se cierran las referidas piezas
existe una ranura de encaje en correspondencia sdbre 1& cual ae~
tGia otra pieza basculante, de forma que la mencionada mordaza es
capaz de doblar los trozos de alaimbre cortados, sobre el pitén
extremo de lz baqueta, mientras que ésta con su giro realiza un
bucle en la doblez de 'dichos tramos, efectuando la pieza basculand
te inferior un doblads parcial de las puntas de los mismos, con
gg.cual se obtiene cada elemento ya formado en predisposicién
“para enlazarse con otros consecutivos de la cadéna.
E"‘. ‘Asi misho la mAguina dispone de otro meca-
Ligs vV Que ademds comprende una pieza de martillo incorporada so-
.bye otro respectivo soporte basculante, estando la mencionada pin-
é;fdestinada a retiraé cada elemento ya formado y llevarlo a en-
Efgghr en las puntas parcialmente dobladas de elemento siguiente
q;e se forme, én tanto que la pieza de martillo efectda el cierre
Ld%i doblado de las puntas de cada elemento una vez enganchado en
p;i%as el elemento anterior, con lo cual se obtiene la cadena for-
.}B3h de una manera continua,

Para el movimiento funcional de todos los
mencionados elementos, todos ellos van relacionados a un érgano
motriz, de una manera:mecénica, mediante un juego de bielas y le-
vas, con cuya relacidén cada uno recibe su oportuno accion..miento ;
'

con la respectiva secuencia y en la adecuada combinacién :son los

demis, obteniéndose con el conjunto la cdmbinacién que hace posibl
la realizacién de las funciones antedichas.

Se obtiene asi una méquina cuya reaiizacién

" NETRRIIS. ) Nt WP
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{ da lugar a un funcionamiento de gran fiabilidad y precisién, el

‘{tmigado, y con mayor perfecqién de acabado,

JJvento, en el plano adjunto hacemos una representacidén esquemitica

.lﬁé.su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y susceptible
L]

cual funcionamiento realiza de una forma totalmente automitica
todas las operacioneé'necesarias para la elaboracién de ura cade=
na perfectéfiente terminada y que resulta sumamente adecuada para
la aplicacién‘E 1a qué estéd destinada de composicéién de &omieres,
 Por todo éllo, esta méqﬁina preconizada

result%, debido a la éutomatizacién’que ofrece en todas las ope-
raciones, de una minima pecesidad de mano de obra en su control,
¥y por 1lo tanto para 1§‘fabricac16n de las mencionadas cadenas, in
cluso eliminando'la‘neceSidad de personas especializadas, y ade-
mis con la ventaja de'que la cadena resulta merced a diché elabo-

he o,

L faeibn autombtica de mucha Maygr uniformidad en su conjuinto ter=

peee, ~ En consecuencia, esta miquina objeto de la

Iy
-

‘.%pyencién resulta de unas caracteristicas ciertamente mdy venta-
iosas para la elaboraéién de las mencionadas cadenas componentes
|'dé somieres, por 1o cual adquiere vida propia de por si y prefe-

| ANY

‘repcia de utilizacién para tal cometido.

L

e o o . 'Para comprender mejor la naturaleza del in-

'pab ello de las modificaciones accesorias que no alteren las ca-

racter{sticas esenciales.

La figura 1 muestra una perspectiva general
de la méquina preconizada, pudiéndose apreciar en ella los elemen—
tos constitutivos de los mecanismos funcionales de la misma.

- La figura 2 es un detalle ampliado del meca-
Inismo de conformacién de los elementos de cadena, pudiéndose apre=-
ciar las piezas componenteg de la mordaza de este mecanismo en

posicibn abierta.
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‘digpuesto un dispositivo de corte (4), el cual constituido por

e eve

P . . ’ 'A continuacién del mencionado dispositivo

4.gﬂementos componentes de la cadena a obtener, los cuales elemen-

-5 -

De con}ormidad con la invencién, y segin
la realiéacién representada, la midquina perfeccionada que se pré-
coniza, destinada para la formacién de cadenas componentes de
somierés, compréiide uniﬁzcaﬁismo alimentador (1) destifiado para
la introduccién dellélémbre (2) del que se ha de formar la cadena
a obtener, boseyendo dicho mecanismo (1) una série de rodillos
conductores {3) para el paso entre ellos del referido alambre (2)*
1os cuales rodillos (3) cumplen en su conjunto ademds una funcién
de enderezado de dicho alambre (2) para que éste entre recto ha-
cla los mecanismos operantes de la méquina.

Enfrentado a dicho mecanismo de alimentacién

AL

*(1}, en la parte de entrada del alambre (2) a 1a miquina, va

.e&ementos adecuados para cortar el alambre (2) en trozos a medida
.ﬂﬁ? va entrando, comprende ademids medios oportunos para ejercer
9? frenado momenténeo de dicho alambre (2) durante la accidn de.
16s cortes.

.de corte (L), se halla en el centro de la miquina un mecanismo

destinado para realizar la conformacibn propiamente dicha de los

‘£3; se forman de 1os trozos cértados del alambre.(z), comprendien-—
do este mecanismo conformador una baqueta vertical (5), cuyo vés-
taéo puede girar merced al movimiento transmitido por un pifién
(6) de un eje accionador, poseyendo dicho vastago en la extremi-
dad un pitén (7) proyectado hacia elvfrente.

En la zona correspondiente donde termina
dicha bagueta (5), existen dos correspondientes piezas basculan—
tes (8), que en su conjunto forman una mordaza, mientras que inmeg

diatamente por debajo de la zona de actuacidn de dicha mordaza
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1 €iro sobre su acoplamiento con un eje (12), pudiendo dicha piezé

fsvan relacionados, para su movilidad relativa, con un érgano motriz

-6 -
‘.
(8) existe en una situacién privilegiada (9) una ranura en corress

bondencia de la cual act(ia una oportuna pieza empujadora.

Por otra parte, por delante de la mordaza
{ (8) queda dispuesta una pieza (10) portadora de una pinzi, la
cual pieza (10) va incorporada en un séporte (11) basculante en

. (10 alcanzar con su pinza hasta uha posicién iiitermedia entre
las piezas éomponentes de la mordaza (8), en un movimiento come
binado con la aperturé de éstas, y a una posicién.sobre la mencic-
nada zona inferior (9), en tanto que con posibilidad de inecidir
sobre dicha.zona (9) existe ademés und pieza de martillo (13), 1la
. Cudl va incorporada a.un soporte basculante (i4) actuable mediante
Ehh,eje {15) para llevar a la referida pieza (13) contra la citada
*¥ona (9}, actuando el movimiento de dicha pieza (13) en una ade=
;égéda combinacién consecutiva del movimiento de la pieza (10), y
.deo ello en una relaéién, como ya se ha dicho, con la apertura
'ﬁ'cierre de'la'morQaza‘z(é). |

:.o o
L ] »
p

: . Todos los elementos operantes mencionados

{ Ae, la méquina, con el cual cada uno de ellos se relaciona mecéni-

r}%mente por medio de un oportuno juego de levas y bielas gue trang
* & B , . -

"miten 1los movimientos en la combinacién adecuada y segliin 1a depen

dencia necesaria de unos con otros.

Con todo ello, el alambre (2) que entra a
través del alimentador (1), es cortado en los.trozos adecuados por
el dispositivo (4), mientras que las piezas de la mordaza (8) se
abren, para cada. trozo cortado ser introducide sobre la baqueta
(5) por encima del pitén (7), una vez 1o cual inmediatamente se
cierra la mordaza (8) que con sus piezas dobla el trozo de alam—

bre por la mitad sobre el pitén (7), yendo las ramas a encajarse
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en la ranura inferior.de la zona (9)

Seguidamente, la pieza émpujadora que exis-
te en oorrespondencia.de la mencionada ranura de la zona (9),
actha sobre las puntas de las %amas del tramo de alambre doblado,
cgrvéndo en un cierto angulo dichas puntas hacia afuera, mientras
due por su parté 1la baqueta (5) realiza en movimiento de giro
una vuelta, con 1o que el trozo de alambre doblado sobre el pitén
(7) se retuerce sobre si mishdiéonstituyéndose un bucle en su zo=
na de la doblez, :
' Ahora bigﬁ, para que el material del trozo
'8¢, alambre no sufra un estirado con peligro de rotura en el men=-

..

«¢ionado retorcimiento, se ha previsto que la bagueta (5) realice
Fun cierto movimiento de retroceso hacia arriba, al mismo tlempo

Q"-

.que se produce ¢l cierre de la mordaza (8), con lo cual dicha
Bddueta (5) gana un espacio-que luego recuperard mientiras el giro
dh.retorcimienta del tramo de alambre, de manéra que éste 1o su-
.ﬁve ningin estiramiento sino simplemente un enroscado mutuo de

[ SuS ramas una sobre otra acortando en la medida correspondiente

sed
su longitud,
L

oot ' - Una vez ya formado el elemento de cadena en

o
‘!iafforma mencionada, la mordaza (8) se abre e inmediatamente la

Ipieza (10) va a coger a dicho elemento con su pinza llevindosele

asi sujeto hacia la posicién inferior, mientras lo cual se reali-
za la formacién de idéntica forma de otro elemento de cadena, so-
bre el cual dicha pieza (10) lleva a enganchar al elemento que

tiene cogido, antes de la apertura de la mordaza (8), realizindose
dicho enganche entre las puntas extremas del elemento formado el

Gltimo ¥y el bucle del elemento anterior que se encuentra cogido

por la mencionada pieéa (10), inmediatamente a lo cual dicha pie-

za (10) se retira y la pieza de martillo (13) golpea sobre las
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-8 =
referidas plurnitas de enganche del Gltimo elemento, cerréndolas,
con 10 que el enlazado de ambos elementos queda as{ realizado en
la formacién continua de una cadéna (16) tal como se pretende cond
séguir, yendo la pieza (i0) a coger al nuevo elemento eniazado,
mientras la mordaza (8) se abre; repitiéhdosé asi el proceso para
cada nuevo elemento componente de la cadena (16) en formacién,
‘Descrita suficientemente la natipaieze del
presente invento, asi.como su realizacibn 1ﬁdustria1, s6lo cabe
afiadir que en su conjunto y paftes constitutivas, es posible in-
troducir cambios de forma, materia y disposicién, en cuanto tales
alteraciones no supongean variaqi&n sustancial del mismo,

L)
LA

ve Bl solicitante, al -amparo de los Convenios
&hternacionales sobre Propiedad Industrial, Se reserva el derecho

. déNextender la presente demands a los pafses extranjeros, si fue-

.rg_posible rezvindicando la misma prioridad de la presente soli-
citud. . ) d

et . NOTA
bAA '

.« e Bl Modelo de Utilidad que se solicita como

aievo en Bspafia por veinte aflos, de acuerdo con la vigente Legis-
‘Lé&ién sobre PrOpiedad Industrial, deberé recaer sobre "MAQUINA
RERFECCIONADA PARA LA FORMACION DE CADBENAS COMPONENTES DE SOMIE-
RES“ en todo de acuerdo con las siguientes
REIVINDICACTIONES

Méquina perfeccionada para la formaclén
de cadenas componentes de somieres, caracterizada porque esta
constituida con un mecanismo alimentador destinado para conducir
el alambre con el que se formard la cadena, hasta un oportuno
dispositivo de corte, comprendiendo dicho mecanismo alimentador
un juego de rodillos conductores que a medida del paso del alam-

bre determinan un adecuado enderezamiento del mismo, yenau en co-
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dicha baqueta en el ektremo un pitén proyéctado hacia el frente,

rrespondencia con el mencionadé dispositivo de corte, a continua~
 ci6én del mismo, un mecanismo conformador de los elementos unita=
rios componentes de la cadena, en correspondencid con cuyo meca-
nismo juega otro de empalmaddo sucesivo de los referidos elémentos
vinitarios a medida queise van férmaﬁdo, de forma que €l alambre
introducido de mahera'éphtihug va cortando ;niﬁterrumpidamenfe

en oportunos tramos qué sén inmediatamente conformados en elemen~
tos unitarios de la cadena a obtener, saliends ésta ya realizada
_della misma.manera continua,

Riw Méquina perfeccionada para la formacién
gg.cadenas componentes da somieres, en todo de acuerdo con la an=
*+.8r% oD reivindicacién, caracterizada porque €1 mecanismo conformas
'der de los elementos unitarios de 1a cadena se constituye de dos
doqrespondientes piezas basculantes, que en su conjunto componen
una mordaza; las cuales Juegan respectivamente en su movilidad
a‘ambos lados de la extremidad de una baqueta o v4stago vertical
giratorio dotado de moﬁimientos intermitentes de una vuelta en

LR 2 -
:éo@%inacién con el cierre de la mencionada mordaza, disponiendo

-qn-tanto que en la parte extrema a donde ‘alcanzan las pinzas de
;p mordaza en su cierre existe un oportuno encaje ranurado en cu-
&a‘borrespondencia actia una oportuna pieza empujadora; todo ello
de forma que los tram@s cortadés del alambre de alimentacién son.
doblados sobre el antédicho pitén del extremo de la baqueta, para
la formacién de un buoig en diého doble por el giro de aquella,
mientras que los extremos libres de las ramas sufren en el ranura-
do de encaje inferior, a donde»van a alojarse, un oportuno doble
parcial para el enganche v acoplam;ento con €l correspondiente

elemento consecutivo de la. cadena.

3.~ Miquina perfeccionada para la formacién
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~ 10 ~

de cadenas componentes de somieres, en todo de acuérdo con la
primera reivindicacién, .cara_ct‘erize;da porque el niecanisnmio de em~
palmado de lqs elementos formados de la cadena; se constituye con
na pinza que va montada en un-sdporte basculante con ¢uyo movi-
miento actéa en combinacién la apertura y cierre dée la misma, comd
prendiendo adémis este mecanismo una pieza de martillo dispuesta
a su vez en un sopofté basculante capaz de llevarls a goipear
Sobre las puntas pgrcialmenfe dobladas del elemento en formacién,
de forma que la mencionada pinza queda dotada, mediante su sopor-
té, .con un movimiento combinado de ir a agarrar al elemento for-
amdo, al abrirse la mordaza .del mecanismo conformador, para sacar
a dicho elemento y mantenerle: :cogido hasta 1a formacién del ele-
mehto siguiente, sobre el que lé lleva a enganchar én las puntas
tgﬁﬁcialmente dobladas del mismo, previamente al cierre de dichas
-puntas por la mencionada pieza martillo.
.o, L.~ Miquina perfeccionada para la formacidn
de Lcadenas cormiponentes de somieres, en todo de acuerdo con las an<
’teﬁiores reilvindicaciones, .caracterizZada porque todos los elemen-
% s actuantes del conjunto van relacionados mecdnicamente con un
3é§§anc motriz, mediante un oportuno juego de bielas y levas consw
ﬁtiﬂuidas en correspondientes ejes accionadores, las cuales deter—
minan en cada caso la ‘adecuada movilidad combinada de dichos ele~
mentos actuantes, provocando los movimientos operativos de cada
unoc de ellos para realizar su funciép especifica,

. 5.= "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FORMACION
DE CADENAS COMPONENTES DE SOMIERES®.

-Segln queda sustancialmente descrito en la

presente memoria descriptiva gque consta de once hojaé mecanogra—
fiadas por una sola cara acompafiada de sus correspondientes dibu--

Jos. ©t
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