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pera s o l i c i t a r
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I S F i H i  
por DIEZ afios
por "8naCED3HimTO DE FABRLGüCXCE DE OiB- 

'KCÜDOHES DE CA1DR I^4XWARESh
A nombre d e :

¿E n tu n o  IffiHICO, S#¿.» de nao lanalidad  
española» 

dom iciliada en ;
K¿DHXD» Ruiz de ¿ la ro ó n , nfl 85.
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E l ob je to  de la  p resen te  s o l ic i tu d  de pa ten te  
de introducción» se r e f ie r e  a un procedim iento de fa b r i­
cación de cambiadores de c a lo r  lam inares» a p lic a b le s  a 
f r ig o r í f ic o s  in d u s tr ia le s  o domésticos» no conocido en 
EspaHa, peco s í en  In g la te rra »  de donde procede la  fuente
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fie inform ación co n sis ten te  en la s  p a te n te s  fie invención nd- 
meros 769*604, 759*801 y 774*008*

Ja que se p retende conseguir con e l  procedim iento 
que se desea p a te n ta r  e s  l a  fa b ric ac ió n  fie p lanchas lamina­
r e s  en cuyo seno van can a lizac io n es  tu b u la re s , fie sección 
cu a lq u ie ra , l a s  cuales can a lizac io n es  tu b u la re s  presen tan  
re c o rr id o  zigzagueante y  en en re jad o , comunicándose algu­
nos canales e n tre  s í  , formando una red  cerrafia con dos pro­
longaciones, una fie en trad a  y o tra  fie s a lid a  que l le g a s  baji­
t a  uno u  o tro  fie lo s  bordes fie la  lám ina, estando  todo e l lo  
contenido en e l  plano medio fie la  p lancha, con lo  que se lo­
gran cambiadores da c a lo r  de gran  s u p e rf ic ie , de f á c i l  y per­
fe c ta  conductividad, de ráp ida  tran sm isión , fie poco peso y 
fie f á c i l  co locación.

£1 procedim ionto fie que se  t r a t a  co n sis te  e sen c ia l­
mente en so ld a r e n tre  s í  dos chapas fie un m etal buen conduc­
t o r  fie l c a lo r y re la tiv am en te  deform able, como por ejemplo 
alum inio, determinando en l a s  s u p e rf ic ie s  fie soldadura ao ln- 
e icnes fie continuidad a base fie impregnación po r m a te ria le s  
que impidan la  soldadura en la  p a r te  fu e  e l lo s  impregnan, 
provocándose l a  soldadura por l a  acolón combinada fie p resióni
y tem peratura que, s in  a lcan za r l a  fie fusión  fie l a s  chapas, 
s i  produce su soldadura bajo  e l  e fec to  fie l a  p res ió n  a que 
e s tá n  sometidas en una pren sa .

J0 S zonas impregnadas, con la  forma fie lo s  canales 
a conseguir con sus z lg  zaga o en re jad o s , quedan s in  so ld ar 
y se provoca une deformación o Mnchamiento determ inativo  
de la  co n s titu c ió n  de lo s  cénalas mediante l a  e c d ó n  de un 
gas a p re s ió n , que puede s e r  inyectado  a p resión  por una fie 
l a s  canunicaclon.es e x te r io re s ,  a  b ien  engendrado por l a  acción
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d e l  c a lo r  sobre la  misma su s tan c ia  im pregnante, a cuyo 
e fe c to  é s ta  e s té  co n stitu id a  por un m a te r ia l  polim értco 
orgánico , coso por ejemplo e t i  leño po lim eri zodo, m etecri- 
l a to  de m etilo* la o  b u t i lo  po lim erizade, d isp e rs ió n  l i ­
quida o d iso lu c ió n ,

E i hinchado para determ inación da lo s  pasos o 
tu b u la re s  puede e je c u ta rse  de manera que re s u l te  

s a l ie n te  hao la  l a s  dos su p e rf ic ie s , o b ien  hacia  una so la , 
para lo  cu a l se  apoya la  lámina sobre una mordaza p lana de 
una prensa y l a  o tra  mordaza se a p lic a  sobre l a  o tro  cara 
de l a  lám ina, pero dicha mordaza l l e r a  vaciados en co rres­
pondencia con la s  p a rte s  inqpregnadas, de modo que la  acción 
d i aten so ra  de lo s  gases a  p res ió n  im pele e l  m a te r ia l en 
e sa  so la  d irecc ió n ,

puede combinarse vaciados en l a s  dos mordazas de 
l a  p ren sa , f i e  pueden s e r  c o ih d  den te s  o no* con lo  que se 
provocan s a l ie n te s  oo inciden tes h ac ia  l a s  dos ca ras  o  sa­
l i e n te s  a lte rn ad o s  haola una u  o t r a  o ara .

La soldadura combine da por p resión  y tem peratura 
se  log ra  muy b ien  por una operación de laminado, dependiendo 
ta n to  l a  tem peratura como la  p res ió n  de l a s  c a ra c te r ís t ic a s  
*<■>1 jQ&tel o a leac ió n  a em plear, pero siendo siempre t a l  tem­
p e ra tu ra  ligeram ente in f e r io r  a l a  de fu s ió n . En. e s ta  fa se , 
cuando l a  m ateria  impregnante genera e l  gas a p re s ió n , es 
l e  propia tem peratura d e l tra tam ien to  l a  que provoca l a  ga­
s if ic a c ió n  oras ad ic ió n  de l a s  estam pas, t a l  como se ha dicho, 

m  e l  adjunto  plano se ha representado la  forma en 
que se  d e sa rro lla  e l  procedim iento.

Xa fig u ra  1 rep resen ta  una chapa en l a  qji® »® 
impreso o ap licado  e l  m a te r ia l separador que impide 2m so l-
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La fig u ra  2 rep reaen ta  usa lamina lim pie que be de 

co locaras «a a lna  da l a  a n te r io r .
La fíg a ro  3 rep resen ta  una v is ta  de f re n te  de la s  

dos lám inas acopladas.
La fig u ra  4 rep resen ta  l a  lámina aonaegolda por 

soldadura y  laminado.
Xa fig u ra  6 rep reaen ta  una sección seg ín  B-B de l a

fig u ro  4 ,
La fig u re  6 rep resen ta  una p laza  term inada l i s t a  

para s e r  usada asmo cambiador de c a lo r .
La f ig u ra  7 rep resen ta  una sección segón MA de 

l a  f ig u ra  6 .
Xa f ig u ra  8 re p resen ta  o tra  forma de ejecución  en 

l a  que e l  m a te r ia l  ae be elevado en un so lo  sen tid o .
Xa fig u re  9 rep reaen ta  l a  forma de hacerlo  e n tre  

l a s  mordazas de una prensa o estam pas.
Xa fig u ra  lo  as  o t r a  modalidad de reeU zac ló n ,
Xa fig u ro  11 re p re sen ta  un cambiador en. tíL  q.ue a l  

destaoade d e l  m a te r ia l se ha hecho a ltern ativam en te  en un 
sen tido  y en  e l  opuesto , y

Xa fig u re  13 rep reaen ta  une sección de l a  f ig u ra  11. 
Como puede a p re c ia rs e , sobre una de l e s  oaras que 

han de p re sen ta rse  para  so ld ar da una chapa (1) se ap lica  
una im presión (3) de, por ejem plo, uno mazóla de g ra f i to  en 
v id r io  so lu b le , aunque temblón pueda se r  una d ispersió n  acuo­
sa de e tllem o  polim erlzado e s ta b iliz a d o  oca un amimoestearato, 
una so lu c ió n  de m e tllm e ta c r lla to  polim erlzado en alcoho l ben­
c í l ic o ,  uno solución de p o liiso -b u tlle n o  en  te tra h id ro n a f ta -  
leno , e t c ,  p rac ticad a  e s ta  ap licac ió n  po r cualqu ier proce-
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dlm lento adecuado a© im pregnación. se p resen ta  sobre la  
chapa (1) l a  chapa (2) encerrando a l a  p a rte  impregnada q.ue.
como puede.rerae  consta de un enrejado de l a r r a s  (3) un idas 
po r m ontantes (10) y (11) tu® se prolongan h a s ta  a lcan za r e l  

borde de l a  chapa en (4 ) .
Sometidas la s  chapas e l  tra tam ien to  d e sc r ito  an­

te rio rm en te  de lam inad¿n  en ca llen te ;, puedan soldadas me» 
tmm en l a s  zonaa im precada®  y s i  se provoca l a  inyección  
o g a s if ic a c ió n , m  separa e l  m a te r ia l  en e s ta s  zonas lopre® . 
nadas determinando l a  formación de lo s  canales (6) po r en* 
tra d a  d e l  gas en le s  zonas (5 ) , viéndose an lo s  d ibu jos oomo 
lo s  oaneles (6) e s té n  en e l  seno de l a s  1 ¿a ln as  e n tre  par­
t e s  p lanas (9) formando enrejado de b a rro te s  (6) y trav esa­
dos (12) y (32) habiendo una s a l id a  l a t e r a l  (7 ) ,

So la  f ig u re  9 ae ap re c ia  como se  ap lican  l a s  
chapas para  que e l  m a te ria l destaque a  un so lo  lad o . A 
e s te  e fe c to  l a  mordaza (16) l l e r a  Teclados en correspon­
dencia con l a s  p a r te a  impregnadas (2 ) , riéndose e s to s  re­
d a d o s  on fifí) , en ta n to  que la  o t r a  mordaza (17) es  p leca 
y U s a .  Afsi se hace que e l  m a te r ia l  destaque como ao r e  

en l a  f ig u ra  15 en (19) •
En l a s  f ig u ra s  11 y 12 me r e  cobo se consigue 

que haya p a r te  destacada a mi lado  (15) y o t r a  a l  o tro  lado 
(15) con dos s a l id a s  m arginales (7) y (6) •

El o b je to  in d u s tr ia l  a s i  obtenido co n s is te  pues 
en planchas p lan as  en cuyo sena* en e l  sen tid o  de su  p lano, 
oon destacado d e l m a te r ia l en un sen tid o , en o tro  o en lo s  
dos, co lnciden tes o nó, se forman cana lizac io nes in te r io re s  
que comunican e n tre  s i  formando en re jados y  a is la d a s  d e l ex­
t e r i o r  menos en  uno o dos puntos m arg inales.

«• 6 **
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1* p re s id a  l e í  f lu id o  separador, que puede s e r  

líq u id o  o gaseoso, se logra por p reasas  h id rá u lic a s  o por 
g a s i f i c a d l a  d e l  m a te ria l po r la  acción de l a  o p erad áh  s o l­
dan te  a a l t a  tem peratura y oon m ediación, s i  e s  m enester, 
de l a s  estampes oonfoxmadoras.

D escrito  oufieianitflBBante e l  o b je to  de l a  p resen te  
s o l ic i tu d ,  « s í  eoroo l a  manera de r e a l i s a r lo  prácticam ente, 
debe hacerse o o as ta r p e  es su scep tib le  de cualesqu iera  mo­
d if ic a  dem ás de d e ta l le  «pe no a l te re n  su fundamento.

- íp* £ £ 2 á
lo s  puntos de invención no propia n i  nueva, pero 

no e s tab lec id a  n i  p rao ticad a  en EspaEa, que se presen tan  pa* 
ra  que sean ob je to  de e s ta  p a ten te  de in tro d u cc ió n , por d ie s  
afibe, son lo s  s i p i e n t e s ;

1 « .-  procedim iento de fa b r i  o a d á n  de cambiadores 
de c a lo r  lam inares, ca rac te riza d o  por l a  do term inadón  en e l  
seno de planchas p lanas de cana les tu b u la re s  que se intercomu­
n ican  e n tre  a i formando en re jad o s, a is la d o s  d e l e x te r io r  s a l­
vo en une o dos puntos m arg inales, a cuyo e fe c to , se determ l- 
mina, sobre l a  su p e rf ic ie  in te rn a  de una ohapa, la  a p lio a d ó n  
de uno im presión que t ie n e  l a  fonos que han de poseer lo s  re­
co rrid o s  de lo s  can a les , siendo e s ta  in p re d ó n  de una m ateria 
que impide que l a  chapa se suelde oon o tra  p e  se la  superpo­
ne en e s ta  zona impregnada, verificánd ose  la  soldadura por la  
acción combinada de predám  y tem peratura que se e leva hasta  
carca d e l punto de fu sió n , pero por debajo de Ó1 comprimiendo 
e l  p e r  de chapas e n tre  mordazas o  r o d i l lo s  de lam inación,

*«•-. Procedimiento de fa b r i  o ad ó n  de cambiadores 
de ca lo r lam inares, ca rac te rizad o  por p e ,  una vez soldadas 
le s  ohapet oemo se dice en la  re iv in d icac ió n  a n te r io r ,  se  p ro-
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oede o l a  separaolón. d e l  m a te r ia l  en  l a s  p a r te s  no soldadas 
co rrespondien tes a la s  zonas lmpre&tadas, a  cuyo e fec to  se 
hace que ao tue un f lu id o  a p re s id a  Inyectado por prensas h i­
d rá u lic a s  o la  acción  de l a  g a s if ic a c ió n  de l a  p rop ia  mate- 
r í a  im pregnante, lo  cual t ie n e  entonces lo g a r an e l  caldeo 
sim ultáneo a l a  soldadora o en o tro  p o ste rio r*

6»*- procedim iento de febrloaeléB  de cambiado ve a 
de c a lo r  lam inares, carao t e n  nado por que l a  p a sto  co n stitu ­
t iv a  de l a  m a ten a  impregnante e s  una suspensión de g r a f i to  
en v id rio  so lu b le , o bien m a to n a l po lim ánoo  orgánico .

4 fl,«  procedim iento de fab ricaa ló n  de cambiadores 
de c a lo r lam inares, carao te  rizado  por que se l a s a r t e  sentido  
de o n a n ta c ló n  de l a  da forma c i ón d e l m a te ria l para l a  co n sti­
tuc ió n  de lo s  canales o to n e le s  tu b u la re s  m ediaste p rensas 
en l a s  que tina de l a s  mordazas l le v a  vaciados correspondien tes 
con lo s  zonas impregnadas, o  b ien  l a s  dos mordazas, coinciden- 
te s  o nó, con lo  que la s  deform aciones o aboltam ientos van en 
l a s  dos ca ras  oa lnoidentes o en a lté rn a te la *

ff#.- '‘PHocamnoBRTO m  F-abrecagion m  oMEuaxmsa 
m  gájhr L m m m m **

f á l  7  con» se ha d e c a n to  en l a  mamona que ante­
cede, representado  en lo s  d ibu jos que se  acompasan y para Xos 
f in e s  que se han esp ec ificad o .

Consta l a  p resen te  memoria d e so n p tlv a  de s ie te  bo- 
j a s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  oara .
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