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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE IETRODUCCIOERE
. en
EBPANS
por DIRZ afios
por "PROCEDIMIENTO DE FPABRICACION DE CAM-
' EIADORES DE CAXOR LA4INARES"
4 nombre de: . I
ATDMINIO IBERICO, 8+4., de¢ nacicmalided
espafiola,
domicilieda en:
MADRID, Ruiz de Alarcédn, ns 85,

f 323 -3-3-2 -2 o 2o ey o 4 L En s ER s 2 (= 3 = 3 =

El objeto de la presente solicitud de petente
e introduccién, se refiere & un procedimiento de Lfabri-
cacidn de cambiadores de calor leminares, aplicables &
frigorifices industriales o domdsticos, no conccido en
Espafla, perc sf en Inglsterva, de donde procede la fuente
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de informacién consistente en las patentes de invencién mi-
meros 759-804¢ 769.831 y 774.008,

1o gue se pretende consegulr con el procedimiento
que se a‘en;a patenter es la fabricacidén de planchas lemina-

Taes en cuyo seno van cenalizacienes tubulares, de seceidn
cuslquiera, las ocuales cenalizaciones tubulares presentan
recorrido gigzagnesnte y en enrejede, comunicéndose algu-
nos censles entre sf, formando una vred cerrada con dos pPro=
longaciones, una de antrade y otra de salida gue lleganm hes-
ta uno u otro de los bordes de la lémine, estendc todo ello
contenido en el plano medic de le plancha, con lo que se lo=
gren cembledores de celor de gram superficie, de récil y per~
focta conductivided, de répide tranamisién, ¢e poco peso ¥
de frécil coloocacién. _

El procedimiento de que se trete consiste egencial-
mente en soldar entre s dos chepss de un metel buen condumo-
tor del calor y relativamente deformsble, camo por ejemplc
eluninio, determinando en las superficies de soldadura solu-
ciones de comtimidad a base de impregnacién por materisles
que impiden la sol@adure en la parte que ellos impregnan,
provocéndose la soldadura por la sccién combinade de presién
y tempearatura que, sin alcanzer la de fu.sién de las cohapas,
g1 produce su soldadura bajc el efecto de la presién a que
estdn som#tidas en uns prenss.

Les zomme impregnadas, con le foma de los canales
e emse.guii' con sug glg zags o enrejados, quedan sin soldar
y se provoee une deformacidn e hinchamiento determinaetivo
de la constitucién de los cenales mediemte la accién de un
gas a presién, que puede ser inyectado & presién por una de
l2s cammicecicnes exteriores, o bien engendrade por ls accién
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del calor gobre la misma sustancie impregnente, & cuyo
efaoto. éste esté constituida por un meterial polimdrico
orgénico, como por sjemplo etilenc polimerizedo, metacri-
lato de metile, iso butilo polimerizado, dispersién 14~
quida o disocluciém,

| El hinchado pare determinscién de los pasos o
cenales tubulerez puede ejecutarse de msnere gue resulte
saliente hacie las dos superficies, o bien hacia una sola,
pers lo cuel se apoya la lémine gobre una mordaze plent de
una prenss y la otvz mordezs se splica asobre la otra cara
@e la lémins, psto dicha mordaze lleva vacliados en corres-
pendencia con las pertes impregnadss, de modo que la accidn
di stensora de los gases e presidén impele el materiel en
esa sole diveccién,

Puede combinarse vaciados en las dos mordezas de
ls prenss, que pueden ser coihcidentes o no, con lo que se
provocen salientes coincidentes hacla las dos caras o sé~
lientes alternados hacia uns u otra cara,

Ia soldadura combineda por presién y temperatura
ge logra mny blen por une operacién de lsminedo, dependiendo
temtc ls tempersturs como la presién de las caracteristiocas
del metal o sleacién & emplear, perc aiendo siempre tal tem-
parature ligersmante inferior a la de fusidn, BEn esta fase,
cusndo la materia impregnente genera el gas a presién, es
la propia temperatures del tretaniento la que provoca la ge-
slificacidn con adicidén de las estempas, tel como g9 hae dicho. |

En el adjunto plamo se ha representado la forms en
que pe desarrella el procedimiento.

Ia fignra 1 mmaea_;ta uns chepa en la que ge ha
impresec o ~a;p:L'Lcma.o el material separador que impide l& sol-
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La figara 8 vepresenta uns lémine limpie que ha de
colocsrse encime de la emterior,

la fignre 3 represente una vista de Irente de las
dos léminas acopledas.

, Is fignre 4 represente la lémine oonseguide por

poldedurs y leminado,
 Ia fignre & representa una seccién segdn BB de la
figure 4, ‘

Ia Pignra 6 representa una pieza terminasda liste
pare ser usade como cambiador 46 calor,

Ia Tigura 7 representsa una seccidn segin A-a de
la figurs 6.

dadara,

la figure 8 representa otra forma de ejecucidén en
la que el ﬁiatenal se ha elevedo en un solo sentido.

la figare § representa le forme de hacerlo entre
las mmm de una prensa o estampas.

Iz figuvre 10 es otra modalidad do reelizacién.

» 1s fignvre 1l representa un camblador en: el que el
destacedo del material se he hecho alternativamente en un
sentide y en el opuesto, ¥

Ia figure 12 tepresenta une seccidn de la figmre 11,

Como puede apreciarss, sobre una de las carss que
hen de pmaentai:ae parTa aoldar de una chapa (1) se aplica
una impresién (2) de, por ejemplo, une mezols de grafito en
vidric soluble, sungue tembién puede ser una &ispersién acuo-
sa de etlleno polimerizsdc estabilizado oon un anincestearato,
une solncién de metilmetacrilatc polimerizado en elcohol ben=
cflico, una solucién de poliiso-~butilenc en tetrahidronafte-
leno, eto, Practiceda esta eplicecién por cuaslquier proce-
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dimiente adecuado de impregnacidn. se presenta sobre la
chape (1) le chapa (£) encerrande a les parte impregnada que,
como puede:verse consta de un enrejedo de barras (Z) unidas

por montentes {10) y fll) due se prolongesn haste ;lcmzar el
borde de la chape en (4).

Sometides las chepas el tratemiento descrito sn-
teriotmente de laminecién en caliente, queden soldadas me-
nos en las zanes impregnedas y si se proveca la inyeccidn
o gesificecién, se separa el material en estes rones impreg-
nadae detetminendc lea formmecién ée los cenales (6} por em-
trsde del gas en les zonas (3), viéndose en los dibujos como
los caneles (6) estén en el seno de lss léminas entre par=
tes plenas (9) formendo enrejado de barrotes (6) y travess~
fios (12) y (15) habiendo una selida lateral (7).

" En le figure 9 se aprecis como se aplican las
chapas pava que el material desteque & um solo lado. A
este efecto la mordeze (16} lleve vaecisdos en correspon-
dencia con las partes impregnedss (3), vidndose estos va-
o:.adga en (18), en tanto que 1.& oti‘a mordaza (17} es plane

y Iisa. 4ef se hace que ol materiel destaque como se ve
en la figura 10 en (19). - .

En las figurss 11 y 12 me ve cano s consigue
que haya perte destacada & un lado (15) ¥y otra al atre lado
(15) con dos salides mergineles (7) y (€).

“ El objetc industriel ssf obtenido consiste pues
en planchas planas en cuyo seno; en el sentide de su plano,
con destacado del materiel en un sentido, en otro ¢ en los
dos, coincidemtes o né, se forman canalizaciones interiores
que comuntcen entre gf formando enrejados y 8isladas del ex~
terior menos en unc o dus puntos mavginales, '
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Ia pregién del fluido separedor, que puede sar
1fquido © gaseoso, se logrs por prensas hidrdulicas o por
gasificaecidn del meterial por la scciém de le operactién sol-
dente a alta temperature y con mediacién, si es menester,
de las estampes conformsdoras,

) Desorito sificiemtamente el objeto de la presente
solicitud, es=f como 1@ manere de reeligarlo précticemente,
debe hacerse constar que es susceptible de cuslesquiera mo-
@gificeciones de detalle que no slteren su fundamento.

“t HOTA ~: ,

Ios puntos Qe invencién no propia ni nueva, pera
no estehlemide ni practicada en Espefla, que ge presentan pasé
ra que sean objeto de esta patente de introduccidn, por dieg
efios, son los signientes:

18.- Procedimiento de fabricscidn de cembiadores
de ealor ;.lmin-aéea.' earacterizado por la determinacién en el
pene de planches plemes de cemales tubulsres que se intercomu-
nicen entre s{ formando enrejedes, ailsledos del exterior sal-
vo en uno o dos puntos margirales, a cuyo efecto, se determi-
mina, sobre le superficie interna de una chepa, leé splicacién
de una impresién que tiene ls forma que hem &e posser los Tew
corridos de los cenales, siendo eésta impreasiédn de una materia
gue impide gue la chapa aa‘m;evldc con otra que ge la superpo~
ne en esta zona impregnsda, verificéndose le goldadure por la
aceldn cambinade de presién y temperatura que se eleva hasts
cerca del punto de fusiém, pero por debajo de é1 comprimiendo
el par de chapas entre mordezas ¢ rodillos de laminacién,

‘ 80, Procedimiento de fabricacién de cembiadores
de calor laminares; caracterigado por que, una vez soldadas
les chepss ocomo se dice en la reivindicacién eamterior, ss pro-
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ocade a la separsoidn del meterisl en las partes mo asoldedas
correspondientes e las zonas impregnadas, a cuyo efecto se
hace que actue un fluido a presién inyectado por premsas hi-
drfalicas ¢ le zccidn de le gasificacién de la propie matew
rie impregnante, lo cuel tieme entcnces Inger en el caldec
similténec & le soldadura o en otTo posterior.

3%,- Procedimiento de fabricacién de cembiadores

de ca;or laminares, caracterizade por que la pasta constitu-
tive de la materis impregnante es une suspensiédn de grafito
en vidric soluble, o bien material polimdrico orgdnico.

-‘3.-;' Procedimiento de fabricacidén de cambiadores
de oslor laminares, caracterigado por que se imparte sentido
de orientacidn de la deformacidn del material para la consti-
tucidn de los cenales o tuneles tubulares medimite prenses
en las que una de las mordezas lleva vaciados corvespondientes
ecn las zonas impregnadas, o bien las dos mordazas, ceinciden-
tes o nd, ocon lo que las deformaciones o abultamientos van en
las dos caraa ocoincidentes o en alternamcia,.

8R,= mmm DE EABIEGAOION mx QB&E[AJW
T CAIOR LAIINARES",

a1 y como 2 ha desorito en la memorie que amte-
cede, representado en los dilujos que se acampafian y para Yos
fines que se han espeaificado, _

Consta le presente memoria desoriptive de siete ho-

Jas esorites a méquine por una sole cara.
Madrid, 6 de Junio de 1958
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