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CERTIFICADO DE ADICION
e favor de:

FARBWERKE HOECHST AG., vormals Meister ILucius & Bruning de nacio-
nglidad alemans, residente en Frankfurt (M) - Hoechst (RepUblica
Federal Alemana), pori PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJE~
TO DE LA PATLNTE PRINCIPAL N2 232.114 por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HOJAS DE WATERIAS ARTIFICIA~
LES TERMOPLASTICAS ESTIRADAS EN TODOS LOS SENTIDOS DE SU SUPERFPI-
CIE".

Memoria descriptiva

En otra proposicidén més antigaa, no perteneciente al nivel
actual de la Técnica, se describe un procedimiento para el estira-
miento en todas direcciones de materias terﬁoPIésticas, ¥y preferi-
blemente de poliolefinas de baja presidén, caracterizado por dila-
tarse por un extremo medisnte presién interna, en la medida desea-
da, tubos de dichas materias sintéticas entre limites de tempera-
turs que van del punto de fusidén de las cristalitas o punto de

ablandamiento hasta 602 C., y preferiblemente hasta 302 ¢. por



10

15

20

25

30

35

PPN

debajo de dichos puntos, y partiendo de la transicién esférica
entre el tubo y el tubo flexible, realizarse lg dilatacién esféri-z
ce. sucesiva del entero tubo en le misma medida, guifndose y/o en-
fridndose el tubo flexible de hoja.

Al aplicarse este procedimiento, es conveniente reslizar el

calentamiento del tubo pera dilatar en un bafio de 1fquido, por

R

ejemplo en glicol, o también en wn bafio de aire. Al hacerso esi,
es indiferente el que el tubo sea conducido por un rodillo =l bafio:
en estado frio o de precalentamiento, 0 que el bafio se encuentre %

directamente detrds del dispositivo de enfriamiento de una prensa

B L

de barre (méquina de extrusién).
Ahora bien, se ha comprobado que inflando en forma hemisferi-z
ce pueden producirse hojas estiradas y reforzadas en todas direc-

ciones partiendo de tubos de materias sintéticas termoplésticas

celentados en un bafio entre limites de temperatura que ven del pun:
to de fusibn de las cristalitas o del punto de ablandemiento hastae:
602 ¢, por debajo de los mencionados puntos, calentando los tubos
de materia sintética pars dilatar en el extremo de un baiio desti-
nado a mantener el tubo de materia sintétice a una temperatura
superior en 1 - 102 C., y preferiblemente en 2 - 52 C,, &l resto
del balio.

Le longitud de la parte del bafio celentads a més alta tempersa
tura puede ser, por ejemplo, de 0,2 - 2 m, dependiendo del espesor
de pared del tubo de materia sintética asi como de la velocidad de
avance del mismo., En el ceso de tubos de pared méds gruesa y de ma-
yores velocidades de avance, tiene que ser mayor que en el caso de
tubos de pared delgada y de peguefias velocidades de avance,

Esta zona de més elevada temperatura facilita considerablemen
te el comienzo de la operacidén de inflecidén. Una vez empezado el
ensayo puede mantenerse la elevada temperatura sl final del bafio,

en el caso de velocidades de extraccidén suficientemente grandes.
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¢on menores velocidedes de extraccién, dicha temperatura es igusla-~ ?

da despuéds de emepezar el ensayo, de ser ello necesario, a la tempe-:

ratura del resto‘del baiio,.

Este procedimiento es adecuado para todas las materias termo-
plésticas, pudidndose emplear de manera particularmente ventajosa
para las poliolefinss, entre las cuales es de preferir de manera
particuler el polietileno de baje presiébn.

El polietileno de baje presidén es producido a presidn normal
0 a una peguefla sobrepresién y a baja temperature con la ayuda de

mezclas de catalizadores constituldas por compuestos de los grupos

secundarios IV, V, VI y VIII del Sistema Periddico, y preferiblemen-'

te por tetracloruro de titanio y compuestos orgenometdlicos de los
grupos principeles I a III del Sistema Periddico, y preferiblemente
por compuestos elkllicos de sluminio, que al propio tiempo pueden
contener haldgeno {(véase también Raff Alliéon "pPolyethylene", pdgi-
nas 72 a 81).

Como se representa a titulo de ejemplo en el dibujo, el tubo
1, cerrado en su extremo delantsero y mantenido interiormente a una
ligera sobrepresidén que, &l realizarse el comienzo de la infla-
¢ibn, es de unas 0,5 - 5 atmésferas, y despuds de producirse la
primers dilatacidén es de eproximadamente 0,01 - 0,5 atmébésferas, su-
perior a lae atmosférica es introducido por 2, por ejemplo, por un
tubo de gula o un manguito de cierre hermético automdtico sn el
bafio 3, que ha sido calentado a 2 - 602 C., y preferiblemente a 2 -
302 C. por debsjo del punto de fusidn de les cristalitas y respec-
tivamente del punto de ablandaumiento de la materis sintética para
deformar, El ballo de adicldn 4 tiene una temperatura algo més ele-

vada, comprendida sproximasdamente entre el punto de fusidén de las
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cristalitas, y respectivamente el punto de ablendamiento de la
materia sintéiica para deformar, y una temperatura inferior de
602 ¢, a dicho puanto, Y
El tuoo sele en 5 del valio y es dilatado en 6 en forma hemis-:
férica, E1 tubo de hoja 7 reforzado esf obtenido es conducido =

través del refrigerador 8 y extendido en 9.

VEjemElo

Con un tuco de polietileno de baja presidén se hace una hoja
de elevada resistencia. El punto de fusién de cristslitas del me~

terial del tubo se encuantra a 1282 ¢, El bafio 3 es calentado a

125¢ G, y el bmido 4 a 128¢ Q.

Eatz solicitud que cérresponde e la presentada en Alemenia, |
el 6 de Junio de 1.957, bajo el ndémero F 23 148 X/ﬁga, se gcoge
g los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

pledad Industriel y del articulo 492 del Convenio de la Unién.

REIVINDICACIOINES

1). Perfeccionamientos introducidos en el objeto de le Patente
principal n¢ 232.114 por: Procedimiento pera la fabripacidén de
hojas de materies ertificisles termoplésticas estirzdas en todos
los gsentidos de su superficie por celentamiento de tubos Ge ma-—
terias termoplédstices en un bafio dentro de linites cGe temperatura
que van del punto de fusidn de cristalitae o punto de zblandamien
to a una temperatura de 602 inferior a los puntos mencionsdos y
por insuflacién hemisférica de los tubos, dichos perfeccionamien~
tos siendo caracterizados por el hecho de calentarse los tubos

de materia sintétice para dilatar, en la zona que precede de poco
le inflacién, a une temperatura de 2 - 102 C més eleveda que en

el resto del balfio.
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2). Perfeccionsmientos segun la reivindicacidén 1), caracterizado
por dilatarse tubos de polietileno de baja presién que, gl final
gel'baﬁo, son calentados a2 la temperstura del punto de fusidn de
cristalitas.
3). Perfeccionamientos segin la reivindicaecién 1), caracterizado
por diletarse tubos de polietileno de baja presidén gue, por una
longitud de aproximadamente 0,2 - 2 m al final del bafio, son ca-
lentados = la temperstura del punto de fﬁaidn de cristalitas.
4). PERFECCIONAMIENTOS INTROLUCIDOS EN EL O3JETO LE LAiPAIENTE
PRINCIPAL n2 232.114 por: PROCELIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
HOJAS DE MATERIAS ARTIFICIALES TERMOPLASTICAS ESTIRADAS EY ©0DOS
I0S SENTIDOS LE SU SUPERFICIE.

Esta llemoria constza de cinco hojas foliades y mecanografia—

dag por un solo lado de sus caraos.

Madrid, a 30 de ilayo de 1.95.;:
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