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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A



Expediente númC árp ate  nán^ 4 ,764 .

P A T E N T E  DE 1 N V B N 0 1 C N  
a  fav o r da

** Allmanna Svenaka E lak trisk a  A k tieh o lag st \  sociedad  sueca, 
B dom iciliada en V astaras (S u ec ia), s in  c a lle  n i número,

p o r:
*" íB o c a m n a n o  BE soiB&mm, POR AB00 snasR sm o

- 0OO0-

K E K O R I A  D E S C R I P T I V A  
^  íh  la s o ld a d u ra  por aroo sum ergido, con e lec tro d o

oonsutníble, ganeralm atte se  emplean e lec tro d o s continuos en fbrma 
de alam bres arro H ad o s en grandes r iz o s  o e s p ira le s .  Debido a, e s to , 
l a  s u p e rfic ie  máxima da loa  e le c tro d o s se  ha lim itado  a unos 4D mm , 
Que correspondan a un diám etro de 7 mm.da lo s  miemos.

IB H ía e lev ada densidad de c o rrie n te , que proporcio­
na una gran rap id ez  de so ld ad u ra , se  h&- conceptuado como una de la s  
condiciones p rin c ip a le s  de economía d e l procedim iento de so ld ad u ra , 
l a  densidad de c o rrie n te  empleada h a s ta  ahora ha sid o  elevada para 
pequeñas su p e rfic ie s  de e le c tro d o , y  a lgo  menor pasca su p e rfic ie s  

SO ggsutM s. S i la  densidad de c o rrie n te  se con sidera  cono funcidn de 
la  su p e rfic ie  d e l e le c tro d o , se  consigue un in te rv a lo  de densidad  
de o o rr ie n te , p ara  su p e rfic ie s  g randes, cuyos lím ite s  máximo y m ini



mo se aproxim an asin tó tio am en te  a  42 am p /n m y  26 anq^rnn, re sp e c tiv a ­
m ente.

25 Se ha d ascc ito  un procedim iento p ara  ju n ta r  lo s  e -
lectB odos en so ld ad u ra  por aroo sum ergido, e l  cu a l ha perm itido  so ld a r 
con eu p e rü c ieó ^ e  e lec tro d o  mucho mayores que h a s ta  a h o ra . Según un pro 
ced in ien to  de so ld ad u ra  ya conocido, l a  c o rrie n te  empleada para e le c tro ,

- gdas de ta le s  su p e rfic ie s  deba s e r  de 26 a  42. ampien .
SO S in  embargo, se  ha observado que c ie rto #  inconvenían

te s  re s trin g e n  l a  a p lic a c ió n  d e l procedim iento p a ra  l a  so ldadura p o r a r  
co sum ergido. E sto s inco nv en ien tes s e  mencionan en la . m ayoría de la s  gu 
b lic aa io n sa  re la tiv a s  a l  prooedim iento,  y  se  mencionan como caldo húme­
do, c a ra s  de fu sió n  húmedas, herrum bre, a c e ite  p  o tra s  im purezas causan^ 

55 te s  de poros que reducen la  so lid a s  de la  so ld ad u ra . En la  ap licac ió n  
d e l procedim iento de so ldadura ha Sido n ec e sa rio , por co n sig u ien te , p re  
p a ra r l a  ¿un ta  muy cuidadosam ente, y  a  menudo se  han requerido  medidas 
e sp ec ia le s  p a ra  h acer p o sib le  l a  so ld ad u ra . E sto  im p lica , a p a rte  da l a  
reducción  de l a  a p lic a c ió n  d e l p rocedim iento , tam bién más elevado co ste  

4B da tra b a jo  y  de m a te r ia l.
l a  p resen te  invención  se  r e f ie r e  a  un procedim iento 

de so ldadura por aroo  sunergiddpn e l  que no e x is ta n  ta le s  inconvenien­
t e s .  La c a ra c te r ís tic a  p r in c ip a l d e  l a  invención  e s  que l a  densidad de

' * Ac o rrie n te  empleada no exceda da 25 anq^mm ,  E l e lec tro d o  u tiliz a d o  en 
45 e s te  caso debe te n e r , con p re fe re n c ia , una su p e rfic ie  mayor de 40 mm . 

D iversos ensayos han demostrado que e l  in te rv a lo  de densidad de c o rrien  
te  míe adecuado e s  de 5-20 amp^#m^. Con e s ta  densidad  da c o rrie n te  no 
hay p e lig ro  da que se  feoeman p e ro s , aún en e l  c a te  da que e l  caldo em­
pleado  e s tá  húmedo, o la s  caras de fu sió n  e s té n  húmedas o im p u rificad as. 

50 Jtdem ás, e l  rie sg o  de sobrecalen tam iento  se rá  mucho menor que en l a  so l­
dadura por arocfstumergido c o r r ie n te , y  l a  so ld adu ra o b ten id a  dependerá 
menos de la  c a lid a d  d e l ca ld o . Cuando s e  su e ld a  acero  c o rrie n te  de oonS.
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titu a ió n  no a lead o , e l  e lec tro d o  u tiliz a d o  debe te n e r  una com posición 
dentro de lo e  lim ite s  s ig u ie n te s!

66 C 0,05-0,23% , con p re fe re n c ia  0,08-4),12%
S t <  O ,^?

Mn O ,8^2,0%
P <  0 ,0 ^
S  C  0  ,06%

60 Como se  p r e c ia r á  p o r lo s  a n te r io re s  lím ite s , e l  contenido de az u fre  
puede exceder e l  lím ite  c o rrie n te  de 0,04% .

Como e  jemplo de ap lic a c ió n  de Is t invención , se  
menciona una so ldadura a  tope en surco de doble V, con 30 mn. de sim­
p ar f lc ie  b ase , en chapa de 32 mrn- de aep eso r; ángulo da b is e l  h a s ta  

65 353, s in  in te r s t i c io . La densidad, de c o rrie n te  empleada e ra  da 13 angy' 
mar , y  l a  rap id ez  de so ld adu ra oom pleta, de 36 m, p o r h o ra .

E l tárm ino "completa?* s íg n if io a  que se  habían scúL, 
dado la s  dos caras da l a  cha^a.

V alo res correspond ien tes pare. so ldadura por arco  
70 sumergido c o rrie n te  puedan h a l la r s e , p or ejem plo, en la  re v is ta  "S vet- 

sen^, v o l. 15, n áy . 6 , N&v. 1956, p ág . 179, donde, en e l  a r tíc u lo  "Sol, 
dadora autom ática con e le c tro d o s con tinuos* , se expone una ta b la  con 
"D atos de so ldaduras p a ra  d ife re n te s  tip o s  da ju n ta s  y  d ife re n te s  e s­
pesores de chapa*. A base de e s ta  ta b la  se  puede c a lc u la r la  lo n g itu d  

?6 (número da m etros) de so ldadura com pleta p o r h o ra , que e s , p a ra  chapa 
da 20 mn. de e sp eso r, h a s ta  1 1 ,2  m /h ., y  p a ra  chapa de 35 mn. de espe­
s o r , h a s ta  6 nyli.

M O T A
S e d eclaran  como de p ropiedad  y  novedad p ara  todo 

80 e l  t e r r i to r io  esp añ o l, e l  contenido de l a s  s ig u ie n te s
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R B n m r B i e A C i c y g s
1 . Reo cedim ieito  da scldi3.duia p ar sroo  sum ergido, con

e lec tro d o s ten iendo una su p e rü o ia  da secc ió n  tra n s v e rs a l, p re fe re n te
* '  &mearte mayor da 40 m n t., c a rn e t erizado  porque l a  densidad da c o rrien te

85 empleada no reh aeaS B a tq p /h m .
8 . Procedim iento da so ldadura p or a rco  sum ergido, sa -

gyin l a  reivii^diosjoión I ,  c a rac te rizad o  porque l a  densidad  da c o rría n -
**&te  empleada ae  da E & 20 amp^ w .

S . Prooadim ianto da so ld adu ra p o r arco  su nerg ido , se -  
90 gún la s  re iv in d io ao io n es l o  8 , o arac te rizad o  porque e l  e lec tro d o  em-

p lesdo  tie n e una oom posiaidn, d en tro  d e lo s  lim ite s  sig u ian tea^
C 0 ,05-0 , 2^  con p re fe re n c ia , 0 ,C8-C ,U %
ad ind iad a*  **0 , 4%
Mn O .M /%
P  - c 0 ¿K%
S -e 0 ,06%

Todo a lio  oonRxrme se  d aso rih e  y  rstv in d io a^ en  la  
p resen te  memoria d asoed p tiva , que con sta  de dnatro  h o jas e s c r i ta s  a  
máquina por una sál&  cara*

300 B arcelona, 16 da mayo de 1958.p .a .
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