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' JOSE VICENTE MOSQUERA ARBOYO, mayor de edad, e sp añ o l, re s id e n  
te  en La CoruRa, c a l le  de R o sa lía  de C astro  núm. 9 y 11, 4a, 
iz q u ie rd a , s o l i c i t a  una p a te n te  de in tro d u c c ió n  sobre PROCEDI 
MIENTO PARA FABRICAR GUANTES PROTECTORES PARA LA INDUSTRIA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se t r a t a  de la  fa b r ic a c ió n  de guan tes p ro te c to re s  des­
tin a d o s  a l a  in d u s t r ia  en g e n e ra l con p ro p ied ad es muy su p e rio ­
r e s  a lo s  de cu ero , goma, lona y r e s in a s  te rm o -p lá s t ic a s  todos 
e l lo s  con c o s tu ra , y fa b r icad o s  e s to s  ú ltim o s  con p lá s t io o  so- 

5 . p o rtad o , por e l  mátodo de S pread ing  y r o d i l lo s  o b ie n  lo s  guan­
te s  de goma, lá te x  y r e s in a s  te rm o -p lá s t ic a s  s in  c o s tu ra ;p e ro  
s in  e s t a r  l a  p e l íc u la  sop o rtada  por t e j id o s  y fa b r ic a d o s , su­
mergiendo sim plemente un molde en r ^ r i d o s  p ro d u c to s , siendo  
e s to s  a r t í c u lo s  lo s  que únicam ente son conocidos y fa b r ic a d o s  

10. en  España.
La fa b r ic a c ió n  de guantes que se t r a t a  de p a te n ta r ,  e s ta  

c a ra c te r iz a d a  por la s  p rop iedades ex cep c io n a le s  de la  re s in a  
de c lo ru ro  de p o l iv in i lo  de a l to  peso m olecu lar y de ex ce len te  
r e s i s t e n c ia  a la  lu z  s o la r ,  c a lo r ,  no m antiene la  oombustión, 

15. f l e x ib i l id a d  aún a más b a ja s  tem p e ra tu ra s , en v e jec im ien to ,
a lo s  d iso lv e n te s  a ro m á tico s  y a l i f á t i c o s ,  g ra s a s , á c id o s , á^ 
c a l i s ,  a la  a b ra s ió n , a s á  como e l  método de fa b r ic a c ió n  por 
inm ersión sobre so p o rte  de t e j id o  con e s ta  r e s in a  p o l iv i n í l i c a ,  
quedando de e s ta  forma la  p e l íc u la  ad h e rid a  re fo rz a d a , con la s  
c a r a c t e r í s t i c a s  an te d ich as  y muy su p e r io re s  a la  p e l íc u la  s in  
so p o rte , n ec e s itan d o  solam ente an  lu g a r  de m oldes, armazones

20



24 22 09

e  -

7 -

8 -

9 -
A

10

ií horm as, o b ten ién d o se  g u a n te s  s i n  c o s tu ra  de c lo ru ro  de p o l iy i  
n i l o ,  so b re  so p o rte  de t e j id o *

R e fe r id a  f a b r ic a c ió n  d e  g u an tes  con r e s i n a s  p o l i v i n í l i  
c a s d e  a l t o  peso m olecular* y  p o r e l  método de im preganación  —- 
p o r in m ers ió n  d e l  guante ya con fecc ionado  en t e j id o  y so b re  — 
un armazón ú  hormas no ha s id o  d iv u lg a d a , p r a c t ic a d a  n i  p u e s te ­
en e je c u c ió n  en  E spaña  n i  e x i s t e  r e f e r id o  a r t í c u l o  en  e l  comer 
cioBr n a c io n a l ,  no siendo  p o r lo  ta n to  de dominio púb lico *

En l a  a c tu a l id a d  so lam ente son fa b r ic a d o s  p o r f i r m a s  -  
e x t r a n je r a s ,  e s tan d o  e n tre  e l l a s  Edmont M anufac tu ring  Co, C in - 
c i n a t i  2 , OHIO, y  F á u l t l e s s  Rubber* Co de A shland OHIO, l a s  dos 
de EE*UU.

P a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de e s to s  g u a n te s  se  em pieza p rep a­
rando  e l  t e  j id o  con un  a p re s to  que l e  haga im perm eable a l  o rg a  
n o so l de c lo ru ro  de p o l i v i n i l o  y p r in c ip a lm e n te  a  sus componen 
t e s  l í q u id o s  como son lo s  p l a s t i f  i  c a n te s ,  a c e i t e ,  d i lu y e n te s  -  
o rg án ic o s  v o l á t i l e s  y  d iso lv e n te w s  a c t iv o s ,  s ien d o  a  l a  vez* r e  
f e r id o  a p re s to  muy a d h e re n te  a l  t e j i d o  y  a l a  r e s in a  p o l iv in í l i  
es*

E l t e j i d o  empleado es  de a lg o d ó n , y puede v a r i a r  e n tre  
l o n e ta s ,  a sa rg ad o s y t e j i d o s  de punto*

E l a p re s to  c o n s is te  en una em ulsión  v iscosa- de agua y  
p l a s t i s o l  de c lo ru ro  de p o l i v i n i l o ,  con ten iendo  80 p a r t e s  de — 
agua d e s ti la d a ; , a d ip a to  de d io o t i lo  60 p a r t e s ,  a c e i t e  v e g e ta l  
con ele vado ín d ic e  da yodo 4  partees , e s te a r a to  de cadmio 3  ptr_ 
tees y  100 p a r t e s  de polvo de c lo ru ro  de p o l iv i n i l o  con un ta n a  
ño de p a r t íu o la e  de 1  a  1 ^  ndLín?as y  un co n ten id o  en c lo ro  de  -  
un  $6 %.

R e fe r id o  a p re s to  se  da p o r  S p re ad in g  o c u c h i l l a ,  p o r  -  
una so la  de l a s  c a r a s  d e l t e j id o  y en form a c o n tin u a  a  to d a  l a  
p iezas  pasando a o a n tin u a c ió n  de la  c u c h i l l a  extendedora- p o r  -
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-unges lám p aras de i n f r a r r o j o s ,  para- su  se ca d o .

Una vea^ confhocionado e l  guan te  de e se  t e j i d o  a s i  ——  
a p re s ta d o , s # iÍn tro d u c e  en  e l  armazón d  horm a. En la  s e le c c ió n
d e l  m a ta ia l  p a ra  l a  c o n s tru c c ió n  de e s te ; t i p é  de  m o ldes no e s
neceseario tomar- en  c o n s id e ra c ió n  n i  las r e s i s t e n c i a  a  la  c o r ro ­
s ió n  n i  l a  ters& raa da  l a  s u p e r f i c i e  p u es to  que e s t o s  mocl d e s  -  
no se ponen en c o n ta c to  con e l  o rg an o so l de c lo ru ro  de p o l iv in i  
lo  mismo, y s i  tín icam en te  que ag u a n te n  l a  te m p e ra tu ra s  de; 160 SC.

A c o n tin u a c ió n  se  sum erjo e l  g u an te  con l a  horma en  e l  
o rganoeo l de c lo ru ro  de p o l i v i n i l o ,  ex tra y én d o lo  len tam ente:; pe 
r e  de un modo co n tin u ad o  y dejando que l a  p e l ic u la r  o sapa es  cu 
rasa un  poco fu e ra  de l a  m é se la . E x tray én d o lo  más rá p id a m en te  s e  
o b ten d rán  p e l í c u l a s  más e sp e sa s ;  pero  e l  organosolL te n d e rá  a f  
f l u i r  o rig in an d o  l a  desu n ifo rm id ad  de l a s  p e l í c u l a s .

Se hace g i r a r  e l  molde d esp ac io  y  de u n  cedo u n ifo rm e , 
en  una p o s ic ió n  c a s i  p e rp e n d ic u la r  a- l a  s u p e r f ic ie  d e l  l iq u id o  
de in m ers ió n  y se in tro d u c e  d e n tro  d e  una e s tu f a  da a i r e  o a l ie n  
t e ,  donde, y po r medio de un  e je  con s o p o r te s ,  s e g u irá  dando — 
v u e l t a s  prim eram ente a 80BC. h a s ta  e l im in a r  lo s  com ponentes vo 
l á t i l e s  y a c o n tin u a c ió n  se e le v a  a 155 s e .  l a  te m p e ra tu ra  h a s  
t a  su  g e l i f i e a c ió n  y curado d u ran te  35 m in u to s .

La fó rm ula em pleada p a ra  e l  organo s o l  se compone de o le  
ru ro  de p o l iv i n i l o  de e lev ad o  peso  m o le c u la r  y grano e n t r e  l  a  
1 ,5  m ic z a s  con un co n ten id o  en c lo ro  de un  5^%# en una p ro p or 
c ió n  de IDO p a r t a s ;  F ta la to  de d io c t i l o  4D p a r te a ,  a d ip a to  de 
d i o c t i l o  26 p a r t a s ,  e s t e a r a to  de e s ta ñ o  2 p a r t a s ,  e s te a r a to  de 
cadmio 1 ,3  p a r t a s ,  a c e i t a  de l in a z a  cocido  4 p a r t a s  y c o lo ra n ­
t e  e l  re q u e r id o , como d i lu y e n te  e l  x i le n o  y  d is o lv e n te  l a  c ic lo  
hexanona, e s t o s  dos ú ltim o s  s i n  p ro p o rc ió n  d e f in id a ,  debida; a 
su  v o l a t i l i d a d ,  añ a d ién d o lo s  h a s ta  co n seg u ir  l a  v is c o s id a d  nace 
s a r i a ,  sagóns e l  g ro s o r  que se desee  d a r  a l a  c a p s  ó p e líc u la . —
impregnante.
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E l  a c e i te  empleado en l a  fórm ula t i e n e  p o r o b je to  de que 
con una tem p e ra tu ra  b a ja  de cu rado , se g e l i f iq u e ,  empleando poco 
p l a n t i f i c a n t e ,  c o n seg u ir  una capa*, o p e l íc u la  flecsL ble , t r a n s p a  -

, r e n te ,  b r i l l a n t e  y t e n a s  a l  c o r te  y  a l a  a b ra s ió n .
5 . NOTA REIVINDICATORIA. — Los p u n to s de novedad y no e s t a r  p r a c t ic a  

do n i  p u es to  en e je c u c ió n  en España p a ra  s o l i c i t a r  una p a te n te  -  
de in tro d u c c ió n  son:
1S P roced im ien to  p a ra  f a b r i c a r  guan tes p r o te c to r e s  p a ra  l a  in ­
d u s t r i a ,  c a ra c te r iz a d o  porque se d isp o n e  como p rim era  o p erac ió n

1 0 . d e l t e j i d o  p o r medio de un a p re s to  im perm eable a l o s  com ponentes f l íq u id o s  d e l o rg an o so l de c lo ru ro  de p o l iv i n i l o  y con buena adhe 
r e n c ia  a l  c lo ru ro  de p o l iv i n i l o  p l a s t i f i c a d o ,  c o n s is te n te , e s t e  -  
a p r e s to ,  en un p l a s t i s o l  de c lo ru ro  de p o l iv i n i lo  con un co n ten í 
do de 60 p a r te s  de a d ip a to  de d io c t i lo ,1 0 0  p a r t e s  de po lvo  de r e

15 . s in a  de c lo ru ro  de p o l iv i n i l o  con  un  grano de 1 a 1 ,5  m ie ra s , —  
elevado peso m o le c u la r  y un co n ten id o  de un 56 de c lo r o ,  4- p a r  
t e s  de a c e i t e  v e g e ta l  de e lev ad o  ín d ic e  de yodo, 3  p a r te s  de es*- 
t e a r a to  de cadmio y to d o  e l lo  em ulsionado con 80 p a r t e s  de agua 
d e s t i l a d a .

20+ 2 3 .— P ro ced im ien to  p a ra  f a b r i c a r  g u an tes  p r o te c to r e s  p ara  La in ­
d u s t r i a ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  g u an ta  e s  con fecc ionado  con e l  
t e j i d o  a p re s ta d o  con l a  em ulsión  acu o sa  dá-1 p l a s t i s o l  de c lo ru ro  
de p o l i v i n i l o ,  a n te s  de su  re cu b rim ien to  p o r e l  o rg a n o so l, por -  
e l  método de im preganación  por in m e rs ió n .

26 . 33*— P roced im ien to  p a ra  f a b r i c a r  guan tes p r o te c to r e s  p ara  l a  in ­
d u s t r i a  c a ra c te r iz a d o  por e l  empleo de una horma para  d ar form a 
a l  gu an te  ya confeccionado  con e l  t e j i d o  a p re s ta d o  y ap to  p a ra  -  
r e c i b i r  e l  o rg an o so l de c lo ru ro  de p o l iv i n i l o  por e l  método de -  
im pregnación  por in m e rs ió n .

30 . 4-B.— P ro ced im ien to  p a ra  f a b r i c a r  g u an tes p r o te c to r e s  p a ra  la  in -
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d u s t r i s ,  c a ra c te r iz a d o  p o r  e l  uso  en l a  fó rm u la  d e l  o rg an o so l de 
c lo ru ro  de p o l i v i n i l o ,  de un. a c e i t e  v e g e ta l  s e c a n te ,  p a ra  d ism i­
n u i r  l a  te m p e ra tu ra  de g e l i f i c a c ió n  y  cu rad o , dando f l e x i b i l i d a d  
y b r i l l o  a  l a  p e l íc u la  s in  d ism in u ir  la  te n a c id a d  a l  c o r te  y  a  -  
l a  a b ra s ió n  s in  n ec e s id a d  de aum entar l a  c a n tid a d  de p l a s t i f l c a n  
t e .
5^B.— P ro ced im ien to  p ara  f a b r i c a r  g u an tes p r o te c to r e s  p a ra  l a  in ­
d u s t r i a ,  c a ra c te r iz a d o  p o r e l  anp leo  de un o rg an o so l de c lo ru ro  
de p o l iv in i lo  de a l t o  peso m o lecu la r p o r e l  método de im pregna­
c ió n  p o r in m e rs ió n  so b re  so p o r te  de t e j i d o  p rep a rad o , o s e a , so­
b re  e l  guante ya co n fecc io n ad o .
6 2 .— P ro ced im ien to  p a ra  f a b r i c a r  g u an tes p r o te c to r e s  p a ra  l a  in ­
d u s t r i a .

La p resen te , memoria d e s c r ip t iv a  c o n s ta  de c inco  h o ja s  fo  
l i a d a s  y e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a r a .

La Corulla para  M adrid , é
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