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" JOSE VICENTE MOSGUERA ARROYO, mayor de edad, espafiol, residen

te en La Corusie, calle de Rosalfa de Castro ndm. ¢ y 11, 44,

izquierda, solicita una patente de introduceidn sobre PROCEDI

MIENTO PARA FABRICAR GUANTES PROTECTORES FARA LA INDUSTRIA.
MBMORIA DESCRIPTIVA

Se trata de la fabricacidén de guantes protectores des-
tinedos a la industria en general con propiedsdes muy supsrio-
res a los de cusro, goma, lona y resinas termo-plésticas todos
ellos con costura, y fabricados estos Yltimos con pldstico so-
portedo, por el nétodo de Spreading y rodilles o bien los guen-
tes de goma, latex y resineas term0~pl€st1cas sin costure;pero
sin estar la pelfcula soportada por te jidos y fabricados, su-
msrgiendo simplemente un molde en redridos productos, siendo
estos artfculos los que iUnicamente son conocidos y fabricados
en Espaiia,

la fabricacién de guantes que se trate de patentar, estd
caracterizada por les propisdades excepcionales de la resina
de cloruro de polivinilo de alto peso molecular y de excelente
resistencia a la luz solar, calor, no msntiene la combustién,
flexibilidad adn a mfs bajas temperaturas, envejecimiento,

a los disolventes arom{ticos y alifdticos, grasas, dcidos, &}
calis, a la abrasién, as{ como el mstodo Ge fabrioacién por
inmersién sobre soporte de tejido con esta resina polivinfliea,
quedando de esta forma la pelfocula adherida reforzada, con las
caracter{sticas antedichas y muy superiofes a la pelfcula sin

soporte, nscesitando solamente an lugar de moldes, armezones
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4 horma*sf; obteniéndose guantes sin costura de clururo de polivi
nilo, sobre soporte de tejido.

Referidas fabricacidn de gusntes con resinas polivinfli
cag de alto peso molecular y por el método de impregenacidn —
por inmersién del guante ym confeccionado en tejido y sobre —-—
un armezén § horme no ha sido divulgade, practicade nl pueste—
en ejecucién en Espafia ni existe referido artfculo en el comer
ciorm nacional, no siendo por lo tanto de dominic pdblico.

En le actualidad solamente son fabricados por firmes -
extranjeras, estando entre ellam Edmonrrt Menufacturing Co, Cin-
cingtl 2, OHIO, y Faultless Rubber- Co de Ashlgnd. OHIO, las. dos
de EE.UU. '

Para la fabricacién de estos gusntes se empieza: prepe-
rando el tejido con un apresto que le haga impermeaBle &l or@
nosol de cloruro de polivinile y principalmente a sus componen
tes Ifquidos como son los plastificantes, sceite, diluyentes -
orgénicos voldtiles: y disolventews: astivos, siendo & la vez re
ferido apresto muy adherente al tejido y & la resina polivinfli
ca.

El tejido empleado es de algodém, y puede variar entre
lonetas, asgrgados y teJidos de punto,.

El apresto consisfe en une emulsidn viscosa de agus y
plastigol de cloruro de poliviniX¥o, conteniendo 80 partes de —
agua destiledsi, adipato de dioctilo 60 partes, aceite vegetal
con elevaedo Indice de yodo & partes, estemrato de cadmio 3 mr_
tesm y I00 partes: de polvo de cloruro de poliviniJo con un tamm
fio de partfuclas de 1 & 1f micras ¥y un contenido en cloro de -
un 56 %.

| Referido apresj:o gg da por Spraading o cuchille, por -~
une. éola de las caras del tejido y en forme continua a toda l&

piezn, pasando & camtimmscidn de la cuchilla: extendedora: por -
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unas lédmparss de infrerrojos, para su secado.

Une vem confesccionmdo el guasnte de ese tejido gsfl ————
aprestado, edfwimiroduca en ol srmezén & horms. En la: seleccidn
del matedal para le cometruceidn de este tipt de moldes no es
necessrio tomar-en congiderecién ni la resistencia a la corro-
gién ni la terstre: de la superficie puasto que estos modl des -~
ne se ponen en contacto con el orgsnosol de cloruroc 'de polivini
1o mismo, y af dnicamente que aguanten la temperaturse de 1602C.

& continuacidn se sumerje el guante: con la horma en el
organosol de cloruro de polivinilo, extrayéndolo lentamentey pe
ro de un modo continusdo y de';jando que la pelfculs: 0 capa escu
rew un poco fuers de la mezcls.. Em;zayéndolo nds rédpideamenge se
obtendrén pelicules méds espesas; pero el orgenosol tenderd a f
fIuir originando la: desuniformidsd de lae pelfcules.

& hace girar el mbld.’e despaclo y de un modo uniforme:,
en una posicién casdi perpendiculer a la superficie del 1fquido
de inmersién y se introduce dentro de unsa est‘ufa- de aire calien
te, donde, y por medio de un eje con soportes, gseguird dando -
vueldas primeramente e SOQC; hasta eldminer los componentes vo
1é:t.ilesz ¥y a continuacidn se eleva a I55 2C. la temperatura hag
ta su gelificacidn y curado durante 35 minutos.

Ta férmule empleader para el oi'@anos,ol se compone de clo
ruro de polivinilo de elevado peso molecular y grano entre 1l a
1,5 miowas con un cartenido en cloro de un 56 %, en una prdpog
cién de 100 partes; Ftalato de dioctilo 40 partes, adipato de
dioetilo 26 partes, esteai‘ato de es:baffo'z pertes, estearato de
cadmic 1,3 partee, acelte de linaza cocido 4 partes y coloran-
te el regquerido, como diluyente el xileno y disolvente la ciclo
hexanona, estos dos $1timos sin proporcién definida, debides: a
su volatilidad, afiadiéndolos hesta consegulr la viscosldad nesce
saria, seginm el grosor qus se demee dar a la cmper 6 pelfcula: -
impregnante. A
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E1l acelte empleado en la formula tiene por objeto de que
con ung temperatura bgja de curédo, se gelifique, emplemando poco
plastificante, conseguir una capa o pelicula flexibvle, transps -
rente, brillante y tenaz al corte y a la abrasidn.

NOTA REIVINDICATORIA.-~ Los puntos de novedasd y no estar practicg

do ni puesto en ejecucién en Esgpafia para solicitar una patente -
de introduccidén sons |

12 .- Procedimliento parea fabricar guantes protectores para la in-
dugtria, carscterizado porque se dispone como primera operacidén

del tejido por medio de un spresto impermesgble a'los~COmponentas
Iiquidos del organosol de cloruro de poliviniTo y con buens adhe
rencia al cloruro de polivinilo plastificado, consistente este -
apresto, en un plastisol de cloruro de polivinilo con un conteni
do de 60 partes de adipato de dioctilo,10C partes de polvo de re
sina de cloruro de pelivinilo con un grano de 1 a 1,5 micraa; —
elevado peso molecular y un contenido de un 56 % de cloro, 4 par
teg de aceite vegetal de elevado indice de yodo, 3 partes de es-
tearato de cudmlo y todo ello emulsionado con 80 partes de agus

destiladsg.

22,— Procedimiento para fabricar suantes protectores para Ia in-
dustria, caracterizado porgus el guante eg confeccionado con el

tejido aprestado con la emulsién acuosg dél plastisocl de cloruro
de polivinilo, antes de su recubrimiento por el orgenosol, jpor -
¢l método de impreganscién por Immersidn.

32.~ Procedimiento pars fabricar guantes protectores para la in-
dustrisg caracterizado por el empleo de una horma pars dar forma

al guante ya confeccionado con el tejido aprestado y apto para -
recibir el organosol de cloruro de polivinilo por el método de -
impregmacidén por inmersidn.

42, ~ Procedimiento para fabricar guantes protectores para la in-
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dustrie, caracterizado por el uso en la férmula del organosol de
cloruro de polivinilo, de un aceite vegetal secunte, pars dismi-
nuir la temperatura de gelificacién y curado, dando flexibilidad
y brillc & la pelicula sin disminuir la tenscidad gl corte y a -
la etresién sin necesidad de aumentar la cantidad de plastifican
ta. .

52,~ Procedimiento para fabricar guantes protectores para la in-
dustrlig, caracterizado por el énpleo de'un organosol de cloruro
de polivinilo de alto peso molecular por el método de impregne-
cién vor inmerwidén sobre soporte de tejido preperado, o ses, S0~
bre el guante ya confeccionsdo.

62,~ Procedimiento pars fabricar gusnies protectores para la in-

dugitrige.

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas fo

liadas y escritas g mdguing por uns sola care.

La Corwia para Madrid, &
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