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La sal merine tal ¥y como se recoge en les
marismes, contiene magnesia, en su mayor parte en forms de
cloruro de magnesio disuelto, y cal, por lo general, en

forma de sulfato de cal sdlido, Para ciertos usos en la

5e industria quimice, es necesario desproveerla lo més
posible de sus impurezas; se procede pues, a partir de
la recogida , a un lavado de la sal por medio de las
aguas madres de las marismas. Pero la pureza en megnesia
de la sal lavada se limita por le proporcidn de agua

10. subsistente en los cristales de sales cuyo 1limite inferior

ee el de la salmuera de lavado, o sean 30 gramos por litro.

T e i3 e



10.

15.

20.

25.

30.

242205 J

Por otra paerte, la sal se lava en espesores
demasiado fuertes, lo cual perjudica su desecacidén y
permite una reincorporacidén por filtracidn de una parte
de sulfato de cal sdlido que se habis puesto en suspensién
en el licor de lavado. Por tanto no es posible obtener una
sal suficientemente pura, porque la magnesia gque subgiste en
el agua interpuesta entre los cristales al final del lavedo
bPermanece como impureza en la sal.

La presente invencidn, resultedo de las investi-
gaciones de Monsieur Agricol JULLIEN se relacions con
un procedimiento de lavedo que permite obi. .er econdmica-
mente ,en un solo paso, una sal marina, cuyas proporciones
en impurezas som muy reducidas.

La invenegién se refiere igualmente a un
aparato que permite resalizar automdticamente el lavado
de la sal, segun el procedimiento entedicho.

En el procedimiento,segdn la presente invencidn,
se utilizs ,para el lavado, una salmuers constituida por
agua dulce s&turada de sal marina que circula en circuito
cerrado.

Se regula la proporcidén en magnesio de la sshuera
de lavado evacuando a cada ciclo, una cantidad de estsa
selmuers cuyo contenido total en magnesia corresponde
a la aportacién de esta materia en la sal brute.

La salmuers evécuada sereemplaze por agua dulce
que se satura de NeCl disolviendo la sal fins arrestrada
por la salmuera de lavado, de modo que limite las pérdidas
de sal por disolucidn.

Uno de los puntos importantes del procedimiento

segun le presente invencidén es la posibilidad de adaptar la
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proporcidn de magnesia de la salmuera de lavado, enjfelacidn
con la pureze de la sal que ge desde obtener, siendo esta
proporcidn de magnesia tanto mds reducida, cuanto mds
elevada se desea la pureza.

Une disposicidn importante del procedimiento segin
la presente invencidn consiste en agitar la sal en capa
delgada,por ejemplo, no excediendo de 10 cme en 1lsa salmuera
de lavado, de modo que se ponga en suspensidn la casi
totalidad del sulfato de eal sélido contenido en 1ls
sal. La agitacién y el reducido espesor de la capa de
sal impiden al sulfato de cal liberado ser captado de nuevo
por filtracién.

Se procede de este modo sucesivamente a varias

- puestas en contacto entre la sal a lavar y la salmuera de

lavado pobre en megnesio, yendo seguida’cada‘puesta en
contacto, de una desécacidn de la sal antes de la puesta en
contacto siguiente.

La gal purificada se evécua cuando su salomuers
de dinterposicidn esté’suficiéntemente diluida.

La salmuere que contiene en suspensidn el sulfato
de cal y la sal fina de las mismas dimensiones gue el
sulfeto,se decanta después de haber sido diluida con agua
bure que disuelve la sal fina. Ls salmuers desprovigsta de
sulfato de cal puede ser reciclads después.

La invencidn se relaciona igualmente con un
eparato que permite realizar automdticamente el lavado
de la sal, segun él procedimiento anteriormente descrito.

Le fig. 1 representa un esquema de conjunto
del lavador con los recipientes de decantacién.

La fig. 2 es un corte en slzado segun A-B de la
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fig. 1 del conjunto: fosa de vaciado, fose de lavado.

La fig. 3 representa en planta, y la fig. 4 en
alzado, el transportador de paletas que hace aevanzar la
gal a la fosa de lavado. |

La fig. 5 representa el dispositivo en forma de
tambor mediante el cual v& gubiendo la sal del fondo del
lavador a la perte superior, en posicién de desecacidn.

Ta fig. 6 representa el mismo dispositivo,segun
un corte 1~1 de la fig. 5.

En la fig. 1, 1 es la fosa de vaciado en la que
se vecis la sal bruta procedente de la pila o montén donde
se pone por primera vez en contacto con la salmuera de
lavado pobre en magnesia que llega & 4; esta salmuera,
menchada de magnesia y de cal, se evacua después por 5.
Ta sal se extrae de la fosa 1 y llega por 6 a la fosa
de lavado 2, donde se pone en contacto con la selmuera de
lavado decantada,una’primera vez en 7 y una segunde vesz
en 8, después de degecacidn intermedia. La sal se désplaza
en la fosa de lavado, en caepa delgada, graciags a un trans-
portador de cadenas que se describiréd mées adelante; sube
por 9 a la parte superior en posicidn de desecado y la sal
laveda y dececada se evacua por 10.

Le. salmuere de lavado gque contiene las impurezas

retiradas de lea sal , gbandona la fosa de lavado en 1l ¥y

' 12. Recibe entonces una cantidad de agua dulce correspondien-

te al volumen evacuado de la fosa de veaciado en 5 ¥
llega a los recipientes de decantacidén 3 donde la sal
fina arrastrads se disuelve mientras que el sulfato de
cal se deposita.

La salmuera limpia sale del recipiente de decanta-
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cién por 13, y une bomba 14 la recicla por 4, 7 y 8.

La fig. 2 representa el transportador 14 que
extrae la sal de la fosa de vaciedo 1 garantizando su
desecacidn y la vierte por 6 en la fosa de lavedo. La
sal es recogida por el cabo inferior de un transportador
de paletas 15 que v4 representado en detalle en las
figuras 3 y 4. Mientras el mismo vé avenzando, en
1a\salmuera de lavado, la sal es batida constantemente,
llega por 16, por encima de un fondo perforedo donde
sufre une nueva desecadidn.la salmuera menchada se evacue,
por 1l. La sal es agitada de nuevo en la segunda parte
del foso, en contacto con la salmuera limpia que llega
por 8. La salmuera manchada es evacuade por 12 hacia el
recipiente de decantacidén, mientras que la sal es extraida
de la salmuera y elevade dehuevo por el tambor 9, que
se representa en detalle en las figurss 5 y 6. Ia sal
agotads se desplaze entonces por el caebo superior del
transportador de paletas 15,por encima de un fondo perfora-
do 16 bis, donde su desecacidn continde y termina. Despuds
se vierte en el transportador 10 y es evacuada.

La fig. 3 representa en planta el detalle del
transportador de paletas 15 gue, desplaze la sal & la fosa
de lavado. Las cadenas 17 llevan unas filas de paletas
18 y 18 bis,de dos tipos diferentes. Estas paletas
en chicena o tebiques, estdn ideadas de modo que
trensporten la sal & la vez que la vdn sgitando o
batiendo. Haciendo variar el dngulo de las peletas, la
separacién & de dos tabiques y la separacidén e' de dos
hileras de paletas,se puede hacer variar el caudal del

transportedor y la intensidad de aegitacién de la sal.
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La sal se transporta a un espesor reducido, del orden
de, por ejemplo, 10 centi{metros.

Le fig. 4 represente el transportador de paletas
en glzado. Las cadenes 17 se deslizan sobre unos carriles
19. Les paletas 18 se desplazan al contacto de un fondo
20 de chapa meciza en les zones de lavado y perforada
en las zonas de desecacidn.

La fig. 5 representa el tambor 9, que hace
pasar lae sal del fondo de la fosa de lavado a la parte
superior, en posicidén de desecacidn.

Le fig. 6 representa el mismo tambor en corte
segun 1-1 de la fig. 5. E1 tambor v4 montado loco sobre
unosg egnillos 20 y girse slrededor de un eje fijo 21.

Dos coronas lisas 22 védn soldedas. & cada extremo del

. tambor, en la alineescidn de los carriles de deslizamiento

19 (fig. 4).

Las cadenas de arrestre 17 se arrollan sobre
estas coronas y garantizan as{ la rotecidn del tambor.
El paso de la sel a la parte superior se efectda fdcil-
mente con un gasto muy reducido de energia y sin aparato
guxiliar,

Las disposiciones de ejecucidn que quadan.descritasé
pueden considerarse como formando parte‘de la referida ;

equivalentes !
invencidn, sobrentendiéndose que todas las disposiciénes / :
podrén utilizarse‘igualmente sin salirse por ello del
drea del presente invento.

El procedimiento de lavado que constituye

el objeto de la invencién permite obtener une sal marins de

gran pureza.

EJEMPLO 1 - Sal gue contenga 3,2 % de agua a 94 gramos de
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MgO por litro y 0,80% de sulfato de cal se lave co;S’
eyuda de una sslmuerae de lavado que contenga 4 kilos
de MgO por metro cdbico. Se introduce en la fose de
vaciado 0,23 m3 de esta salmuera por tonelads de sal
a lavar; esta salmuera manchada se retira del
circuito. La sal desecada se introduce en la fosa de
lavado donde se pone en contacto en los dos recipientes
sucesivos con, ceda vez, alrededor de 0,5 m3 de licor
de'lavado por : tonelade de sal. Despuds de desecacidn
a la ealida del segundo recipiente, la sal contiene
3,3% de humedad.

Su proporcidén en magnesia es de : 0,04%

Su proporcién en sulfato de cal es: 0,26%

Mientras que con el antiguo sistema de lavadofe
hubieré obtenido en la sal lavada:

MEO oeveeeencecrecncsnnnnneess 0,1% como minimo

SO CB tececeenrenssenernsenncns ,4% "

4

Cuando le sal se dispone en montones de
reducidae altura y permenece asi elmacensds durante varias
semenas, sufre una limpie2d natural gracias a las
lluvias y contiene mucha menos magnesis & su llegada al
lavador.
EJEMPLO 2 = Sal que ha permanecido largo tiempo amonto-
nade que contenia 3,36% de agua a 20 gramos por litro de
Mgl v 0,44 % de sulfato de cal. Este sal se lavd con uns
salmuers que contenfa: 1,3 kg. de magnesia por metro
cdbico.

Las cantidades de salmuera de lavado introducidas

por tonelada de sal en la fosa de vaciado ¥y en cada recipien~

te de la fosa de lavado son sensiblemente las mismas gque

en el ejemplo 1.
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sal purificada gue contienes
0,032 % de MgO
v 0,14 % de sulfato de cal
En los dos ejemplos la pérdida de NeCl resultante
del lavado no excede del 8%.
KR O T A
Desérita suficientemente la naturaleza del
invento,asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicedas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamentel. Tambien
se hace constar que el invento corresponde & una solicitud
de patente presentades en Francia con fechas 4 de junio
de 195? ne 740.099, acogiéndose; por lo tento, a los
Benefiéios que conceden los Convenios Internacioneles en
vigor, y siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicite Patente de Invencidn,por
20 aﬁos en Egpafia: "Procedimiento y aparato para el lavado
de la sal marina" ; caracterizdndose por lqéiguiente:
le¢,~ Procedimiento para el lavado de sal marins
recogida de las marigms que se caracteriza por las fases
siguientes: &) la sal se pone en contacto,varias veces,
a reducido espesor y con gran agitacidn, cun una salmuers
saturade de NaCl de reducida proporcién de magnesia, que
circula en circuito cerrado; b) la proporcién de magnesia
de la salmuers de lavado se elige en relacidn com la
pureza que se desée obtener para la sal lavada; c¢) la
proporcidn de la salmuera de lavado que se ha puesto en

contacto con la sal bruta, se evacua a cada ciclo, diluyéndose
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la selmuers restante, mediante una cantidad equivalente
de agus pura, que despuds se decanta cuidadosamente antes
de ser reciclada; d) después de cada puesta en contacto
segin a) la sal se deseca antes de la pruests en contacto
giguiente.

22,- Aparato, para la ejecucidn del proce-
dimiento especificado en la reivindicacién 18, caracterizén—é
dose porque comprende: &) une fosa de vaciado de ls sal J
donde tiene lugar la puesta en contacto de le sal bruta con
le salmuera de lavado, que se evacia después; unos disposi-~
tivos pare desplazer la sal en reducido espesor en la
samulera, permiten su desecacidn y conduccidn a le fase de
lavado; b) una fosa de lavado que comprende por lo menos
dos compartimientos separados por un caballete, un
transportador con paletas para desplazar la sal
en reducido espesor y con gran agitacién de las
zonas de puesta en contacto con la salmuera = &s
zones de desecacidn y un tambor elevador para extraer ls
sal de la salmuere y conducirla a la parte superior de
la fosa en posicidn dseceds definitiva; ¢) las paletas del
transportador segun b) véﬁ dispuestas en forme de diedros
cuyo éngulo y le separacidén pueden varier ss{ como la
distancia de las cadenas que sostienen las paletas; d) unos
recipientes de decantecidén donde la salmuera de lavado
deja que se deposite el SO Ce y el insoluble que ha retirado
a2 la sal durente el lavado.

32.- Procedimiento y aparato pars el lavado
de le sel merina; tal y como queda substancislmente
descrito‘en la presente memoria, e ilustrado en los

adjuntos dibujos.



. ~10- 2 4292 05

Esta memoria conste de diez hojas, escritas

\,

a méquina por una gQle cara. / 3 1

N\
N\
adntd, 34 MAY. 4058

N, It
COMPAGNIE SATINIKRE DY J:A CAMARGUE.




i C N = = -
e e A3 44 e e e WA
T — Vo5 e 2

. .% .ﬂ..\l.wdp‘..w P.'Pwlhﬂ"ﬂ“h.lllll.l]l.l.“ﬂ. o =T— o duﬂ.dw_ﬁ.(m ||||| \.L.‘ : :
NG A B T

W

N b ]

o
4—"1»7
{1
< .
F

4
1
[




X

¥

e FTpthm e MR i o R s gy YR o o
:1‘0:}: ;"AG}'#IQ Vi&dzi LA YA Gl Lokl 3. “"{Od ao . }1(“)3& 2.

it v e
Bi0ALA VARTADLE,




B Li CAMARGUS. © 3¢ Hojas | Hola 3.

L ‘ . DBUALA VARTARLE

‘:*\‘ a‘b n h
= l'h""\‘u“ﬂ“ '-"Xnm' W Ly

e

‘ Vzo | ! \\\

22




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



