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cuyo p r iv i le g io  se  s o l i c i t a  para 

todo e l  t e r r i t o r io  n acion al y sus 

co lo n ias a  favor de,

Don P erfec to  BURGUES RIBAS

de n acion alidad  esp añ o la  y con re ­

sid en c ia  en Barcelona, c a l le  Jun­

queras n* 16, por:

"MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATEN­

TE DE INVENCION Na 239.793 que se 

r e ü e r e  a  NUEVO PROCEDIMIENTO DE 

FABRICACION DE HORQUILLAS O ARMA­

DURAS PARA RUEDAS ORIENTADLES".



MEMORIA DESCRIPTIVA g  Q g

H evado a  l a  p rá c t ic a  e l  procedimiento a  que 

se contrae l a  P atente de Invención n* 239.793 se ha 

podido comprobar que s i  b ien  e l  re su lta d o  ha sido 

e l  p re v is to , se puede, no o b stan te , m od ificar en 

c ie r to s  d e ta l le s  que s in  v a r ia r  l a  e se n c ia l  idad fun­

damental del invento, lo  mejoran sensiblem ente y 

sim p lific an  e l  montaje de l a  armadura en e l  la g a r  

de u t i l iz a c ió n .

En l a  Patente p r in c ip a l  se h ab ía  p re v is to  dotar 

a  l a  p arte  su p erio r p lana o puente de l a  h o rq u illa , 

de un l ig e ro  r e s a l t e  que s irv e  para  in s t a la r  e l  co­

jin e te  correspondiente a l  e je  v e r t i c a l  de g ir o , pero 

en algun os caso s se req u iere  que e s te  e je  se a  de mas 

lon g itu d  ú t i l ,  por lo  que se hace in d ispen sab le  do­

t a r  a l  puente de un regrueso  también por su p arte  

in tern a a l  o b je to  de c re a r  un lu gar  de in sta la c ió n  

del e je  con l a  lon g itu d  n e c e sa r ia  p ara  mantener l a s  

condiciones de e q u il ib r io .

Asimismo en l a  Patente p r in c ip a l quedó p re v isto  

co lo car  l a  rueda ocn su correspondiente e je  en e l 

mismo molde p ara  lo g r a r  que l o s  extremos de dicho 

e je  quedaran sólidam ente f i ja d o s  en l o s  brazos de l a  

armadura u h o rq u illa , pero en algunos casos e s  con­

veniente que l a  rueda sea  desmontable, principalm en­

te  en lo s  que é s t a ,  e s tá  do tada de un bandaje o neu­

mático p ara  cuya rep o sic ió n  se hace in d ispen sab le po-
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der desmontar l a  rae da y ana vez separada o sa s  t i  t a i -  

do e l  bandaje, v o lv e r la  a  montar#

30. ^n v i s t a  de e l lo  se  han esto.diado y experimen­

tado l a s  m odificacion es a  r e a l iz a r  en e l  proceso de 

fa b ricac ió n  a l  o b je to  de que dentro de l a  misma idea 

se puedan fa b r ic a r  armaduras p ara  ruedas o r ien tad le s 

en l a s  que l a  rueda sea  desmontable y asimismo con 

35. un e je  v e r t ic a l  mas la rg o  y sobre c o jin e te  a x ia l ,  ha­

biéndose logrado e l  f i n  propuesto g r a c ia s  a  l a s  mejo­

r a s  a  que se contrae e l  p resen te  C e rtific a d o  de Adi­

ción , l a s  cu a le s se c a rac te r iz an  principalm ente en 

in s t a la r  dentro de l a s  dos p ie z a s  tu bu lares sobre l a s  

40. que cab alga  e l  alma m etá lica , un pequeño contramolde 

de hueco c il in d r ic o  a lin ead o  axialm ente con e l  o r i f i ­

c io  del puente, dimensionándose de t a l  suerte  que l a  

h o rq u illa  inyectada posea debajo d e l puente cen tra l 

una prolongación  c i l in d r ic a  toda e l l a  de m ateria l 

45. term oplástieo  y con un o r i f i c io  c e n tra l  que s irv e  de 

c o jin e te  a l  e je  de g iro  v e r t ic a l  de l a  rueda orien­

ta d le .

Asimismo se c a ra c te r iz a n  e s t a s  m ejoras en dotar 

a  l a s  mismas p ie z a s  tu b u lares y en lo s  o r i f i c io s  en 

50. que sa in s t a la  e l  e je  de l a  rueda, de unos machos c i ­

l in d r ic o s  en la  p arte  coincidente oon e l  o r i f i c io  y 

prolongados e¡n forma de c o la  de milano con mi base ma­

yor h ac ia  fu era  y coincidente con e l  borde l a t e r a l  

p o s te r io r  d e l extremo de cada brazo de l a  h o rq u illa ,
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apoyándose e l  alma de re fu erz o  sobre l a  r e fe r id a  par­

te c i l in d r ic a  de e s te  macho, con lo  que cada brazo 

de l a  h o rq u illa  queda dotado en su s extremos y por su 

oara in te r io r ,  ue un hendido a  medio grueso de l a  re­

fe r id a  forma, en l o s  que se in s ta la n  l o s  extremos del 

e je  de l a  rueda con so lo  s i tu a r lo s  en l a  boca de en­

trad a y o a lig a r lo  a  sobrepasar l a  zona estrech a que­

dando alo jad o  en l a  cavidad c i l in d r ic a  y  apoyado sobre 

e l  alma m etá lica  que termina precisam ente en dicho 

hue co.

J?ara f a c i l i t a r  l a  m ejor comprensión ae cuanto se 

ha indicado, se describen  seguidamente l a s  f ig u r a s  de 

l a  ad jun ta hoja de d ib u jo s en l a s  que se han represen­

tado d iv e rsa s  v i s t a s  ae un caso  de p o sib le  re a liz a c ió n , 

e l  cu al debe se r  considerado como ejemplo i lu s t r a t iv o  

s in  c a rác te r  l im ita t iv o .

Haciendo r e fe re n c ia s  a  lo s  c itad o s d ib u jo s, en l a  

f ig u ra  primera se g r a f ía  e l  alma m etá lica  ( l )  con e l 

o r i f i c io  (a) y l o s  brazos (3) y (4) dotados de l a  fo r ­

ma curvada f in a l  (5) y (6) y asimismo de l a s  prolonga- 

yg. oiones (7) y (8) d e stin ad as a  quedar in c lu id a s  en e l

seno de l a  masa term op lástica  in yectada, completándose 

con l a  forma curvada (9) de l a  p arte  p o s te r io r  del 

puente ce n tra l ( l ) .  E s ta  p ie z a  se  dobla t a l  como se 

g r a f ía  en l a  f ig u ra  segunda y l a s  prolongaciones Í7) y 

gO. (8) se  curvan ligeram ente h ac ia  dentro a l  ob jeto  de au­

mentar l a  r e s i s te n c ia  del alma m etá lica  dentro de l a  

p ieza  p lá s t i c a .  Una vez conformada a s i  e s t a  p ieza  se
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s i tú a  t a l  como se represen ta  en l a  f ig u ra  ta re e ra , 

cabalgando sobre e l  contramolde (1C) que en e s te  ca­

so se ha dotado de l a  cavidad ( l l )  en l a  que quedan 

s itu a d a s  l a s  prolongaciones (7) y (8) de ( l )  y a s i ­

mismo del noyo (12) con su prolongación  en c o la  de 

milano (13) sobre l a  que se  apoya e l  extremo de (3 ) , 

colocándose seguidamente e l  macho (14=) atravesando 

por (3) y l a  base de ( l l )  h a sta  que su l a t e r a l  (15) 

se apoye sobre (16) y e l  (17) sobre (1 8 ). En e s t a  s i ­

tuación  se o ie r ra  e l  molde quedando t a l  como se  re ­

presen ta  en la. f ig u ra  cu arta  que e s  una v i s t a  en se c ­

ción  del molde cerrado y oon e l  alma m etá lica  in c lu i­

da, quedando l ib r e  e l  e sp ac io  que después de e fe c tu a r  

l a  inyección ha de íoim ar l a  p a rte  externa y e l  nú­

cleo  p o ste r io r  de la  h o rq u illa  o armadura para ruedas 

crien  ta b le e . Una vez efectu ad a l a  inyección  se  sepa­

ran l o s  medios moldes (19) y (20) y  entonces se en­

tra e  e l  macho ( id )  y en e s ta  d isp o s ic ió n  se despren­

de l a  h o rq u illa  (21) de l o s  noyos (12) y  (1 3 ), l a  

que a s i  p resen ta  no solo e l macizo ce n tra l (38) oon 

su o r i f i c io  pasante (2 3 ) , sino que en lo s  extremos 

(24) y (26) de sus brazos (36) y  (2 7 ) , y  por mis ca­

r a s  in te rn a s , quedan dotados de l a  cavidad (28) (29) 

a  medio grueso , te minando precisam ente en (28) lo s  

extremos de lo s  brazos del alma m etá lica , oon lo  que 

para in s t a la r  e l  e je  b a sta  fo rz a r  su penetración  en 

(28) venciendo l a  zona mas e strech a  de (2 9 ) , quedan­

do a s i  e l  alma m etá lica  apoyada sobro lo s  extrem os 

del e je  de l a  rueda, con lo  que l a  r e s i s t e n c ia  meeá-
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n ic a  de l a  h o rq u illa  queda asegurada.

D e sc r ita s  suficientem ente l a s  c a r a c t e r í s t ic a s  

fundamentales de l a s  m ejoras a  que se  contrae e s te  

primer C e rtific a d o  de A dición, se  hace con star que 

en l a s  mismas se podrán in tro d u c ir  todas a q u e lla s  mo­

d if ic a c io n e s  que l a  exp erien c ia , l a  p rá c t ic a  y l a  

técn ica  pudieran a c o n se ja r , siempre que con e l l a s  no 

se cambie, a l t e r e  o modifique su id ea  fundamental 

que e s  l a  que se  resume y concreta en l a  s ig u ie n te :

N O T A

Se declaran  de novedad, propiedad y u t i l id a d  pa­

r a  todo e l  t e r r i to r io  n acion al y a i s  co lo n ias, l a s  

s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 8 ,-  M ejoras en e l  ob je to  de l a  -Patente de In­

vención n* 839.793 que se r e f ie r e  a  nuevo proced i­

miento de fa b ricac ió n  de h o rq u illa s  o armaduras para 

ruedas o ríen  ta b le e  que se c arac te r iz an  en do ta r  a  la s  

dos p ie z a s  tu bu lares de centram olde, de un molde 

complementario hueco y c il in d r ic o  que queda en fren ta­

do y a lin eado  con e l  noyo su p erio r y ocupando p re c i­

samente l a  to ta lid a d  de l a  p arte  in te r io r  in fe r io r  

del puente de l a  h o rq u illa , quedando a lo ja d a s  en é l ,  

lo s  extremos su p erio re s de lo s  brazos del alma metá­

l i c a  y en su c a se , l a s  prolongaciones l a t e r a le s  pos­

te r io re s  de é s to s ,  l a s  que se dotan de l a  correspon-
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dien te curvatura para  que no tomen contacto con la  

su p e r f ic ie  I n te r io r  del molde complementario, rea­

lizán d ose  todo e l lo  de ta l  su erte  que l a  h o rq u illa  

inyectada posea bajo e l  puente c e n tra l , una prolon­

gación , preferentem ente c i l in d r ic a  y  atrav esad a  por 

un o r i f i c io  c e n tra l pasante que actú a de c o jin e te  a l  

e je  v e r t ic a l  de o rien tac ió n  de l a  rueda.

2 8 .-  M ejoras en e l  o b je to  de l a  -Patente de In ­

vención n* 239.793 que se r e f ie r e  a  nuevo procedi­

miento de fa b ricac ió n  de h o rq u illa s  o armaduras para 

ruedas o r ie n ta d le s  según l a  n o ta  a n te r io r , que se ca­

rac te rizan  también en disponer sobre l o s  la t e r a le s  

de l a  p ie z a  tutu l a r  o aontram oldes y  precisam ente 

en l o s  o r i f i c io s  p ara  e l  e je  de l a  rueda, unos noyos 

c i l in d r ioos oon una prolongación  en c o la  de milano 

h ac ia  fu era , dimensionándose de t a l  su erte  que su 

p arte  c i l in d r ic a  e s  de ig u a l di ama tro que e l  e je  de 

l a  rueda y sus prolongaciones alcanzan a  tomar con­

tac to  con l a  cara  in tern a de lo s  moldes en l a s  p ar­

te s  correspondientes a  lo s  l a t e r a le s  in fe r io re s  de 

lo s  extrem os de l o s  brazos, produciendo en e l lo s  un 

o r i f i c io  a  medio grueso que se prolonga h acia  abajo  

em forma a b ie r ta  con paredes d ivergen tes.

3 $ .-  "MEJORAS aE EL OBJETO DE LA PATENTE DE IN­

TENCION NS 239.793 que se r e f ie r e  a  NUEVO PROCEDI­

MIENTO DE FABRICACION DE HORQUILLAS O ARMADORAS PARA 

RUEDAS ORIENTABLES".

Todo e l lo  t a l  y como se  ha d e sc r ito ,y re iv in d i-
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o ado en l a  presente memoria que consta de ocho ho­

j a s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  de su s 

c a ra s  y dos h o jas de d i& u jos que l a  i lu s t r a n .
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