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colonlas a faver de,

Don Perfecto BURGUES RIBAS

de nacionalidad espafiola y cen re-
pidencia en Barcelona, calle Jun-

queras n? 16, por:

"MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATEN-
TE DE INVENCION N2 239,793 que ge
refiere g NUEVO PROCEDIMIENTO IE
FABRICACION DE HORQUILIAS O ARMA-
IURAS PARA RUEDAS ORIENTABLES",




b.

10,

156.

20,

£5.

-2 -

MEMORIA DESCRIPTIVA 24909 ;

Ilevado a la préctica el procedimiento a que
se contrae la Patente de Invencidn n® 239.793 se ha
podldo comprobar que si bien el resul tado ha sido
el previste, se puede, no obstante, modificar en
clertos detalles gque sin variar la eaencialidad fun-
damental del invento, lo mejoran sensiblemente y
gimplifican el montaje de la armadura en el lugar

de utilizacién.

En la Patente principal se habia previsto detar
a la parte superior plana o puente de la horguilla,
de un ligero resalte gue sirve para instalar el co-
Jin® te correspondiente al eje vertical de giro, pero
en algunos casos se requiere gue eéte ojJe sea de mas
longisud 4til, por lo que se hace indispensable do=-
tar al puente de un regrueso también por = parte
interna sl objeto de orear un lugar de instalacidn
del eje con la longitud necesaria para mantener las

condiciones de egquilibrio.

Asimismo en la Patente principal quedd previsto
coloocar la rueda con su corregpondiente eje em el
mismo molde para lograr que los extremos de dicho
eje quedaran sélidamente fijados en los brazos de la
armadura u horquilla, peroc en algunos 6aso0s s con-
veniente que la rueda sea desmontable, principalmsn-
te en loe que ésta, estd do tada de un bandaje o neun-

mitico para cuya reposicidn se hace indispensable po-
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der desmontar la rueda y una vez separada o sustituf-

do el bandaje, volverla a montar.

En vista de ello se han estudiado y experimen-
tado las modificaciones a realizar em el prooceso de
fabricacion al objeto de que dentro de la misma idea
se pusdan fabricar armadurag para ruedas oriemtavles
en las que la rueda sea deesmontabvle y asimismo con
un eje vertical mas largo y sobre cojinete axial, ha=
biéndose logrado el fin propuesto gracias a las mejo-
ras a que se contrae el presente Certificade de Adi-
cion, las cuales se caracterisan principalmente en
instalar dentre de las dos piezas tubulares sobre las
que cabalga el alma met&lica, un pequefio contramolde
de hmeco cilindricoe alineado axialmente con el orifi-
cio del puente, dimensionandose de tal suerte que la
horquills inyectada posea debajo del puente central
una prolongacidn cilindrioca toda ella de material
temopléstice y con un orificioc central que sirve de
cojinete al eje de giroe vertical de la rueda orien~

table,

Lgimismo se caracterizan estas mejoras en dotar
& las misms plezas tubulares y en log orificios em
que se instala el eje de la rueda, de uncs machos ci=
lindricos en la parte coincidente con el orificio y
prolongados en forms de cola de milanoc con su base mae-
yor haclia fuera y coincidente con el borde lateral

posterior del extremo de cada brazo de la horquilla,
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apoyé.ndose el alma de refuerzo sohre la referida par?-

te cilindrica de este macho, con lo que cada brazeo

de la horgquilla gueda dotado en sus extremos y por su
cara interior, de un hendido a medio grueso de la re=-
forida forma, en los gque se instalan los extremog del
eje de la rueda con solo situarlos en la boca de en-
trada y obligarlo a sobrepasar la zZona estrecha que-
dande alojado en la cavidad cilindrica y apoyado sobre
el alma metdlica que temina precisamente en dicho

hus eo.

Para facilitar la mejor comprensidn de ocuanto se

ha 1indicado, se describerm segnidamente las figuras de

- la adjunta hoja de daibpujos en las que se han represen-

tado diversas vistas ae un caso de posible realizacioén,
el cual debe ser considerado como ejemplo ilustrativo

gin cardcter limitativo.

Haoiendo referencias a los citados dibujos, en la
figura primera se grafia el alma metdlica (1) con el
orificio (2) y los brazos {3) y (4) dotados de la for-
ma curvada final (56) y (6) y asimismo de las prolonga~
oiones (7) y (8) destinadas a gquedar inclufdas em el
seno de la masa termopléstica inyectada, completéndose
con la forma curvada (9) de la parte posterior del
puente central (1). Esta pieza se dobla tal como se
gratia en la figura segunda y las prolongaciones (7) y
(8) se ourvan ligeramente hacia dentrs al objeto de ane
mentar la resistencia del alma metalioa dentro de la

pieza pléstica. Una vez conformada asi esta pieza se
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sitda tal como se represan%a en la figura teroerﬁ,
cabalgando sobre el comtramolde (10) que en este oca-
so se ha dotado de la cavidad (11) enm la gue qusdan
situadas las prolongaciones (7) y (8) de (1) y aai;
mismo del noyo (12) con su prolonzacidén en cola de
milano (13) sobre la que se apoya el extremo de (3),
colocéndose seguldamente el macho (14) atravesando
por (2) y la base de (11l) hasta que su lateral (15)
se aﬁpye sobre (16) y el (17) sobre (18). En esta 81;
tuacidén se cierra el molde guedando tal como se re-
presenta en la figura cuarta que es una vista en sec-
cidn del molde oerradc y con el alma metalica inoluf-
da, quedando libre el especio que después de efectuar
la inyecoidn ha de rommr la parte externa y el ni-
cleo posterior de la horquilla o armadura para ruedas
orientables. Una vez efectuada la inysccidn se sepa-
ran los medios moldes (19) y (20) y emtonces se ex-
trae el macho (14) y en esta disposicidn se despren-
de la horguilla (21) de loe noyos (12) y (13), 1ia
que asi presenta no solo el maeizo central (28) con
su orificio pasante (23), gind que en los extremos
(24) y (26) de sus brazos (26) y (27), y por mus ca-
ras interras, guedan dotados de la cavidad (28) (29)
s medio gruese, teminando precisamente en (28) los
extremos de los brazos del alma metdlioca, con lo que
para instalar el eje basta forzar su penetracidn en
(28) venoiendo la zona mas estrecha de (29), guedanw
do asf{ el alma metdlica apoyada sobre los extremos

del eje de la meda, con lo que la resistencia meca-
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nica de la hormuilla gqueda asegurads. -

Descritas suficientemenmte las caracteristicas
fundamentales de las me joras a gque se gontrae este
primer Certificado de Adicion, se hace comstar que
en las mismae se podrdn introdzcir todas aquellas mo-
dificaciones que la experiemeia, la practica y la
téamica pudieran aconsejar, siempre que con ellas no
gse cambie, alters o modifique su idea fundamental

que s8g la que se resume y concreta en la sigziente:

N_o0 T 4

Se declaran de nowvedad, propledad y utilidad pa~
ra todo el . territorio nacional y sus ocolonias, las

slguientes:

REIVINDIGCAGCIONES

l2,- Mejoras en el objeto de 1‘3 ratente de In-
vencién n? 839,793 que se refiere a nuevo procedi-
miento de fabricaoién de horquillas o armaduras para
ruedas orientables que se caracterizan en dotar a las
dos piegag tubulares de cgntramolde, de un molde
complementario hueoco y cilindrico gue gqueda enfrenta-
do ¥y alineado con el noyo superior y ocupando preci-
samente la totalidad de la parte interior inferior
del puente de la horquilla, quedando alojadas en é1,
los extremos superiores de los brazes del alma meté-
lica y en su caso, las prolongaciones laterales pos-

teriores de éstos, las que se dotan de la carrespon-
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diente curvatura para gue no tomen contacto con la
superﬂcie‘ interior del molde complementario, rea~
lizandose todo ello de tal suerte gue la horguilla
inyectada posea bajo el puente central, una prolon-
gacion, preferentemente ‘eilindrica Yy atravesada i:or
un orifiolo central pasante qus actia de cojinete al

eje vertical de orientacion de la rusda.

28,.~- Majoms en el objetoc de la Patente de In-
venolidn n? 239.793 que se refiere a muevo prouedi-
miento de fabriocacidén de horquillas o armadures para
ruedas orlentables segun la nota anterior, que se ca-
racterizan también en disporsr sobre los laterales
de la pleza tutmlar o contramoldes y precisamente
en los orificios para el eje de la rueda, unos noyos
cilindricos con uma prolongacicn en cola de milano
haoc{a fuera, dimensionéndose de tal suerte que su
parte cilindrica es de igual didmetro que el eje de
la rueda y sus prolongaciores alcanzan a tomar cone
tacto con 'la eara interna de los moldes em las par-
tes correspondientes a los laterales inferiocres de .
los extremos de los brazos, produciendo en ellos un
orificio a medio grueso que se prolonga hacia abajo

en forma ablierta con paredes divergentes,

38.. "MEJORAS sE EL OBJETO DE LA PATENTE IE IN-
VENCION N° 239,793 que se reflere a NUEVO PROCEDI-
MIENTO I FABRICACION DE HORQUILLAS O ARMADURAS PARA
RUEDAS ORIENTABIIS",

Todo ello tal y como se ha descrito,yreivindi-



cado en la presente memoria que consta de ocho how

jas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus

garag y dos hojas de dibujos gue la llustran.

BARCELONA, -9 MAY. 1958
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BARCELONA, - 9 YAY. 1356
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