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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "APARATC PARA TINTE A PRESION ESTATICAY, g8 favor de la fir-
ma alemana JAGRI, G. m; b. H, domiciliade en GESCHER "Westfa-

lia" (Alemania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn reaslizada con 8xito en el extran-
jero se refiere a un aparato para tinte a presidn estdtica.

En 1a invencién, se comprende el aparato propiamente
dicho operativamente para establecer un ciclo circulante, por
le accidén de un motor y de un inversor del ciclo, ung disposi-
cidn en el interior del aparato dispuesta en diversidad de ti-

bos para soporte de material vaerio, tales como bobinas, made-~

Jas, bobinas de peinado, para fibra suelta o floca etc, realizén-

dose el enjuagado por wna especial disposicidn de 1la tapa, y
comprendiendo un érgano inversor del ciclo, un dispositivo pro-

ductor de presidn y un cierre de la tapa, rdpido y de seguridad,
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Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia a
la presente memoria una lémina de dibujos en la que se ha re-
presentado un cgso de realizacidn que se cita a titulo de ejem-
plo.

En el dibnjo:

la figure 1, muestra en alzado, la vista exterior del
aparato,

la figura 2, en sus variasntes (I) (II) (III) (IV) indica
los soportes veriados, para el material a tratar,

le figura 3, manifiesta en detalle, en seccidn diametral,
el dérgano de inversidn de circulacidn del bafio, y en (I) law po-
siciones de giro del c¢odo iaversor,

la figura 4, muestra en vista lateral alzada, el siste-
ma de enjuagaedo por la tapa,

le figure 5, indica en esguema el dispositivo produc-
tor de presién,

le figura 6, representa en detalle y en vista en plenta,
el clerre rédpido del aparato,

la figura 7, demuestra en detalle el dispositivo de ex-
traceidn de muestras bajo presida,

Comprende sl aparato, en uns caldera de tinte 1, sobre
la cual se halla montada una cdmara de refrigeracidn 2 dispo-
niendo el conjunto un electromotor 3 acoplado a una bomba de cir-
culacidn 4, comprendiendo uns vAlvula 5 para enjuague por la ta-
pa, un husillo 6 en la parte superior pars el centrado y fija-
cidn de los soportes del material y en la parte inferior un in-
versor de circulacidn 7, una vadlvula 8 que conduce al depdsito
de preparacidn del tinte y otra de desagiie 9, llevando los man-

dos en la plancha superior 10 para el control de las valvulas.

Los soportes para el material, dentro de su orgsnize-
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cidém general varian segin el tipo de aquel, asi por ejemplo, pa-
rg bobinas super-cops se lndica en la figura 2 (I) una columna
central 11 telescdépica, un husillo 12 para subir y bajar el do-
ble fondo superior 13, un doble fondo inferior 14 y un cono de
acoplamiento 15, Los hisillos sobre los gque se asientan las bo-
binas super-cops son perforados axialmente.

Los soportes para madejas, se organizan de magnera que
comprenden barras en arco horizontales, con posibilidad de se-
paracidén con respecto del eje central del soporte, por estar‘
montadas en paredes dlametrales que se enchufan entre si. En lsa
figura 2 (II) se indica en 16 el cono de entrada del bafio, en
17 la plancha superior, perforada para salida del bafio, en 18
las barras curvas soportes del hilado, en 19 la pared telescépi-
ca soporte de las barras, en 20 le manivela de maniobra pars la
apertura y cierre, para el recambio ce madejas, en 21 se indica
un corrector de altitud para ajustar el aparato soporte gl ler-
go de las madejas, Este soporte, especialmente previsto para
admitir hilados en madeja, permite gracias a su organizacidn re-
donda, utilizar las ventajas del tinte & presidn para esta forma
de hilado,

La figura 2 (III) demuestra en sucesivas fases el monta-
Je de bobinas de peinado, consiste en una sucesidn de husillos
de tinte perforados 22 alargados por otros mas cortos 23 a bayo-
neta,, Las bobinas de peinado se indican en 24 que seo introducen
por la parte superior, y se colocan los husillos sobre los cua-
dradillos de centrado 25 disponiendolos entre los platos del
soporte, corrigiendo la altura de éste por el huslillo 26 y eje
27 que forma el &rbol central telescdépico, La accidn sobre el
mando 26 proporciona ung presidn sobre las bobinas, siendo posi-

ble presionar hasta un 100% mas de material sobre cads husillo,
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siendo este material, bafigsdo mejor y mas uniformemente por una

circulacidn que le proviene indistintamente desde arriba y des-
de abajo. Es adecuado pare boblnas de pelnado de iana hasta 6
kgs, para viscosilla y para fibras sintét;cas. En a-) b) se in-~
dican las fases de colocacidn y compresidn.

En la figura 2 (1IV) se muestra un soporte por cilindro
de carga telescdpico en donde se coloca material en fibra suel-
ta cortada. El soporte estd constitufdo por un 4rbol central
telescdpico 28 con husillo de fijacidn 29, camisa exterior per-
forada 30 y cono de acoplamliento3l. Debido a la organizacion
telescopica del arbol central, se elimina el doble fondo que for-
maba la tapa y en consecuencia se agumenta la cabida.

La inversidn de circulacidn del bafio, 66 proporcionada
por un dispositivo inversor que produce una circulacidn comple-
tamente central y por ello el bafio toca en todo el circulo en
ambas direcciones a la espiral de calefacciédn,

Por el descenso lento y la subida también lenta de la
presidn durante la inversidn de circulacidn se evitan los gol-
pes repentinos de presidn que podriagn producir defectos de timte
¥y rotura del hilado.

El camino de circulacidn es corto pues solo se precisa
el tubo de presidén y el de succidn de le bomba del aparato,

La calefaccidn se halla encomendada a une espiral dis-
puerts en la zona inferior del soporte.

En la figura 3, muestra en esquema dl dispositivo gira-
torio que proporciona la inversidn, En 32 se indica la tuberia
de presidn de la bomba, en 3% la tuberf{a de absorcidn de dichs
bomba, en 34 el codo giratorio en 90° que es el qué proporciona
la inversidn, en 35 el cono de paso de liquido al ports materias

36 ea la espiral de calefaccidn, 37 la entradé o salida del bafio
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a la caja lnversora, y en 38 se indica el mecanismo automatifo

inversor,

El enjuagado por la tapa, indicedo en conjunto en la fi-
gura 1, en 5, se detalla en la figura 4, en la que en 39 se indi-
ca la tapa, en 40 se muestra la valvulas angular, en 41 el embu-
do de escape y en 42 la pared de la caldera. Con este aparato
eg posible enjuagar el materisl a tintar sin necesidad de tras-
ladarlo a otra csldera, saliendo en este caso el bafio de tinte
por la parte superior del aparato de forma que no pueden sedi-
mentarse restos de colorante y sucledad sobre el material a tin-
tar,

Esta instalacidén es especialmente importante para todos
aquellos procesos de tinte, en los cuales deberd opersrse sin
contacto con el aire para evitar oxidaciones defectuosas o bron-
ceado.,

Mediante la regulacidn de la vdlvula de succidn, puede
afectuarse el enjuague completamentse con agua fresca o solo con
bafio de tinte reducido,

La obtencidn de la presidn de trabajo, se realiza con
facilidad mediante el gparato indicado en la figura 5. En aeste
aparato se detalla en A- un cilindro de presidn con pistén, en
B~ el pesoc sobre el pistdn en el gque, 1 kg corresponde a une
atmbésfera, en C la vélvula de entrada actuads por el pistén,

D es la conexidn con la tuberia de entrada de agua a presibdn;

E es la tuberia que va desde el cilindro de presidn al tubo de

succidn y caldera de presidn; F es la bomba de circulacidn del

bafio, habiéndose prescindido para mayor clarldasd de representar
el electromotor, gue se aprecia en la figura 1, G es el tubo de
presion de la caldera, H es el tubo de succidn de la caldera; I

es lg vdlvuls reductora de succidn, K es la védlvula reductora
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de presién, L es un mandmetro de presidn total, W, es un mand-
metro para ls presidn estética; 1g diferencia nos da la presién
de la bomba,

E1 funcionamiento de este dispositivo es el siguiente:
Con el aparato lleno, la tapa cerrada ¥ después de poner en mar-
cha la bomba, se abre 1a entrada del agua a presién D. De esta
forma entra agua & presién a través del tubo E, en el circuito
cerrado del aparato. Tan pronto se obtlene la presién estatica
deseada (en este caso 2 atmdsferas) se levanta el pistén con los
pesos y se cierra la vélvula de_entrqda C, de agua a presibn,
en caso de reducirse lsa presién estdtica, el pistén desclends,
y vuelve a ebrir la vélvula entrando nuevamente agua a presidn,

sebido & la presidn estdtica constante, se obtieme un
maximo rendimiento de la bombe en todas las temperaturas hasta
un méximo de 14000. Al mismo tiemﬁo el material es penetrado
mas ventajosamente por el tiqte debido a la circulacidn mas in-
tensa.,

El clerre de la caldera se sfectia por rotacion de la
tapa én los sectores lisos y salientes, en juego a bayoneta. La
figura 6, muestra en 4%, la tapa abombada sobre el borde 44 de
la pared del aparato, comprendiendo como medio de maniobra, una
palanca con gsector dentado 45 gue actia sobre otro sector den-
tado 46 en la tapa. Una juqta labial 47 asegura la nermetici-
dad, existiendo unos segmentos ¥ contrasegmentos 48, 49 que por
juego a bayoneta hacen el cierre, determinandose ademids en 50
un cierre de seguridad de la tapa.

Ademds de la organizacidén indicada, es posible en este
aparato extraer mustras bajo presién, a cuyo fin existe un dis-
positivo con un mando que actuando sobre una valvula, interrum-

pe o no el paso al interior del recipients, pudiendose extraer
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muestras bajo presidn y a cua]2114*2e19e18t55, valiéndose de

una hilaza de muestrs que se mete dentro del materisl a tratar.

26

y un_ hilo resistente que pasa a traves de la vélvula fijandose
sobre un arrollador, Pare sacar la mueétra se abre la valvula

y se ahace el arrollador, retirando asi la muestra del material.
Se cierra la védlvula y se extrae la muestra, abriendo el reci-
piente,

En la figura Y/, se indican estos detalles, en 51 la pa-
red de la caldera, 52, la hilaza de muestra, 53 ls bobina , 5S4
la vdlvuka de membrans con junta de goma, 55 el recipiente para
la muestra, en 56 el dispositivo arrollador y ean 57 la tapa.

La invencién,’dentro de su esencialidad; puade ser lle-
vada a la préctica en otras formas que difieran en detalle de
la indicadas a titulo de ejemplo para 1la descripcidn a las cuales
alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, pues,
construirse en cualquier forma y tamafio, con los materiales mds
adecuados,‘por quedar todo ello comprendido en el espiritu de

las reivindicaciones,

1]
.
]
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Déscrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Espafia comprende las siguien-
tes relvindicaciones:

1. Aparato para tinte a presidn estitica, caracteri-
zado esencialmente por el hecho de estar constituido por una
caldera vertical, con cémara refrigeradora montads al egterior
de la misma a su alrededor, operativamente dispuesta dicha cal-
dera para establecer un ciclo circulante por la accidn de un
electromotor acoplado a una bomba, comprendiendc una disposi-
cidon inversora del eircuito de circulacidn y en el interior,
un soporte variado, para diversidad de tipos de material a tra-
tar, reslizédndose un enjuagado de este material por una dispo-
sicidn especial de la tapa, comprendiendo un medio calefactor
bajo el soporte del material, un dispositiveo productor de la
presidn estatica y un cierre en la tapa de accidn répida y de
seguridad,

2. Aparato pars tinte & presidn estatica, segin la
enterior reivindicacion, en el gue, la bomba de circulacidn del
liquido ge halla acoplada a ls caldera msediante un juego de dos
tubosg, uno de presidn y otro de succidn, estando dispuestos es-
tos elementcs en la zona de entrada de la caldera de manera que
mediante un juego de giro de 90° de un elemento scodado inter-~
medic cambien las bocas y se establezca la inversién del ciclo.

3, Apareto segin las reivindicaciones 1 ¥ 2 en el que,
la presidn estatica es lograds por un pequefic cilindro con su

pistdn, que se lastra en su véastago libre con pesos, que en el
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tamafio normal representan por cada kg, una atmdsfera de presidn

‘comprendiendo el cilindro un tubo directo haclia el tubo de suc-

cidén de la caldera y una derivacidn en conexién con la tuberfa
de entrada de agua a presidn, regulada por una valvula accionada
por el propio pistén.

4, Aparato para tinte, segun las reivindicaciones
l a 3 en el que, en el interior de la caldera se encuentra un
elemento soporte, especial segin el tipo de materisl a tratar,
comprendiendo pares el caso de bobinas, tané@ﬁsuper cops como
de peinado, unos husillos comoc eje de sostén susceptibles de
alargamiento y acortamiento, montados en espigas de sostém y
situados entre dos platecs de doble fondo, operativamente para
modificar la separacion entre ellos por un mando exterior supe-
rior que puede afectar al conjunto a independientemente a cada
columna,

5. Aparsto para tinte, segin las reivindicaciones 1 a :
en el que, el soporte de material,’cuando se trata de madejas de
hilado, esta constitufdo por un cuerpo central con eje telescd-
pico y una plurelidad de barras soportg formadas por arcos cuya
concavidad se dirige hacia el heje, estando estas barras monta-
das, por una zona media, en sendas paredes radiales méviles
por deslizamientb sobre si mismas, & los fines de'separar del
centro el juego de barras de un lado o de log dos para las ma-
niobras de carga y descarga, comprendiendo ademds un mando &xial
de correccidn en altura para el tensado de las madejas. |

b, Aparato para tinte, segun las reivindicaciones 1 a
S en el gque, en la tapa de halla un dispositivo de enjuagado
mediante una valvula sngular y un tubo embﬁdo de escape, com-
prendiendo un mando extericr de esta védlvula y esfablecinedo

el vaciado por efecto de la salida del bafio de tinte por la



D

10,

13,

10

]
#

242085

rarte superior, haclendo la entrada del agua fresca por el tubo
de succiodn inferior Y quedando eliminado el peligro de sedimen®
tacidn de restos del colorante sobre el material a tintar debi-
do al ciclo ascensional del trayecto de enjuagado.,

7 Aparato para tinte, segln las reivindicaciones 1 a
6 en el que, ls tapa se aplica sobre el borde de la caldera, por
clerre a bayoneta sobre sectores, que forman segmentos y contra-
segmentos de cierre, comprendiendo un ajuste pléstico labial
circundante, haciéndose la maniobra del cierre por intermedio
de una palanca oscilante dotads de un sector dentado, que engra-
na con otro dispuesto en le tapa, afirmidndose el cierre con un
mendo de seguridad por husillo y wvolante.

8. Aparato para tinte & presidn estédtica.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de diez hojas foliasdas y escritas a ma-
quina por una sola cara, acompafiadas de cuairo léminas dobles
de dibujos,

Madrid, a 26 de Mayo de 1958
JAGRI G,M,.Db,H,

P. aa JALME ISERN MIRALLES
e . -

R/rm,
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