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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTIE DE INVENCIODN
e n

ESPALNA

por VEINTE afios
a nombre de BABCOCK & WILCOX LIMITED, entidad britdnice, esta-
blecida en Baboook House, 209/225, Buston Road, Londres, Ingla-
terra, por:

» UN DI3POSITIVC DE CIERRE LETALICO PARA RECIPIENTES A FHESION »

La presente invencién se refiere a Srgancs obturadoress
desmontables para recipientes de presién, y a un método de
fabricaoién de ios mismos, y es de utilidad particular en re-
lzcidén con un 4rganc obturador de gran didmetro perforado por
una multiplicidad de agujeros,

‘Por lo comdn, los drganos obturadores extrenos de ree&
plentes eilindricos de presidn son de forma ahuecada, por ejen
plo, hemisférica. Cuando un 4rgano obturador de este género
es de construccidn pesada y maciza, para resistir elevadas

presiones, y se necesitan unos aguj}eros paralelos al eje del
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recipiente de presiédn préximos a la periferia del 6rgan6 obtu-~
rador, tales aberturas atraviesan el drzano obturador forman-
do un 4ngulo muy agudo con la éarte adyacente de la pared del
drgaho, Para vencer esta difiocultad puede recurrirse a darle
forma plana al extremo, pero en egse caso sl espesor necesario
para darle la robustez y rigidezrequeridas pusde»llegar a ger

tan grande que no se disponga de plancha laninada de tal es=-

pesor, en tanto que, si se recurre a la fundieidn, existe el

riesgo de que la fundicidn pueda dar lugar a grietas o imper-
fecciones de colada inaceptables.

La presente invencidn inoluye un érgano obturador metd-
lico desmontable adecuado para un recipiente de presién Yy que
comprenden: 40s placas paralelas distanciadas, planas o esen-
cialmente planas; unos medios de acoplamiento que unen r{gida-
mente las placas junto a sus periferias, al menos en puntos
repartidos a distancia a lo largo de estas periferias; unos
medios separadores que se extienden entre las placas en el es-
pacioc comprendido entre ambas, distribuidos en relacidén con
las placas, rigidamente unidos con las placas y adaptados pa~
ra darle rigidez al érgano obturador contra las fuerzas ejer-
cidas por presién de fluido en el interior del reciplente de
presidn, que actdan normalmente sobre unaz de las placas pla=-
nas, .

La invenoidn incluye asimismo un érgano obturador meté-
lico desmontable adecuado para un recipiente de presién y que
comprende;: dos placas paralelas digtanciadas, planas o esen-
clalmente planas; unos medios de acoplamiento que unen rigi-
damente las plagas Junto a sus periferias al menos en puntos
repartides a distanocia a lo largo de dichas periferias; y una

construocoidn de enrejado celular como medio separador que di-
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vids el espacic ocomprendido entre las placas en una multipli-

cidad de celdillas cada una de las cuales estd definida por

“unas paredes que se extienden entrs las placas y estdn unidas

a éstas,

La ianvenoidn incluye ademds el método de construir un
4rgano obturador netdlico adecuado para un recipiente de pre
sidn, que comprende las fases o etapas de coloecar dos placas
planas o esencialmente planas separadas entre sf paralelamen
te a distaneia suficiente entre ambas para permitir el gcceso
de soldadura a todas las partes de las placas y con sus regio
nes centrales oontiguas una a otra, y coastruir entre las pla
¢as un enrejado celular de piezas soldadas azambas pla;as de
manera progresiva, empezando por ciertu zona particular de las
placas y ale;éndose de ella progresivamente,

La inverncidn incluye ademds el método de comstruir un
drgaho obturaudor metdlico adecuado para un recipiente de
presidn; gque comprende las fases o etapas de colocar dos p@g
6as planas o0 esenclalmente planas separadas entre s{ parale-
lamente a distancla suficiente y con sus regiones centrales
contiguas una a otra; colocar centrados sutre las placas ¥y
soldados a éstas unos medios separadores que incluyen una se-
ris de brazos radiales repartidos por igual en sentido angu~
lar; coloecar en sl espacio comprendido entre las placas unas
plezas de tres patas de modo gque junto al extremo de oada brae
20 radial se encuentren las extremidades de las patas de dos
biezas y gue las plezss formen eonjuntamente una serie sin
fin extendiéndose por élrededor de los mediocs separadorss y
proveyendo otra serie de brazos radiales; soldar las plezas
& los brazos contiguos y a las placés;.y similarmente dispo-

ner entre las placas y soldarles a las plecas &l menos uuns
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serie sin Tin adicional de piezas que se extienden alredecdor

de lez urimerz serie sin fin con las exitremidades de patas

e pares de plezes adyadentes respecbivamente soldadas a los
brazos de la serie sin fin contigua interior y con una patas
gque proporcionan otra seric més de brazos radiales,

| A continuacibn se describe el invento, a tftulo de

e jemplo, con referencia a los dibujos parcialmeante esquend-

ticos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una perspectiva exterior del recipien
te de presidn que conﬁiene el ndeleo de un reactor nuoclear
del tino de agua a presidn, completo con un érzano obturador
sup 2rior dssmontadle;

- la figura % es una vista en planta del 8rgano obtu~
ruador, fesmoﬁtado del aouerno del recipiente de presién;

- las figuras 3A y 3B forman Juntamente un alzado fron
tal en secoidn del brgano obturador, tomado por la lfnea III-
I1I de la figura 2;

- la figura 4 es una seccidn en planta, tonada por la
1fnea IV-1V de las figuras 3A y 3B;

- 1z figura 5 es un esguema guae corresyonde al lado
izguierdo de la figura 4, pero dibujado a mayor escala, y
representa la manera de circular el asua de refrigeracién a
travds de los compartimientos del 4érgano obturador;

- la figura 6 es un seotor de los méds inferiores de
la figura 4 dibujado a mayor escala que en dicha figura, es-
tando omitidos los orificios que se ven en la citada figura
4;

~ la figura 7 es un alzado lateral en seccién tomado
por la lfnea VII-VII de la figura 6;

- la figura 8 es un alzado lateral en seceidn de uno
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de los numerosos tepones indicados en las figuras 34 ¥ 3B,

pero dibujado a escala nmucho mayor gue en dichas figuras;

- la figura 9 es una seccidén en planta, tomada por la
lf{nea IX-IX de la figura d;

- la figura 10 es una vista interior de una pequeila
secoidn de la tapa durante su fabricaciém;

- la figura 11 es una secoidn en planta, correspon-
Giente 2 la figura 6, de una bvapa albernativa gque tiene una
disposicidéun rectangular de orificios; ¥y

- la figura 12 es una secocibdn en nlanta, correspon-
diente a la Ffigura ¢ de una btapa alternativa én la que se
dispone una forma modifiocada de enrejado celular;

Con referencia en primer lugar a la realizacién de
las figuras 1 a 10, el recipiente de presién incluye un cuer=-
po 8ilindrico 1A dispuesto coxn su e¢je longitudinal en posi-
0iéa vertical, una parte hemisférica inferior 1B gque oierra
el extremo inferior del cusrpo 1A, y una tapa desmontable 3.
E1 cuerpo 1li es de 12 pies y & pulgadas (3,78 m) de didmetro
exterior, la sltura global del recipie.te de presidn es apro-
xirada.ente de 35 ples (10,67 m} y el cuerpo del recipiente
tlene un espeéor de pared gue varfa, de un sitio a otro, en-
tre 5 1/2 y 6 1/8 pulgadas (14 ¥ 16,5 m). El recipiente estd
proyectado para contener ura presidén interna de 1,200 libras
por pulgada cuadrada (82 atmfsferas) y su peso es del dérden
de 220. toneladas.

La presente invencldén se¢ reriere a la construccién de
la ta,a 5, ¥y la ﬁnioa caracteristica del resto del recipliente

de presidn que tiene jue ver con ella es la disposiocida em

o
=

interior del cuervo 14, de un ndmero de elementos combus-

tibles y barras de coantrol del reactor dispuestos vertical-
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mente en forma de enrejado, Lstas disposiciones son ya bien
conocidas en esta téonica, y en el presente caso una de las
exigencias del proyeoto del redpiente a presién del reactor
fué la de que habfa de darse acceso a los diversos ocanales
del ndoleo del reactor en el oual estaban situados los ele-
mentos combustibles y las barras de control, sia tener gue
ouitar la tapa o, Para cumplir este reguisito, era neoesario
que ka napa 3 estuviera normalments atravesada por una dis-
posicidn semejante a un enrejudo de tubos u orificios 5 de
ocarga (véanse figuras 3 y 4).

La tapa & inocluye una placa superior 7, plana y redqg
da, de acero de alta resistenoié a la traccidn y de 8 1/2
pulgadas (19,4 om) de espesor, y una placa inferior 9, pla-
na y redonda, también de acero de ulta resistencia g la txgo

oién pero de 5 1/8 pulgadas (15 om) de espesor y de difmetro

‘algo menor, estando las placas dispuestas paralelamente entre

sf oon una separacién de unos tres pies (91,5 om) entre am-
bas. A la superficie inferior de la placa 9 va soldada una
placa de aocero dulse 10 de un espesor de 1/8 de pulgada

(3,2 rm) y de didmetro ligerumente inferior dl de dicha pla-
ca. De nmunera coaxil oo ambas placas, y fijado mediante sol
daduras continuas circunferenoleles 16 y 17 respeotivamente
a las dos placas 7 y 9 va dispuesto un anillo metdlico 11
hecho de ocuabtro secclones argueadas de 908 ¥y 5 pulgadas
(12,7 em), sujetas entre sf{ por soldaduras 12, y de un dié-
metro exterior igual al de la placa inferior 9. la parte de
la placa superior'7 suspendida sobre el anillo 11 tiene al-
rededor de su periferia un gran ndmero de agujeros 19, re-
partidos en el sentido de la circunferencia, para la recep-

cidn de los extremos superiores de unos pernds o espdrragos
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21 que van fijados por sus extremos inferiores al cuerpo 1A
¥y llevan unas tuercas 25 mediante las cuales se sujeta la
tapa 9 al cuerpo., ILa ocara inferior de la placs 9 tiene un
surco 24 en el cual ajusta un anillo de cierre hermét%oo 25
de hierro dulce. Este aunillo es de seocidn ovalada, con su
e je mayor vertieal cuando estd puesto en su sitio, y se de-
forma al apreﬁar las tuereas 25 llenando el surco 24 y un
surco complemenbtario 26 gue hay en el cuerpo 1A y proporcio-
nando un eierre hermétioco al fldido. Este anillo de cierre
héermdtico se desoribe con mayor detalle en la solicitud de
patente n? 243,048, La parte colgante o0 saliente de la placa
superior 7 esta reforzada por unas cartelas angulares 27, que

le dan rigidez, soldadas a lo larzo de sus bordes superiores

"a la placa superior 7 y a 10 larzo de sus bordes verticales

al anillo 11.

La disposicidn de los orificios S puede apreciarse por
la figura 4, y la construcoidn detallada de unos orificios
representativos‘puede verse en las figuras 34A, 3B, 8 y 9,
Asf, en la figura 34, para wno de los orificios 5, la placa
superior 7 y la placa inferior 9 tiene mwios agujeros alinea-
dos 31 33, habiendo un conJunto de orificio compuesto 35
adaptado para extenderse a través de estos agujeros, El oon-
Junto 35 comprende un trozo inferior de tubo 57, un trozo in-
termedio de tubo 39 de didmetro algo mayor, un btrozo supe-
rior de tubo 41 de didmetro adn mds grande y una parte supe-
rior de cierre 42 de paredecs gruesas. Los tres trozos de tu=-
bo, que son de acero dulse, estan soldados entre sf y los
trozos de tubo superior e inferior se hallan dilatados en su
sitio formandc cierres herméticos al fluido entre el asonjun-

to y las placas superior e inferior 7, 9 reppectivamente, es-
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tando la parte 42 soldada al trozo de tubo 4l. Entre el trozo
inferior de tubo 37 y la placa de acero dulce 10 se gstable-
oe una soldadura hermétiocn. Cada parte de cierre 42 estd
provista de un sistema de tapbn desmontable 43 que puede ser
apretado para impedir el escape de fldido del interior del
recipiente de presidn, a través del copjunto de tubos, a la
atmésfera. Como se verd por las figuras 8 y 9, el sistema
4% comprends un tapbn 45 de tamailo tal cue le permite desli-
zarse libremente entrando en la parte de cisrre 42 dotado

en sSu extreno superior de un eunbtrante anular el ocusl propor-
cicna un saliente ocircunferencial 47 inolinado haclia arriba
y hacla deatro y gue da hacia la parts superior. Ta superfi-
cie inferior de la parte de olerre 42 tiens, imediatanente
debajo de la parte alta del tapén 45 cuando éste se enocuen-
tra en su posicidn de funcionamiento, un surco circunferens
oilal 49 en el cual pueden ajustarse las einco partes de un

anillo de cizalladura 51 segmentado (vdase figura 9), Cuando

estos segmentos se encuentran en su sitio, gquedan sujetos .
oontra todo movimiento radial anacia dentro por la parte supe-
rior del tapén 45, y sirven de tope para un anillo de respal-
do metdlico 53 continuo en sentido circunferencial., Entre el
saliente 47 y el anillo soporte B3 va situado un anillo de
cierre nermético 55 de hierro dulce.

Bn el tapén va atornillado e inmovilizado un espédrra-
g0 61 roseado a ocada extremo, gue se extiende hacla arriba
desde el tapdn a travds de una abertura central 63 de una
cabeza de sujecibdn 65 semejante a un disco, sobre la ocual
hay una arandela 0 Eunta de clerre hermético 67 de cobre y
amianto ocolocada sobre el esparrago 61 ¥ diSponiéndose una

tuerca 69 atornillada eh el extremo superior del espérrago,Gl.
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La parte mds alta 424 del olerre 42 es de didmetro interior
algo mayor para habilitar un seliente 71 que mira hacia arri
ba, y la oabeza de sujecidn 65 es de tamaio tal que entra en
el agujero agrandado pero queda detenida por el salienﬁe ‘1,

Estando el sistema de tapén43 en su sitio conforme se
indica en la figura 8, la espiga 61 es llevado hacla arriba
por la tuerca 69 a travds de la oabsza de sujecidn €5, y ti-
ra del tapbn 45 hacla arriba de modo que su saliente 47 en-~
tra en ocontacto ocon el anillo de cierre 45 y lo lleva contra
el anillo de respalde 53, que a su vez estd sostenido por
el anillo 51. Esto forma un cierre hermético al fldido entre
el tapén 45 y la pared del olerre 42,

Las dos placas 7 y 9 toman una forma eguivalente a la

de una vigueta de alas merced a unas piezas metdlicas que se

extienden entre lag dos plaoas y van unid«s a ellas, estan-

do dicnas piezas dispuestas en forma de enrejado celular,
La figura 4 representa la forma general de este enrejJado
celular en tanto que la figura 6 indica la manera en gque el
enrejado estd construfdo. Bl anillo periférico 11 actda de
medio de acoplamiento que une rigidamente las placas 7 y 9,

Alrededor Jel orificio central 5 hay una pieza tubular

81 de la cual irradian formando anzulos iguales sels brazos

8% constituyentes de otras tantas placas radiales, Alrede-
dor de estos brazos 83 se dispone una multiplicidad de pie-
zas 85 en forma de T de tres patas, teniendo eada una de es-
tas piezas su cabeza 85A mds préxima al centro del érgano
obturador gue la tercera pata 85B, estando estas plezas 88
soldadas entre s{ y a los extremos exteriofes de los brazos
radiales 8% de modo gue, cono se ve en la figura 4, forman

oinoo exégonos concentricos, indicados en sucesién de den-

tro a fuera por los n¥meros 874, 87B, 87¢, 87D, 87E, estan-
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do enlazados los exdgonos adyacentes en sentido radisl por

las teroeras patas 85B de lus plezas 85, a las cuales van sol-

dados. Bl exégopo més exterior 87E estd sevarado del anillo

11, y entre cada cara de este drzsnc y la parte contigua del
anillo 11 se extiendeﬁ dos gruesas plaocas metdlicas 89 nor-

males a la cara asociada del exdgono, extendiédndose una pla-
ca metdlica radial 91, gruesa y mds corta, hacia dentro des-
Ge el aunillo 11, y habiendo unas placas transvérsales 99 que
ooneatan entre sf las placas 89, 91 formando cinco celdillas
rectangulares 95, Cada placa 99 esté conectada a la placa qi
milar més préxima asociada a un lado contiguo del exagono 85
por medio de una placa 97 gue ss colooa Jjunto al anillo 11,

Cono se verd olaramente por la figura 4, las placas B3 y las
plezas 85 estdn dispuestas de modo gue pasan entre los ori-

ficios B,

Il nmétodo de fabricacidn del érgano obturador inelu-
ye; la construceién de las placas planas 7, 9 de aocero de
alta resistencia a la traccién, dotando a la placa plana in-
ferior 9, por su cars inferior, de uha placa 10 que consti~
tuye un revestimiento de acero dulee el cual retiene un gra-
do apreciable de ductilidad después de una operzcidén de sol-
dadura; la unidn por soldadura de piezas tales cowo las pie-
zas 85 de la construcoién de enrejado celular, el anillo 1Ll
y las placas 7 y 9; la relajacidn de esfuerzos internos en
el érgano obburador; y, una vez raducidos estos esfuerzos,
la mecanizacidn (o la terminscidn del mecunizado) del surco
anular 24 parz el anillo de ocierre hermético 25 en la ocara

inferior de la plaoca plana interior 9, y la soldadura, en

lus partes extremas interiores de la misma y a dicho revesti

miento, de los extremos inferiores de los tubos de ocarga &

- low_
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pasados a través de las aberturas respectivas 31, 33 de las
placas planas 7, 9.

La refersncia a las figuras 6 y 10 facilitard la comsé
prensidn del modo segin el cual pucde efeatuarse esta oons-
truccida de enrejado, celular,

La placa superior 7 y la placa inferior 9 se sujetan
primero, a la separacidn deseada, mediante un mimero de rios-
tras provisionales soldadas por puntos a las placas alrede-
dor de su periferia, Las parejlas de agujeros alineados na-
ra los orificios 5 se taladran a continuacidn en los lugares
convenientes, 31 as{ se desea, las posiciones propuestas de
los bruanos de la disposicibn de enrejado celular pueden seia
larse de cualgulier modo apropiado sobrela placa inferior,
con el fin de facilitar el trabajo del soldador al efeotuar
el mountaje., Como puede verse el espacio comprendido entre
lzs dos plasas 7 ¥y 9 es de unos 3 piles (91,5 om) de altura,

y las dimensiones de este espacio, Juntamente con la provi=-
sidn anterior de los agujeros para los orificios , hace po-
sible gue el operario soldador se introduzca entre las dos
placas y haga unas soldaduras eficaces. Como 1fmite inferior
serfa necesaria una separaciédn entre flacas de 15 pulgadas

(38 om) para el aoesso en operaciones de soldadura manual
ordinaria, Como se comprenderd, en los casos en que hayan de
soldarse piezas a la placa superior 7 o a la placa inferior
9, o a otras piezas, los bordes de las plezas se biselun ade-
cuadanente o se les da otra forma apropiada, de manera cono-
eida, antes de colocarlas en posicidn, para faoilitar la ope-

racién de soldadura,

El soldador introduce la pieza tubular corta ceatral

81 en la posiceidén indicaca en la figura ¢, la sujeta en su

- 11 -
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sitio al menos por un punto de soldadura, y luego hace una

soldadura eompleta ocircunferencial entre el extremo mis al~

to de la vieza vl j la placa superior 7, y una segundas sol-

dadura sompleta circunferencial entre el extremo de 145 aba-
_jo de la pieza 81 y la placa inferior 9,

Bl operario soldudor introduce entonces los brazos ra-
diales 83, sujetando cada uno én su sitio al mernos por un
punto de soldadura, y prossdiendo luegc a soldar céda brazo
a lo largo de ambos lados a la pieza tubular 81, y por am-
bos lados, a lo largo de su parte alta a la placa superior 7
y a lo lar.o de su parte baja a la placa inferior 9.

Con el fin de facilitar el trabajo del soldador, sSe
construyen previanente las plezas eun T 85 soldando entre‘si
en dngulo recto dos placas plenas, 31 asf conviene, estas
piezas pueden ser laminadas en forma de ¥, A cada esguina
de cada exégono de la disposicién, couo puede werse, van uni
das entre sf dos partes cortas de dos vabezas 8d 4 desequii&
bradas, sisndo ésto necesario para mantener a8l paso unifor-
me de distribucidn de los orificios § en las esquinas de los
exdgonos, El exdgono interior 87A estéd, pues, hecho de doce
piezas en ©, 85 de cabeza desequilibrada, que se montan en
las posiciones 1indicadas soldéndolas nrovisionalmente en su
gsitio. ILa figura 10 muestra el aspecio de una de las celdi-
llas sbiertas asf formadas, y las diversas uniones a soldar
estédn designadas por letras en el orden en que se hacen las

soldaduras. Frimero se huce la soldadura vertical AW, que

)
Yo

o

uae las cabezas 854 de las dos piszus 85 en T y el extremo
exterior ‘el brazo 85. A conbinuacién ss efectis la soldadu-
ra horizontal BW, que une la pieza en P de la izqulerda a

la placa superior 7, seguids de la soldadura norizontal CW
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que une la misma pieza en [ a la plaea inferior 9. De manera
gimilar, se hacen luego las soldaduras DWW y EW gque unen la pie-
za en T de la derecha a las placas superior e inferior, Final
mente se n&cea las soldaduras FW y GW que unen respectivuien-
te la parte alta y la parte baja de las cabezas 854 de las

dos piezas en P a les placas superior e inferior.

Una vez completamente soldado el exdgoao 874 mds inte-
rior, se construye el exdgono siguiente §7B, coustando cada
cara de este exdgono de una pleza en T, Ge ocabeza deseguili-
brada, a cada lado de una pieza en T de cabeza equillbruds,
colocdndose primero en su sitio las diversas plezas en T suje
tas por soldaduras provisionales y efectuandose a continuacidn
las diversas soldaduras tal como se Jescribe para el exdgono
mds interior. Las soldaduras efectuadas enbre las putas lar-
gas de la cabeza de estas plezas en T penetrardn en la terce-
ra pata 853 de la pieza adyacents, Los exdyonos tercero y
cuarto se gonstruyen de manera sisilar.

Tl método recién desorito para la construceidn del en-
rejado celulasr puede resumirse en las fases o etapas de ; oeo-
locar ceabrales eutre las placas y soldados a éstas unos me-
dios gue incluyen una serie de brazos radiales repartidos por
igual en sentido angular; colocar én el espacio de separacidn
unas piezas de tres patas de modo gque Junto al extreuo de oca-
da brazo se encuentren las extremidades de las patas de dos
piezas, y que las plezas Iormsn una serie sin fin coaxil ocon

las plzcas y proporcionaundo obra serie de brazos radiules;
5

, soldar las piezas & lo8 brazos adyacentes y a las placas y,

similarneate, disponer entre las placas y soldada a éstas al

menos una serie #in fin adicionul de plezas, coaxil ocon las

)

olacas, con las exiremidades de patas de parejas Ze pleczas

- 13 -
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adyacentes respectivamente soldadas a los bruzos de la serie
sin fin interna de plezas contigua ¥y con unes patas que pro-
porcionan otra serie mds de brazos radiales,

Una vez sonstruido el cuarto exdgono 87D, cada cara de
dicho exds0.10 preseata ciunco patas 85B, de las pilezus 85 en T
utilizadas en el ocuarto exdgoao, yue s¢ extienden hacia fuera,
En cada ocara se utilizan ptras dos piezas 85 en ¢, de cabeza =

equilibrada, .ara salvar las tres patas centrales 8dB, a las

‘cuales vun solLdadas, formando parte del quinto exdgouo 87i.

A ocada ledo de estaus plezas en T se suslda mna ylaca 101 a dos

de las patus 85B y uuna placa plana 10 a la pata 853 més exte
rior y a la placa 103 correspondiecute més proxims de la pared
adyacente del exdgono exterior 87E, Isto completa el aiégo-
no extsrior 873. |

Entonces se pone en posicidun las dos placas gruesas 89
soldadas provisionalmente gl menos en un punto cada una, y su
jetas cada una por cada lado a una de las placas lOlmediante
soldaduras verticales y a la placa supexrior 7 y a la placa
inferior 9 mediante soldaduras horizontales, Hay tres placas
93 dispuestas paralelamente a la eaﬁa Jel exdsono para sal-
var los espacios comprendidos entre las dos patas més exter;g
res 85B de piezas en T y las placas 89, y van soldadas en po-
sicidn., Tuego se suelda la placa 91 a las placas ocentrales 93
se 6oloocan dos placas 935 més entre las plaocas 89,y 91 ceroca
de sus extrenos exteriores y 3oldadas a estas placas y a las
placas superior e inferiocr 7 y 9. Entonases se introducen y
sueldan en posiocién las placas 97, A continuacién se cortan
y Separan las riostras provisionales de la periferia de las
placas 7 y9 .

Se ensamblan en posiocidn las suatro secciones del ani~

1lo 11, y se hacen lag soldaduras 12, 15 y 17; y. fiaalmente,

- 14 -
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se sueldan en su sitio las carteias 27,

Hay unos medios dispuestos para refrigerar la tapa 3 me-

diante circulaciédn de agua, y por sonsiguiente, hay medios Ais-
puestos para dar salida dl aire desde el dérganoc obturacdor de
i 5 | mnodo que dste pueda ser llenado de uoua, ¥ otros medios para
gesaguar por completo el 8rgano obturador. Como puede verse,
con la construoccién celular del drzano obturador descrita en suan
to antecede es necesario gque el agua de reftrigeracidn circule
de una veldilla a otra, y para asegurar en todo lo posible
io que 10 hays lugares muertos o de estancamlento en el sistensa,
eirculatorioc, se aisponen las co3as para aue el paso del agua
‘ se disponga en generul de abajo aarriba a través de una celdi-
1la, de arribs asbajo a través de la celdilla siguiente oonec-
g tada en serie, de abajo a arriba a travéds de la celdilla si-
15 guiente y asf sucesivamente. Como se verd por la figura 2, la
tapa & estd provistaipor su plaoca superior 7 de sels conexio-
nes ] de entrada de agua asocliadas de diversa manera ailas
seis saecciones corregpondientes del enrejado celular exagonal
¥y dos conexiones de salida de agua O diametralmente opuestas.
20 Desde cada una de las sels conexibnes I de entrada de agua,
una corta tuberfa sirve para conductr agua ds refrigeracidn
al extremo superior de una celdilla adyacente (vease figura 5)
El agua cireulc entonoes é lo largo de waie brayectoris en zig
zag indileada por la 1fmea e trazo interrumpico en la figufa
25 5, en el sentido de las fleohas, el principio eun direccibn ge-
narulmente radial de fuera a dsntro, a través de la tapa, ¥
luego en direccidn generalnente radial de dentro a fuers, El
método de oirculacidn en cada aseldilla estd indicado blen por
la letra »D», cuando es de arriba a abajo, o bien por la letra

0 »Ur» cuando es de abajo aarrida, Couzo puede verse, existen sels
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corrientes de circulacidn de agua, cada una de las qualeé arran~
oa de una de lzs conexiones 1 de entrada gonn ci;culacién in-
deﬁendiente de wgua, pero las tres corrientes de una mitad de
la tapa se unen en una eirculaci&ﬁ periférioce oomin a una de
las salidus O de sgua, e taunto que las otras tres corrientes
(e la segunda mitad de la tapa se combinan <e maners seme jan-
te en una circulacidn perifédrica comin hasta la segunda de
las sclidas O de sgua. Debido al mimero de e¢sldillas existen
te en la tapa 3, se ha visto que es necesario que las cirou-
lzciones combinadus de la pendltima cdrara de ceiroulacién 117

~as

w

e la odmarc pendltima de olrculacidh diametralmente

g

opuesba, no tengan orecidas y descensod, Eu vista del caudal
de circulacidn de agua de cada una de estas dos cdmaras donde
se combinun las tres corrientes de circulacibn, puede tolerar
se esta circulzcidin puramente norizontal. 3e impide la forma-
cidn de bolsas de vapor en la odmara 117 y en la odnara equi-
valente diametralmente opuesta a ésta, mediante la présenoia
de los respiraderos de alrs que se describen nds adelante.
Para permitir la eirculacidn del aguas de refrigeracidn
a travds de una pared divisoria entre dos celdillas, dicha
pared tiene, bien en la parte superior o en la inferior, segin
convenga, u.a abertura de ciroulacién gue da un drea de paso
de aproximadamente 1 pulgada cuadrada (6,45 om®), En la figu-
ra 7 se seflalan una abertura de paso superior en 121 y una
aberturé de paso inferior en 125, Para pernitir la salida del
sire de todas y eada una de las c¢eldillas, cada una de las
paredes de celdilis provistasrén su parte inferior de una aqu
tura de paso 1o tlene en su parte superior, encima de la
abertura 12, un respiradesro de alre 125 de un drea de paso

de aproximadamente 1/16 de pulgada cuadrada (0,4 cmz); ¥ pa~-

-16 -
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ra permitir el desague de todas gzcaua una de las oeldillas.
oeda uane de las celdillas provistas en su rarte superior de
unu abertura de paso 121 tiene en su parte iaferior, bajo la
abzrtura 121, una abertura de desaglie 127, de un drea de paso
de aproximadamente 1/16 de pulgada éuadrada (0,4 orP), ¢ada uno
de los compartimisntos de corriente ascendente provisto por

su sBuperficie superior de una salide ¢ de oirculacién de asua
se nalla baubidn provisto de un conducto de desagle 1lcl dis-
puesto én la plaea inferior 9 y que conduce a unoé medios de
extraceidn de a:ua ceon unas vdlvulas, dispuestos por fuera de
la tapa. Les diferentes aberbturas de paso o oirculucién de agua

121, 185, los respiraderos 125 y las aberturas de deszgle 127

se obtienen zortando adecuadanente las piezas en T 85, as{
coro las »laces 89, 91, 93, 101 y 105 antes de comenzar el
trabajo de ensamble o montaje. AL ir naeciendo las diversas
soldaduras, se tiens cuiduado de asegurar gue estas aberturas
quedan libres (no obstrufdas),antes de comenzar la soldadura
siguiente, Bn vista del pequefio tamaiio de las aberturas de
desagtle 127, es preciso dejar el interior de cada celdilla
completamente libre de partfculas sueltas que pudlieran ser
causa de obstruceidn mds adelante.

En la tapa descrita em 1o que wuntecede, el anillo pe-
riférioco 11 sirve de riostra para unir rigidamente las placas
7 ¥y 9, ¥ las piezas metdlicas soldadas a las placas taxnto si-
perior como inferior sirven de medios separadores rigidos, lo
que hace gue la tapa actde co0 una vigueta de alas, consti-
tuyeudo la ;lace externa 7 el ala de traceidn, la placa inter
na Y el ala de compresidn, y los medios separadores rigidos
el alma,

3e deseribe y represcenta una configuraeidn exagonal
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para cada una de las series sin fin de pilezas 85 en T, que nor-
malmente resultard conveidente pars una distribucidén triangular
de los tubo s de carga; peroc pueden adoptarse, Si as{ se deses,
otras configuraciones poligonales,

somo antes se ne dicho, se suelda una placa delgada de
acero dulece a la superficie inferior de la placs inferior 9
de =cero de alta resistencia a la traceidn, y las soldaduras
nerndsicas de la parte inferior de los trozos de tubo o7 se
haeen oo La placa L0, Con este tipo_de consbruecidn, se evita
la necesidal de dar tratamiento téyrminmo al drgano obturador una
veg nedonas las soldaduras alresdedor de los trozos <& wubo o7,
ya gae la placa de acero dulce 1o poseersd valores <e dureza tan
elevada 2u las zonas afectadas por el eulor, cono las gue ilne=-
vitablensabe se nresenban en las placas de acero de alta resig

la sraceidn desnués de wia operzeidn de soldadura, IHo

tencia

5

hay, por 1o benito, aecesidad de mecanizar o terminar la mecani-
zacibn del surco analaYr 24 uaw vez necanas tales soldadurus pa-
ra evVitar o compensar lLa ligeru deformacién del surco Z4 que
pudiera producirse cono comsecuencia de dicho tratamiento tér-
mico,

In la realizaecién Jdel invento descrita en lo gue anbece-
¢z, con referencia a las figuras 1 a 1¢, los tubos u orificios
de carza I estaban disnuestos segin una distribueidn triangular
que prescuta ventajas desde el punto de vista de la resisten-
cla efectiva de ligamento en las places de tubos 7 y 9. Ia in-
veaneibn suede golicarse a uad tapa en la tue los Jubos de carga
estén dispuestos sszin una distribucidén triangular., ILa figura
11 renresenta cono puede modificarse la sonstruecceidn delalur

el interior de la tapa para acomodar tubos de carga dispuestos

s

segin una distribucién rectangular,
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El enrejado ocelular se construye ocoa un némeroc de piezus
201 en forma de X, d&ada una de lus dsuales ticue suabro patas

2014, 201B, 2010 y 201D, siendo dnjulos rectos los compreudi=-

5

dos, 20u, 205, enbtre pabas adyacentes, y siendo cortas las pa-

las patas

W

tas 20lA y 201B gue forman el 4ngulo 20s y laraga

201C y 201D que comprenden el otro &n.ulo £05.
Luransa la construceidi del enrejalo celular, se hace

prisero wia celdilla cenbral 3211, Pira este se suelda una de

Llas plezas 201, designada con i, a las placas tanto supsrior

aono inferior s la tapa {(corresponldientes & las Qlacas 7 ¥9)

a 1o larzo d2 Los lados marcados Y1, y después & 1o Largo de

los lados maroados Y2, Entonces se colocu en posicidn una se-

guniGa pleza 201, designads con X2, definiendo una ssgulna opues

ta de la ocldilla 211, y se suelda @ las placas superior e in

ferior & lo largo de los lados nercados Yo e Y4, trabajando

el operario soldador u travds de los dos d.asulos ablertos de

la celdilla, A continuaocidn se voloca en su sitio una terce-

os lados nids cortos

£

ra pleza 201, designada coa Xo, coa sus

resseotivamente alineados cox los lados mds largos de las pie

zas X1, X2, para completar u:l tercer 4ngulo d= la celdilla,
sujentdndola a las pilezas X1 y X3 msdiaﬁte las soldaduras
vertloales Y6, Y6, respectivamente. Luego se ¢olooca en posi-
0idn una ouvarta pleza, designada coﬁ X4, huoiéd:dolo de manera
seme jante para completar la cuarta esquina de la celdilla 211
y f£Pandola a las piezas X2, XL mediaute las soldaduras ver-
ticales Y7, Y8 respectivamente. Como se vefa, de esta ianera
la celdilla cenﬁral‘211 se construyve prescindlendo solaments

de soldar iLos brazos ocortos de las piezas 2CL, indicados con

[
4]

X5, X4, a las plac superior e iuferior por el lado inte~

rior de la celdilla., LOM0 Se comprenderé, inaluso estos bra-
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zos mds cortos de diocnas plezas 201 se s0ldardn a las plaeas

superior e inferior a su debido tiempo, pero ezta goldadura
tendrd.lugar solamente por los lados de los brazos que guedan
fuera de la celdilla,.

Una vez completada la celdilla 281l1l, pueden construirse
les demds cetdillas mediante la adicidn de mds pilezas 20L de
una en una, terminandose después de cada adiocidn las Juntas
norizontales y vertioales accesibles cGel interior de las nue-
vas celdillas. [For ejemplo; se puede a continuacién agregar

la pleza X5, y efeotuar la soldzdura vertioal Y9 y las solda-

duras horizontales a lo largo de los lados Y10, Y11, Y12 e Y13.

Entonces pueden agregarse las otras piezas 201, tal cono antes

se ha dicho, en el orden de X6 a X24 y en las posiciones indica

das.

Bn vista de los esfuerzos internos de origen téruico
que se¢ originan en las placas superior ¢ inferlior por la ope~
racida de soldadura, normalmeante lo mejor es empezar la cons-

truocidn del enrejado oceluluar a partir del centro de las pla-

cas, Cuando se considers admisible empesar & trabajar desde
un éngulo del enrejado, el proceso de montaje se simplifica
wlgo, por ser posible utilizar orientaciones simileres para
todas las piezas utilizadas para construlr el eurejado. Por
ejemplo, en la figura 11, eipezando por la pieza X223, se pue-
de soldar a lo larzo de los brazos més largos, =aisdir luego
la pieza X22 orientada de manera semejante y solaar a 10 lar~
go de sus patas méds largas. La pleza X24 necesitarfa ser vuel
ta, ddndole la misma orientaciés, antes de ponerla, y lo mis-
mo las demds nlezas, Esta construceidn prosresiva del enreja-
do celular btiene la ventaja de sz sencillez y, en todas las

celdillus, de la accesibilidad de ambos lados de todas las
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piezas con excepsidn de uu
més cortos,

©n una modifilcacidn de 1z construccidn de enrejado ocelu-
lar de las figuraes 1 a 10, las plaoas de tres patas definen unas
1fneas parslelas de celdillas esencialmente por todo el espa-
oio comprendido entre las placas planas 7, 9. Asf como se Ve
en la figura 12, se utilizan piezas S0L prefabricadas en for-
ma de ¥, ouyas cabezas tlenen unas patas primera y segunda
J0LA, J01B, de igual loangitud sobresaliende en sentidos opues
tos de la tercera pata 301C de l1a T, La sonstruceidn de enre-
Jado celular inoluye unas filas de plezas 301, en cada una
de las cuales las patas primera y sesunda de las plezas es-
tdn alineadas, eucontrandese una junto a otra la primera pata
S01A de unc pieza 301 y la segunda pata 5013 ds una pleza aon
tigua de la fila, y ambas soldadas al extremo.de lé terocera
pata S0LC de una pleza perteneciente a una fila adyacente
conseoutiva. En la fabricacidn, la construcciba de enrejado
celular se va sjecubando progresivamente de manera aproxima-
damente uniforme en todas Jdireceionss a partir del centro
aacla fuers, Para gue esto pueda hacerse, unes tiras reotas
308, dispuestas paralelamente entrs sf{ a una distancia de se-
paracidn mutua Bal que constituyen lados opuestos de una fila
de celdillas, vun soldadas a las placus planas superior e in-
ferior en forma de fila que Se extiende a lo largo de un did-
metro dz las piaoas planas, EBatonees sse oolocan unas piezas
20l en T a oada lado de la fila, con sus patas primera y se-
gunda 301A y 301B subriendo los huecos gue guedan entre tiras
rectas adyacentes, y con sus terceras patas J0LC salientes
nacia fuera de la fila de tiras 300 y soldadas a ellas por

sus extremos, y bambién soldadus a las placas plenas swuperior
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e inferior. Bntonces puede tenerse acceso para hacer las solda-

duras al ir construyendo el enrejado celular en senvidos opues-

tos & parvie ue La fila diametral de placas 305, manteniendose

preferiblemente el conjunto de partes en forma circular, visto
5 en planta.

Las piezas en T desoritas en relacidn con las figuras
1ald y-lz proporcionan unas celdillas rectangulares para los
tubos de casrga 5. 31 asi coaviene, pueden sustituirse por piles
zas de tres pabas Jotadus de brazos rectos dispuestos formando

s1dedos entre sf de manera similar a lc uti-

W

lo dnguios de 1209 y

zas eu T, pero dando un enrsjacodo celular

(4]

lizada pars lés pi
en penal, ds es.dillus exagonales.

108 drganos obturudores descritos soun relativa ente li-

geros pero «e grau resistencia, siendo lus placus, pilalus 0 e-

i

Jjado celular raes-

1 senclalmente planas, ¥y la goustruceidn de enrs

[\

pectivaisuate andlogas a i1as alas y el alma de wia vigueta en
I. 41 proplo tiempo, se hace posible la ;rovisidu de un graa
mdmerc de agujeros que pasanl a travéds del brgaiio obturalor y
paralclos al eje del recipic.ute de g resibn,

2o T,a presente sclicibud que correspounde & la »resantada
en Gran Dretala su Z8 de mayo de 1.907, bajo ed ndnero

16.860/57 se acoze a los besuneficios del rigzute Zstabtuto so-

bre rropiedad Iadustrial.

v A

e
i

Tos punbos Je invencida propia y uusva QU6 Se yregecantan

bt
) : 13 % tna Ae Latente de Iavencibn
para ;ue Seadd objeto de esta solizitud de Laut G .

e P ey i 7 3 it ie " C‘:
en BEspaiaz, DOT VRLNTE ailios 3on .LoB signieuntes
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18,~- Un Jdispositivo de ocierre metalico desmontable ade-
cuado pafa un recipients de presida, caracterizadn nor tener:
dos placas paralelas distanciadas, planas 0 esencielments pla-
nas; unos medics Jde acoplaniento jue unen rigida-snte las pla=
oas Junto & sus periferias, al meuos en puntos repartidos a
distaneia a lo largo de estas periferias; ulios medios separa-
dores ine se extienden entre las pluacss en el espaclio compren-
dico entre ambas, distribuidos en relacidn con las nlacas,rf-
gidamente unilos eon las placas y adaptados para darle rigidez
al érganoc obturador contra las fuerzas ejercidas por presidn el

1uido en el interior del recipicute de presidn gue actuan nor-
malmente sobre una de las placas planud,

22,- Un aispositivo de cierre metalico des:.outable adecua-
do para un recipiente de presidn, caracterizado por temer: dos
placas paralelas distazcladas, planas o eseuciaimente planas;
unos medios de acoplamiento que unen rigidauente las pleacas Jjun®
to a sus periferias al menss en puntos rejartidos a distuncia
& 10 large de dichas periferias; y una gonstrucceidn de enreja-=
¢o ceelular eomo medio separador que divide el esnhacio compren-
2ido entre las placas en una multiplicidad de eerdillas, ocada
una de las suales estd definida por unas paredés que 8e extien-
den entre las placas y estan unidas a egtbas,

29,- Un éisjositivo de cierre sonforme a la reivindicacidn

1 a la 2 carscterizado por el hecho de rue los medios de aco-

[w}

pla-iesto sstdn dispuestos en forma de un Srgono continuo que
se extiende a lo largo de las periferias de las placas planas,
49,- Ua dispositivo de cierre oonfor e a cualgulera de
las reivindicaciones preesdeates, ocaracterizadce por el heoho
de jue lzs placas plaucs soa olreulares o ese..cialmsnte cirou-

lares ¥y los medios Jde acoplamiento estdn dis-uestos en forma
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99,- Un dispositivo de cierre confsrue a ocualquiera de

de un aznillo,

las reiviufiocuciones jrec.dsubes, caracterizado por el hecho
de gze los medios se,esradores estdn fijados a las placas pla=-
nas mediaiate sildaduras por fusida, las placas son de tanailo
tal guz evita la necesided de soldar los medios separadores
lesde la parte exterior de las placas, y las places planas es-

tan separadsas por una distancia de al meuos 15 pulgedes (38

om),

6%,- Un dispositivo de olerre conforme & la reivindicacidn
2 caracterizado por el hsoao de que al menos parte de coastruoc-
cidn de enrejado celular estd constituida uor wia multipliecidad
de niezas netdlicas secejantes o eseacialmente serejantes, sol-
dadas cada una a las dos placas y estando soldadas entre s{ ple-
zaé adyaceuites,

_ 72,- Un dispositivo de olerre coaforie a la reivindica-
0idn 6 cargeterizads ror el hecho de gue lag plezas metédlicas
prescntan, en planos de sescidn paralelos a las nlacas una for-
ma e tres patas,

Be,- Un dispositivo de cierre conforme a la reivindica-
cidn 7, carvcterizado por el hecuo de que ocada w.a de las tres
patas es rectilinea y el angulo comprendido entre cada par de
patas es al menos de 9IR,

9e,- un disnositivo de cierre conforme & cualguiera de
las reiviusdicaciones 6 a 8, caracterizado por el hecho da que
las plezas tienen forma de T, ¥y un grupo de las piezas se halla
disnuesto de rnodo gue estas presentan una orieatacién similar
unes con respecto a las otras, sstando las dos patas yue oons-
tituyen la cubeza de cada pieza en T soldadus resvectivarente

a las terceras patas de dos plezas en ¢ adyacenives,

j
i
z
i
|
|
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108,~ U disnositive de cierre conforoe a la reiviudi-
cacidn 9 caracterizado 20r el aeciho de gque una linea central
o eje de 6eldillas del enrejado ceiular estd coanstituido por
unas tiras etaiicas rectas paralslas cada una 3e las cuales
se extiende desde una slaea plaasa a la otra y en sgsentido trans-
ver=zal dz la linea de celdillas, y por las cabezus de algunas
de las piezas eu ¥, te.iendo cada una ¢e dicaas piezas en T las
des natas coustitutivas de su cabeza soldadas respectiva eute
a dos tiras metaiicas adyacentes, y estando su tercera paba 3i-
tuade de  lado de la ocabeza mas alejado de la linea de celdi-
1las,

1l€.,= Un diswecsisive de éierre eonforme a la reiviadica-
eids &, caracterizade nor el hecho de que las piezas meta’icas
tienen forma de X, cada una de las cia.es tiene dos brazos con-
tiguos mas cortes y otros dos brazos mas largos,

2¢,= yn G17n03itive de cierrs ¢oalrie a la reiviindica-

“

cibs 2. oarscterizads oHor el heeno de ne Ly eonstruceidu de

A o

enrejado ce ular igcluyye pliezas jue e planes de seceidn vara-
lelos a las placas presentan forma Ze tres patas, cada ua e
las cuales blsce us sxbtremo libre, c¢0: 1l0s extre os libres de
un par de patas mas proxiros, J e. de la teroesra paba mas aleja-
pxn ressseso al centro &  drgauo odturcdor; un nnsro de
vlezes, exteriores el se:bido raulal, SO naila cisruesto Jjuuato
& unas piezas interiores en seutido radial; y , de los pares de
Patas de oada pieza radialmeate exterior, el extreco libre de
&i 1eq0s una paeta estd soldado al extre o libre de la tercera
Pata de uuma piezs couligua rodialmente interior,

Low,= UJa dissositive de clerre co.Znrme a la reiv.adica-
eidn 12, curcoterizudd por el nedud de i€ Las plezas tienen

for-a de 2, estasdo las pabtas gue 218
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pieza en T mds proximas al centro dei drgano obfurador que la

terocera pata.
14¢,- Un dispositivo de cierre conforme a la reivindioa~
0idn 12,0 a la 135, caracterizado por ¢l .2cho de cue 108 pares
de patas definen unos exagonos oconcentricos, estando soldadas
entre sf 1as patas adyacentes en las esgquinas de los eXagonos.,
15¢,- Un dispositivo de cierre conforme a la rejvindicu-
0ién 14, caracterizado por el hecho de gue en el centro de los
exagonos la construecidn de enrejado eslular inecluye un tubo
conectado por sus extrenos a las dos placas planas, y del cual
se extienden unas nervaduras, repartidas por igual en sentide
angular, al exbtreno exterior de cada una Je las ocuales van sol-
dados los extremos libres de dos patas gue forman parte de lags
patas de dos plezas conblguas respectivamente.
168,.~ Un dispositivo de cierre conforme a cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por tener pre=
visto el esteblecimiento de uné olreulacidn de fluilo refrige-
rador a travéds del espacio comprendide entre las plaseas.
17%,~ Un &ispositivo de clerre conforme a cualguiera de
las reivindicaciones 12 a 15, caracterizado por tener previsto
el estoblecimiento de un ndmero de corrientes e circulacién
sirmetriceas y generalmente radlales, de fluldorefrigerador a
través del espacio comprendido entre las placas.
188,~ Un dispositivo de clerre conforme a la reivindica-
e¢idi: 17, caracterizado por el necho de gque cada corrieﬁte de cir=~
oulacidn va primero en sentido generaluente de fuera a Centro y
luego en un sentldo, en geueral, de dentro a fuera radialnente.
,199,- Un dispositivo de eierre conforme a la reivindiaca-
eidn 17 o & la 18, caracterizaio por el hecho de que cada tra-

yeectoria de ciroulacidn se extiende de une celdilla a otra a

- 26 -
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travéds de aberturas practicadas en Las paredes de las ce!l LG1 s
estaudo las sicesivas aberturas de las varedes de oeldillas 3o~
Lectadus en serie, altermabtiva ente situadas e la perte alta
¥ en la parte baja de las paredes de las ce.dillas.

o LR . . . - .
208,- Un dispositivo de oierre coaforme a cualquiera de

las reivinaicaciames i7, 18 y 19, carac sterizado por el hecho
de .ue cada ceidilla estd provista de una perforzcién en una
de las paredes de ceidilla junto a una de las plaocas planas,
Y las perforacionss son tales que, oua.ado el drganc obturador
estd dispuesto con dicha vlaca plana ©olocada horizcutalmente
¥y 1 la parte mds alta, se nace posible el esocave de aire de

tocdas las celdillas,
21¢,~ Un disnositive de cierre osuforme a cualquicra de

las reiviudicaciones 17 a 20, caracterizado por el hecho de sue

coda celdilla estd provista de uma perforacida en una de las

paredes de eeldilla Junto a unc de las placas planas, J las

perforaciones soil tales jue, ouando el drgauo obturzdor estd

fisouesto cou dicha placa plana solocada horizounta: neate y en

la parte més baja, se hace posible ei desagne deil fiuido re-

KX

frigera.ite de todas las ce.dl 1las,

59R,= Un dispositive de cierre eonfor e a oualjulera

de las reiviadiocacioznes 2, 6 a 16y 17 & o1, caructerizaco
2

shor el iaccho Jde gue las ce’ . dillas sirveu para soonodar tu-

2 - | °1 2 . n e 1
pos de ocarga Jdestiamdos al paso Jde elenentos conbustibies

= A
nuoLeares hacia deatro o hacla fuera de um recipioube G€ bre-

sida jue forma parte de un rewctor nucl ear.

°3e,- Un dispositivo de cierre conforne 8 la reivindica-

0idn 22, ocsracterizude uox el hecho de que Los tubos de car-
ga 2oté: 2is,uestos segdn una formacida csencialmente eiroular

nia Jistribloidn srisag:lar.

L
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242,- Un Jispositivo de cierre anufrwme a la reivialica-
cidn 22 o a la £3, carasterizude por el heoho de que los tubos
de oarga pasan aAtravés de ﬁnas aberturas de la placa (a la
que van soldados) sometida a presién e Pluido en el reoipien=
te de presifn, y a través de unas abert.ras de la ctra . laca,

y estds dilatades contra los asientos proporcionados por las
paredes de estas J{ltimas aberturas.

262.- Un dispositivo de eierre coxnforme a oualquiera de
las reiv.ndicaciones 2% a 24 earacterizado por el hecho de

;ue los diametros interiores de los tubos de carga van escalo-

nados, crecisendo desde la placa ianterior haoia la exterior,

26%,- Un dispositivo de cierre couforme a cualguliera de
las reivindicaciones 22 a 2&, caraocterizado por el hecho de
;ue los tubos de carga vaa provistos en sus extremos exteriores
de unas partes de espesor de pared aure.tado, cada una de las
suales tiene por deutre un Suraeo ahular para la recepcidn de
an anillo de oizalladura gue forma parte de unos nedios de
oierre.

279,- Un dispositivo de clerre eouafomme a gunalguiera de
las reiv..dicaciones 22 a 26 caracterizado por el necio de qQue
la placa ylana somebtida a presidi de fiuido e. e: recipiente
ce presiby =5 de acerc de elevada resistencia a la traceidn,
estd provista por el lads somebids a dicha presidn le wa re-

5
dados a dicho revestimicnto formando un clerre hermetico al

fiuid

;w

282,- Un dispositivo de cierre soufore a 1a reiviadi-

cacida 4, ocuracterizado por el hecho Je que una de las placus

es 2o mayor diemstro que lu otra plz 6a, eabd waida o6on 8l auni-

P 3 b 3 A 1 '} £ PP
110 ~ediate una serie dg cartslas y tiene oerca de su psarife

i R e
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de agnjaros para e paso de perncs de conexidn
al recitiaate de presién,

2992,~ Un dispositivo de cierre mebtdiico ara reci.ien-
* " P

re.rese tads e 1os dibujos gue se acop&ian y para 1os fines
que se nan es_eeificado,

Bsta Me oria consta de veintiunueve hojus escritas a nd-
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