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PATENTE DE INTRODUOOION
que por veinte anos, para España y sus posesiones, se soli­
cita a favor de Don Angel RüIZ Rivas, de nacionalidad espa­
ñola, domiciliado en Madrid, Nuñez de Balboa, 10 y D. José- 
ROSSI'Caglioni, de nacionalidad italiana, domiciliado en Aa 
drid, calle úe Gladiolo,,10, por: "PERb'ECOIOluAMIEdTOS EN LOS 
SISTEMAS DE InYBOOION DE MATERIALES PLATIPOS".

Memoria des criptiva
Que se refiere a un nuevo sistema, ¿e inyección de Mg. 

teriales plásticos en las máquinas de moldeo y que permitirá 
la obtención de piezas fundidas, incluso con materiales que - 
hasta ahora eran de difícil inyección, con una estructura per 
rectamente regular en su masa y con el empleo de presiones me 
j os elevadas que las requeridas actual^ ente.

Una característica fundamental de las máquinas de fundir 
e inyectar a las que se provea del sistema de que hoy se trata 
consiste en la posibilidad de podee eliminar la máquina que se 

viene empleando para realizar la mezcla de colores precisos —
1



15

20

25

35

24 2 04 5
%

en cada caso determinado, al poder ral&zar esta operación, 
con tan solo la mezcla en seco de material y de colorantes, 
evitando asi sucesivos calentamieii os de la masa, en cada - 
uno de los cuales se pierde una cantidad determinada de pías 
tifieante, con los inconvenientes que esto supone.

Esencialmente, los perfeccionamientos que más tarde- 
se describen con todo etalle, consisten en la aplicación de 
un husillo o tornillo sin fin, colocado a la desembocadura - 
de la tolva de alimentación y que va extrusionando el mate - 
rial plástico por el interior de un cilindro de píastilica - 
ción, o sea calentado, hasta conducir la masa, ya fláida, —  

^asta el contenidor, que en este caso será siempre de la mis­
ma capacidad, sea cual sea la cantidad de material empleado, 
pero que por la calidad de la plastiiicación que además per­
manece en continuo movimiento debido a la acción del tornillo 
sin fin, evita los inconvenientes clásicos de realizarse la - 
embolada cuando parte del material permanece en estado sólido 
consumiendo así una gran parte de energía, y realizando la —  

inyección con una masa de un contenido perfectamente homogéneo.
Para la mejor comprensión de cuanto antecede, se acom - 

paña una hoja de planos, con referencia a los cuales, se reali 
za a continuación una detallada descripción de la patente que- 
nos ocupa.

Bn dichos planos, se representa de una manera esquemá­
tica, la parte o conjunto de inyección de una máquina para —  

plásticos y en ella -1- es la tolva de alimentación en la que 
se deposita el material a trabajar en granulado y mezclado en

2



seco con la necesaria cantidad de colorante o materias

necesarias para la perfecta fabricación. Por mediación 
u.e un conjunto eléctrico formado por un motor y una ca 
ja de velocidades -2- el granulado vá cayendo hacia un 

40 tornillo sin fin -4** que recibe el movimiento de rota - 
ción necesario por intermedio de los engranajes -3-,pi­
diendo estar graduado en forma tal que se conoce la —  

cantidad en gramos o unidades de volumen por cada vuel­
ta del sin fin. Por el efecto de este último, el granu- 

45 lado se vó transportado hacia el contenidor y robando - 
continuamente con las paredes internas del cilindro o - 
camisa del sin fin -5-* que lleva acoplado un sistema de 
-alefacción que produce una elevación de temperatura en 

la masa transportada, píastificándola y llegando en está 
50 estado a la cámara -6-, llamada, contenidor, donue el ma­

terial plastificado se almacena, y conserva mi movimiento 
homgeneizante. Se supone que durante el periodo de tiem­
po' que ocupa las operaciones anteriores, el molde lia que 
dado cerrado y, por tanto, dispuesto para, recibir la can 

55 tidad precisa para su perfec- to lie hado y entonces es - 
cunado tiene lugar la inyección.

A diferencia de la inyección realizada en las —  

máquinas de este tipo conocidas, mediante un punzón o —  

pequeño pistón que desliza roza,ido las paredes del contg. 
60 nidor, en este caso se realiza por la presión ejercida -
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por todo el tornillo sin fin, desplazándose lia cía ade­
lante por entrar en funcíonsmiento los cilindres hidrau 
liaos de noble efecto -f-, al tiempo que se seria la pre 
sión qoie el tornillo sin fin desarrolla en su Rotación.

La cdeia r a de pJLis tif icación o cae ice, del sin fin -5* 
queda en su osición mediante un soporte móvil -7- que —  

desliza por unas guías -9" convenientemente dispuestas —  

en el bastidor del conjunto y que, por su otra extremidad
sirven p¡ara la alin eac ón del sistema de inyección.

70 Cono ya. se ha i.ndi cado, todo el anterior confun '
to queda. soportado por un bastidor, senalado en la fi¿u '
ra con e1 -10-, q ue efe c tuaran los movimientos orden.ados
al correr sobre -11^ y -12

Como parte fundameatal on el funct jnamiento de -
75 ÍJtíigi Liáqrúna de este tipo, se incluye mi tope -13- en -

la parce móvil del si storna de inyección, que presiona un
apéndice extensible de un amortiguador -14- cuya mision­
es impedir que lleguen a producirse los golpes de ariete 
que se ocas toban al finalizar la inyección y seguir ac - 
tunado la presión adecuada para este fin. ^ r a  impedirlo, 
y mediante la graduación necesaria de las columnas -15- -­
el mencionado tepe -13*, en el momento en que asi es ne­
cesario, mueve-el apéndice del automático, con lo que por 
u ... mecanismo ¿e plano inclinado, se modifica el paso del 
lícuLdo ae alma presión en el rcoordido final del pisten­
ue inyección, con lo que por el efecto experimentado, —  

aunque sigue fluyendo con la misma pre sión, en cambio —
lo hace a una velocidad considerablemente reducida y --
que impide que se produzca el golpe que de otra forma —
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resulta ser inevitable*
Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de

la presente invención y la forma en arte la misma -puede ser 
llevada a la práctica, se hace constar que los privilegies 
de concesión i.e la misma, ha&rán de reacer precisamente so, 
bre las particularidades caracterísitcas de las siguientes
reivindicaci ones:
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1 3 . -  "PERFEOCIONAhIENTCSEd LOS SISTEMAS DO IhYEOOIOh 
DE RATERIALES PLASTICOS", esencialmente caracterizados por
plastiíicar las materias a trabajar en una cámara de calen
tamiento :.or la que van discurriendo impulsadas por l a ---
acción de un tomillo sin fin, de poca profundidad de gar­
ganta para que permita un íntimo contacto de la masa con - 
las paredes calientes, conduciéndolas ii^almente, después- 
de este oroceso extrmLonado a una cámara de almacenamiento

100

105

110

que en este caso es el contenidor.
23.- "PEREEOOlOnAMIEhlOS EN LOS SISTKjAS DI 1NYEC010K 

DE iATjiuIALES PLAálIOOSV caracterizado porque la inyección - 
se verifica por la presión ejercida por el tornillo sin fin­
al desplazarse hacia adelante por la acción de dos cilindros 
hidráulicos de los que es solidario, sumándose a este efec - 
to el de la impulsión del material por el movimientogirato-
rio del propio husillo, que, a su Vez, ha mantenido en mo - 
vimiento la masa plastiíicada que resulta será así perfecta 
mente homogénea y compacta.

js.- "PERFEOCIONAilEKTOS BN LOS SISTBhAS DE INYECOICh 
DE MATERIALES PLnSTIOOSV según reivindicación anterior, por­
que la operación de extrusionado necesaria para la obten -
ción de colores perfectos, se realiza en la misma cpamara de
píastificación por la acción del tornillo sin fin, permi —  

tiendo por este mismo proceso y por la gran longitud de di­
cha cámara, la inyección perfecta de diversos materiales co. 
no PVC duro, NYlon, Metacrilato y otros análogos queresuA-

115 taba prácticamente imposible.
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"4.a iíSítiJO IÚ -iA ilS-TO S üK LOS Sltí 44:43 .:E IEYBCOIOM
DE MATERIALES PLASTICOS  ̂ segác. reivindicaciones anteriores, 
carao te rizado por haberse dispuesto un amortiguador que en­
tra en funciones al finalizar la inyección consistente en -

qc: unos glanos inclinados que actúan sobre unas varillas que -
reducen el paso del líquido a presión, qu­
ista, pierde velocidad, evitando el golpe 
nían sufriendo todas los instalaciones de 
terminar de llenarse el rolde.

5 ^ - .-  ''PERiECOlúi^AIllEhTOS Eli LOS S IS

,e aunque man ti ene 
de ariete que vs- 
alta erosión al -

EidkS DE IhYECdlON

Tal y como queda reivindicado en la presente memoria 
descriptiva que consta de siete hojas foliadas y mecano -
grafiadas jor una sola cara, a la que se acompaña una de di' 
bujos para su mejor comprensión.
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