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PATRNTE DB INIRODUCSIOH

gue por véinte afios, para Hspalda y sus poscgiones, se soli-
cita a favor de Don Angel RUIZ Rivas, de nacicnalidad espa-
iiola, domiciliado eu Madtid, Fufiez de Balboa, 10 y D. José-
ROBSI Cyzlioni, de neeisnglidad italiana, domiciliado en Ha

drid, calle de Gladiolo,,1l0, por: “PEREgGCIOhAﬁIEHEQS B JO3

SISTRIMAYS Do ITxYBCCION 08 MATBRIATIS PLASTICOSY,

Menoria des criptiva

Wue ge refiere & un nvevo sistewa e ilnyeccidn de ug
teriales pldsticos en las mfquinas de noldeo y que pemaitird
la obte.cidn de piezas fundidas, incluso con materiales que -
hastz shora eran de difieil inyecceidn, cou una estructura ser
fectaente regular en su mass y con el empleo de presiones e
;.08 elevadas gue los regueridas actual eunte.

Uue caracteristica fundanentel de lus ndquinas de fundir
e inyectar a las que se provea del sgistema de que hoy se trata
consiste en la posibilidad de podee eliminer la miquina que S¢
viene empleando para realizar la mezcla de colores precisos —-—
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en cada czso determinado, al voder reddzar ssta overacidn,
con tan solo la mezcla en seco de materisl y de colorantes,
evita:do csi sucesivos calentamiert os de 1z masa, cn cada -
uno de 1os cuales se pierde una cactidad determinada de plas
tificante, con loc inhconvenientes que esto sunone.
Zsencialuente, los perieccionuinientos gite mis tarde~
se des riben con todo - etalle, consisten cn la aplicacidn de
un husillo o tornillo sin fin, colocndo a la desembocudura -
de la tolva de alimentacidn y que va xtrusionando el mate -
rial pldstico por el interior de un cilindro de plastidica -
cidn, o sea calentuds, husta conducir l: masa, ya fidida, —-
gasta el contenidor, que en este caso serd siempre de la mis-
ina ecapacidad, sea cual sea la cantidad de material enpleado,
pero gue por la calidad de la plastificscidn que ademds per-
monece en continuo movimiento debido a la accibn del tornillo
sin fin, evita log inconvenientes cldsicos de realizarse la -
embolada cuando parte del material permanece en estado sélido
consumiendo asi una gran parte de energfa, y realizando la —-—
inyeccidn con una masa Ge un contenido perfectunente homogéneo.

Para la mejor comprensidn de cuanto antecede, ss acom —
naila una hoja de planos, con referencia a los cuales, se reali
za a continuscién una detalliada descripcién de la patente que-
1108 0CUDAe

Xn dichos planos, se representa de una manera esquemd-—
tica, la varte o coujunto de inyeccidn de uua wdquine pava ——
pldsticos y en eila -1- es la tolva de aliuentacidn en l= que

se denogits el material a trabsjar en granuwlado y meszclado en
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seco con la necesaria cautidad de celorants o ﬁaterias
cecesarias para la perfecta fabricacidn. Pof medigecidn
ce un conjunto eléctrico formsdo por un motor y uns i
ja de velocidades -2- el granulado v4 cayendo hacia un
toraillo sin fin ~4- que recibe el movimientode rota <
cidn necesario por intermedio de los ensranajes =%, nm-
dieudo estar graduado en Torma tal gile se conoce la —-
cantidad en gramos o unidades de vqluﬂen por cada wvuiel-
ta del sin fin. Por el efecto de este {ltimo, el zranu-
lado se vé transportzdo hacia el contenidor y rozaixdo -
continuamente con los paredes internas del cilindro o -
camiga del gin fin ~5- que lleva acosnlado ul sistems de
calefaceibn que produce ung elevacidn de temperatura en
la masa transportada, plostificdndola y llegando en esté
estado a la cdmsra -o6-, llamada contenidor, donde el ma-
terial plostificazdo se almacens y conserva wi movimiento
homgeneilzonte, Se supoaé gue curante el periodo de tiem-
20 que ocupa las operaciones anteriores, el molde ha que
dado cerrudo y, wor tasto, dispuesto pura recibir 1o can
tidgd precisa para su perfec- fto llebado y entoices es -—
cuundo tlene luger lu inyeccidn.

A diferencia de lua inyeccidn realizada en las —
ndquines de este tipo comocidas, medizate un punzon o --
nequeiio pistdn que deslizs roza.do las parvedes del conte

nizor, en este cuso se realiza por la »resibn ejercida -~
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sor tode el foriillo sin fin, des_ lazd.dose cia adoe-

laate por entror e Luncionwmiento 1os cilindros aldrau
licos de uoble efecto -d--, ol tiempo gue se guum 1o vre
gidi gue el tornillo gia Fiu desarrcells so su totucidii.

sl ©@in

Lz cdomaro de olustificacidn o
guede e. ou _osicidn mrdisote un soporte mdvil -7- que —-
desliza oor unas gufas —-9- converientemente disguest;s —-
ez el bastidor del conjunto y g¢ie, por su oira extrenidad
sirven pars la alinsac:dn del sistems de inyeccidn.

«

Corio 7u se ha i

toto ¢l zaterior comjvn -

. P 3 iy e o - - T - I ) T e A fon e S
to queds soportado por wn bastidor, selislado ¢ 1o fiu -~

ra con el —1l0-, gue efecinardin los novimieuntos

s

la paras wdévil del sistoena de inyeceidn, qie pr.osiosms un

extensibie de un amortiguador -li-— cuys minidao—
es impedir que llejven g oroducirse los zolpes de ariete
gue se ocugohan zl idnulizar la inyeceidn y seg.ir ac -

+sucndo lo pregd idn adecuads nara sste fin, <.ro

v medicuate la areduac dn necesarisc de los colugng

el menciorado tcpe ~13—, e el nowmerto e que asi es ne-
cesario, mueve.el apéndice del automdtico, con lo gue jsor

;10 inclinado, se mnodifica el puso del

g7 d8n en el rocordido Tinel del piston-
de inyeccidi, con lo gque sor el efocto experimentado, —-
awngue sipue fluyendo con la misna presidn, en cambio —-
lo hace a una velocided congiderablis ente redicida y -

guee impide que se produzca el golpe gque de obtra forma ——

- 4 -
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resulta ser inevitable,

Descrita suficientemente la maituraleza y alcance de
la presente invencidn y la forma en gue la misma -puede ser
llevaca a'la prictica, se hace constor qus los privilegios
de concesidn .e l= misuwa, habrdii de reacer precisuame e so
bre.lgé narticularidedes caracterisiteas de las Siguieﬁtes

reivindicacioness
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DE mATERIAING PLASTICOSY, esencialueunve caracterizades wor

plastificer lus uwaterias a trabajar en u.a cémara de colen
tamiento :or la gue vai discurriendo impulsadss oor la ——-

95 accidén de un tornilloe siun £in, de poca »rofundidad de gar-
santa para que permita un futiwmo contacto de la masa cou -
las paredes calientes, coaducidéidolas :xis.aluente, despuds-—
de este »Hroceso extrwmionado a una clmare de almace:namiento
que e:. este cusSo es el contenidor,

106 28 ,~ YPZREMCCIULANTIGOS #i{ LOS SISTE.AS Dy IWYRCCI0N

DE MATHLIALES PLASTIGUSY caracterizado porgue la inyeccidn -

se verifica por la presibn ejercida por el toruilio sin fin-
al desplazarse hacic adelante por la acciln de dés cilindros
hidriilicos de los que es sgolidario, suasdi.dose é este efec -

105 4o el de la impulsidn del material por ¢l movimientogirato-
rio del prcpio husillo, que, a su vez, s nantenido en mo -
vimiento lu masa nlastificeda que resulta serd asi perfecta
wente homogdrea y coupactas |

58 ,= "PRSRPESCIONA IMiTOS Bi 108 SISImiA8 D THYWCOCTO..

110 L3 HADKRIALSS PLASTICOSY sewin reivindiencién anterior, par-

qaerla operadidn de extrusiouado necesarie para la obten -
cidi de colores perféctos, se realica en la misia cramaia de
plustifticacidin nor la acc:6n del tornillo sin fin, permi --
tiendo por este ndsmo prooeso ¥ por la gran longitud de di--
cna cdﬁara, la inyeccidn perfecta de diversos umteriales cg
o PVC duro, LY¥lon, lietacrilato y olros andlogos que resul-

115 taba prdctiveamente iuposible.
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carccterizado por hnrberse dig uesto un amortisundor que en—
tre. en funciones al finalizar la inyeccidn consistente en -
unog .lanos inclinados que actfun sobre unzs varillas que -
reducen el paso del 1liguido a pregidn, gue aungue mantiaee
dste, plerde velocidad, svitonde el gzolpe de arieste que ve-
nfon sufriendo todue log instalaciones de alta »residn al -
ter:inzr de llensrse el olde.
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Tel y como gueds reilwindicode en lu presente iemoria
degeriptiva gque cousta de siete hojas foliadus y wmecano -
grafisdas Jor ung sola cara, & la que se acongalia uns de di-

hujos para su mejor comprencidn,
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