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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por "UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE TABLEROS PRE­

FABRICADOS PARA LA CONSTRUCCION DE ENTARIMADOS, Y ELEMEN­
TOS QUE LO CONSTITUYEN", a favor de 1 . Sociedad VERAN, C.8- 

¡EAMASNA Y Ce, y Don Andró BLANQUET, de nacionalidad fran­

cesa, residentes en Francia, Cagnes sur Mer, Alpes M ariti- 
T mos.-

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El objeto de 3a invención consiste en un procedimien­
to para la  obtención de cuerpos huecos de cerámica, d e sti­

nados a la  confección de bloques o tableros prefabricados, 
comprimidos o no, destinados a juntarse en la  obra, para la  

5 confección de lo s entarimados.

Se caracteriza por lo s medios puestos en obra, toma­
dos tan bien en su conjunto, como separadamente, y maó par­

ticularmente por los p e r file s  internos y externos del e le ­

mento de relleno, combinado con los elementos exteriores 

reunión, constituyendo encofrados y su p erfic ie s de unión 
oon an clajes destinados a l a  unión de lo s tableros prefa­
bricados entre eH os, en la  obra.

En lo s dibujos adjuntos, se  dán, a t itu lo  de ejemplo,
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no lim itativo , una de la  a formas de realización  del objeto 
de l a  invención.

La fig ara  1 , maestra, v isto  en perspectiva, e l elemento 
de relleno.

Las figuras 2, y 3 , representan en la s  mismas condicio­
nes, lo s elementos que se intercalan en forma de encofrados 
y de extremidad o de unión.

La F ig . 4, muestra, v isto  en corte, e l tablero re a liza ­
do.

El elemento de re llen o , F ig . l ,  que sirve para la  con­
fección del bloque prefabricado, está constituido por un cuer­

po hueco, enoerámioa, preferentemente, que tiene um base reo- 
t ilin e a  -1-, que constituye el fondo; dicha base, se termina 

por dos p e r file s  v ertica le s -2- , -g-, algo oblicuos, alcanzan­

do lo s paramentos la te ra le s  formados por unos tabiques -4 - ,-5- , 
-6-, -7-, de inclinación, variados y opuestos, para lograr un 

muro de contención -8 -,-9 - , y un sa lien te  superior que lle g a , 
por una superficie curvilínea -10-, -1 1 - , m paramento superior 

rectilín eo  -12-. Los tabiques la te ra le s  y el paramento superior 
están provistos de p e r file s  de an claje  -13-, -14- ,

La parte intem a del elemento, tien e una tabiqueria ver­
t ic a l y dos tabiquerias oblicuas -16-,-17-, Estos tabiques se 

apuntalan por una tabiqueria transversal curvilínea -18-, en 
forma de bóveda, tomando su punto de apoyo a l a  altu ra  de lo s 
muros de oontanoión -8- y - 9- ,

Los elementos que se intercalan , F ig . 2, tienen una base 
rectilín ea-14-, terminándose por Aos a le ta s  v ertica les -20-, 
y -21- , teniendo la  a i tu ra  correspondí ente a los muros de con­
tención -8-, y -9-, del elemento de relleno. Una nervadura -22-



- 3 "24 2 034

6

10

IB

ao

ae

está  situ ada en el e je  longitudinal del elemento p rov jsto , so­

bre su paramento interno, de p e r file s  de anolaje .
Los elementos de su s extremidades, F ig . 3, tienen los 

mismos p e r fila s  que e l elemento de relleno sobre sus paramen­

tos unibles con estos últimos.
Tienen "**) base re c tilín e a  -33-, prolongándose, por una

parte, por un muro de oontenoión v ertica l algo oblicuo -24-, 
y un paramento la te ra l  constituido por dos p e r file s  vertío sles 

-26-,y -26-, que presentan la s  mismas particularidades que la s  

d escritas en l a  F ig . 1. Este tabique, alcanza por un seotor 

curvilíneo -27-, l a  superficie superior -26-, provista de per­

f i l e s  de anclaje -39-.
La base 1 , se prolonga, por el lado externo, por una a le ­

ta  sa lien te  -30-. E l tabique de unión externo 31, es v e r tic a l, 
con ranuras de unión -31-. Este elemento, e stá  provisto de una 
tabiqueria intem a v ertica l -32-, apuntalada por una tabiquería 

transversal oblicua -33-, teniendo un punto de apoyo a la  a l­

tura del muro de contención -34-.
La obtención de lo s entarimados, de acuerdo oon e l pro­

cedimiento que se preconiza, se efectúa por u tilizac ió n  de blo­

ques prefabricados, F ig . 4. Para e l montaje de estos tableros, 

se disponen los elementos da relleno, F ig . 1 , en el e je , para 

obtener por yuxtaposición, la  largura deseada.
Se colocan lo s  elementos que se intercalan , F ig . 2, por 

debajo de lo s muros de contención -8 - ,-3 - ,-4 - , y -9 - ,-2 - ,-4 - , y 

se obtienen lo s encofrados -36- y -36-, que se arman con lo s 

h ierros correspondientes -37- y -38-, y que se llenan de aglu­

tinante -39- y -40#.
La lín ea  -23-,-41-, oomtituye e l fondo rec tilín e o , s in
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solución de continuidad, dispuesto para reoib ir el betún o 
guarnición adecuada, s in  que el mortero de unión pueda apa­
recer en el momento del secamiento, lo  que suprime la s huellas 
habituales an ti-e stó tica s .

Los paramentos superiores -12-, -28-, -40-, con p erfile s 
de anolaje -13—, —14—, -29-, —42—, reciben la  lo sa  de compre­

sión . Los p e r file s  da encofrado; la s  tabiquerias internas, oons 
tituyendo oomo una bóveda y l a  combinación de los p e r file s  
d escrito s, envaran e l elemento prefabricado que se ha hecho 

homogéneo en todas sus partes. Cuando el conjunto se monta, 

presenta entonoes un máximo de re sis te n c ia . Los esfuerzos in­
c iso rio s y la s  resu ltantes de fuerza de los efectos de tor­

sión , tracción y compresión están compensados, lo  que dá al 

tablero prefabricado, un máximo de efectos ú t i le s .
Dichos tableros se yuxtaponen sobre lo s  soportes enca­

denados y otros, y unidos por yuxtaposición de la s  a le ta s -SO-, 
-43-, que forman el encofrado de unión -44-, que recibe el 

aglutinante y la s  armaduras adecuadas.

Los p e r file s  de anclaje de los elementos constituyendo 
e l tablero, a s i  oomo lo s externos llamados de reunión de los 

tableros entre e l lo s , permiten verter nervaduras o vigas de 
hormigón, que tienen una adherencia to ta l sobre el elemento 
de encofrado, de ta l cañera que este endadenamiento ofrece, 

después de l a  colocación, un conjunto perfectamente equilibra­
do y homogéneo.

Sin embargo, la s  formas, dimensiones y disposiciones de 

lo s varios elementos podrán variar dentro del lim ite de lo s  
equivalentes oomo, además, las materias u tilizad as para su f a ­
bricación, sin  oambiar por eso e l concepto general de la  in-
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Se reivindica como objeto de la  presente invención:
13 .-  Up procedimiento para la  fabricación de tableros 

prefabricados para la  constricción de entarimados y elemen­
tos que lo constituyen, caracterizados porque e l elemento 

ax ia l de re llen o , teniendo una base re c tilín e a  que se te r­
mina, en cada extremidad, por dos p e r fila s  v ertica le s algo 

oblicuos, aloanzan los paramentos la te ra le s .
&2. -  E l propio procedimiento de l a  reivindicación p r i­

mera, mediante e l  cual los paramentos la te ra le s  formados por 

anos tabiques de inolinaoión, variados, logran muros de con* 

tención en la  parte in ferio r, y un saliente superior, áLcan­

sando por un sector curvilíneo.
33. -  E l propio procedimiento de la s  reivindicaciones

anteriores, consistente en obtener paramentos la te ra le s  y 

superiores provistos de p e rfile s  de an cla je , destinados a 

retener al hormigón de unión y l a  lo sa  de compresión.
43. -  E l propio procedimiento de la s  reivindicaciones 

anteriores mediante el cual ae oonsigue que l a  parte in ter­

media del cuerpo hueoo, tanga tabiques vertica le s y unos 
tabiques transversales en forma de bóveda, con puntos de apo- 

yo# la  altu ra de los muros de contención da base.
53. -  El propio procedimiento, con el cual se consigue 

que, elementos de unión que se in tercalan  ae d isponen entre 
e l elemento da relleno medio, y loa elementos de extremidad 
de unión, teniendo una baae reo tilín aa  que se termina en ca­
da extremidad por a le ta s v ertica le s teniendo una a ltu ra  00-
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rrespondiente a lo s maros de contención.

6S.- El propio procedimiento mediante a l  cual se oon- 
signe que la  parte superior interna del elemento que se in­
terca la , vaya provisto de p e r file s  de anclaje y de una ner- 

6 vadara media.

79 .- El propio procedimiento por §1 que se obtiene que 
los elementos da extremidad, tengan un p e r f i l  parecido a l del 

elemento ax ia l de rellen o , pero con paramento externo de reu­
nión formado por una a le ta  que sa le , y tabique v ertica l pro- 

10 v isto  de nervaduras de unión.

89 .-  El propio procedimiento mediante el cual se obtie­

nen unos encofrados formados por yuxtaposición de los tab i­
ques de lo s  elementos, que constituyen e l tablero y de otros 
tableros entre e l lo s  que reciben un hormigón de unión con 

16 armaduras comprimidas o no.

99.- UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TABLEROS 

PREFABRICADOS PARA LA CONSTRUCCION BE ENTARIMADOS, Y ELEMEN­
TOS QUE LO CONSTITUYEN.

*

Madrid, de Mayo de 1958.
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