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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El objeto ds‘ la invencién consiste en un Ir oos dimien-
to pare la obtencidén de oue rpos husgos de cerdmica, desti-
mdos a la confecaidn de blogques o tableros prefabricados,
compr imidos o no, destinados g Juntarse en la obra, para la
gonfecsidén de los entarimados,

Se caracteriza por los medios puestos en obra, toma-
dos tan bien en su eonjunto, como separadamente, y masd pare
ticula rme nte por los perfiles internos y externcs del elo- .
mento de relleno, combimado con los elementos exteriores
de reunién, coms tituyendo encofrados v superficies de unién
oon anoclajes destinados a la unidn de log tableros prefa-
bricados entre ellos, en ls obra,

En los dibujos adjuntos, se dén, a titulo de e Jemplo,
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no limitativo, una de las formas de realizecidn d?l obje to
de la inwnoidén.,

La figura 1, muestra, visto én perapectiva, el elemento

de relleno,

Las figuras 2, y 3, representan en lasg mismas ocondicio-
nes, los elementos que se interoslan én forme de encofrados
¥y de extremidad o de unidn,

La Fig, 4, mmestra, visto en corte, el tablero realiza.
do, |

El elemento de relleno, Fig, 1, que sirve bara le oone
fescldn del blogue prefabricado, esté aore tituido por un ousr-
Po hueco, en ocerdmica, mreferentements, que tiene ure bese rec-
tilinea -1-, gue constituye el fondo: dichs be.se, 86 termina
por does perfiles vertiocales ~2=, =3=, algo oblfcuos, aloanzan-
do los paramentos lateralss formados por unce tabigues ~4-,-5-,
=6=, =7=, de ineclimcién, variados y opuestos, pera lograr un
miro de contencidn ~8=,=9=, y un saliente superior que llega,
Por una éuperficie ocurvilinea -10=, =11, al paramento super lor
rectilineo -l2-, Los tabiques laterales ¥y el parumento superior
estédn provistos dé perfilss de anola jo -13-, -l4-,

La parte intsrna del elemento, tiene ume tabiquerfa ver-
tical y dos tabigqusrfas oblfcues ~16=-,-17=-, Estos tabiques se
spuntalan por uns tabigueris trensversal survilinea =18-, on
forma de bdéveda, tomando su punto ds apoyo a la a{l.tura de los
muros de oontencidn =8« y =9,

Los elementos que se intercalan, Fig. 2, tiensn umse bage
rectilfnea-l4—, termindndose por Mos aletas verticales =20,

y -2l-, teniendo la alturs sorrespondiente & los muros de cone

tencidn ~8-, y -9, del elemento de relleno, Um nervadury =22




;j.‘ 1]

oy

10

16

20

26

" 042034

estd situsda en 6l e je longitudinal del elemento provisto, 80~
bre su paramerto interno, de perfiles de anola Je. |

Los elementos de sus extremidades, Fig. 3, tienen los
miamos perfilss que el elemento de relleno sobre sus paramen=-
tos unibleg eon estos ¥lt imos,

Tienen ume bese reatilinea =-23-, prolongdndose, por we
paxrte, por un muro de contencién vertical algo cbliouo -24-,
¥y un parsmento lateral ocors tituide por dos perfiles verticales
«2b=,y =26~, que presentan las mismas particularidades que las
descrites en 1la Fig. 1., BEste tabigque, alcanza por un gector
ourvilf{neo -27-, la ;a'aperﬂcio guperior =28-, provista de per-
files de anclajle =29-~,

La base 1, se prolonga, por el lado externo, por una ale-
ta saliente -30-. El tebigue de unién externo 31, es vertical,
con ranuras de unién -31-., Este elemento, esté provisto de una
tebiqueris interna vertical -32-, spuntalada por ume tabiquer{s
trensversal oblfoua «3%-, teniendo un punto de apoyo a la el-
turs del muro de conteneidén -54-‘.

La obtencidn de los entarimados, de acusrdo ¢on 6l pro-
cedimiento que se preconiza, se efsctda por utilizacién de dlo-
ques prefabricados, Fig. 4, Pars el monta je de estos tableros,
ge disponen los elernéntos de relleno, Fig. 1, en el eje, para
obtener por yuxtaposicidén, la largura deseada.

Se solocan los elementos que se intercalen, Fig. 2, por
debajo de loe muros de contemo16n =8=,<B=,=4=, ¥ =9=,=2=,=4~=, ¥
ge obtienen los encofrados =3b=- y =-36-, que 86 arman c¢on los
hierros correspondientes =37~ y -38=-, y que 8e llenan de aglu-
tinante =39~ y =40s.

La 1fnes -23-,-4l=, corstituye el fondo rectilimeo, sin
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solueién de acontinuided, dispuseto paras recibir el bstin o
guarnicidén adecunda, sin que el mortero de unién pueda apa-
recer en el mOmentg, del secamiento, 1o que suprime las huellas
hebituales anti-eatéticas.

‘Loa paramentos superiores =12, «28-, -40-, aon perfiles
de anaiaje «13-,=14~, -29-, -42., recibsn le losa de compre-
8ién, lLos psrfiles de encofrado; las tabiquerfas internas, cons‘-k
tituyendo como ure béveda y la combinmoidn de los perfiles
descritos, envarar el elamento prefabriocado que se he hecho
homogéneo en todas sus partes, Cuando el conjunto se monts,
presenta entonoes un méximo de resistencia, Los esfuerzos in-
cigsorios y las resultantes de fusrza de los efectos de tore
8ién, trecoidén y compresién estdn compensedos, lo que 44 al
tablero prefabricaic, un méximo de efectos dtiles.

Dichos tablsros. se yuxtaponen sobre los sopx tes enocge-
denados y otros, y unidos por yuxteposicién de las aletas =30-,
~-43~, que forman el encofrado de unién =-44-, que reoibe el
aglutinante y las armaduras adecuadeas,

Los perfiles de anclaje de los elementos constituyendo
el tablero, asf{ como los externos llamados de reunidn de los
tableros entre ellos, permiten verter nervaduras o vigas de
hormigén, que tienen urs adherencia total sobre el elemento
de encofrado, de tal menera qus este endadenamiento ofrece,
después de la colocacidn, un conjunto perfectamente equilibra-
do y homogéneo,

Sin embargo, les formas, dimensiones y disposiaionss de
los varios elementos podrédn variar dentro del 1f{mite de los
equivalentes como, ademds, las materias utilizadas pera su fa-

bricacidn, sin cambiar por eso el concepto general de la in-
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vencién que se esaba de desoribir.

- §F 0T 4o =

Se reivindica como objeto de la presente invencién:

1¢,= Un procedimisnto para la fabricacién de tableros
pre:fahr;l.cadoe, pare la comstraccién de ente rimdos y elemen-
tos que lo constituyem, caracte rizados porque el elemsnto
axial de relleno, tenisndc um base rectilinea que se ter-
mina, en cada extremldad, por dos perfiles verticeles algo
oblfcuos, alcanzan los pareamsntos laterales,

29,= E1 propio procedimisnto de la reivindicseidén pri-
merea, m;diante el oual los paramentos laterales formedos por
unos tabiques de inclinacién, variados, logrén mpuros de coné
tencién en ls perte inferior, y un galiente superior, elcan-
zando por un sector eurvilineo,

32,- Bl propic procedimiento de las reivindicacionss
anterio;:es. consistente en obtener paramentos leterales ¥y
supe riores provis tos de parfiles de anclsaje, destinados a
retener el hormigén de unién y la losa de compres ién.

42 ,= E1 propio procedimiento de las reiviniiocaciones
anterioi'ea me diente el cual se consigue que la parts inter-
media del cuerpo husco, tenga tabiques verticales y unos
tabiques transversales en forme de béveda, con puntos 4e &apo-
yog la altura de los muros de contem ién ds base,

59‘.- El propio procedimiemto, con el cual se consigue
que, elementos de unidén que se inje realan se dispongan entre
el elemento de relleno medio, y los elementos de extremidad
de unién, teniendo uma base rectilinea que se termina en ca-

da extremidad por aletas verticales teniendo unas altursa co-

e
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rrespondiente e los muros de contencidn,
6%,= E1 propio procedimiento mediante el cusl sme con-

sigue que laz parte auperioi: internas del elemento que se in-

tercale, vaya provisto de perfiles de ancle Je ¥y de una ner-

vadura media,
72,- El propic prosedimiento pozr qQl que se obtiene que
los elex;xentos do extremidad, tengen un pe rfil parecido al del

‘elemento exial ds relleno, pero con paramsnto externo de reu-

nién formado por una aleta que sele, y tabigue vertical Pro=-
visto de nervaduras de unién,

89;- El propio procedimiento mediante el cusl 56 obtis
nen uno; encofrados formados por yuxtaposicidn de los tabi-
ques de los elementos, que constituyen el tablero y de otros
tableros entre ellos que reciben un hormigén de unién eon
armaduras compr imidas o no. ‘ ‘

92, UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TABLEROS
PREE‘ABRIMDOS PARA IA CONSTRUCCION DE ENTARIMADOS, Y ELEMER~
708 Q.UE 10 CONSTITUY.EN.

Madrid, << de Mayo de 1958,
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