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La Patente de Invencién a que se reflere la
presente Memoria Descriptiva estd destinada a garanti-
zar la exclusiva explotacién industriel en ELspefia y sus

territorios dependientes de un nuevo procedimiento de

| recubrimiento de los inducidos para magnetos, cualquie

re que sea su forma, que por sus caracteristicas merece
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que se le otorgue a su titular el privilegio de exclusi
vidad que se recaba medlante el presenfe expediente.,
Los inducidos para magnetos, precisan légi-
camente de ser recubiertog por uneg capa alislante que
garantice su perfecto trabajo, habiendose empleado pare
ello, hasta la fecha la cinta aislante con la que se -
constitufa une fuerte envoltura, que si bien en un prin

po de haellarse en funciones se estropeaba, perforandose
la cinta aislante y tenliendo que proceder al recambio
del inducido o a su nuevo recubrimiento, con las natura
les consecuencias y molestias en uno y otro caso,

Con el procedimiento objeto de esté. Patente
de Invencién, se consigue para estos inducidos, unos re
cubrimientos por moldeo, que como principales ventajas
ofrecen una notable mejora en las condiciones eléctri-
cas, en su presentacidn comercisl y especiglmente en
cuento a sﬁ durecidn, que précticamente puede decirse
que es indefinida. Si a estas condiciones intrinsecas
y de calidad, se une la muy estimable de un abaratamien
to en 163 costos de su produccidn, podemog calificar a
nuestro procedimiento como francemente insuperable, por
cuanto el resultado comercisl que con &1 se obtiene no
admite la menor comparacién con los recubrimieptos cong'
cidos y empleados hasta la fecha.

Este procedimiento que vamos a describir,
para mayor claridad de su exposicidén lo hemos dividido
en varlias fases, partlendo de las primeras meterias que

se emplean, y as{ vemos que en una primers fase, se co=-

S )

cipio respondfa a las exigencias naturales, al poco tienm
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loca en un recipiente resina pollester, a la que se égrg
ga stireno monémero como disolvente en la proporcidn de
un 10 a un 12% para que le de una cierta fluidez, agi-
tando esta mezcla hasta alcanzar su completa hoﬁogenel
dad.

En une segunda fase, & la mezcla obtenida,
se le agrege un peréxido catalizador, tal como peréxi-
do de ciclohexenona o perdxido de benzoilo, en una pro-
porcién de O'1% con relacién a la expresada mezcla a la
que se agrega. Con el f£fin de facilitar la disolucidén de
los perdxidos en el seno de la mezcla de resina y stire
no, se empastan aquellos con aftalato de dibutilo por
partes lguamles,

Seguidamente, y ello constituye la tercera
fase de nuestro procedimiento, se le afiade al cuerpo
obtenido de la fase precedente, una carga de ,sflice,
polvos de talco o blanco &e Espafia, que por sus oarag

teristicas actia de coherente de la masa, en evitacidén

' de las grietas que se puedan producir, efectudndose es-

ta adicién en una proporcién que oscila entre el 15 y

el 50%0

-

Lea mase obtenida de las precedentes fases
es la que en su Ultimae fase, y previa la colocacidén del
inducido en el mblde, se vierite por colada en el inte-
rior de éste, hasta llenarlo por completo, y una vesz

tomz la masa un estado gelatinoso, se somete el todo a

’temperafura, empezando por 40 grados haste llegar a los

70, en que la masa se habrd endurecido por completo y

alcanzado todas las caracteristicas deseadas y antes
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enumeradas, procedlendose seguldamente a su extracéidn
del molde.

Este procedimiento de recubrimiento, como
hemos visto, precise del concurso del calor, pero me-
diente una ligera modificacidn de las Yltimas fases, pue
de verificerse el mismo procedimiento pero en frio, y pg
ra lo cusl se procede como sigue: '

Una vez que a la mezZcla reslna-stireno, se
le ha agregado el perdxido cétalizedor, esto es, una vez
se han verificado las primera y segunda faseg, y antes
de agregarle la carge de la tercera fase se procede a
agregar naftenato de cobalto en la proporcidén de 001
al 0'1%, tras lo cual se efectiia la adicidn de la carga
de la repetida tercera fase, y a continuacién se afiade
dimetilanilina en la proporcién de 0'0l a O'l %. Por ¥l
timo, en su dltima fase, la masa asf obtenida se vierte
en el molde en el que se halla dispuesto el inducido, de
jandolo reposar un perliodo de tiempo que oscila entre 104
15 y los 25 minutos, en cuyo lapso el recubrimiento se |
habréd endurecido por completo y alcanzado las mismas vir
tudes que en su otra forma de proceder mediante calor,
pudiéndose seguidamente extraer del molde.

Los moldes e emplear en esta Ultima fase de
nuestro procedimiento, deben ser de goma ¢ de pléstico.
Con la cebida suficiente para que lﬁ capa alslante resul
te de un grosor entre 0!'2 a 3 milimetros.

Con el fin de conseguir un mayor efecto de
presentacidn, se puede adicionar a la masa una laca co-

‘lorante en la proporeidén de un 0'5%, consiguiéndose con

ello que los inducidos presenten un recubrimiento mucho
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méds vistoso,

do industrisl, sdlo nos resta manifestar que todas y ca

modificaciones o alteraciones de detalles, proporciones,

temperaturas y tiempos, sin que por ello dejen de hallax

¢ién, siempre y cuando con dichas alteraciones no cambij

vindicados en la presente Patente de Invencidn, son:

de los inducidos para magnetos en todas sus formas, ca
racterizado porque en su primera fase se procede a la

mezcla en recipiente adecuado de resina poliester con

& la masa obtenida, un perdxido catalizador, tal como el
de ciclohexanona o el de benzoilo, en la proporcidn de

0'1%, y con el fin de facilitar la disolucidén de los pe
réxidos en el seno de la masa, se empastan con aftalato

de dibutilo por partes iguales.

Suficientemente descritas las distintas fa-
ses de nuestro nuevo procedimiento de recubrimlento de

inducidos, y las ventajas que se derivan de su resulta-

da una de aquellas fases son susceptibles de pequefias

se incluidas en el presente registro de Patente de Inven

sen le esencialldad de este procedimiento, que gueda co
cretado en la siguiente
N 6 T A

f o

Los puntos muevos y de propies invencidn rei

1¢,- Nuevo procedimiento de recubrimiento

stireno monémero, gue actia como disolvente y el cual
entra en la mezcla en la proporcidn de un 10 a un 12%
con respecto a la resina, efectudndose el aglitado de

esta mezcla hasta su completa homogeneizacidn, tras lo

cual, y en la segunda fase del procedimliento, se agrega

b
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' 28 .~ Nuevo procedimiento de recubrimiento
de los inducidos para magnetos en todas sus formas, ca
recterizado porque a la masa procedente de las fases
descritas en la precedente reivindicacidn, se le sgrega
une carga de sflice, polvos de talco o blanco de Espafia,
en uns proporcién gue puede oscilarde un 15 a un 50%, sq
&in los casos, con el fin de que actien de coherentes
de la masa, en evitacldén de las grietas que se puedan
produdir, obteniendose con ello una masa gque es verti-
da por colada en el interior del molde de goma o de
plédstico, en el que previamente se ha dispuesto conve-
nientemente el inducido a recubrir, efectuando el lle~
nado del molde por completo, dejando reposar el todo
hesta que la masa tome una consistencia gelatinosa, en
cuyo punto se somete el todo a la accidn_del calor, em
pezando con 40 grados hasta lleger a los 70, en cuyo mo
mento el recubrimiento habréd endurecido y podréd extraer
se del molde.

32,~ Kuevo procedimiento de recubrimiento
de los inducidos para megnetos en todas sus formas, se
gin la primers reivindicacidn, caracterf{zado porque a
la masa se le agrega naftenato de cobalto en la propor
cidn de 0'0l a 0'1%, y seguidamente se le afiade una
cerga de sflice, polvos de talco o blanco de Espafia en
la proporcién de un 15 a un 50%, segin los casos, efec
tudndose a continuacién la adicién de dimetilaniline en
la proporcién de 0'0l a 0'1%, y una vez consegulda por
agitamiento la homogeneizacidn de la masa, se efectia

su vertido por colade dentro del molde de goma o de pl:j

| _tico en el que se habrd colocado previamente el induci
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1 que se ha de recubrir, llendndolo por completo, y dejég
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dolo reposar durante un periodo de 15 & 25 nminutos, en
cuyo lapso el recubrimiento se habr4 endurecido por com
pleto y podrd extraerse del molde.

| 48 .~ Nuevo procedimiento de recubrimiento
de los inducidos pars magnetos en todas sus formas, se
gin las precedentes reivindicaciones, caracterizado por
que a le mase se le puede afiadir una laca colorante, por
ejemplo de color naranja, en la proporcidén de un 0'5%
el objeto de que el recubrimiento adquiera una mayor vis
tosidad sin alteracidh o meﬁgua de sus caracteristicas

| fisicoeléotricas, con un grosor que puede variar entre

0'2 y los 3 milimetroas, segin los casos., Y

52 ,~ "NUEVO PROCEDIMIENTO DE RECUBRIMIENTO
DE 1LOS INDUCIDOS PARA MAGNETOS EN TODAS SUS PFORMAS", de
conformided en un todo en lo esencial Yy fines industrig
les a lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva.

Esta Memorie consta de SIETE hojas escritas

0 mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en

169 lineas.
Valencia, 19p§e Mayo de 1958
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