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MEMORIA DESCRIPTIVA
parae solicitar

PATENTE DE INVENCION

en
EsPafNA
por VEINTE afios

a nombre de UNIVERSAL OIL PRODUCTS COMPANY, entidad norteameri-
cana, establecida en 30 Algonquin Road, Des Plaines, Illinois,
Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA EVITAR QUE SE DEPOSITE EL AGUA CONTENIDA
EN MATERIAL ORGANICO FLUIDO".-

Este invento se refiere a un procedimiento pare inhibir
el depbsito de agua contenida en materiales orgénicos fldidos
sobre superficies metdlices que se pongan en contacto con dichos
materiales orgén}cos.

En el manejo de diversos materisles orgédnicos, particu-
larmente hidrocarburos y composiciones orgénicas similares en

forma liquidae o de vapor, es & menudo necesario transportar yfo
almacenar dichos materiales en recipientes metélicos, como tube-

rias de acero u otro metal, bidones, tanques y similares, Estos

materieles contienen a menudo cantidades relativamente pequeﬁas‘
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de agua en soluoibén o suspensién la cual puede separarse, debi-
do & cambios de temperatura, y depositarse sobre las paredes me-
télicas del recipiente, con resultados perjudiciales. Uno. de es-
tos resultados es el problema de la corrosidn, que es espebial—
mente seria en el caso de la gasolina, combustible para motores
de reaccidn, queroseno, fuel oil, crudos de petrdlec y similares,

A pesar de todag las precauciones razonables y précticas que se

toman durante la fabricacidn de destiledos de hidrocarburos, cuan=-
do los mismos son transportados en tuberiss o almacenados en bi=-
dones o tanqgues, se deposita a menudo una cantidad apreciable de
agua como pelicula o en gotitas diminutes en la tuberfa o en las
paredes del recipiente ¢ incluso en pequefias masas en el fondo

del recipiente. Esto provoca condiciones ideales pars la corrosién
¥y el consiguiente dafio de las superficies metédlicas del recipien-
te, asi como la contaminacién consiguiente, todavie més seria,

del aceite hidrocarburado u otros materiales contenidos en 6l por.
los productos de la corrosién,

Otro resultado perjudicial de diche deposicidn del agua
ocurre en condiciones de baje temperatura que causan la congela-
cidén del agua depositada, Esta congelacidén de las acumulaciones
ée agua sobre las superficies metélicas es muy seria en el caso
de motores 'de explosidén que emplean un carburador para la Vepo=-
rizaocién del combustible, ususlmente gasolina, en una corriente

de sire que es slimentada a los cilindros, El calor consumide

en la vaporigaci6n del combustible procede principalmente de la
corriente de eire, y la mezcla resultante puede estar tan fria
que el agua contenida en la gasolina se condense y congele sobre
las partes metélidasvdel carburador. Con frecuencie, la acumula-
¢ién de hielo es suficiente pars destruir el debido funcionamien-

to del carburador y del motor,
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Ocurren también problemas de corrosién, por ejemplo, en
la lubricacidn de motores de explosién o motores de wvapor inclu-
yendo motores alternativos, turbinas y otra maquinaria similar,
en donde se observan a menudo cantidedes de agua como fases se-
paradas dentro del sistema de engrase como resultado de la con-
densacidn de agua procedente de la atmésfera o, en el caso de

motores de explosién, como resultado de la dispersién o absor-

cién de agua en el aceite lubricante, formada como producto de
la combustidn, E1l agua, en tales casos, corroe las diversas pie-

zas metdlicas de la maquinaria con las que se pone en conbacto.

Los productos de la corrosidn pueden de nuevo provocar dafios me-
cénicos en las superficies de spoyo y similares debido & su ca-

récter abrasivo y pueden también favorecer cataliticamente la de
gradacidén quimica del lubricante. Se encuentran problemas de co

rrosién con otros aceites, incluyendo aceites para corte, acei-

tes solubles, aceites lubricantes de otro cardcter, aceites usa

dos en la laminacién de metales o en otras operaciones de forma-
cién tales como estampacidn, corte, colada y similares, Estos

aceites pueden ser de origen mineral, animal o vegetal, TambiéA

se originan problemas de corrosién en la preparacién, transpor-

te y uso de productos quimicos tales como alcoholes y cetonas,

y de diversas composiciones de recubrimiento, tales como grasas,
aceites de uso doméstico, pinturas, lacas y similares, que a me-
nudo se aplican a superficies metdlicas para fines de proteccién,
Otro ejemplo de un serio problema de corrosién esté en
la destilacién de hidrocarburos u otros destilados que contienen
compuestos dcidos. Invariablemente estd presente agua durante la
destilacidén y esto provoca cofrosién en la zona de destilacién
as{ como de las tuberias de comunicacién, permutadores térmicos,

refrigeradores, recipientes o similares, Durante dicha destila-
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e¢ién, es muy deseable emplear un inhibidor de la corrosién que
sea soluble en el destiledo de cabeza de modo que el inhibidor
sea retenido en é1 y sirve pare impedir la corrosién de las tu-
berias de comunicecidn, permutadores térmicos, refrigersadores,
recipientes u otro equipo, y sea también retenido en el desti~
lado de ocasbeze para impedir la corrosién del equipo metélico a
través o dentro del oual es hecho pasar luego el destilado. El
nueva inhibidor del presente invento es soluble en los consti-
tuyentes més ligeros y, por tanto, seri retenidd en el destila~-
do de cabeza y se desplazard & través del equipo subsiguiente
de la instalacién, protegiéndolo y serd también retenido en el
destilado hasta el uso final, protegiendo de este modo los tan-
ques de almacenaje y las piezas de los motores,

7 El presente invento proporciona un procedimiento para
inhibir el depésito de agua contenida en un material orgénico
f£14ido, sobre superficies metélicas que se pongan en contacto
oon dicho mesterial orghnico, cuyo procedimiento comprende man-
tener disuelta en dicho material orgénico ﬁna sal seleccionada
del grupo consistente en las sales de ortofosfato &cido slcohi-
lico y pirofosfato écido de alcohilo de un N-alecohil-dieminoal-
cano, conteniendo &l menos 6 &tomos de carbono por lo menos uno
de los grupos aloohilo de la parte de fosfato &cido de alcohilo
de la sal;

As{, por medio del presente invento, la deposicién de
agua sobre metaeles y los consiguientes problemas de congelacidn

o corrosidén, este dltimo especialmente en el caso de metales
ferrosos, es inhibida por l&a incorporacidén de una nueva adicién
en el meterial orgénico que contiene o que se pone en contacto
con ague, La adicidén comprende una sal de fosfato dcido de al-

cohilo de un H-slcohil-diaminoalcano. La expresidén "fosfato dci-
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do de alcohilo incluye los ortofosfatos &cidos de alcohilo ¥y
los pirofosfatos dcidos de alcohilo., En los ortofosfatos &cidos
de alcohilo, puede emplearse el ester monoalcohilico, el ester
dialcohilico o una mezcla de ellos. En los pirofosfatos &cidos
de alcohilo, pueden emplearse el ester monoalcohflico, el ester
dialcohilo, el ester trialcohflico o mezclas de ellos, prefirién
dose el ester dimlcohflico, y los grupos ester pueden estar uni-

dos al mismo o a diferentes 4tomos de f4sforo, Sin embargo, en
generel, este compuesto serd simétrico, y asi, los grupos este=-
res alcohilos estardn unidos a diferentes étomos de fdsforo.

Como se expuso antes, es esencial que al menos uno de los

grupos alcohilo de la parte de fosfato dcido de alcohilo de la

sal (es decir, que constituye la parte de ester del fosfato dcido
de alcohilo) contenge &l menos 6 dtamos de carbono., Con preferen=~
cia, al menos uno de dichos grupos alcohilo contendrd por lo me=-
nos 8 dtomos de carbono. Como se mostrard por los ejemplos siguien-
tes, las sales en las cuales uno de estos grupos ester, por lo me-
nos, contenga al menos 6 &tomos de carbono, son considerablemente
més eficaces que aquellas en las cuales estos grupos ester conten-

gan menos de 6 &tomos de carbono cada uno.

Cualquier N-slcohil diaminoalceno puede utilizarse para
formar la sal del ortofosfato dcido de alcohilo o pirofosfato
écido de alcohilo. Los diesminoalcanos pueden ilustrarse por la

siguiente f£érmula general
- - '-
R-NH R“ NH2

donde R es un grupo alcohilo, preferiblemente con al menos 6 &to
mos de carbono todavia mejor con al menos 10 Atomos de carbono,

¥y R' es un grupo polimetileno, que contenge preferiblemente 3 dto

mos de carbono, sunque puede contener £ 8 4 o més &tomos de car-

-5 -



10

15

26

30

bono,

Un N-alquil dieminoalocanc, particularmente preferible,
e8 N~alquil-l,3-diaminopropanc, siendo el grupo alquilo deriva-

do de sebho, Este compuesto es asequible comercialmente bajo el
nombre comercial de '"Duomeen-T", Otros N-alquil-l,3-diaminopro-
penos preferidos, comprenden aguellos en los cuales el grupo
alquilo es derivado de 4cido léurico, &cidos grasos de coco,
écidos grasos de soya y similares, Estos sonmequibles, en la
actualidad, comercialmente y comprenden alquil-substitufdos 1,35~
diaminopropenos, mixtos, Por ejemplo, en el caso de '"Duomeen~TW,
el grupo alquilo contiene desde aproximadamente 12 a 20 £tomos
de carbono por grupo, y contiene predominantemente desde 16 a

18 4tomos de carbono, Sin embargo, cuando se desea, el grupo al-
quilo de los N-alquil-l,3-diaminopropenos, u otros N-alquil dia-
minoalcanos, pueden ser preparados para contener cualquier nime-
ro deseado, de dtomos de carbono, en el grupo alquilo, y, de es
te modo es seleccionado de los grupos hexilo, heptilo, octilo,
nonilo, decilo, undecilo, dodecilo, tridecilo, tetradecilo, pen-
tadecilo, hexadecilo, heptadecilo, octadecilo, nonadecilo, ¥y
elcosilo, Queda entendido que una mezcle de aminas, que conten-~
ge diferentes grupos alquilos juede ser empleada,

Si bien los N-algquil " -1,3-diaminopropanos son preferi-
bles, queda entendido que otros N-algquil = ~-diaminoalcanos, ade-
cuados, pueden ser empleados, Ejemplos ilustrativos incluyen N-
elquil-l,e-diaminoetanos,N=-alquil-1,2-diaminopropanos,N~alquil-
l,2diaminobutanos, N-alquil-l,3-diaminobutanos, N-alquil-l,4-
dieaminobutanos, N-elquil-l,2-dieminopentanos, N-alquil-1l,3-dia-

minopentanos, N-alquil-l,4-disminopentanos, N-alquil-l,5-diami-
nopentanos, N-alquil-l,2~-diaminohexanos, N~algquil-l,3-diamino-

hexanos, N-alquil-l,4-diaminohexanos, N-alquil-l,5-diaminohexa-
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nos y N-alquil-l,6-diaminchexanos. Queda entendido que estos di-
versos N-alquil diaminoalcanos no son necesarismente equivalen-
tes en los mismos o diferentes substratos.

Ejemplos ilustrativos de las sales preferibles de orto-

fosfato de &cido alquilico y pirofosfato de &cido alquilico, de
N-alguil diaminoalcanos, se dan a conocer més adelante, Sin em=-

bargo, queda entendido que éstas son presentadas simplemente cQ
mo ejemplos preferibles, y que otras sales de fosfato de dcido
alquilico, adecusdas, de N-alquil diaminoalcanos, pueden ser em
pleadas, Refiriéndonos a las sales de ortofosfato de dcido al=-
quilico, las sales preferibles incluyen la sal de ortofosfato

de 4cido mono-octilico, de N-sebo-l,3-diaminopropano; la sal de
ortofosfato de fcido dioctilico de N-sebo-1,3-diaminopropano;
mezclas de sales de ortofosfato de dcidos mono- y di-octilico,
de N-sebo-1l,3-diaminopropano; la sal de ortofosfato de écido
monononflico, de N-sebo-l,3-diaminopropano; la sal de ortofos-
fato de édcido dinonilico, de N-sebo-l,3-diaminopropano; mezclas
de sales de ortofosfato de écidos mono y di-nonf{lico, de N-sebo-
1,3-diaminopropano; la sal de ortofosfato de dcido monodecf{lico,
de N-sebo-1,3~-diaminopropeno; la sel de ortofosfato de &cido
didecflico de N-sebo-1l,3-diaminopropano; mezclas de sales de or-
tofosfato de 4cidos mono-~ y di-decilico, de N-sebosl,3-diamino-

propano; la ssl de ortofosfato de dcido monoundecilico, de N~
sebo-1,3-diaminopropano; la sal de ortofosfato de dcido diunde-

cflico, de N-sebo-l,3ydiaminopropanc; mezclas de sales de orto-
fosfato de dcidos mono~ y diundecilico, de N-sebo-l,3-diamino-
propano; la sal de ortofosfato de dcido monododecilico, de N-

sebo-1,3-diaminopropano; la sal de ortofosfato de &cido didode=

cilico, de N-sebo-l,3-diaminopropeno; mezclas de sales de orto-
fosfato de &cido mono- y didodecflico, de N-sebo-1,3-diaminopro
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pano; también la sal de ortofosfato de &cido mono-octilico, de

N-lauril-l,3-diaminopropanc; la sal de ortofosfato de 4cido di-
octilico, de N-lauril-l,3-diaminopropano; mezclas de sales de
ortofosfato de &cidos mono- y dioctilico, de N-lauril-l,3-diemi-
nopropano; la sal de ortofosfato de fcido monononflico, de N-
lauril-l,3-diaminopropano; la sal de ortofosfato de dcido dino-
n{lico, de N-lauril-l,3-dieminopropano; mezclas de sales de or-
tofosfato de 4cidos mono~ y dinonflico, de N-lauril-l,3-diamino-
propano; la sal de ortofosfato de dcido monodecilico, de N-lauril-
1,3-diaminopropano; la sal de ortofosfato de &cido didecilico,
de N~leurile-l,3d-diaminopropano, y mezclas de las sales de orto-
fosfato de é&cidos mono- y didecflicos, de N-lauril-l,3-diamino-
propano,

' Las sales preferibles de pirofosfato de dcido alquflico,
de N-alquil diaminoalceasnos, incluyen la sal de pirofosfato de
écido mono-oot{lico, de N-sebo-1l,3-diaminopropano; la sal de pi

rofosfato de dcido dioct{lico, de N-sebo-1,3-diaminopropano; mez
clas de sales de pirofosfato de &cidos mono- y dioctflico, de

N-sebo-1,3-diaminopropano; la sal de pirofosfato de &cido mono-
nonflico, de N-sebo-l,3-diaminopropano; .le sal de pirofosfato
de écido dinoniflico, de N=-sebo-1,3-diaminopropano; mezclas de
sales de pirofosfato de &cidos mono- y dinonilico, de N-sebo-

1,3-dieminopropano; sales de pirofosfato de &cido monodec{lico,

de N-sebo-l,3-diaminopropeno; la sal de pirofosfato de 4cido di-
deoc{lico, de N-sebo-l,3-diaminopropano; mezclas de sales de pi-~
wfosfato de dcidogmono- y didecilico, de N-sebo-1,3-diaminopro-
peno; la sal de pirofosfato de dcido mono-undecilico, de N-sebo-
1,3-diaminopropeno; la sal de pirofosfato de 4cido di-undecilico,
de N-sebo-1l,3-diaminopropano; mezclas de sales de pirofosfato

de 4cidos mono- y diundecflico, de N-sebo-1,3-diaminopropano; la
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sal de pirofosfato de 4cido monododecilico, de N-sebo-l,3-diami-
nopropano; la sal de pirofosfato de dcido didodecilico, de N=-se-
bo-1l,3-diamino-propano; mezclas de sales de pirofosfato de &ci-
dos mono- y didodecilico, de N-sebo-l,3-diaminopropano; también
la sal de pirofosfato de &cido mono-octilico, de N-lauril-l,3d-
diaminopropano; la sal de pirofosfato de dcido di-octilico, de
N-lauril-l,3-diaminopropenc; mezclas de sales de pirofosfato de
Acidos mono- y di-octilico, de N-lauril-l,3-diasminopropano; la
sal de pirofosfato de &cido monononilico, de N-lsuril-l,3-diesmi-
nopropeno; la sal de pirofosfato de dcido dinonilico, de N-lauril-
1,3-diaminopropeno, y mezclas de sales de pirofosfato de &cidos
mono- y dinonilico, de N-lauril-l,S-diaminopropano; Como se ha
indicado en lo que antecede, éstos son presentados como ejemplos
preferibles, en la inteligencia de que otras sales adecuadas pue-
den ser empleadas; Por ejemplo, fosfatos de Acido alquilico, in-
cluyendo los orto- y piro-fosfatos, son menufacturados comercial-
mente, como una mezcla de fosfatos de écidos mono~ y di-alqufli-
co, ¥y son asequibles comercislmente a un coste considerablemente
més bajo. En muchos casos, tales mezclas son muy adecuadas para
uso en preparar la sal de la presente invencidn y dicho uso, por.
lo tanto, es preferible por razones econdmicas,

En lo general, lgsal neutra del fosfato de 4cido alqui-
lico y N-elquil diaminoalcano es preferible, La sal neutra es
preparada utilizando cantidades estequiométricas del écido y la
amina, iEn otras palabras, la concentracibén del fosfato de &cido
elquilico y N-alquil disminoaslcano, serd seleccionada de manera
que habréd un nimero equivalente de grupos #4cidos con respecto a
grupos amina, Asi pues, las concentraciones especificas depende~
rén de si la sal de ortofosfato o de pirofosfato es empleada, En

otro agreglo, la sal es une sal bésica, la cual es preparade uti-
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ok WAVE B

lizando una deficiencia de grupos &4cidos, con relacidén a grupos

emino, como, por ejemplo, utilizando un equivalente de &ocido por
dos equivalentes de smina, 4n otro arreglo adicional, una sal

édcide es empleada, la cuel es preparada usando un exceso de &ci
do con relacidn a lg amina, como, por ejemplo, dos equivalentes
de 4cido por un equivalente de amina. Queda entendido que estas
diferentes sales no son necesariamente equivalentes,

La sel puede ser preparada en cualquiera manera adecua-
da, ¥y en general, es preparada mezclando el fosfato de &cido al-
quilico y el N-alquil-diaminoelcano, a temperatura ambiente, pre
feriblemente con agitacién vigorosa., e sal es fécilmente prepa-
rada a la temperatura embiente, aunque +temperaturas ligeramente

elevadas que se exceden, en lo general, de 952C,, pueden ser em-

pleedas, cuando se quiere, Las temperaturas excesivas deben ser

evitadas, porque éste puede traducirse en una formacidn inconve-
niente de derivados de &cido fésforo emfdico, u otros productos
de reaccidén., En otras palabras, es esencial que la temperatura
esté por bajo de aquella a la cual el sgua es liberada, durante
la formacidén de la sal, Dependiendo del N-alguil diawinoalecano
v la sal de fosfato de dcido alquilico particulares empleados,
puede ser conveniente utilizar un disolvente, ya sea pare formar

une mezecle nds fldide del dcido yfo la emina, antes o durante la

mezcla de los mismos, En algunos casos, puede serlconveniente
mezclar la sal con un disolventé, con objeto de formar un pro-
ducto final més f£1lGido. Cualquier disolvente adecuado puede ser
usado, el cual comprende, generalmente, un compuesto orgénioo.
y particularmente un destilado de hidrocarburc,

La cantidad de aditivo gque vaya a ser empleada, depen-
derd de la sal particular y el material orgdnico en que vaya a

ser usado. En lo general, el aditivo serid usado en una concen-
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tracidén de menos de aproximedamente 5% por peso, y, por lo tan-

to, puede variar desde aproximadamente 0,0001% hasta eproximada
mente 5%, por peso, y todavie més preferiblemente dentro de la

escala de desde aproximadsmente 0,0001% hasta aproximadamente

1%, poypeso, del material orgénico, Queda entendido que este adi

tivo puede ser usado juntc con los otros aditivos psados para

fines especificos en el materiel orgénico y, cuando se quiera,
el aditivo de la presente invencidn puede ser mezclado con el

otro aditivo, o aditivos, y ponerse en el mercado como un =olo
articulo, de miltiples fines,

Los aditivos de la presente invencién son especislmente
eficaces pare impedir la corrosién, por ague., de varios metales,
¥y particularmente eluminio, niquel, cromo, hierro y liges de es-
tos meteles, Ellos son témbién benéficos para impedir la corro-
8idn por agus del cobre y las ligas de cobre,

Como se ha indicado en lo que antecede, los aditivos de
le presente invencién pueden ser utilizados en cualquier mate-

rialorgénico f£1liido que contenga, o entre en contacto con el

agus, Y que oocesione la corrosidén de los metales. Les materiales

de hidrocarburo pueden ser parafinicos, olefinicos, nafténicos,
arométicos, o mezclas de los mismos, Los otros materiales orgd-
nicos incluyen, por ejemplo, hidrocarburos clorados, alcoholes,
ésteres, éteres, cetonas, dioxeno, amino compuestos, amidas, gra
sas y aceites grasos (comestibles y no comestibles), pinturas,

barnices y ceras naturales,

Los siguientes ejemplos son presentados para. ilustrar
adicionalmente la novedad y utilidad del procedimiento de la pre
sente invencién, pero no con la intencién de limitarlea indebida-

mente,
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EJEMPTO I;

Este ejemplo ilustra la aplicacién de la inveneién para
inhibir la corrosidén de acero dulce el carbono, por ague salada
sintétice ocontenida en Nujol (un esceite mineral, medicinel, pa-
refinico, pesado). E1 N-alquil diaminoalcano empleado en este
ejemplo es "Duomeen-T"., Como se ha indicedo en lo gque anteceds,
"Duomeen-T" es N-sebo-l,3-diaminopropano, y es asequible comer-
cialmwente, Tiene un peso molecular tedrico de 320, y un peso mo-

lecular combinante (basado sobre un 80% de ingfediente efecti-
vo) de aproximasdamente 400, Es una pasta suave, y tiene una es-
cela de fusién de desde 432 haesta 482C,

Como se ha indicédo en lo que antecede, es esencial que
cuando menos uno de los grupos alquilos, del fosfato de &cide
alquflico, contenga cuando menos 6 &tamos de carbono. Con obje-
to de demostrar éste, un nimero de diferentes fosfatos de dcido
alquiflico, fueron usados, Zstos se dan & conocer en la siguien-
te Tabla, la cual muestra también los resultados de las diver-
ses sales al ser usadas como inhibidoras de la corrosién., En to-~
dos los casos, las sales neutras fueron preparadas y fueron use
des en una concentracién de 0,0l% por peso del Nujol;

Estas sales fueron probadas por la prueba ASTM (Americen
Society for Testing liaterials) de corrosidén por aceite de una tur-
bina de vapor (ASTM DP665-52T), la cual prueba se ha encontrado que
se correlaciona con los resultados obtenidos en el almacenaje de
aceite en tanques de almacenaje., En esta prueba, una varilla de
acero dulce al carbono, altamente pulida, es colocada en 300 cc;
de Nujol, al cual son agregados 30 cc. de asgua salada sintética,
Yy enseguida se calienta y se mantiene a 602C, con agitacidén du-
rente 48 horas en un vaso abierto a la atmdésfera. La varilla de

ecero es entonces inspeccionada y la corrosién reportada como li-

- 12 -

e o e BB



10

15

20

25

242012

gera, media, o fuerte. En adicién, la porcién de la varilla cu-
bierta con 8xido es también reportade como un ndmero de décimas
de la varilla cubiertas con 6xide, asi como también reportando

el grado de las picaduras,

TABLA I,

Muestra No. Ortofosfato dcido Corrosién Cubierto Pica-
usado al preparar con 6xi-  dura,
la sal con “"duo-- do, déci
‘meen-T", mas,

1 n-butilisoamilo fuerte 10 profundo
2 di-isoamilo fuerte 9 profundo
3 isoamil octilo ligero <1 nada

De los datos contenidos en la tabla ﬁrecedente, se obser
varéd que el uso de las muestras 1 y 2 se tradujo en una fuerte
corrosién, mientras que el uso de le muestra & se tradujo en una
ligera corrosidn. 4si pues, es imperativo que cuando menos uno de
los grupos alquilo, del fosfato 4cido, contenga, cuendo menos,
6 édtomos de carbdn. Ademés, la muestra 3 se encontrd que era com
pletamente soluble en mezclas de propeno-propileno y, por lo ban
to, es especialmente provechoéa para uso como un inhibidor de cgo
rrosién, donde la solubilidad del ges de petrdleo licuado es im-
portante, Ademds, el hecho de que esta sal es soluble en hidro-
carburos ligeros, significa que la sal serd arrastrada en el pro
ducto de cabeza, desde la zone de destilacibn, y serviré para
inhibir la corrosién del equipo de comunicacidn, asi como también
del equipo de almacenaje posterior;
EJEMPLO II;

Un juego similar de operaciones, como el descrito en el

Ejemplo I, fué hecho usando la sal neutra de pirofosfato de &4cido

alquilico-Duomeen-T, Los resultados de estbas pruebas son reporta-
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TABLA II.

Muestra No, Pirofosfato 4cido Corrosién Cubigrto Pioca-
usado_al preparar con 6xi- dura,
la sal con "Duo-- do, déci

meen-T", mas,
Isoamilo fuerte 10 Profunda
Mezcéiog%ifgno- v Ligera 1 Nada

Aqui también se observaréd que el uso de la sal de fosfa-

to de dcido alquflico, conteniendo 8 Atomos de carbono en el gru
po alquilo, fué muy eficaz, mientras que la sal que contenia 5

dtomos de carbono, en el grupo éster, fué ineficaz,

EJEMPLO III,

En los Ejemplos I y II, las sales meutras fueron usadas,
En este ejemplo, las sales dcidas de pirofosfato fueron usadas,
utilizando dos equivalentes de &cido por equivalente de amina.

Estos resultados son reportados en la Tabla III.

TABLA III,
Muestra No. Pirofosfato dcido Corrosién Cubierto Pica-
usado al preparar con 6xi-  dura,
la sal con "Duo-- do, déci
meen-T" mas. -
6 Iscamilo : Fuefte 10 Profunde.
7 Mezclae de mono- y Ligersa 2 Neda
dioctilo

EJEMPLO IV;

Un n@mero de sales adicionales de fosfato de &cido alqui-
lico de "Duomeen-~-T" han sido preparadas y probadas en la prueba
ASTM, de corrosién por aceite de una turbina de vapor, Los resul-

tados de estas pruebas son reportados en la siguiente tabla, Agqui
también, las sales neutras fueron preparadas, y éstas fueron usa-

das en una concentracién de 0,01%, por peso, de Nujol.

- 14 -
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TABLA IV,

Muestra No. Sal gorrosién  Cubierto Pica-
con éxi- dura,
do, déei
mas,

8 Sel de ortofosfa~ lModerads 1 Poco pro-~
to de dcido iso-- funda,
amil Ze=etilhaxili
co, de "Duomeen-T"

9 lezcla de sales dé Limpia 0 Nada
dcidos mono y diisg
octilico, de "Duo-

men‘T" .-

10 Sel de ortofosfato NModerada < 1 Poco pro-
de 4cido etil lauri funda,
lico, de "Duomeen-T"

11 Sal de pirofosfato Iioderada 1 Poco pro-
de 4cido diiso-octi funda,
lico, de "Duomeen-T",

12 llezcla de sales de Ligera 1 Poco pro-
fcidos mono- y di-2- funde.
etilhexilico, de
"Duomeen-I',

13 Sal de pirofosfato de Severe 9,6 Profunda,

écido di-n-butflico,
de '"Duomeen-T",

De los datos que hay en el Ljemplo precedente es de ob-

servar que las sales que responden a los requerimientos dados a

conocer en lo que antecede, fueron eficaces para retardar la cQ

rrosién. Por otra parte, la muestre 13 (que no contiene cuando

menos un grupo éster alquilico, de cuando menos 6 &tomos de car-

bono) fué ineficaz para retardar la corrosidn.

EJEMPLO V,

Les sales dcidas correspondientes, de dos de las sales

reportadas en el Ejemplo IV, fueron también preparadas y proba-

das, Aqui también, cade sal fué usada en una concentracién de 0,0lp

por peso, de Nujol.

- 15 =
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TABLA V,
Muestra No, Sal Corrosién Cubierto Picadura
con 6xi-
do, déci
mas,
14 Sal écide de piro- Severa 8 Profunda
fosfato de écido
di-n-butilico, de
"Duomeen~T",
15 Sal 4cida de piro- Hoderada 2 Poco profunda.

fosfato de dcido
diisococtilico, de
"Duomeen~1",
Aqui también, es de observar que la sal del pirofosfato
que contenia 8 Atomos de carbono fué eficaz, como un inhibidor
de la corrosién, mientras que la sal preparada del pirofosfato

de 4cido dibutilico fué ineficaz.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueve que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12; - Un procedimientc para evitar que se deposite el
agua contenida en material orgénico fliido sobre superficies me-
tédlicas que se pongan en contacto con dicho material orgénico,
cuyo procedimiento consiste en mantener disuelta en dicho mate-
rial orgénico una sal elegida del grupo consistente en el orto-
fosfato 4cido de alcohilo y el pirofosfato &cido de alcohilo de
un N-alcohil diaminoalcano, conteniendo por lo menos 6 dtomos de
carbono al menos uno de los grupos alcohilo de la parte de fos-
fato écido de alcohilo de la sal. '

22, - Un procedimiento segin se reivindica en el punto 1

- 16 =
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caracterizado porque el N-alcohil diaminoalcano usado para for-

mar la sal tiene la férmula general
R-Ni~-R'-~- NH2

donde R es un grupo alcohilo de al menos 6 4tomos de carbono y
R' es un grupo polimetileno que contiene 2 a 4 &tomos de carbo-
no,

32, - Un procedimiento segin se reivindica en los pun-
tos 1 6 2, caracterizado porque el depdsito de agua sobre meta-
les ferrosos que se pongan en contacto con un hidrocarburo 1i-
quido que contenge ague es inhibido al mantener disuelta en di-
cho hidrocarburo liquido un fosfato 4cido de octilo del N-alco-
hil diaminoalcano.

42, - Un procedimiento segin se reivindica en los pun-
tos 1 § 2, caracterizado porque el depdsito de agua sobre meta-
les ferrosos que se pongen en contacto con un liguido hidrocar-
burado que contenga agua es inhibido el mantener disuelta en di
cho liquido hidrocarburado una mezcla de fosfatos mono- y di-og
til écidos del N-alcohil diaminoalcano.

52, - Un procedimiento segin se reivindica en cualquiewa
de los puntos 1 a 4, caracterizado porque la sal disuelta en el
material orgénico es una sal neutra,

62, - Un procedimiento segin se reivindica en cuelquiera
de los puntos 1 e 5, caracterizado por mantener disuelta en el
material orgénico una sal en la cual el N-alcohil diaminoalcano
es un N—alcohil-l,E—diaminopropano;

72, - Un procedimiento segln se reivindica en cuslquiera
de los puntos 1 a 6, caracterizado por mantener disuelta en el
material orgénico una sal en la cual el grupo N-alcohilo del N-

elcohil diaminoslcano contiene por 1o menos 6 dtomos de carbono.

- 17 -
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82, = Un procedimiento segin se reivindica en cualquiera
de los puntos 1 a 7, caracterizado por mentener disueltsa en el
materiel orgénico una sal en la cual el grupo N-alcohilo del N=
alcohil diaminoalcano contiene de 12 a 20 &tomos de carbono,

92, - Un procedimiento seglin se reivindica en cualquiers
de los puntos 1 & 8, caracterizeado por msntener disuelta en el
material orgénico una sal en la cual el grupo N-alcohilo del N-
alcohil diaminoalcano se deriva del sebo,

108, - Un procedimiento segin se reivindica en el punto
4, caracterizado porque la corrosibén de la instslacidn de des=-
tilacibn y de comunicacién usada en le refinacién de un hidro=-
carburo se inhibe manbeniendo disuelte en dicho hidrocarburo une
mezola de ssles mono- y di-octil Acido fosfato neutras de N-sebo-
1,3-diaminopropano,

112, - Un procedimiento segin se reivindica en cualquiera
de los puntos 1 a 8, caracterizado porque la formecidn de hielo
en el carburador de un motor de combustién interna debida & la
presencie de agua en el combustible del motor empleado en €1 se
inhibe manteniendc disuelta en dicho combustible une mezcla de
sales mono- y di-octil &cido fosfato neutras de N-sebo-l,3sdiemi-
nopropano. |

. 122, - Un procedimiento segln se reivindica en cualquiera
de los puntos 1 a 11, caracterizado porque la sal se mantiene
disuelta en el material orgénico en una concentracidén dentro de
la gama de 0,0001% a 5% en peso de dicho material orgénico.

138. - Un procedimiento para evitar que se deposite el
agua contenida en material orgénico fldido.

Tal y como se ha desscrito en la lemorie que antecede, ¥y

con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria conste de dieciocho hojas y la presente,
escritas a mdquina por una sola de sus caras,

Madrid,

14 Ju,
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