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j^A.f3Ni33 BE

por 20 aüos por

T̂ RCu.'&Jl.'..íÁ3btT0 ^3 RABRIUAOIBN ROR iRi'Qul3LR.lHUR Y

YA.i.̂ óR.:3'3 r.:YYRjLYUOR RaRa GaLBÁBO BE , a fa vo r  de

DON í3rHLI0 lRJfItMR3Z JORiíIN, de nacionalidad española, re ­

sidente en RRlxoSá. (Santander), c a l le  de -/alarde, n&iero 

2,

M E M O R I A  B 3 3 B R I  F T I  V A

RS de soera conocido,especialm ente para las señoras , 

la ex is ten c ia  en e l  mercado de zapatos con tacones de d iv e r­

sas clases , d ife ren tes  formas de construcción y fabricados 

en d is t in to s  m ateria les , sobre todo cuando lo s  tacones de 

cue van p rov is tos  los zapatos son loa  de moda, de gran lon­

gitud y poquísimo grosor. 3e lian fab ricado  tacones en su to­

ta lidad  de alumnio fundido y madera, construidos tota Diente 

de p lá s tic o  moldeado a presión  , de madera de una sola p ie ­

za , y de madera de dos o más p iezas , pero todos e l lo s  eran 

de poca duracián por cuanto sus m ateria les  no re s is t ía n  las  

grandes fuerzas y presiones que sobre e l lo s  se e jercen  en 

determinados momentos , y por cuanto s i unos eran firmemente 

re s is ten te s  a la  traccián  y a la  presión , no lo  eran , sin

embargo a la  tors ión  , y a la  in versa , con e l resu ltado po-
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oo halagüeño de su rotura , ^un cuando de zapatos de gran pre­

c io  se tra tase ; por e l lo  mi representad) ideo su construcción 

 ̂ oase de chapa estampada , y que reuniendo la s  exigencias 

de iorma y la s  condiciones y ca ra c te r ís t ica s  de lo s  ex isten ­

tes , no se rompan de modo alguno , maque sean sometidos 

a las más di-versas pruebas , que es lo  que se ñuscaba , reu­

niendo & la vez la s  mismas ca ra c te r ís t ica s  a.e pese , l i g e r e ­

za , esb e ltez  y economía de p rec io  que lo s  ex is ten tes , además, 

tienen una su p er fic ie  mayor para co locar las tapas, ya  que lo s  

usados de aluminio y  p lá s t ic o  lo  ten ia  solamente ae 5 mm.

-nespues del precedente pree lim inar y  o onocidas que nos 

son ya la s  aaencialicades del objeno ue que tratamos , pasare­

mos a r e s c r ib ir  su procedimiento de fab ricac ión  , que es pre­

cisamente e l oojeto o.e que tra ta  e l  p r iv i l e g io  de patente de 

invención que nos ocupa , siéndolo a t i tu lo  de ejemplo y  una 

de las variadas formas de re a liza c ió n  a que en la p ráctica  

puede lle g a rs e  con la  ap licac ión  de la s  esencia lidades d e l 

mismo que so deta lla rán .

^abremos de p a r t ir  para su construcción de la  chapa 

comercial lamina ex is ten te  en e l  mercado,, de aluminio , la tón , 

h ie rro  , acero y acero inoxidable , de espesores que pueden 

o s c ila r  entre c ,5  hasta 1,5 mm, la  cual habrá de se r cortada 

en tiras  de longitud apropiada con la  forma de presentación 

de la  chapa en e l mercado y a una. anchura relacionada con la  

a ltu ra  d e l tacó# , dicha chapa antes de se r u t iliz a d a  habrá 

de ser sometida a una operación de ralaminade en f r ió  , a f in  

de a l is a r  su su p er fic ie  totalmente ; después de lo  cual y  ob­

tenidas que nos son la s  t ira s  cortadas de que hemos habis do, 

se procede a l  corte  de e lla s  por troquelado, obteniéndose de 

óste modo caída una de las  dos partes de que se constituye e l 

tacón, las cuales se semeteraá a l correspondiente estampado 

para ootener la  forma deseada y lo g ra r  la s  dos p iezas a que
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nos nanos re fe r id o  tota l íe n te  conformadas. 2 4 ! 9 8 7
teniendo ya la s  nos c ia d a s  partes m etálicas d e l tacón 

para proceder a su soldadura ox i-í o e t iló n ic a  , oxn idrica  o au­

tógena , se preparan dichas piezas para ser ountedaa y se pun­

tean u.tij.izagü.0 dicno sop le ia  uniendo do éste modo las dos par­

tes , preparándose uespues para la  sóidaaura y  siendo soldadas 

a continuación por uicnos procedim ientos , ooteniendose con 

esto e l tacón totalmente ñusco, y  cuyas soldaduras habrán de 

ser esmeriladas en la  máquina correspondiente , aprovecnando 

ésta operación para elim inar cualqu ier defecto  que tu v iere  e l 

tacón uespues , en lo  taladradora , se la  p ractican  dos ta la -  

aros de %,.$ mm., aproximadamente y en s ituación  o posición  

opuesta , avellanándose c. continuación dichos taladros para 

que se acoplen perfectamente a e llo s  dos tira fondos ,que han 

de su je ta r e l  re llen o  de madera de que se proveerá a dicho ta­

cón hueco.

una ven obtenido e l  tacón ta l  y  conforme hemos in d i­

cado y obtenidas dos piezas de madera de que va re lle n o , por 

lo s  procedimientos usuales, y  con la  misma conformación que 

e l tacón tiene en su in te r io r  , se encola dicha pieza o ta­

co de madera introduciéndolo a presión , siendo a to rn illa d o  o 

f i ja d o  e l  taco de madera por medio de dos tira fondos dispues­

tos en los  o r i f ic io s  que se l e  prócticarÓn y de s itu ación  - 

opuesta . Con e l lo  nos queda únicamente la  operación s im ila r 

de disponer la  otra p ieza de madera en la  parte estrecha del 

tacón , y por cuanto la  primera ocupo únicamente las dos t e r ­

ceras partes superiores , rellenando ésta otra p ie z a , la  te r ­

cera parte in fe r io r  de poquísima anchura.

uon todo e l lo  que&A e l  tacón cas í terminado , solamente 

a expensas de p ra c tic a r le  en su parte superior , que M de 

ocupar a l  ta lón  ae l usuario , e l  reba je  de sus a r is ta s  , y  e l  

vaciado ce su p ieza  ua manera supeñ or, para producir en e l la
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una su p er fic ie  cóncava de una profunüidaq^r^ximada en su 

parte más profunda a unos 3 mm. , y ae forma c ircu la r .

^espuea o.e todo e l lo  se sx&iete e l  tacón a un l i ja d o

y pu lido en las 1ijaberas y  pu lidores correspondientes y una 

vez l i s t o  de ta le s  operacipaes # puede san eierse le  a l  oaania- 

uc para e v ita r  su oxidacción , u tilizán dose a t? 1 f in  e l su l­

furo de caomio.

,an s i ,  e l  tao6n ue madera a que nos venimos re fir ie n d o  

se compone de cuatro partes , dos m etálicas y dos de madera, 

la  primera de' dichas dos piezas m etálicas , que constituye la  

parte p o s te r io r  d e l tactfn , tiene forma en su parte superior 

de sem i-ovalo continuado hacia abajo en forma de trapecio  con 

su base mayor coincidente con la  terminación d e l sem i-oalo y 

continuándose le  menor hacia abajo por me<i o de un raetnngulo 

alargado y ligeramente ensanchado en su term inación; la  otra 

parte se in ic ia  en un trapecio  con su base menor hacia a rriba  

continuándose por un triángu lo  con sus lados curvos y cóncavos 

y siguiendo hacia abajo en un rectángulo muy alargado; con s ti­

tuyendo entre e lla s  funda o parte externa y las de madera 

que tienen la  conformación interna de estas después de estam­

padas y soldadas , e l  re llen o  o parte in terna , pudieneo ser 

construido en chapa laminada de aluminio ,  la tó n , n ie rro ,a ce ­

ro y  acero inoxidable , especialm ente cuando va a ser u t i ­

lizad o  a l  descubierto o sea sin  recubrim iento de p ie a l.

^-eso i to  e l  objeto de la  patente ae invención que nos 

ocupa por e l  procedim iento ae fab r icac ión  ae tacones para c a l­

zado da señora por troquelado y  estampado, naremos constar se 

trata  ae una ae la s  variadas formas de re a liza c ió n  a que en 

la  p rác tica  puede lle g a rs e  oon la  a p lica c ión  ae l método des­

c r i t o ,  puniendo ser fabricado en cualqu ier forma,temado,dimen­

siones y mate ia l  de cualquier c la se  apropiado a l  f in  indicado.
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La patente ae invención d escrita  recaerá, pues , so­

bre la a s igu ien tes re iv i  nai cae iones*

1 a. I M' i ^ fO -y.n L.t0^uiL*AuION i

^SSi'Ajr'&ALÍLA jjL A'iLiAjLiOO  ̂ ^ALEADO Ld ORi^ ca­

racterizado  por cuanto a ta l f in  se u t i l iz a r á  chapa comercial 

laminada la  cual habrá de ser cortada en t ira s  de anchura re­

lacionada con la  a ltura de l tacón a fa b r ic a r , cuya chapa ha­

brá de ser sometida a la  operación de reíaniñado en f r í o  a 

f in  de a l is a r  totalmente su su p er fic ie *  después de lo  cual se 

procede a l troquelado de cada una de las dos partes m etálicas 

de que se compone e l  tacón , después de obtenidas la s  cuales 

habrán de ser estampadas , para lo g ra r  dichas dos piezas to­

talmente conformadas.

2^.-LRuu3jJlMIA'iO LE FÁnHiuACIOW Hht TW^UáLdCIt^ Y 

LS'i'AMPAcILA j.AdOASJ ITALICOS FAibi OALZALO L'.̂  í l l  OitÂ  se- 

gdn la an ter io r  re iv in d ica c ión  , caractB rizado por cuanto des­

pués ue obtenidas laa dos partes m etálicas d e l tacón con su 

conformación d e f in it iv a  después de su estampación , se prepa­

ran para ser punteadas y se puntean por medie del sop le te  OKi- 

a c e t ilén ic o  , oxh íd rico , autógeno o e lé c tr ic o  , siendo solda­

das a continuación u tilizan d o  la  misma soldadura, lo  cual l o ­

grado totalmente da lu gar a la  ootención d e l tacón m etálico 

totalmente nueco; precediéndose posteriorm ente a su esm erila­

do en la  correspondiente máquina , para suprim ir las  rebabas 

y aprovecnando ta l operación para elim inar cualquier otro de­

fec to  que tuviese la  chapa; después de 1c cual y por medio de 

la  taladradora se le  practicarán  dos o r i f ic io s  en s ituación  

opuesta , siendo convenientemente avellanados seguidamente.

3*.-^A^ELlh¿Sa rO LE AáBRluAUIoy POR TROQD'ÍELACXON Y 

JEdHáMLAiL.'.Cíf LL úÁOONBd ITALICOS PARA UALZADOLd se-

g&n lo  precedentemente re iv in d icado , caracterizado  por cuan-

-  5 -
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te a s í ootenida la  armado.ra m etá lica  de l tacón se procederá 

a la  introducción por su parte superior de una pieza de ma­

dera de su mima conformación in te rn a ,y  que ocupa solamente 

sus dos tercera  partes superiores , después de sometida a 

un impregnado por inmersión en un dado de material, adherente, 

sometiéndoles después a un presionado para logra r la  comple­

ta adherencia , haciendo lo  mismo con otra pieza , también 

de madera, que se dispondrá en la  parte in fe r io r  del tacán

ocupando la  tercera  piarte in fe r io r  , y por cuanto debido a 

la  conformación de la  armadura m etá lica  no es posib le  in trodu­

c ir la  en eteriza , siendo seguidamente f i ja d a  la  parte superior 

en v irtu d  de dos tira fon d os ,u tilizán d ose  a l  e fec to  lo s  ta la ­

dros avellanados de que se le  p rove í le r  on.

4 * . .1 En TU Dá Y^B-tluACION* pon 'i-AOquhLAOI<Jh Y

.aGT^'d-AuION iAOc-iaS! ¡-13'fnL.i.GOS CALZAi^Oh.3 aegtín

todo lo  re iv ind icado , caracterizado  por Quanto siguiendo e l  

método indicado hamos ootenido e l  tacón en su tota lidad ,qu e- 

aanao únicamente a expensas del terminado de su parte  supe­

r io r  de madera a la  que so le  dotará de una conformación cón­

cava de poca profundidad y d ispos ic ión  c ir c u la r  ; después de 

todo e l lo  serán pasados a través de la  li ja d o ra  y pu lidora 

y una vez l i s t o  de ta les  operaciones serán sometidos a la  de 

cadmiado, u tilizán dose a ta l f in  e l  su lfuro de cadmio.

5*. DE FABRRAACIOR* ±thí YnO^U3LAOIOM Y

¿iz iROOnES nET-aLiOOS FAt^  ̂ GÁLZADO Hd SRí;ORA".

iodo ta l y  Conforme queda d escrito  y re iv in d icado . 

-4sta memoria consta de se is  no ja s  jmecanogra fiadas y 

fo lia d a s  por una sola cara conteniendo un to ta l  de c ien to  se—

senta y nueve.
-hiADRID A 20 R3 1958.

F.A .
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