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g de soJrs conociaoyesnecitclmants pure las seiioras
le existencie en el mercad de zepatos con tiécones de diver-
sts clases , diferentes fomas de construcd dn y fabricados
en distintos materiagles , sobre todo cuando los taconss de
gue ven provistos los zapatos son log de moda, de gran lon-
zitud y poguisimo grosor, Se han fubricado tacones en su to-
talided de aluwnmnio fundido y madera, construldos totelrmaente
ds pléstico moldeado & presién s de nadera de una sola »ie-
28 , y de mad:ra de dos o mis pie zas , pero todos ellos eran
de poca duracifn por cuanto sus naterisles no resistian las
grendes fuerzes y presiones gue sobre gllos se ejercen en
determinados momentos , y vor cuanto si unos eran firmemente

resistentes & 1y traccifn y a le presibn , no lo aran , sin

embargo & la torsidn , y a la inversa, con el resultado po-
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€0 halegleiio de su rotura , f#un cuando de zapatos de gran pre-
clo se tratase; por ello mi representad ideo su construccidn
& oase d@ cnepu estinieda 4 ¥ uue reuniendo las exigencias
de forma y las condiciones ¥y carvcteristicas de los existen-
Tes , no se¢ rompan de modo alguno , cungue seun satetidos
& Lac mfs aiversas pruebas , que as lo que se buscaba , reu-
niendo & l& vez las mismas cartcteristicas ae nesc , ligere-
z8 , esbeltez y economfs de precio que los existentes, cdandag,
tienen unt superiicie mayor oars colocar log ttinas, ya que los
sados @e aluwainio y pidstico lo teniu solanente as 5 mm,

Jegpues ael precensnte nreeliminar y conocidas nue nosg
son ya lag esenciclicveades el oujeto us gue Tratamos ,pRsaree
mos & cescridir su procsaimisnte de febricacibn , queo a8s pree
cigemente el opJe to ce cue tratz sl priviiezio de patents de
invencibn yue nos ccupa , siemiolo a tftulo de ejenplo y una
de lgs varicdas formas de realizacibn & que en le nrfctica
puede Lllegarase con la aylicacibn de las esencitlidedes del
migiio yue a2 detallaran,

nthrenos de partir para su construcci8n de la chapa
comercisl luiina existente en el mercede, de aluninio , latén,
hierro , #cero y vcero inoxiduble , de espesores que pueden
oscilar entre ¢, 5 hagta 1,5 mmy, 1& cwl nebrd de ser cortada
en tiras de longitud apropiada con 1t forma de mresentacibn
de lz chspa en =1 mercade y & uné anchurs relacionada con la
altura del tacdn , cicha chapa antes de ser utiliz ada hebrd
de ser soretida a unz operscién de relaninade en frie , @ fin
de &lisar su suverilcie totulmente ;3 despues de lo cual y ob-
tenides gue nos son lag tiras cortidas de que hemos hable do,
se procede al corte de sllas por troyuslado, Ooteniendose de
éste modo cada una de las dos nartes de aue se constituve el
tac8n, les cuales se saneterafl al correspondients egtarmpado

para ovtener lu forms deseada y lograr las dos pilezas s que
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nos aenoas referido totelments conrormadas,

.snisendo ye las cos ciwedas partes metflicas del wmedn
1ars proceder & su scidouura oxi-tcetildénica , oxaidrica o cu=-
togshe , Se preparan alchss pilezds pary ser suntedas y se -oun-
tean utiiizawo dicno soplete uniendo de 4s te modc las dos par-
tes , preperuandose déspues para lé soldsaura y gizndo snldades
& continuacidn nor aicihos nrocedinientos , ovteniendose con
esto el tachn totzlmente nueco, y cuyas soidfduras habrdn ae
ser esmeriladas en li: mdquine correspondiente , svrovecnando
fstz operzcifn pare eliminnr cuglquier aefecte que tuviere el
taebn ., .«csvues , en lu valadrudora , se la practican cog tala-
daros e 2,5 mm,, tproximidaneste , en situacifn o posicibn
opuesta , svellanannose & centinuacibn aichos taladron mnara
sue se acoplen perfectamente a ellios dos tirufondos ,qgue han
de sujetar el relleno uz madera de que se proveerd @ dicho ta-
c¢bn hueco, '

gne ven Obtenidoe el tacdn tal y conforme neros indi-
cado y oubtenidés dog piezttg de madera de gus ve relleno, HOr
los procedinientos ususles, y con la nisma conformacibn qus
el tecdn tiene en su interior , se encola dichu pieze o ta-
co de madera introduciendolo & presibn, siendo atornills do o
fijado el taco de maderz por medio de dos tirafondos dispues=-
tos en los orificios yue se le prédcticarén y de situacibn -
oruesta . Con elleo nos cueda unicarente 1l:z operacifn sinilar
de digponer li otra plezz de nsdera en la parte esérecha del
tac bn , ¥ DOTr cuanto 1 prirmera ocups unicamente las dos ter-
cerss partes superlores , rellensndo 4sta otre pieza,la tere
cers parte inferior de poguisima snchura,

son todo ello gueda el tacbn cas{ teminado , solansnte
& expensas de practicarle en su yarte superior , cue e de
ocupar &1 talbn ael usuario , el rebaje de sus aristas , y el

vaciado ge s8u pileza de madera supen Oor, pars producir en ella
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une supersiicile concava de una profunuiaaqﬁbg%ximada en su
parte nds prorunda & unes 3 mn,, y as sorma circular,

~e8%ues ag todo ello se smmete el tacdn a un Ligdo
¥ vpulido en las lijsworas y wnulicores correspondientes y una
vez listo de toles operwcipnes , pueds s omeltersels al cawila=
a6 vera evitar su oxiaaccidn, utilizandose o t¢l rin el sul-
turo e cawmlo,

all sf, el cecbn ae maders & que nos venimos refiriende
se¢ compone de cuLtro partes , wos metdlicas y dos de nadera,
1¢ orimera ue dichas dos pleczas metélicas , que constituye la
parte posterior del tecdn , tiene Tomma en su perte superiox
de gemi-ovalo continuado hecisz abajo en foma de trapecio con
gsu base mayor coincidente con la terminacibn del semi-emlo y
contiruendose le renor haciz abajo por medi o de un ractanzuloe
slergado y ligeramente ensanchado en su terminaeiln; la otra
narte se inicla en un travecio con su base menor hecic arriba
continuandese por un trifdngulo con sus lados curvos y concuvos
vy siguiendo hacla =bajo en un rectongulo ruy alergadod consti-
tuyendo entre ellass la funds o parte externa y las de nmadera
gue tienen l& conformecibn interna de estas despues de estam-
oudac y soldades , el rellenc o parte interna , pudieneo ger
conatruido en chapa lainada de slwninio , latbn, nierro,tce-
ro y scero inoxidcble , esjpeciszlmente cuando va & ger utl-
1izedo &1 uescubierto o sez Bin recubrimiento de nieal.

wsescito el chjeto de la patente ae invencidn qus nos
ocupa por el proceaiiento ue fabricacibn de teconss para c&le
zado a2 seliora por troguslaao y eatampado, anaremos constar se
trata ae una ae las ver isdas formas de realizacibn a que en
le préctica pueu: tlegerse wn la epliczoibn del netodo des-
cri to, puulendo ger fabricado on cuslquisr forma,timalfio,dimen-

giches y mate “i1gl de cualquier clase &propiado al fin indicado,
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L patente ae invencifn de:crita recaera, pues , S0-
bre las si.uisntes relvinaleccionest

16, =iabo s VIR L pABAECHCLON Pl LaUjubsa 6N f
S Lar EAULUN Ui rat0uigs mELALLOUS s wAlwsaD0 LD SHL.0RA, ca- |
recterizado por cusnto & tal fin se utilizard chapa comercial
leminada 1e cusl hebrd de ser cortada en tirss de anchura re-
lecionsds con ls alturs del tacédn a fabricar, cuya chena ha-
bre de ger sometids a ls oOneracifn de relaninacdo en frio =
fin de zalisar totalmente su supcerficies decpues de lo cuul se
procede sl troguelado de cads una de las dos rartes netdlicas
de que se coapone el tac bn s, degpues de obtenidas lame cuales
hzbrédn de ser estunpadas , para lograr dichas dos piezas to-
telmente conformades.

O, = BHUCHUIMLI S0 UHE sASRLGADLIUN PO TROUSLACTIUN Y
EOSLDANFAGION wi wauOuRs CHTALLCOS Pasli UalhdalO Lo G4 ditay 88w
@dn 1l unterior reivindicacibn , caracterizado por cuanto desw
pues ge obtenidaes las dos partes metdlicas del tacédn con su
conformacifn aefinitiva despues de su estempacién s BE Dprepa-
ran per: ser punteedas y se puntean por medic del soplete omi-
scetilénico , oxhfarico, autogeno o eldctrico , siendoc solda-
das & continuacién utilizando la nisma soldadura, 1o cual lo-
graco totalmente de lugar a la oovtancifn del tscén metdlico
totelmente nuscoy nrocediendoge nosteriarmente a su esmerila~-
do en la corresvondiente mfuuina , pars sunrinir las rebsbas
y cprovecnando tal oper:cibn pera elirminar cuslquier otre de-
fecto gue tuviese la chapa; despues de lo cusll y por medio de
ls teladradora se le prédcticardn dos orificios en situacibn
ocpuesta ,g8lendo convenisntemente avellanados meguidamente,

38, @ caOUE LU 00 bl SABHIGACICN PR THOLUILALION 7
EITidliaiis OF Ls LaGUNES UTALICUS FARA UALZADO DI 3:CHA, se-

¢gln lo precedentemente reivindicado, carscterizadio DoOor cuan-
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to as{ octenida la armadura met&lica del tacdn se procederf

a la introduccién por su narte superior de unz nieze de ma-

dera de su misma conrormacibn interna,y cue ocupa solamente

" sus dos tercera purtes suveriores , despues de sonetida a

un impregnado por inmersifn en un ovalic de riaterisl adherente,
sometiandoles desyues a un preszionado nera lograr la comple=-
t2 adherencia , na iendo lo mismo con otrs pieze , tambiaen

de madera, cue 8s dispondrf en le parte inferidr del tacén
ocupando le tercera parte inferioxr , y por cuunto debido &

ls coniormacidn ue Ls armadura metdllca no es nosibls inirodu-
cirlé eneteriza, siendo seguiaamente fijada la narte superior
en virtud de uoé tirafonaos,uti lizendoge al efecto los tala-
dros cvellanades de gue se le provelleron,

48, w20 0000 4 B0 Wy s LUACION ol 2nOuUGLACION X
SBTAMFAGION s BACUKE 5 TTUALICUS ans CALLADO LE Gl (s, se zin
todo lo reivindicado, curacterizado por guante sziguiendo el
metodo indicado hamos ootenido el tacbn en su totclidad,que-
agénao unicamente ¢ expensas del terminege de2 su parte sune-
rior de madsra a la que s¢ le dotard de unu conformacibn con-
cava de poca orofundidad y disposicibn circular ; despues de
todo ello serun pegados a traves de la lijadors y vulidora
y unz vez listo de tales oneraciones serfn sometidos a la de
cadrniado, utilizoandose & tal fin el sulfuro d= cadmio,

58, 8P 0CELINIBNTO DL FABRICACIUN 2UH 1O UBLACION ¥
SFLaEAGLVW Wa LACUWED EPALLC08 rarta CALZADOC B SHi OAY,

ifodo tal y €donforme yueda descrito y reivindicado,

apta memoria consts de seisg hojas mecanogrefiladas y
foliadas por unz sola cars conteniendo un total de clento se-

senta y nueve,
HADALD & 20 L4 wAYU Ly 1958,
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