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241943,

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una .PATENTE DE, . INVENCION = por 20 afioé. en Espafia

a tavor de

ANGEL RUIZ RIVAS Y - . .
.- JOSE. ROSBI . CAGLINT oo v S , de nacionalidad -

espafiola e italiana domiciliado en Madrid, Nuffez de Balvoa, 10.y. 4}adiclo,l0
P calle de o e e TG e
por:

7

Agénte Sr. .. Ballegtero® U .
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gue por veinte afios, para Bspalia y sus Posesiones, se solicita a
favor de Don Angel RUIZ Rivas, de naclonalidad espailola, domicilia-
do en Madrid, Wisfcz de Balboa mfme 10 y de Don José RUSSI Caglini,
de nacionalidad italiana, domiciliado en Madrid, Gladiolo, 10, por:

NINSIALACTION Y HETODO PARa EIEVAR Y UANDSNER LA 51kE-RATURA BN LGS

MoDIOS CALEMACTORES"Y o~

~Homoria descrintivaw-

La presenie memoria se refiere, como su ¢nunciado indica, a
una mueve instalacién y mé€todo p ra «levar la temperutura de los
flufdos que circulan por los medios calefactores y que p.rmitird
eliminnr lac hasta ahora n_.cesarias calderas de caldeo en las gue
se quuman combustibles sblidos o 1lfquidos, los cuales en su Oxi-
duacién desprenden el calor necesario para que por posteriores transe—
misiones este llegue, tan solo en una nfnima parte, puesto que
parte se pierde en ¢l calentamiento de lo: recipientes y serpenti-

nes por los que circuls el ifluido y otra purte muy considerable se
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pierde por la chimenee de tiro, al aprovechamiento efectivo y f
principal de 1ls combustién realizadae

Por medio de la instnlacién y método que hoy se preconiza,
la clevacién de temp.ratura se verifica por medios meednicos,
aprovechando los conocidos principios de fIsiea, por los que un
1fquido o cualgquier otro medio, al ser friccionado cleva su tem—
p:ratura, convirtiendo as{ en calor la encrgfa sumini:.trada,

L8gicamente no pucde pehsarse en la friccién de un lfguido,
no obstante lo cual se consigue el mismo efecto sorm:tiéndolo a uha
presién por intcrmedic de una bomba, y por efecto de¢ la misma, ha-
cerlo pasar por un orificio, en el que el lfquido sufre uns estrangu—
lacién o laminado, que como se conoce por los estudios de ilufdes,
significa la pérdida de la energfa adguirida, tanto presibén caomo
velocidad, pura convertirse e¢n calor, zprovechdndose incluso el
factor de turoulencia que se produce a la salida de la vdivula u
orificio de estrangmlacién, ¥ que hasta ahora es inconmensurable,
por lo que en las ecuaciones hidrfulicas se le aplica el nombre de
vt&rmino de lio" y del que Unicamen.e se sabe gque produce un calen—
tamiento cn las venas 1fquidas.

segin e desyprende de lo anteriormente inm.icado, la instala-
cibn de calentamiento, eutd constitufda por una bomba de presidn,
impulsada.por un motor de las caracterfsticas .decuadas ¥ que so=
mote al medio calefactor a una presién, de antemsno determinada
¥ que :un cuando debe ser elevada, ce obtiene con una bomba de ba-—
jo costo t tamaiio muy reducido si se compars con las voluminosas
calderas que se vienen empleandos

4 la salida de la bomba, se coloca una v4lvula prsferente=
mente del tipo de las de membrana que en el momento de puesta en
marcha de la bomba permanezca en po.icién de abisrta, pars inmedia—
tamente despuds cerrarse hasta dejar sclamente el orificio deseado

de acusrdo con lua temperatura que quiera obtencrse a la salida de
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la vdlvula ¢n el medio calefactor, que a continuacién, con ¢l calor

ad. uirido instantaneamente, circula por el rezto de la instalacién,

la cual podrd ser de circuito cerrado o abi:rto, segin la aplicacién
a que se destine.

Por medio del método de':;crito, =& obtiene una e¢levacién de tem—
peratura de aproximadamente los 802C, suiiciente para infinidad de
usos, pero si se desea alcanzar una .emperatura mfs elevada se recu~
rre a la instalacién “compund” o c©n serie de dos o li: necesarias esw—
tr:ngulacionss, en cada una de las que el salto témmico logrado y
de la magnitud antes mencionada, se vu ¢ - sumando a la temperatu—
ra iniciale

Las ventajas que trae comsigo una instalacién de este tipo son
numerosas, tanto en el empleo industrial como en el domésticoe Ln
la: de 8ste dltimo tipo podemos contar con la produccién instanté-
nea de agua caliente para diversos empleos, solamenie con inter=
calar un grupo de presién en la tuberfa normal de suministro, pres—
cindiendo asf{ de lo: termosifones o depdsitos con aislamiento tér—
mico y aue necesitan de un dilatado tiempo de espera para la ob-
tencibn de un volumen determinado de agua caliente y no aprovecha—
ble en tanto que la totalidad del volumen no - lcanza la temperatura
mfnima requerida, o bien un calen ador ue gas del tipo gue sea, pero
que necesita de las opericiones previas de cncendido, regulacifn,
etCe CtCem

Para el empleo én la aplic:cién anterior, me se precisar§
en ningdn cuso la colocacibén de diupositives de scguridad, por cuan-
to que no :xiste acurmlacién de 1fguido que pudsera dar origen a una
sobrepresién por el vapor producide, . demfn de que la temperaturs de
szlida es siempre constante y nunca peligrosae—

Igualmente y dentro del empleo domé,;tico, al tiempo que induse

trial, fizura la aplicazcién de un sistema de celentamiento del tipo
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descrito para la calefaccidn de edificios en circuito cerrado, digo
con instalacibn en circuito cerrado, bastande para ponsr en marcha

la instalacifn, la conexién del grupo comjresor, para la inmediata

circulacién del agua caliente por tuberfas y radiadores, a la tum—

peratura invariable de salida de la estrangulacién y sin necesidad

alguna de alimentacién de calderas, r=gulacién de tiro ni de tempe-
raturas

Respecto a las aplicaciones en el campe industrial, son tan
numerosas que resultarfa denasiado prolija la simple enumeracibn de
tan solo algunas de ellas, resaltando Unicamente la inmensa utilidad
obtenida del zhorro de espacio y ls supresién de suministro de car-
buruntes, tanto lfguidos como sd}idos, par: la alimentucién de cal-
deras o calentadores, gue de emplear el mftodo e instalacién de la
patenie gue se soliclita, desaparecens-

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de la precens
te Patente de Invenciém, se huce constar que la misma podrd.ser ve—
tiable en cuanto a muateriales, forma y dimensiones se reficrey sin
que pueaa considerarse como nuevo todo ayguello gue no cambiej,altere
o modifique la esencialidad de esta solicitude

Ios puntos que se reivindican como de la propie y nuova
invencién, wstén comprendides en la sizuicnte nota de rcivindie

cacionese=
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184 TWSTALACTION Y METODO Paita SLEVAR Y MANT=N9R La ,'%}f-ﬂEL{A-
TURA &N LOu MEDIGS CALEFACTURES, esencialmente caracterizado por
comprinder una bomba de presidn accionada por un motor de las ca~
ractsrfsticas decuwsdas, disponiéndosc en el tubo de sulide del
flufdo y a una distancia conveniente, una v4lvula de regulacién
de paso prevista como medio de estrangulacién de la vena 1fquida
de salida; pudiendo realizarse la circulacién posterior del fiufdo
en circuito avicrto y/o cerrado, sesfln ue trata de la obtuncién del
medio calefactor para distintos usos o para calefaccién de maquine—
ria, locales g similares,

284w I[NSVALACIUN Y MIPODO PARA BLEVAR f JANTHHAR Lo JUIFER A
HATURA BN LO35 MEDICS CAIEFACTORES, segdn la primera roivindicaciém,
y carabierizado porque la vélvula de paso obtura la salida del medio
calefactor y en su uayor o menor apertura, segin el grado de tempe-—
ratura que ue desee obtener, sv produce una zona de fricecifn o es—
trangulamiento del flufdoj esta vdlvula permanece en posicién de
abierta en ¢l momento de arranque del motor, gradufndose su paso
inmediatamente que Sste alcanza su régimen normal, =n cuyo inztan—
te comienza la obtencién del 1'lufdo caliente en su temperatura de
t.oabajos

38 g (N ALACIDN ¥ 515000 PAR. HLIVAR £ BANIENER La ooIPSRAe
ruh N LOS MEDIOS CALSFACTORES, segdn segvindicaciones 1) ¥y 2/,
caracterizado porque el flufdo a presién mandado por la bomba es
compromido ¢n el tubo de salida, ¢l cual recorre a dtermimda presién
hasta encontrarse con la vdlvula de paso en cuyo momento sufre una
estrangulacién o laminado el funcién de la mayor o menor abertura

del orificio de paso, produciéndose el frotamiento del medio caw-
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lefactor en la zona de friccién determinada por la vAlvula o estrechas
miento y el aumento inmediato de la temperatura por la pfrdida de pre—
sién y velocidad experimentada por ¢l estrangulamiento; cuando se
desee obtener una temperatura superior <n el medio cuslefactor, se
recurre a sucesivos laminados emplesndo para ello instalacién"compund®
0 on Serie.

484 INSTATACION Y iMTODO PAnA BIAVAR ¥ GANT-WHR LA '.LQHPERNTU/
TUnA I LOS #EDICS CAIESACTURES,

vral y como queda descrita y reivindicado en la prasente remo-
ria descriptivag que consta de seis hojas foliadas y mucanografiadas
por una sola de sus carass

madrid, a dieciseis de mayo de mil novecientos cincuenta y

ocho.

Angel nu.ia .uadvas
Cag;l.
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