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& nombre de CUE FASTENER INC., entidad norteamericena, estable-
cida en 385 Madison Avenue, Hueva York, N.Y., Estados Unidos de

Américe, por;

"UN DISPOSITIVO DE CIERRE DE CURSOR"

La presente invéncidn se refiere a elementos de cierre
1llamados de ofemallera, y se refiere particulermente a ele-
mentos de cierre de cremallera'qﬁe estédn hechos de una tira,
alambre o filamento continuo de metal, pldstico u otro material
adecuado, asl como & los cierres y elementos de cierre resul—>
tantes,

Los elementos de cisrre de cremallera que se han venido

haciendo hasta ahora de filamentos o alambres continuos tienen

- usualmente la forma de una hélice que puede o no estar dotads

de salientes o ab;ltamientos; o tener une seccidn recta apla-
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nada o alargada con el fin de engranar con un elemento semejante.
Los elementos de cierre de cremallera fabricados de este modo
son por lo general de forme oval o alargada, vistos por un
extremo. Muchos de ellbs gon satisfactorios como elementos

de clierre,; pero todos ellos tienen en comun la desventaja de

ser de fabricacidn relativamente lenta y costosa.

Los cierres de tipo helicoidal anteriores han de ser
fabricados con maguinaria bastante especial y complicada, de
naturaleza tal que la velocidad de produccién a base de la mis-
ma es relativémente lenta. Asl, es preciso construir las dos
hélices que engranan arrollando o irenzando tiras o filamentos
alrededor de un mendril pera obtener la adecuada separacién y
trabazén mdtua de las dos hélices. Estas hélices deben a con-
tinuacidn separarse y fijarse a unas cintas o similares, y vuel-
tas & conectar y almecenadas para nuevo uso o para la venta.
Esta velocidad de fabricacidén disminuye adn méds si los fila-
hentos reguieren un tratamiento eséecial, tal como, por ejsm-
plo, de doblado o rizado del filamento para obtener los salien-
tes de interconexién o enganche miétuo.

También se tropieza con dificultades al querer fijar los
elementos de cierre & la.cinta o tela)de menera tal que se evi-
te la desalineacidén de las hélices. Como el filamento del cual
se hacen las hélices es por lo general liso, y las hélices son
de seccién recta oval o redonda, es dificil impedir que la hé-
lice se retuerza con respecto al material al cual hay que fi-
Jjarla. Este retorcimiento relativo de las hélices y de la te~
la produce uha desalineacidén de las dos hélices, con el con-
siguiente riesgo de que dejen de unirse o incluso de que se
atasquen o separen los elementos e cierre una vez que la

corredera haya pasado sobre ellos.
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Por consiguiente, si bien se han venido fabricando hasta
ehora cierres de cremallera del tipo helicoidal satisfactorios,
elin dejan mucho que desear desde el punto de vista de la faci-
lidad y economia de fabricacion.

Confomne a la presente invencidén, se habilita un método
de fabricacldén de cierres de cremallera a partir de filamentos
continuos, método que permite a los elementos individuales de
un clerre de cremallera ser constituidos por seperado, y de
hecho, los elementos de cierre cooperadores o hélices son idén-
ticos y pueden ser construfdos con una méquina de laminar y
doblar, de modo que se elimina esencialmente la necesidad de
disponer de complicadas médquinas de trenzer y retorcer.

Més especialmente, se habilita un método de fabricacién
de elementos de cierre de cremallera, segin el cual los elemen-
tos del cierre pueden construirse mediante operaciones de ri-
zado, laminado y doblado sehcillo, a velocidades de produccién
grandemente incrementadas en comparacidén con las operaciones
usuales de retorcido y trenzado utilizadaes hasta ahora, “demds
la nueva forma de cierre de cremallera tiene una secridn de
enganche méds firme con résPecto a un elemsnto cooperador
de cierre, y los elementos de cierre de cremallera estén pro-
yectados de modo que puedan ser convenientemente conectados
a una cinta soporte o similar por medio de una operacién u-
sual de cosido corriente o de punto por encima; y una ves
sujetos de este modo, no se retorcerdn con respecto a la cin-
ta ni se saldrén de la adecuada posicién de enganche como con-
secuencla de razonables esfuerzos ejercidos sobre los mismos.

Para mejor comprender la presente invencién, puede ha-
cerse referencia al dibujo que se acompafia, en el cual;

- la figura 1 1lustra esqueméticamente la fase inicial
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de dar forme s un filsmento para producir un elemento de cierre
conforme a la, presente invencidn;

- la figura 2 es una vista del clierre una vez trgtédo pa-
.ra producir 4reas planas o anchas en el mismo;

- la figura 3 es un'esquema indicativo de un cierre de
cremallera producido a pertir del filamento representado en
}aa figuras 1 y 2, con los elementos de conexién empliamente
dlstanciados para ilustrar su forme; .

- le figure 4 es una vista agrandada de tres secciones
de enganche mutuo del cierre gue ilustra la relacidn de mutuo
engrene o ajuste de los dlentes o bucles del cierre;

- la figura b es una vista en alzado lateral de una
forma modificade de elementos de cierre, que se representan
estirados para ilustrar le manera en que estdn construidos;

- la figura 6 es unae vista por un extremo del cierre
representado en la figura b5;

- la figura 7 es una vista lateral de une forma modifi-
cada de elemenpo de cierre, representado también estirado pa-
ra 1lustrar la manera é&n que estd construido o arroilado;

- la figura 8 es una viéta en perspective de otro tipo
distinto de elemento de cierre, que también se representa esti-
rado para ilustrar la manera en que estd construido;

la figura 9 es una vista que representa las formas de
seccidn recta de diversos filamemtos que pueden utilizarse
en la preparacién de los clerres de cremellera conforme a la
presente invencidén; y

-~ la figura 10 es una vista lateral de una parte de otro
tipo de cierre hecho de fllamerto de seccidédn recta aplanada o
elargada.

Conforme a la presente invencién, las filas o espiras
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longitudinalmente extendidos de un elemento de cierre de crema-
llera continuo se hacen mediante una operacidén de rizado y la-
minado y doblado qué permite la fabricacién continua a gran ve-
locidad de eiementos de cierre, 1 producto es esencialmente
simétrico, de modo que pueden engranarse trozos del mismo, uti-
1izdndolos como filas opuestas de elementos de fierre de un
clerre de cremallera. |

Fundamentalmente, todos los cierres de cremallera con-

forme a la presente invencidén estédn hechos de un filamento si-~

nusoidal, rizade u ondulado tal como se indica en la figura 1.

El filamento 10 puede ser de secclén recta circular o de otra
forma, y estd rizado en forma, en general, ondulada, sinusoidal
festoneada o0 en zigzag. Bl filamento 10 puede estar hecho de
alambre, de un plédstico tal como el nylon o de cualquier otro
de los materliales flexibles similares que se utilizan en la
construccidén de cierres de cremallera de tipo ondulasdo, El
filaemento rizado u ondulado 10 se pasa en sentido longitudinal
o de punta a través,de une mdquina de laminar que tiene unos
rodillos de presién qhe operan en general a 1o largo del eje
A-A o linea de centros del filamento 10 como se indica en la
figura 2, pare apleanar y deformar los cemtros del filamento
entre las crestas de los bucles y formar de ese modo los pla-
nos o cabezas de senganche 1l en ceda bucle éel filamento. Al
propic tiempo, unos rodillos de rizado pueden hacer a presién
las muescas 12 en la cresta de los bucles 13, 14, etc., con el
objeto que méds adelente se describe., Una vez hechos los pla-
nos o cabezas 11 en el filamenfo 10, éste es doblado a lo lar-
g0 de la lInea de centros A-A en forma generalmente circuler

u ovalada, de modo que las crestas de los bucles 13, 14, re~-

troceden superponiéndose y los planos o cabezas 11, 11 quedan
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todos situsdos mirando en el mismo sentido y con sus bordes se-
parados entre si por una dlstancia relativamente muy corta.

El eleménto de clerre asi construido es capaz de mutuo engan-
che con un elementos similar cooperador 10’. los elementos de
clerre 10 y 10*pueden estar constituldos por secciones o tro-
zos cortados de le misma tira, por ser simétrico el elemento
de clerre, e figuras 3 ilustra esquemédticamente la relacidn
existente entre los planos 6,cabezas 11, 1l’entre si, para
producir le acclén de énganéhé. la figura 4 ilﬁstra con mayor
detalle y precisién el éstado, de‘las distintas partes cuando
estén enganchadas entre sf. Como pﬁeda’verse, los dos planos

0 cabezas superiores 11, 11 tieneﬁ;sus bordes adyacentes sepa-
rados entre sl por una.disfancia muy cdrté. La sepafacién es
menor que la anchura del filamento 10. ¥l plano o cabeza 11’
del filamento inferiorVIO'encaja entre las cabezas 11, 11 del
elemento superior de cierre y solapa o,recubre no sélo las ce-
bezas 11, 1l sino tembién las partes deé los bucles 13, 14 a
1ados‘opuestos de las cabezas o planos 11, 1ll. De este modo,
la caheza 1ll’no puede desengancharae de la cabeza 11, 11 por
movimiento felativo lateral., ILos p;anos o cabezas 11, 11, 11‘
pueden, nﬁturalmente,.ser desenganchados mediante flexidén de
los eleméntos de cierre a lo largo, del modo usual, por medio
de una corredera que coopersa con ellos constituyendo el cierre
de cremallera.

La forma plegada del cilerre ilustrado en las figuras
3y 4 resulta particularmente ventagoga en su modo de ser co-
nectada a una cinta soporte., Como se desprende de la mailera
de ser construfdo el cierre, segin se indice perticularmente
en la figura 3, éueden paserase unos hilos por alrededor de la

parte posterior de los bucles 13, 14, etc., Mediante una ope-
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racién de cosido a base de punto por encima, o un coéido corrien=-
te 0 una operacidn de tejido., Ias puntadas o pasadas retienen
a los cierres contra en giro, con respecto a la tela o cinta.
El elemento de cierre no puede retorcerse con respecto a la
tela una vez sujeto a su sitlo, porque la disposicién de orien~
tacldén en semtido contrario de los bucles 13, 14, étc., impide
todo deslizamiento en sentido angular. Ademés, pecando les
puntedas fuertemente por les muesces 12, .se impide todo mov i~
miento de cada elemento de cierre hacia sus extremos. Como pue-
de verse, por tanto, el nuevo elemento de cierre se presta a
ser fijado fdcilmente, y adecuadamente alineado, a una cinte

soporte, medlante cualquiera de los procedimientos usuales de

~coside o similar,

En las figuras 5 y 6 se representa un tipo semejante de
elemento de cierre que puede ser fijado adn més firmemente a
le, tela. El élemento de clerre alll representado puede cons-
tar también de un filamento 15 &e seccién recta circular o de
cualquiera de las formas alargadas de seccién recta representa-
das en la figuras 9, del dibujo, incluyendo la rectanguiar, ova-
lada, de medla luna, semicircular, etc. Como se indica, el
filemento 15 es de seccidn recta circular, e inicialmente es
rizado ddndole en general la forme 6ndulada gque se representa
en la figure 1., Entonces se lamina el filamento 15 formando
sobre el mismo las cabezas 16, y se retuercen después los bu-
cles de lados opuestos de los planos, en éngulo recto, formen-
do los bucles 17 y 18 como mejor se indica en la figura 6 del
dibujo. Con los bucles extendiéndose en éngulo recto, se do-
ble entonces el filamento a lo-largo de la linea de centros.
es decir, a lo largo de la linea que pasa & través de los cen-

tros de los planos o cabezas 16, de modo que los bucles 17 Y
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18 se recubren y tomen la coé?iguracigi general de un ocho, como
se indica en la figura 6. Como se comprenderd, las espiras u
onduclaciones y la cabeza 16 de les mismas se representan en las
figura 5 méds distantes de lo gue en realidad estardn normelmen-
te, siendorla separacién eﬁtra'cabezas 16, 16 semejante a le
existente entre las cahezas 11, 1l de la figura 4, como el cie-
rre de cremallera estd completo. Le ventaja del cierre iepre~
sentado en las figuras 5 y:6 es la de que los bucles del hile
al coser, O las pasadeas al'fejei; se pasan por entre las héli-
ces apretdndolas fuertemente contra los bucles 17 y 18 del cie-
rre, Asl dispuesto, el elemento de cierre norpuede gifar con
respecto a la tela, de modo que se evitan por completo la de-
salineacidén de los elementoﬁ'de hélice y el consiguiente fallo,
de funcionamiento por desalineacién, 7
La figura 7 represen;a otra variente del cierre de cre-
mallera expuesto en las figuras 3, 6 y 6. Bl cierre ilustrado
en la figurae 7 puede estar hecho de un filamento 20 origina-
riamente ondulado como en la figura 1. Ahbra bien, preferivle~
mente, el filamento estd provisto de planos 21 como los arriba
descritos, y los bucles a lados opuestos dé los planos 21 se
doblan después en sentido contrario airededor de un manfiril
paere formar los bucles grandes 22 y unos bucles menores 283 in-
terpuestos entre aquellos. Esta accidén no estd producida
por una operacidén de arrollamliento en hélice, sino doblando
cada buclé entre los planos dando una vuelbta completa alre-
dedor de un mandril de didmetro pequefio péra constituir los
bucles menores 23. igte olemento de cierre funciona exacta~
mente de le misma manera que los elementos de cierre represen-
tados en las figuras 3 y 6, pero la presencia de los pequefios

bucles 23 en el mismo proporciona una mejor separacidn de las

..8_:

—
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oabezas de enganche 21 ¥ ademés un medie de anclaje muy fuerte
en unién de los hilos o pasadas de tejido de la cinta para an-
clar @l cierre contra los: movimientos en sentido angular o de
giro con respecto a la cinta que lo soporta.

Le figura B,ilustra“atra mddificacién més de los elemen-
tos de cierrs arfiba descritos, segin la cual el filamento 25
tiene unos bacles‘generalmente_rectangulares, y después de aplae~-
nados eﬁ el centrc;_Los bucles son doblados hacia atrds en
sentidos epnestos, formando los bucles de enganche 26. los bu-

cles de enganche 26 pueden- estar provxstos de planes 0 okbezas

come las descritas con enteriorided, o bien, si el filamento

25, es de secocién rects nlargada, los bucles puéden ester rela-
eionados entre s1 ds modo quevenganchaﬁ con otros bucles seme-
Jentes sin necesidad de tener las. cabezas aplandas.

Bn relacidn con esto, los cierres indicados en las figu-
ras 5, 7 y 8 pueden estar hechqs de filamento de seccién rec-
ta alargada. Los £1ilamentos pueden estar previamente conformados
o bien puede produc ise lafseccidn féCta oblonga mediénte la~-
minacibn‘del filamento ondulado para'aplanarlo en el centro de
las ondas o en toda la enchara de la forma ondulada.

La figura 10 ilnétra &nre;emehto~de cierre semejante
al representado en las figuras 7 en el que los bucles grandes
33 y los pequefios 34 estén hédhos‘de°filamento de seccién rec-
ta aplanada o—alargada, con los ejes mayores de la forma alar-
gada exténdidos a lo largo del elemento de cierre. ksta dis-
posicidén del filamento puede obtenerse fdcilmente haciendo pa-
gar el filamento ondulaﬂc entre unos rodillos aplanadores, y
eplanando el filamento entero. ﬁntonces se dobla el filamento
pare formar los bucles, como antes se ha descrito. De modo

similar, pueden-hacerse:cierres de cremallera semejantes a los

-
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representados en las figuras 4, 5 y 8, partiendo los fileamantos
completamente aplanados o0 alargados.

Como se desprende de todo ello, el método descrito faci~-
lita grandemente la fabricszcidn de cierres de cremallera y con-
vierte la fabricacién de tales elementos de cierre de crema=-
llera, de una complicada operacidén de estampado o trenxado,
en une sencilla operacién de rizado, laminado y plegado, gque
puede conseguirse con tipos de médquinas sencillas y ya cono-
cidos. =1 método puede ponerse en prédctica :bien a base de
alambre metélico o con fibras o filamentos plésticos tales
como nylon y simllares, segin necesidades. Los cierfes de cre-
mallera pueden hacerse de cualgquier tamafio que se desee, des-
de el pequefiisimo que fdcilmente se oculte hasta el relativa-
mente grande y robusto. Como se comprenderéd, pueden hacerse
de materiales de cualquier coior que se desee, y sujetarse g
clntes mediente operaciones de costura o en realidad cogien-
do con el tejido o entramado los cierres al borde de la cinta
o tejido, Preferiblemente, debido a la forme de las hélices
del cierre de cremallera, se utilizafan en unién de un corddn
que se fija a la cinte soporte bien a ambos lados del cierre
o blen junto a un borde del cierre, para servir de gule a
la corredera para abrir y cerrar el cierre de cremal’era.

Por consiguiente, se desprende que les modificaciones
de la invencidén descritas mﬁs arriba son meramente ilﬁstrati-
ves y no deben considerarse como limitativas de la invencién

tal como queda definido en las siguientes,

T St e g A R TS
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Los puntos de invencidn prépia”y nueve que se presentan
para que sean objéfo de esta solicitud de Potente de Invencidn
en gapafia pof_VEENTE afios, son los siguientes;

12,- Un diépositivo de clerre de cursor.que comprende un
£1lamento onéulédo'continu9 datado de partes en cresta de on-
de por sus Eoréeé 1ateralés:ﬁo:manao unos bucles unidos pot

pertes arquedass esencialmente paralelas de dicho filamento,

- esencialmente condéntr;caéfden’réépecto a un eje longitudinal

que se extiende entre dichos bucles, teniendo dichas partes
arqueades secciones © trozos,‘de.seccién recta alargadas, apro-
ximadamente en'sq'parté media, y sien&p,la mayor dimensidén de
dichas’sécciqﬁeeuesenqialmente paralelg‘abdicho eje longitu~
dinal. ’ | |

| 28,~ Un disppsitivo dé cierre dercursér que coﬁprende un
filameﬁéa'ondulada continuo apféd0 de partes en cresta de on-
da por sus bordes laterales, y unas partes arquedaedas esencial-
ﬁente paralelas y concént:icéé con un eje comdnrlengitudinal

entre dichas partes sh cresta de onda, estando dichas partes

.en cresta de onda, de;lésvhordes laﬁerales de dicho filamento

dispuestas una'Junto'afatra}'y'tenienao'didhas partes arquea-
das al menos en sus pgrtaS"mediés,igncs trozos de seccidn rec-
ta oblonga ovalargada'con su:aimensién meyor aproximedamente

paralela a dicho eje,

3%~ Un dispositivo de cierre de cursor conforme & la rei-

gindicaéién 2 en el que dicho filamento es de seccidn recta

esencimlmente circuler & lados opuestos de dichas cabezas.

4%,~ Un dispositivo de cierre de cursor conforme a la rei-

vindicacién 2 en el qpe,didho'filamento es de seccidn recta

oblonga o alargada en tods su longitud.
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