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"UN DISPOSITIVO DE CIERRE DE CURSOR"

La presente invención se re fie re  a elementos de cierre 
llamados de cremallera, y se re fie re  particularmente a e le­

mentos de cierre  de cremallera que están hechos de una t i r a ,  

alambre o filamento continuo de metal, p lástico  u otro m aterial 

5 adecuado, a s i  como a los c ie rre s y elementos de c ierre  resu l­
tan tes.

Los elementos de c ierre  de cremallera que se han venido 
haciendo hasta ahora de filamentos o alambres continuos tienen 

usualmente la  forma de una hálice que puede o no estar  dotada 

10 de sa lien tes o abortamientos, o tener una sección recta apla—
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nada o alargada con e l f in  de engranar con un elemento semejante. 
Los elementos de cierre de cremallera fabricados de este modo 
son por lo general de forma oval o alargada, v is to s  por un 
extremo. Muchos de e llo s  son sa t is fa c to r io s  como elementos 

de c ie rre , pero todos e llo s tienen en común la  desventaja de 
ser de fabricación relativamente lenta y costosa.

Los c ierres de tipo h elico id al anteriores han de ser 
fabricados con maquinaria bastante especial y complicada, de 

naturaleza t a l  que la  velocidad de producción a base de la  mis­
ma es relativamente lenta. A si, es preciso construir la s  dos 
hélices que engranan arrollando o trenzando t i r a s  o filamentos 

alrededor de un mandril para obtener la  adecuada separación y 
trabazón mdtua de la s dos h é lice s. Estas hélices deben a con­

tinuación separarse y f i ja r s e  a unas cin tas o sim ilares, y vuel­
ta s  a conectar y almacenadas para nuevo uso o para la  venta.
Esta velocidad de fabricación disminuye adn más s i  los f i l a ­

mentos requieren un tratamiento especial, t a l  como, por ejem­
plo, de doblado o rizado del filamento para obtener los sa lien ­
te s  de interconexión o enganche mdtuo.

También se tropieza con d ificu ltad es a l  querer f i j a r  los 
elementos de c ierre  a la  cin ta o tela^de manera t a l  que se evi­

te  la  desalineación de la s h é lices. Como e l filamento del cual 

se hacen la s  hélices es por lo general l i s o ,  y la s  hélices son 
de sección recta oval o redonda, es d i f í c i l  impedir que la  hé­
l ic e  se retuerza con respecto a l  m aterial a l  cual hay que f i ­

ja r la .  Este retorcimiento re la tiv o  de la s  h élices y de la  te ­

la  produce una desalineación de la s dos h é lice s, con e l con­
siguiente riesgo de que dejen de unirse o incluso de que se 

atasquen o separen los elementos de c ie rre  una vez que la  

corredera haya pasado sobre e l lo s .

*-2-*



Por consiguiente, s i  bien se  han venido fabricando hasta 

ahora c ierres de cremallera del tipo  h e lico id al sa t is fa c to r io s , 
aún dejan mucho que desear desde e l punto de v is ta  de la  fa c i­
lidad y economía de fabricación.

Confoime a la  presente invención, se h a b ilita  un método 

de fabricación de c ierres de cremallera a p a rtir  de filamentos 
continuos, método que permite a lo s elementos individuales de 

un cierre de cremallera ser constituidos por separado, y de 
hecho, los elementos de c ierre  cooperadores o h é lices son idén­
tic o s  y pueden ser construidos con una máquina de laminar y 

doblar, de modo que se elimina esencialmente la  necesidad de 
disponer de complicadas máquinas de trenzar y retorcer.

Más especialmente, se h a b ilita  un método de fabricación 
de elementos de cierre  de cremallera, según e l cual los elemen­
tos del cierre pueden construirse mediante operaciones de r i ­

zado, laminado y doblado sen c illo , a velocidades de producción 
grandemente incrementadas en comparación con la s  operaciones 

usuales de retorcido y trenzado u tilizad as hasta ahora, Además 
la  nueva forma de c ierre  de crem allera tiene una sección de 
enganche más firme con respecto a un elemento cooperador 

de c ierre , y lo s elementos de cierre  de cremallera están pro­
yectados de modo que puedan ser convenientemente conectados 

a una cin ta soporte o sim ilar por medio de una operación u- 
sual de cosido corriente o de punto por encima; y una vez 
su jetos de este  modo, no se retorcerán con respecto a la  cin­

ta  n i se saldrán de la  adecuada posición de enganche como con­
secuencia de razonables esfuerzos ejercidos sobre los mismos# 

Para mejor comprender la  presente invención, puede ha­
cerse referencia a l  dibujo que se acompaña, en e l  cual;

- l a  figura 1 ilu s tr a  esquemáticamente la  fa se  in ic ia l
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de dar forma a un filamento para producir un elemento de cierre 
conforme a la ,  presente invención;

-  la  figu ra  2 es una v is ta  del c ierre  una vez tratado pa­
ra  producir áreas planas o anchas en e l  mismo;

- la  figu ra  3 es un esquema indicativo de un cierre  de 

cremallera producido a p artir  del filamento representado en 
la s  figuras 1 y 2, con lo s elementos de conexión ampliamente 

distanciados para i lu s tr a r  su forma;

- la  figura 4 es una v is ta  agrandada de tre s  secciones 
de enganche mutuo del c ierre  que ilu s tr a  la  relación  de mutuo 
engrane o a ju ste  de los dientes o bucles del c ie rre ;

- la  figu ra  5 es una v is ta  en alzado la te ra l  de una 

forma modificada de elementos de c ierre , que se representan 
estirados para ilu s tra r  la  manera en que están construidos;

-  la  figura 6 es una v is ta  por un extremo del cierre 
representado en la  figu ra  5;

- la  figu ra  7 es una v is ta  la te ra l  de una forma modifi­
cada de elemento de c ie rre , representado también estirado pa­

ra  ilu s tra r  la  manera án que está  construido o arrollado;

- la  figura 8 es una v is ta  en perspectiva de otro tipo 
d istin to  de elemento de c ierre , que también se representa e s t i ­

rado para i lu s tr a r  la  manera en que e stá  construido;
la  figu ra  9 es una v is ta  que representa la s  formas de 

sección recta de diversos filamentos que pueden u tiliz a r se  

en la  preparación de los c ierre s de cremallera conforme a la  
presente invención; y

- la  figura 10 es una v is ta  la te ra l  de una parte de otro 

tipo de cierre  hecho de filamento de sección recta aplanada o 
alargada.

Conforme a la  presente Invención, la s  f i l a s  o esp iras
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longitudinalmente extendidos de un elemento de cierre  de crema­

lle ra  continuo se hacen mediante una operación de rizado y la ­

minado y doblado que permite la  fabricación continua a gran ve­
locidad de elementos de c ie rre . El producto es esencialmente 

sim étrico, de modo que pueden engranarse trozos del mismo, u ti­
lizándolos como f i l a s  opuestas de elementos de dierre de un 
cierre de cremallera.

Fundamentalmente, todos los c ierres de cremallera con­
forme a la  presente invención están hechos de un filamento s i ­
nusoidal, rizado u ondulado t a l  como se indica en la  figu ra  1. 

SI filamento 10 puede ser de sección recta  c ircu lar  o de otra 
forma, y está  rizado en forma, en general, ondulada, sinusoidal 
festoneada o en zigzag. El filamento 10 puede e sta r  hecho de 
alambre, de un p lástico  t a l  como e l  nylon o de cualquier otro 

de los m ateriales fle x ib le s  sim ilares que se  u tilizan  en la  
construcción de c ie rre s de cremallera de tipo ondulado. El 

filamento rizado u ondulado 10 se pasa en sentido longitudinal 
o de punta a través,de una máquina de laminar que tiene unos 
ro d illo s dé presión que operan en general a lo largo del e je  

A-A o linea de centros de l filamento 10 como se  indica én la  

figura 2, para aplanar y deformar lo s centros del filamento 

entre la s  cre stas de lo s bucles y formar de ese modo los p la­
nos o cabezas de enganche 11 en cada bucle del filamento. Al 

propio tiempo, unos ro d illo s de rizado pueden hacer a presión 

la s  muescas 12 en la  cresta  de los bucles 13, 14, e tc . ,  con e l 
objeto que más adelante se describe. Una vez hechos los pla­
nos o cabezas 11 en e l filamento 10, éste  es doblado a lo la r ­
go de la  linea de centros A-A en forma generalmente circu lar 

u ovalada, de modo que la s  crestas de los bucles 13, 14, re­

troceden superponiéndose y los planos o cabezas 11, 11 quedan
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todos situados mirando en e l  mismo sentido y con sus bordes se­

parados entre s i  por una d istan cia  relativamente muy corta.
.El elemento de cierre a s i  construido es capaz de mutuo engan­

che con un elementos sim ilar cooperador 10 '. Los elementos de 
cierre 10 y 10'pueden estar constituidos por secciones o tro ­

zos cortados de la  misma t i r a ,  por ser simétrico e l elemento 

de c ie rre . La figura 3 i lu s tr a  esquemáticamente la  relación 
existente entre los planos o cabezas 11, l l 'e n tre  s i ,  para 
producir la  acción de enganche. La figu ra  4 i lu s tr a  con mayor 

d e ta lle  y precisión e l estado, de la s  d is tin ta s  partes cuando 
están enganchadas entre s i .  Como puede verse, los dos planos 

o cabezas superiores 11, 11 tienen Sus bordes adyacentes sepa­
rados entre s i  por una d istan cia  muy corta . La separación es 

menor que la  anchura del filamento 10. El plano o cabeza 11' 
del filamento in ferior 10'encaja entre la s  cabezas 11, 11 del 

elemento superior de eierre  y solapa o,recubre no sólo la s  ca­
bezas 11, 11 sino también la s  partes dá los bucles 13, 14 a 
lados opuestos de la s  cabezas o planos 11, 11. De este  modo, 
la  cabeza 11'no puede desengancharse de la  cabeza 11, 11 por 

movimiento re lativ o  la te ra l . Los planos o cabezas 11, 11, 11' 
pueden, naturalmente, ser desenganchados mediante flexión de 
los elementos de c ierre  a lo largo, del modo usual, por medio 
de una corredera que coopera con e llo s  constituyendo e l c ierre  

de cremallera.
La forma plegada del cierre ilustrado en la s figuras 

3 y 4 re su lta  particularmente ventajosa en su modo de ser co­
nectada a una cin ta soporte. Como se desprende de la  manera 

de ser construido el c ie rre , segán se indica particularmente 
en la  figu ra  3, pueden pasarse unos h ilos por alrededor de la  

parte posterior de lo s bucles 13, 14, e t c . ,  Mediante una ope-

6.
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ración de cosido a base de panto por encima, o un cosido corrían 
te o ana operación de te jid o . Las pantadas o pasadas retienen 
a los c ierres contra en g iro , con respecto a la  te la  o c in ta .

El elemento de cierre  no paede retorcerse con respecto a la  
te la  ana vez sujeto a su s i t io ,  porque la  disposición de orien­

tación en sentido contrario de lo s bucles 13, 14, e tc .,  impide 

todo deslizamiento en sentido angular. Además, pasando las 

pantadas fuertemente por la s  muescas 12, ae impide todo movi­
miento de cada elemento de cierre hacia sus extremos. Como pue­
de verse , por tanto, e l nuevo elemento de cierre se p resta  a 
ser fija d o  fácilmente, y adecuadamente alineado, a una cinta 

soporte, mediante cualquiera de los procedimientos usuales de 
cosido o sim ilar.

En la s  figuras 5 y 6 se representa un tipo  semejante de 
elemento de c ierre  que puede ser fijad o  adn más firmemente a 

la  t e la .  El elemento de cierre a l l í  representado puede cons­
ta r  también de un filamento 15 de sección recta c ircu lar  o de 

cualquiera de la s  formas alargadas de sección recta representa­
das en la  figura 9, de l dibujo, incluyendo la  rectangular, ova­
lada, de media luna, sem icircular, e tc . Como se indica, e l 

filamento 15 es de sección recta  c ircu lar , e inicialmente es 
rizado dándole en general la  forma ondulada que se representa 
en la  figura  1. Ritonces se lamina e l filamento 15 formando 

sobre el mismo la s  eabezas 16, y se retuercen después los bu­

c le s de lados opuestos de los planos, en ángulo recto, forman­
do los bucles 17 y 18 como mejor se indica en la  figu ra  6 del 
dibujo. Con lo s bucles extendiéndose en ángulo recto, se do­

bla entonces e l filamento a lo largo de la  lin ea de centros, 
es decir, a lo largo de la  linea que pasa a través de los cen­
tros de los planos o cabezas 16, de modo que lo s bucles 17 y

- 7 -
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18 se recubren y toman la  configuración general de un ocho, como 

se indica en la  figu ra  6. Como se comprenderá, la s  esp iras u 
onduclaciones y la  cabeza 16 de la s mismas se representan en las 

figura  5 más d istan tes de lo que en realidad estarán normalmen­
te , siendo la  separación entre cabezas 16, IB semejante a la  

existente entre la s  cabezas 11, 11 de la  figura  4, como e l c ie­

rre de cremallera e stá  completo. La ventaja del c ierre  repre­
sentado en la s  figuras 6 y 6 es la  de que lo s bucles del hilo  
a l  coser, o la s  pasadas a l  te je r , se pasan por entre la s  h é li­
ces apretándolas fuertemente contra los bucles 17 y 18 del c ie ­
rre . Asi dispuesto, e l  elemento de c ierre  no puede g irar con 

respecto a la  t e la ,  de modo que se evitan por completo la  de­

salineación de lo s elementos de hélice y el consiguiente f a l lo ,  
de funcionamiento por desalineación.

La figura 7 representa otra variante del c ierre  de cre­

mallera expuesto en la s  figuras 3, 5 y 6. El c ierre  ilustrado 
en la  figura 7 puede estar  hecho de un filamento 20 origina­

riamente ondulado como en l a  figura 1. Ahora bien, p re ferib le­
mente, e l  filamento e stá  provisto de planos 21 como los arriba 

d escrito s, y lo s bucles a lados opuestos de los planos 21 se 
doblan después en sentido contrario alrededor de unmanáril 

para formar los bucles grandes 22 y unos bucles menores 23 in­

terpuestos entre aquellos. .Esta acción no e stá  producida 

por una operación de arrollamiento en h é lice , sino doblando 
cada bucle entre los planos dando una vuelta completa a lre ­

dedor de un mandril de diámetro pequeño para con stitu ir los 
bucles menores 23. Este elemento de c ierre  funciona exacta­
mente de la  misma manera que los elementos de cierre  represen­
tados en la s  figuras 3 y 5, pero la  presencia de los pequeños 

bucles 23 en e l mismo proporciona una mejor separación de la s

- 8 -
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cabezas de enganche 21 y, además, un medio de anclaje muy fuerte 
en unión de loe h ilos o pasadas de te j ido de la  c in ta para an­

c la r  e l c ierre  contra le s movimientos en sentido angular o de 
giro eon respecto a la  c in ta  que lo soporta.

La figura 8 ilu s tr a  o tra modificación más de lo s elemen­
tos de cierre arriba d e scrito s, segdn la  cual e l  filamento 28 

tiene unos bucles generalmente rectangulares, y después de apla­

nados en e l  centro. Los bucles son doblados hacia a trá s en 
sentidos opuestos, formando lo s bucles de enganche 26. Los bu­

cles de enganche 26 pueden estar provistos de planes o cabezas 

como la s  d escritas con anterioridad, o bien, s i  e l  filamento 
25, es de sección recta  alargada, lo s  bucles pueden estar re la ­
cionados entre s i  de modo que enganchan con otros hueles seme­

jan tes sin  necesidad de tener la s  caberas aplaudas.

Ri relación con esto , los c ierres indicados en la s  figu ­
ra s 6, 7 y 8 pueden estar hechos de filamento de sección rec­
ta  alargada. Los filamentos pueden e s ta r  previamente conformados 

o bien puede preduer ise  l a  sección recta  oblonga mediante la ­
minación del filamento ondulado para aplanarlo en e l  centro de 

la s  ondas o en toda la  anchura de la  forma ondulada.
La figura 10 i lu s tr a  un elementó de c ierre  semejante 

a l  representado en la s  figuras 7 en e l  que lo s bucles grandes 
33 y los pequeños 34 están hechos de filamento de sección r e c ­

ta  aplanada o alargada, con los e je s mayores de la  forma a la r­
gada extendidos a lo largo del elemento de c ie rre . Rata d is­
posición de 1 filament o puede obtenerse fácilmente haciendo pa­
sar  e l filamento ondulado entre unos ro d illo s aplanadores, y 

aplanando e l filamento entero. Ritonces se dobla e l filamento 
para formar los bucles, como antes se ha descrito . De modo 

sim ilar, pueden hacerse c ierres de cremallera semejantes a lo s
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representados en la s figuras 4, 5 y 8, partiendo los filamentos 
completamente aplanados o alargados.

Como se desprende de todo e llo , e l  método descrito fa c i­
l i t a  grandemente la  fabricación de c ie rre s de cremallera y con­
v ierte  la  fabricación de ta le s elementos de cierre de crema­

lle r a , de una complicada operación de estampado o trenxado, 
en una se n c illa  operación de rizado, laminado y plegado, que 
puede conseguirse con tipos de máquinas se n c illa s  y ya cono­
cidos. F1 método puede ponerse en p ráctica  .bien a base de 

alambre metálico o con fib ras o filamentos p lá stico s ta le s  

como nylon y sim ilares, segdn necesidades. Los c ierres de cre­
mallera pueden hacerse de cualquier tamaño que se desee, des­

de e l pequeñísimo que fácilmente se oculta hasta e l re la tiv a ­
mente grande y robusto. Como se comprenderá, pueden hacerse 

de m ateriales de cualquier color que se desee, y su jetarse  a 

cintas mediante operaciones de costura o en realidad cogien­

do con e l te jido  o entramado los c ierres a l borde de la  cinta 

o te jid o , Preferiblemente, debido a la  forma de la s  hélices 
del c ierre  de cremallera, se u tilizarán  en unión de un cordón 

que se f i j a  a la  c in ta soporte bien a ambos lados del c ierre  

o bien junto a un borde del c ierre , para serv ir  de guía a 

la  corredera para abrir y cerrar el c ierre  de cremallera.
Por consiguiente, se desprende que la s  modificaciones 

de la  invención d escritas más arriba son meramente i lu s t r a t i ­
vas y no deben considerarse como lim itativas de la  invención 
t a l  como queda definido en la s sigu ien tes.
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Los pontos de invención propia y nueva que se presentan

- para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de Invención
. en España por VEINTE años, son loe Siguientes:

8 1 * .-  Un d ispositivo  de c ierre  de cursor.que comprende un

filamento ondulado continuo dotado de partes en c re sta  de on- 
í

da por sus bordes la te ra le s  formando anos bucles unidos pot 
* partes arquedas esencialmente para le las de dicho filamento,

esencialmente concéntricas con respecto a un eje longitudinal 
lo que se extiende entredich os bucles, teniendo dichas partes

arquearás secciones o trozos, de sección recta  alargada, apro­
ximadamente en su parte media, y siendo la  mayor dimensión de 

dichas secciones esencialmente para le la  a dicho eje longitu­
dinal. ^

18 2^#- Un dispositivo  de cierre de cursor que comprende un

filamento ondulado continuo dotado de partes en cre sta  de on­
da por sus bordes la te ra le s , y unas partes arquedadas esencial­

mente p ara le las y concéntricas con un e je  comán longitudinal 

entre dichas partes en cresta  de onda, estando dichas partes 
2o en cre sta  de onda, de los bordes la te ra le s  de dicho filamento

dispuestas una junto a o tra .y te n ie n d o d ic h a s  partes arquea­

das a l  menos eh. sus .p^tés.^d iaa ,^^ '.^  trozos de sección rec­

ta  oblonga o alargada con su áimensión mayor aproximadamente 
p ara le la  a dicho e je .

28 3 * .-  Uh dispositivo  de c ierre  de cursor conforme a la  r e i ­

vindicación 2 en e l que dicho filamento es de sección recta 
esencialmente c ircu lar a lados opuestos de dichas cabezas.

4#.- Ui d ispositivo  de cierre  de cursor conforme a la  r e i­

vindicación 2 en e l que dicho filamento es de sección recta 

oblonga o alargada en teda su longitud.

- l i ­
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5 - . -  Un o de el O í̂nforme r. 1:

'i'e de c u r s o r  com'o. ,ue e. l o  r o l ­

en c r e s t a  de onda c o n t lü -

v i n d i c a c i ó n  2 en e l  que d ic l -o s  d u e l e s  e s t d n  r e t o r c i d o s  nara  

queden eson c u a lm o u te  n o r m a le s  a  l a  l o n j i í u d  de d ich o  c i e r r e  

d - . -  Un d i s p o s i t i v o  do 

vin-.-ic. c ió i l  2 en e l  que .n'd; _

non uno,- J a r l e s  de d i á m e t r o  menor aun e l  de d i c h a s  p a r t e s  m 'euea

Un - i . j p o s i t l y o  do c i e r r o  de c u r s o r .

^ a l  y ^Of.íO so ha d e s c r i t o  en l a  r e ; . ¡ c r i a  que a n t e c e d e  r e -  

p r e s o n t a d o  en l o s  d i b u j o s  que s e  ccoí.ipadian y paj  a  1 .m fin... o que 

no han e n . j - , o i r l c a d o .

co. h . . j a s  e s c r i t a s  a máquina. por

/ *
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