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El objeto del invento es un dispositiw pars el
rensado con prensa de corddn de cuerpos huecos de meterisl ar-
tificidl. temmoplédstico, en el qus el aierpo huec plésticemente
deformeble, que sale de le wquilla de le prensa, es llevado a
splicerse sdosado en un dispositiwo calibrador tubuler bajo le
wesidn de un medio gesiforme y seguidamente se endurece por en
friamiento .

seghn se sebe, se presenten en esto dificultades,
porque los tubos acabados de salir de la fobera., todavia blan -
dos, pierden fécilment e su forme y estoc esped dlmente cuasndo se
elatoren materisles termopldsticos, cuyae viscosidad es relati-
vement e poquefie & la selida de la tobera de inyeccidn de la ca-
beza inyctora, es decir & la temperatura de trabajo de la tobe
re, de modo que el tubo no poséebsuﬁciente estabilided & cause
de su blendure. Este inconveniemte puede remedimrse parcisglmen-
te porque se enfris el tubo a distencia suficientenente corta
de le tobera y por ello se aumenta le viscosidads Dicho en ge-
nersl, sin embargo, suuenta la tendencia & ls& deformacidn con
espe sor de pared decreciente y con didmetro de tubo creciente,
independient emente de la clase de la materia artificidl.

Pare evitar estos imconvenientes ya se ha propues-
to enteriormente fabricar tubos de polismida en uns caebeza in-
yecto ra verticel e ihtrocmcirles veriticelmert e hacie sbejo en
un befio de sgua con el fin de obtener un enfrismiento répildo.
Ademds se ha llegado & conocer el trabajer, en el ocaso de tu -
bos con ume cabese inyectora de funcionamiento horizontel, con

euxilio de aire comprimide y con una tonera celivradora situa-
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de e corte distencim delante de la tobere inyectora. El eire
comprimido se comiuce hacia el interior del tubo & travds de un
teladro del mandril (pinola) dispussto en la cabeze inyectore,
y se regnle de tal modo gue el tubo de materiel ertificiel to -
devia blando se presiona contra la pered interna de la tobera
celibradora y en ello s; enfrfa por éste. Para la conservecidn
de la prensidn deseada en el tubo, dste se obbtura en la parte
enfrinde por un tepdn o sndlogo, hellemdo empleo un tapdn elds-
tico, sostenido & suficiente distencia del mendril por une ve-
rilla, elamors o endlogn, por encima de cuyo tepdn corre conti-
muerente el tubo de materisl artlificidl o bien se utilizae un ta-
pdn £ijo que corre simulténeamente,

| Sin embargo, ninguné. de smbes medidas son satisfec
tories en le mrdetica, yo que en el caso de un tepdn fijo no
es fécil colocer el tubo de meterial artificisl al canienzo de
su salida desde el cabezel de inysceidn soure este tapdn, misn-
tras que en el caso del tepdn que corre siwultémeamente, cade
vez gl cortar un largo de tubo, sele saire de modo gque el tubo
en el luger de su méxime vlendwe, es decir immedistamente en
1e cebemingectors, instenténeamsnte se derrumbe.

Temb ién se he propuesto ya Ffabricer cuerpos huscos
de me.sas de resines artificisles de tal modo ¢ue & ciliadro
compr esor esté empalmedo un lerg tubo csalentaedo provisto de un
mendril interior., En esto tembién se producen, sin empargo, 1ss
conocides dificultedes &l quitar el mendril interiar, y ademés
medient e toles mandriles imteriores solamente pusden fabricarse

tubos de longitud limitada,.
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Ademés se 1llegd 2 proponer un procedinisnto, en el
qus ¢l tubo expulsado de uir tobere se celibre y endirece en eli
dispositivo gue le sucede, en lo que el apoyo del cuerpo husco
contre un derrumbemiento de laes paredes todavia plédatioces se
efeotda por mire compmrimido, gque se eporta el tubo seliente a
través de 1a cebeza inyectora. Tembién en esta disposicidn, sin
embergo, el extremo libre del tubo tisne que permene cer cerra~
do, pare que se conserve la presidn interior de aire.

El empleo de tuwos celibradores para la limitacidn
de les dimensiorss exteriores de productos febricads segin el
pro cedimiento de prensado en prense de cordén tembién es conoci-
40 en si en le fabriocacidn de cuerpos mmcizos, como por ejemplo
de barres. Para la reduccidn de le friccidn se he febricado en
ello el tubo celibreador de un meterial especidlmente resbaladi-
zo. Pare le febricacidn de tubos, sin embargo, este medide no
serie suficiente, ya quwe equi ente todo importe hacer que la pa
red del tubo se spligue fuertemente durante el peso a través
del tubo calibredor.

Seghn el invento, pare 1z solucidn de este probls~-
me. se pi pone producir la presidn de mplicacidn entre el cuerpo
hueco de materinl artificizZl y el dispositivo calisrador por me-
dio“ de infrapresidn que atece en le superficie externsa de la en
vuelte del cusrpo hueco. A la selldae desde la cabeza inyectora
de une prense de tornillo sin fin, por lo tanto, se expone el
tubo & un vacfo que ataca en la supsrficie exterior de la emm%
ta, en lo que el cuerpo hueco, por ejemplo un tubo, se presiom

comsre un calivre corresponilente a les dimensiones definitives
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de 1z seccidn trensversel o contra un teladro celihrador correg
pondiente, meiiante enfrimmiento simulténeo de 12 masa de mate-
rigl artificisl hasta su solidificacidn.

Por el emplso de unz infrepresidn, que solicita &l
tubo o 8l cuerpo hueco en dirececidn readisl poi' fuerzas de trac-
cidn, se evita eficazmente el eplmastamiento de los tubos, que
se nen ifestaria en otro caso y al mismo tiempo, por el enfria-
miento hmsta la solidifi cacidn, el tulo o cuerpo husco se hace
resistente y estable en la dimensidn prescrites

En un dispositivo pera le sje cucidn del procedi -
wiento, en la pered de un dispositiw calibredor, por ejemplo
en un tubo calibrador, que recibe al cuerpo husco, estén previs
tes perforaciones pare lz aspiracidn de aire con objeto de pro-
ducir, respectivemente de mamtensr, la infremesidn entre el
cuerpo hueco de materiml artificiel y el dispositivo calibrador.
®1 tubo de materiel artificisl penetre en este tulo calibrador,
wovisto de toberes, en un estado ten blando, qus lm succidn de
gire es suficiente pare dilatar el tubo y etraerle splicéndole
2 la pared del tubo calibradore '

Pare obten er un enfriamiento y por el lo una répide
solidi ficacidn del tubo blando de materisl artificial después
de efectuada la dilatacidn, el tubo calivrador se hella enlaza-
do d e modo termo=-conductor con ung cémare refrigeradora recorri
de por agua u otro medio refrigerente. Adecundmmert e estd colo~
ceda este cémare refrigeradora inmedias tzmente sobre el tubo ce-
libredor prolongado hacie el lado de selida del cuerpo hueco de
meterial artific.ial, de wodo que la prolongacidn forme inmdie
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tememt e la supsrficie imterior de limitecidn de la cémara refri-
geradore. La tuerza del enfriamiento se regule de tal modo que
el tubo despuds de su splicacidn & la pared intemwu del tubo cg
librador estd enfriamdo tento, que después de su selide fusra de
la disposicidn, y= no plerde su foma, habidndose hecho estable.
Bejo el témino de tubo se entiende equf cusdl quier cuerpo hueco
a modo de tubo, es decir no solo tubos en el verdadero sentlide
con seccidn circular, sino cusrpos e cos generales con cual -
quier secoidn y euslquier espesor de pared, =si como tembién tu-
berias de esta cleses

En el dimjo se 1luctren ejemplos de ejecucidn de
dispositivos pare la ejecucidn del procedimiento, mostrendo:
| La fig. 1 we seccidn longitudinal vertical por to-
do el dispositivo con el tubo de material ertificial que ha de
ser tratado.

Lo fige 2 uma seccidn longitudimml verticel por
otre forma de eje cucidn,

la fige 3 wm seccidn longitudirel verticsal por un
tubo calioredor con tobere en forme de rendija,

lz fige 4 une viste de un tubo caliorado r con aber-
tures de aire redondes circulares, |

lz fige b wm vista score un tubo celibrador des-
enrollaedo con sberturas de alre colocedas oblicuemente y en lum-
brera en forms de hendiduras,.

El tubo de meterial ertificiel 3 todavie blando,
que sele de la rendije enular entre la tobera 1 inywoctora y el
mendril 2, llege a2l tubo celibradr 5 que esté dispuesto a2 la
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distencie 1 desde slgunos milfuetmws haste el ginos centimetros
segln la clase del materisl artificidl a moldear, conceéntrice =
mente & la tobers inyectore 1, 2. El tubo calibrador 5 musstra
un didmetro interior elg meyor que el didmetro exterior de le
tobere inyactore, y estéd provisto de un taledro o de varims te-
ladros 6. Este tabo 5 qus con uns envuelte 7 forma une cédmare
cerre 7a elrededor del tubo celibrador, detemina la forma y la
dimensidn del tubo terminmdo de material ertificiel. La cémmra
7a que contiene el vacfo, se balle en comunicacidn, por medio

de un conducto aspiredor 8, con wn dlspositivo aspirador no re-
resent ado, par ejemplo, con we baiba de vacfo. A consecuencia
del vacio en la ckmara 78, en las abertiuras 6 se produce une sug
cidn qus commime el tube de material artificisel contra ls pa -
red interior del tubc celisrador 5. Este tubo 5 esté unido, en
dl extremo mlejado de le cabeza inyectora, oon une cémera 9 re-
frigerado re, le que; por ejemplo, &s constantemente recorride
por egue refri gerente. Por wi busen contacto témico entre el tu-
o celibrador £ y la cémara refrigeradora 9 puede alcenzarse Qi
al tubo 5 mentengemn una temperatura suficlentanente baje para
le solidifieacidn del cuerpo de material artificidl. La cémers 9?
refrigeradore se hella preferentememte en el extremo de salide
dsl tube de materiel artificisl para caoisegiir una ceide de teuw-
peratura descendente deseads en si a lo largp del tubc celibra-
dor B desde la entrede hastas le salide del cuerpo lmeco produci-
do. Pare materisles de construceidn, que requiersm un enfrim -
miento wés intenso, deberd preverse un tubo calivrador de mayor

grosor de pared de un meterisl de busna conductivided térmica.
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En luger de esto pueden ester previstes veries cdmeras refrige-
radoras tambidn en el lado de entrade del tubo celivrador y even
tuslment e tambidn elrededor de la envuelte 7, o bien puede es -
ter previste una cémara'rei’rigéré.dora comin pesente.

En ;I.os cesos, en los que 1la longltud del tubo cali-
brador 5 no sesm suficliente pare enfriar suficientemsnte el tubo
de meterisl artificisl, se utilize une disposicidn segin la fig,

2 en la que el tubo celibrsdor 10 esté pasado haste el final de

’
la cémera 12 refrigeradore, de modo que el tuio de materisal ar-
tificiel todavia se sigue enfriando postericrmernte en un treyecs
to mdiciorel.

M La conformacidn de las aberturas en el tubo call -
bredo r puede efectuanrse de diferentes meneres. Asf{ muestre la
fig. 3 un tubo calibreador 15 con unz rendije enuler 13 que pue-
de variarse por corrimiento de une tubulaedura 14 con fespcto a
la perte fija 15 del tubo. Las partes de tubo 15 y 14 limitan,
junto 2 1la envuelte 16, la cémmra de vacfo. En el caso de sec -
ciones de tubo circuleres, le tubuladura 14 puede hscerse regu-
leble de mmnera sencills por une rosce fimm. En otras secciones
de tubo, el corrimiento longitudiral de le tubuleduwsa, por ejems
plo puede efectunrse mediante cremallera y rueda es*i:riad.a o de
modo andlogo.

En la foarme de ejecucidn del tubo calibrador segin
la fig. 4 Imy unae cetided de finos teladros 17 distribufdos sp
bre el contormno del tubo, y mweferentemernte de tel modo que los
orificios, vistos en direccidn axil, estén reciprocemente dis-

puestos en luubrers. Ista disposicidn evita la presencie de mo-
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lestas estrizs en la superficile del producto, por ejemplo, en
la superticle de un tubo de meteriel artizicisal,

Une ejecucidn especidlmente conveniente de un tubo
cel ivrado r seghin la fig., 4 para le febricacidn de tubos con 20 mm
de didmetro se compone de un tubo de latén con 20 mm de didmetro
interior y 35 mm de longitud, que estd movisto de tzladros 17
de 0,7 mm de didmetro, los que, vistos en direccidn azil, estén
situados desviedos entre s{ en seis plsnos radisl es sucesivos.
En ello importe le distencia de taledro en teladro 2 mm. E1 dié-
metro de estos talasdros esté limitade para qus no se reproduzcan
tiras en la superficie del msaterial artificial. En lugar de los
teladros pueden estar escmtedas en la pared dsl tubo calibredor

hendidures 19 de curso preferentemente oblfmao, les que, como

de tel modo que, vistas en direccidn transversal con respecto
el tuvo, se recubran recipw cement e. Adecumdemente se disponen
verigs files de estas hendiduraes sucesivement e.

Con los ejemplos de ejscucidn precedent emente des-
critos de un dispositi vo callbrador pueden fabricarsé con le mé-
xima precisidn y éptima constitucidn superficisl tubes y perfi-
les de tuberims de tods clamse de materimles mrtificisles termo-
pldsticos elaborables en le prensa de tornillo sin f£in, como por
ejemplo, cloruro de polivinilo con y sin reblandecedor, pollieti-
leaio, poliemida, poliestirol, polimetacrilato, polifluoretileno

y eélogos.
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Eate reglistro comprende las 8ign ientes reivindica-
ciones:

1.~ Dispositivo pera el prensado con prensa de oorJ
dén de cuerpos huecos de meteriml artificisl temoplédstico, ca~
recterisaedo porque en lg psred de un dispositivo celibrador que
recibe &l cuerpo hueco, como por ejemplo en un tubo cal ibreder,
exiaten perforaciones para le aspiracidn de aire ocon el fin de
producir, respectivamente mentener, le infrapresidn entre el
cuerpo hueco de meterial artificlel y el dispositiw celibrader.

2.~ i)ispositivo segin la reivindicacidn 1, carasc -
terlzedo porque el tubo calibrador se hella en comunicacidn ter+
mooconducto ra con une cémare refrigeradora recorride por agua o
por otro medio refrigerente.

3. - Dispositivo segfin las reivindicaciones 1 y 2,
caraecterizado porque el tubo calibrador estd prolongado hecia
el lsdo de salidea del cuerpo husco de material artificlel, de
modo que el mismo forma simultémsemente la superficie interna
de limitacidn de la cémara refrigeradore.

4.,- Dispositiw segin laes reivindiceciones 1l a 3,
caracterizado porque el tuibo calibredor se compone de un tubo
fijo y une tubuledure ejustable en direccidn exil de igual am~
plitud de luz, sirviendo la hendidurs, que qusde libre entre el
tuwo y la tubuledurs, pere le espiracidn del aire.

Be = Dispositivo segfin 1le reivindicacidn 1, carasc-
terizedo porque les perforeciones perae la aspiracidn del aire
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sobre le envuelte del tubo de calibrado, que se hallan alineados
e modo de lumbrere.

6e - Dispositivo segén la reivindicecidn 1, carecte-
rizedo porque les perforaciones en el tubo celibrador se compo~-
nen de hendiduras ocolocedes oblicusmente que transcurren e lo
largy de un enillo de la envuelta, que se repiten en sucesivoes
eillos de la envuelta y que de anillo en anillo se encusntran
elineades & modo de lumbreres.

7.- Dispositivo pere el mrensedo con prense de cor-
dén de cuerpos huecos de meterial artificisel temoplésticos

Segln se describe y reivindioce en la presente memo-
ria descriptive y se ilustre con las figures que & la misme se
ecompgien.

Consta este memorie de once hojas follmdes y escori-

tes & mdquina par une sole de sus cares.

{4 MaY 858

—

Madrid,
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