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El objeto del invento es un procedimiento para el
prensado eon prensa de corddén de cuerpos huscos de meterial ar-
tificisl temopldstico, en el que el cuerpo hueco plésticamente
deformevle, que sale de la voquille de la prensa, es llevado &
aplicerse adosedo en un dispositivo celibrador tubuler baljo 1la
presidn de un medio gesiforme y seguidemente se endwrece por en
friamisnto.

Segln se sebe, se presermten en esto dificultedes,

| porque los tubos acabados de selir de la tobers, todavie bplan -

dos, plerden fédcilmente su forme y esto especidlmente cuendo se
eleboren meterieles termopldsticos cuya viscosided es relativa-
mente pequefia & 1z salide de la tobera de inyeccidn de la cabe-
ze. inyectora, es decir & le temperatura de trabajo de 1z tobe -
ra, de modo que el tubo no poséde suficiente estabilided & cause
de su blendure. Este inconveniente puede remedimrse parcislmen-
te porque se enfria el tubo & distencis suficientemente corte
de 1o tobera y por ello pe emmente lz viscosidads Dicho en gens
rel, sin embergo, sumente la tendencim & la deformacidn con es-
pesor de pared decreciente y con didmetro de tubo creciente, in
dependientemente de lm clase de la meteria artificisel.

Pera eviter estos imconvenientes yo se ha propues
to anteriormente fabricer tubos de poliamida en ume cabeze in-
yectora verticel e introducirles vertlcalmsnte hacia abajo en un
befio de agua con el fin de obtener un enfrismiento répido. Ade-
més se Im llegado & conocer el trabsjar, en el caso de tubos con
une cabeze inyectora de funcionmumiento horizontal, con euxilio

de eire comprimide y econ une tobera cel ibradora situsde & corta
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distencie delante de la tobere inyectoras El aire comprimido se
conduce hacia el interior del tubo a travds de un taladro del
wendril (pinols ) dispuesto en la cabeze inysctore, y se regula
de tel modo que el tuio de material artificiel todeavia blando se
presions contre le pared interns de la tobere celivradora y en
ello se enfrie par éste. Para la conservecidn de la presidn de-
seade en el tubo, éste se obtura en la parte enfriada por un te-
pdn o sndlogo, mllando empleo un tepdn eldstico, sostenido &
suficiente distancia del mendril por une varilla, elambdbre o anéd-
logp, por encime de cuyo tapdn corre continuemente el tuvo de
meterial artificial o bien se utilize un tepdn fijo que corre si
multéneament e,

Sin embargo, ningume de ambas medides son satisfac-
torias en le préctica, ya que en el ceso de un tapdn f£ijo no es
fécil colocear el tuvo de material artificisl al comienzo de su
gal lide desde el cebezel de inyeccidn sobre este tapdn, mientras
que en el caso del tepdn que corre simulténeamente, ceda vez &l
cortar un largo de tubvo, sele aire de modo qus €l tubo en el lu
ger de su méxima blendura, ‘es decir inmediatemente en la cebeze
inyectorsa, instenténeement e se derrumbe.

Tembidn se he pro puesto ya fabricer cuerpos husocos
de mases de resinms ertificieles de tal modo que 21 cilindro cox
mesar esté empeluedo un largo tubo celentedo provisto de un men
dril interior. En esto tembién se producen, sin embergo, les og
nocides dificultedes al quiter el mandril interior, y ademés me
diente tales mandriles interiores solemente pueden fabricarse

tubos de longitud limitede.
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| red del tubo se mpligue fuertemente durante el paso & travéds
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Ademds se 1legd & proporer un procedimiento, en el
que el tubo expulsado de una tobere se celibre y endurece en el
dispositivo que le sucede, en lo que el apoyo del cuerpo hueco
contra un derrumbamiento de las paredes todaviz plésticas se
efectle por aire comprimido, que se sporte &l tubo saliente &
traves de la csbeze inyectora. Tembién en esta disposieidn, sin
embergo, el extremo libre del tubo tiens que permenscer cerrado,
pare que se conserve la pres 1dn interior de aire.

El empleo de tubos calibradores pars la limitacidn
de lgs dimensiones exteriores de pwductos febricados segin el
procedimiento de prensado en preme de corddn tembién es conocid
do en si en 1a fabricecidn de cwsrpos mecizos, como por ejemplo
de barras. Pare la reduccidn de le friccidn se he febricedo en
ello el tubo celibredor de un materisl espacislmente resbalsdi~
zo. Pare la febricecidn de tuiwos, sin embargo, esta medida no

seris suficiente, ya que asgui ente todo importe hacer que la pa

del tulo calibrador.

Segfin el invento, pera la scluidn de este proble-
m. 8e propons producir la presidn de apliéacio'n entre el cuerpo
hueco de material ertificial y el dispositivo calibrador por me-
dio de infrepresidn que atace en la superficie externs de la en-
vuslte del cuerpo hueco. A lg salide desde la cabeze inyectora
de una prense-de tornillo sin 1in, por lo tanto, se expone el tu
o & un vacio que ataca en la supsrficie exterior de la envuel-
te, en lo que el cuerpo hus ce, por ejemplo un tubo, se presionae |

contre un calibre corresponiiente a las dimensionss definitives
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| es suficiente pare diletar el tubo y etraerle eplicéndole & le
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de 1lgm seccidn trmmsverssl o contrs un teledre calibredor car:cea--J

pondient e, medignte enfriamiento sirmlténeo de la mese de mate-
rial artificisl Mmste su solidifiecacidn. {

Por el emplso de ume infrapresidn, que solicite al‘
tubo o &l cuerpo husco en direccidn radisl por fuerzes de trac-
cidn, se evite eficazmente el aplestemiento de los tubos, que se
menifesterfe en ot caso y 21 mismo tiempo, por el enfriamien-
to haste la solidificecidn, el tubo o cuerpo hueco se hace re -
sistente y esteble en le dimensidn mescrite.

En un dispositivo pere la ejecwidn del procedimien

to, en le pared de un dispositivo calibrador, por ejemplo en un |
tubo cealibredor, que recibe al cuerpo hueco, estén previstes poi
foraciones para ls aspirecidn de amire con objeto de prmducir, }
respectivamente de mantensr, lm infrapresidn entre el cuerpo hu.gl
co de materisl artificiel y el dispositivo celibredor. El tubo

de material artificisl penetra en este tubo calibrador, provis-

to de toberas, en wn estado ten blendo, que la succidn de aire

pered del tubo calibrador.

Pars obtener un enfrismiento y por ello une rdpide
solidificacidn del tubo blando de meterisl artificiel después
de efectuada la dilatecidn, el tubo celibrador se hella enlasze-
do de modo termo-conductor con wna cédmmra refrigeradore recorri-
de por ague u otro medio refrigerente. Adecuadsmente estd colo-
cade esta clumrae refrigeredors inmedistemente sobre el tubo ca-|

libraedor prolongedo bacie el lado de salida del cuerpo hueco de

mterial ertificial, de mod que la prolongecidn forme inmedie- |
?i
|
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tement e 1& superficie interior de limitacidn de la cémara refri-

geradora. Le fuerza del enfriemiento se regula de tal modo que |
el tubo despuds de su aplicacidn a la pared intemsa del tubo ca-é
librador esté enfriado tento, que despuds de su salidea fuera de
le disposicidn, ya no pierda su foma, e biéndose hecho estavle.
Bajo el témino de tubo se entiende equf cudlquier cuerpo hueco
e modo de tubo, es decir no solo tubos en el verdedero sentido
con seccidn circuler, sino cuerpos huecos genersales con cualquiep
seccidn y cugl quier espesor de pared, es{ como también tuberias
de este clgzse,. |

En el dibujo se ilustren ejemplos de ejecucidn de
dispositivos pare la sjecucidn del procedimiento seghn el inven-
to, mostrando ¥

Le fig. 1 ume seccidn longitudinel verticel por to-
do el dispositivo con el tubo de materisl artificisal que ha de
ser tratado.

' La fig. 2 una seccidn longitudinel vertiocal por

otre forman de ejecucidne. |

Ie fig. 3 una seccidn longitudinel vertical por un
tubo calibrador con tobera en forme de rendijae.

Le fig. 4 une viste de un tulbo calibrador con zber -
turas de aire redondes circulares,

lz2 fig. 5 una viste scbre un tubo calibrador des -
enrollado con averturas de alre colocedas oblicuamente y en lwa-
brera en forma de hsndidures.

El tubo de materiel artificisl 3 todavia blando,

que sale de le remije snuler entre la tobersa 1 inyctora y el
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| mendril 2, llege &l tubo celivrador 6 que estéd dispuesto & la

que el tubo b mantege une tempereturs suficlentemente beja pare
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distencia 1 desde slgunos milfmetros heste elgunos centimetros
segln la clese del mmterial ertificial e moldeer, concéntrica - |

mente & le tobere inyectors 1, 2. E1l tubo celibrador 5 mestra
un didme tro interior algo mayor qw el didmetro exterior de la
tobere inyectoras, y esté prmvisto de un taledro o de verios te-
ledros 6. Este tubo 5 que con una envuelta 7 forme una cémere

cerrade 7g glrededor del tubo celibredor, detemima le forma y
le dimensidén del tubo teminado de materinl ertificiel. La céh-
mere 7e que contiene el vecfo, se hells en comunicecidn, por me-
dio de un conducto espirador 8, con un dlspositivo aspiredor no

rerresentedo, por ejemplo, con una bombe de vecfo. A consecusn-

cie del vacio en la cémare 7g, en las ebertures 6 se moduce uns
succidn que commrime el tubo de material artificiel contra la pg
red interior del tubo celibreda 5. Este tubo 5 estd unido, en
el extremo glejado de la cebeze inyectore, cen une cémare 9 re-
frigeradora; le. que, por ejemiylo, es congstantemente reoori'ida
por egue refrigeranﬁe. Por un buen contacto témico entre el tu-

bo celibredor 5 y la céumre refrigeradore 9 puede slcanzerse

1le solidificacidn del cuerpo de materisl ertificisl. Le cémare
9 refrigeradore se hnlla preferentemente en el extreno de seli-
da del tubo de meterisl artificial mre conseglir s calde de
tempereture descendente deseeds en si a lo largo del tubo celi-

bredor b desde la entrede haste la salide del cue rpo husco pro-

ducido. Para meterisles de construccidn, que requieren un enfrjg}

miento més intenso, deberé preverse un tubo celibrador de meyor i

f
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grosa de pared de un material de buere conductivided tédmica.
En lugar de esto pueden estar previstes varies cdmeras refrige-
redores tembién en el ledo de entrade del tubo calibrador y even
tualmente tembién alrededor de la envielte 7, o bien puede es -
ter previste une chmara refrigeradora comin rmsente.

En los cesos, en los que la longitud del tubo ocgl i
brador 5 no sea suficiente pare enfriar suficiemntemente el tubo
de meterial artificiasl, se utilize uns dlsposicidn seglin la fig.
2, en la que 6l tuio celibrador 10 esté pesmdo hesta el final de
le chmara 12 refrigeradore, de modo que el tubo de meterial ar-
tificial todavia se sigue enfriende posteriormente en un trayec-
to mdiciomml,

ILa cornformecidn de les sberturas ern el tulo calibrgF
dor puede efectumrse de diferentes meneraes. Asi muestra la fig.
3 un tubo celibradr 16 con une rendije enuler 13 que puede va-
rierse por corrimiento de une tubuladure 14 con respecto & le
rerte fija 15 del tuwo. Las partes de tubo 14 y 16 limitan, Jun-
to 2 le envuelte 16, la cfumre de vaclo. En el caso de seccio -
nes de tubo circulsres, la tubuledure 14 pusde hecerse regule -
hle de meners sencille por ure rosce fime. En otraes seccionss
de tubo, €l corrimiento longitudinal de la tubulsdura, por ejem-
plo puede efectusrse mediente cremellera y rueda estrisda o de

En la forma de ejecucidn del tubo calibrador segin
le fige. 4 By une centided de finos teladros 17 distribufdos so-
bre el.contorno del tubo, y meferentemente de tel modo que los

orificios, vistos en direccidn exil, estén recipm cemente dis =~
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| puestos en lumbrera. Esta disposicidn evita la presencla de mo-
lostas estriss en la superficie del producto, por ejemplo, en
la superficie de un tubo de meterizl artificiel.

U eJecucidn especidlmente convenient e de un tubo
celibrador seglin la fig. 4 parae la fabricecidn de tims con 20
mm. de diémetro se compons de un tubo de latdn con 20 mm de diéd-

metro interior y 35 mm de longitud, que esté provisto de tele -
dros 17 de 0,7 mm de didmetro, los que, vistos en direccidn, es
tén situados desvimdos entre s{ en seis planos redisles sucesi-
vos, En ello importe la distmcia de talmdro en teladro £ mm.
El didmetro de estos taladros esté limit edo pare que no se re -
produzeen tiras en la superficle del umteriel artificiel. En lu
gar de los teladros pueden ester escot adas en le pared del tubo
celibredor hendiduraes 19 de curso preferentemente obl:{c;uo, les
que, como musstre le fig. 5 como desarrmllo de cilindro, estén
dispuestas de tal modo que, vistas en direccidn transversal con
respecto &l ﬁubo. se recubren recipmw cemente. Adecusdemente se
disponen varims files de estas hand.idnraé sucesivanent e.

Con los ejemplos de ejecucidn precedent emente des-
critos de un dispositivo calibrador pueden fabricerse con la mg
xims precisidn y dptima constitucidn superficiel tuws y perfi-
les de tuberias de tode clmse de materiales artificieles temo~
plédsticos elaorables en la prensae de tomillo sin fin, como
por ejemplo, clorurw de polivinilo con y sin reblandecedor, po-
lietileno, poliamide, poliestirol, polims tacrileto, polifluore-

tileno y endlogose

P B o D A e S D -~
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Fl resente registro comprende las siguientes rei-
vindi caclones:

1.~ Procedimiento pere el prensado con prensz de
corddn de cuerpos huscos de materiel artificid temopléstico,
en el que el cusrpo husco to devia plésticanente deformeble, que
sale de 12 boquille de la prense, en un dispcsitiw celibrador
tubuler es llevado & eplicerse bajo la presidn de un medio ga -

siforme y seguidanente se endurece por enfriamiento, ceracteri-

meterial artificiel y el dispositivo celibrador se produce por
una infrapresidn, que ataca en le superficis exteriar de enwueld
ta del cuerpo hueoo.

2, - Procedimiento pere el prensado ocon prensa de
cordbén de cuerpos hueces de materiel artificiel temopldstico.

Seghin se describe y reivindice en la pesente me=-
morie descriptive y se ilustre con los dibujos que & le misme
sSe aoompefiens

Comsta este memorie de dlez hojas folindes y escri.

tes & méquine par une sola de sus caras.

Medrid,

A MY s
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