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MEMORIA DESCRIPTIVA 

BE IA

PATENTE DE INVENCION

que por 20 Años, para España y sus Posesionas, se so l ic ita  a favor 

de l ING. QT3MAR RUTHNER, de nacionalidad au str íaca , residente en :

W I  E N I I I  (A ustria), Sahngasse 6, por: "INSTALACION PARA EL DECA­

PADO DE MATERIALES EN FORMA DE CINTA O AIAMBRE".

La invención se re fie re  a una Instalación  para e l decapa­

do de m ateriales en forma de alambre o cinta simple y económico en 

la  construcción, exigióndo pocos gastos para su mantenimiento y ser­

vicio  y haciendo posible una pasada rópida del m aterial y un tra ta ­

miento eficaz#

En la s  in stalaciones de decapado de m ateriales en forma - 

de alambre o cin ta, conocidas hasta e l  presente se trabajan con jue­

gos de aparatos caros, que a menudo pueden ser atendidos solamente 

por un personal especial experto en 3a m ateria. Ademós pued^ l le ­

varse dichas instalaciones en la mayoría solo con una capacidad - 

mínima desde e l  panto de v ista  económico que no puede ser alcanza-



da por fábricas safa pequeñas. Otrp Inconveniente do e sta s  in sta la -  

eiones cono oida e estriba en e l  Rocho do que loe mismos exigen ade­

más en espacio grande para su colocación*

La instalación  segón invención, evita todos estos incon­

venientes. La misma consiste en le esen cial en ana torre impermea­

ble a los gases y resisten te  a l  ácido, en que la cinta o e l  alambre 

que se ha de decapar es conducido una o varias veces hacia arriba 

y abajo , siendo rociado o regado en su trayecto con e l  ácido deca­

pante. En una forma de realización  preferida de la invención está  

revestida la torre de la d r il lo s  resisten tes a l  ácido, pudióndo pre­

verse la misma con m ir illa s  para observar e l  desarrollo  del decapa­
do.—

Deduciendo d e l hecho de que la superficie  del metal que - 

se ha de decapar se pone continuamente más clara segón progresa e l  

decapado, ha resultado conveniente, en evitación de un decapado in­

suficiente o exagerado del producto, dotar la  torre de deoapado en 

des o varios s i t io s  d iferentes en su a ltu ra , de có lalas fo to e léc tr i­

c a s , que en dependencia de la oler idad de la su perfic ie  de la einta 

o del alambre que pasan delante de e l la s ,  regulan la  velocidad de - 

la pasada d e l producto que se ha de decapar per la torro .

Otras c a rac te r ís tic a s  de la invención son explicadas a - 

mano d * l  plano on que es representado un ejemplo do realización  do 

la in stalación  do decapado segón.invenoión on esquema en sección - 
tran sversal.

Bn e l  plano se indica con 1 la devanadora, de donde viene 

la  ointa 2 o e l  alambre, que es conducido, pasando por ana serie  de 

aparatos au x ilia re s corrientes no dibujados, como ro d illo s  ondoreza- 

dores, máquina do soldadura, t i je r a  y ro d illo  tensor, a la propia - 

in stalación  do decapado, que tiene la forma do una torre 3 que está 

revestida en su in terior con la d r il lo s  re siste n tes a l  ácido, sien­

do dotada do ro d illo s guía 4 a s í  come do ro d illo s  do inversión 5,6 

que producen una guía de la cinta on forma do una horquilla , siendo
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desplazable ver t i  cálmente #1 ro d illo  de Inversión saperior 6, coya 

45 Ranclón aeró descrita más tarde, la  torre está  construida impermea­

ble a l  gás o en lo esen cial impermeable a l  gás, siendo dotada de ana 

tapadera 7 desmontable qae cierra también herméticamente a l  gás. En- 

oima de la torre se enoaentra en un armazón 9 an carro transportable 

10, de donde paede bajar an garfio  o enólogo en e l  in terior de la to- 

50 r re , ana vez desmontada la tapadera.

La torre es ana oonstraoción soportada por su propia estruc­

tura, siendo dotada convenientemente de armaduras. E l liquido deca­

pante es pulverizado dentro de la  torre por varias toberas 11 situ a­

das en varios p iso s . Para la sabida y bajada del ro d illo  de inversión 

55 superior 6 sirven los earr ile s-go ia  13 por lo s que se  desliza e l  so­

porte qae lleva dicho ro d illo , padiónde llevar a cabo dicho movimien­

to de diferentes maneras, per ejemplo mediante an polipasto .

Una vez abandonada la torre es llevada la cinta 8 o e l  - 

alambre, pagando por ana serie de aparatos au x iliares ño d iba jados,

60 como máquina lavadora, in stalación  secadora y ro d illo s tensores, a 
la arrolladora 13.

En e l  in terior de la torre 3 están previstas en diferentes 
a l ta r a s ,  en e l  presente caso en tres p iso s, oólalae fo toeléctricas - 

14, qae, en dependencia del grado de claridad a l  qae pasa delante da 

65 lq miaña la cinta o e l  alambre y qae es la medida a la qaa progresa 

e l  decapado, regala la  velocidad a La qae ha de pasar e l  m aterial - 

por la torre . Bicha regulación pueda efectuarse de t a l  manera qae se 

varia la  velocidad de la  arrolladora y devanadora. En lagar o además 

de este  paede precederse también a an desplazamiento progresivo del 

70 ro d illo  de inversión 6 en la a ltu ra , E l mando paede arreglarse  del- 

t a l  manera que la s cé la las fo to eléctricas están graduadas segón la 

claridad de la su perfic ie  de l m aterial a la qae reaccionan, siendo 

fija d a  con anterioridad progresivamente una claridad más redacida - 

come posición cero desde la cé la la  más In ferior hasta la célala  - 

76 más superior. S i  pasa ahora la  cinta rápidamente por la torre lo
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qa. a , lagar a qaa la mima aa deoapada in m fio ian tm A ta ,  antonoaa 

pae* delante de la  célula más b a ja , por ejemplo, una superficie  de 

la  cinta oon ana claridad que está fijad a  como norma para la cá la la  

nM̂s a lb a , reaccionando e l mecanismo de t a l  forma que aminora la  ve** 

locidad de movimiento de la c in ta , siendo expuesta a s i  más tiempo a 

la in flaeneia del áoido. En cambio, s i  la cinta corre demasiado len­

ta por la to rre , entonces pasa delante de la cála la  más a lta  ana so­

par f  ic io  de cinta con ana claridad sobre la que está  regalada la  cá­

la la  más b a ja . Ahora procede e l  mecanismo a aumentar la velocidad de

-  4 -

la c in ta , impidiéndose a s i  en e l primer caso e l  decapado insuficien­

te  y mi e l  segando caso e l  decapado exagerado qae origina la bronque- 
dad por e l  decapado en e l m aterial tratado.

E l ro d illo  de inversión eample, debido a so capacidad de 
desplazamiento v ertica l a varias a lta ra s  también la función de en - 

ro d illo  de reserva, puÓs, oaando e l  mismo se encuentra en ana posi­

ción más a l t a ,  y a l  qaedar interrompido e l  soministro de naeve mate­

r i a l  por ejemplo, cuando debe soldarse la cinta entre la devanadora 

y la  torre , puede mantenerse e l  miaño, bajando lentamente, la pasa­

da de la cinta por la in stalación  decapante, paés, s i  dicha cinta - 

quedara parada en la torre durante e l  trabajo de soldadura, no in te­

rrumpiéndose e l  suministro del ácido, podría originarse un decapado 

exagerado de la c in ta ! pero también a l  quedarse interrumpida la admi­

sión del ácido, podría ocasionar e l  ácido adhórente a la ointa por 

más tiempo de lo necesario una merma en la calidad de la superficie  

de la c in ta . Al reanudarse después de la interrupción descrita la  - 
pasada normal de la c in ta, puede regularse a l  comienzo un demanado 

más rápido de la cinta de la devanadora y procurar simultáneamente 

e l  que e l  ro d illo  6 se desplace eme la  velocidad correspondíante, 

hacia a rr ib a , por lo que queda nuevamente como antes un trozo de - 

la cinta de reserva para e l  caso de una interrupción im prevista.-

Gracias a la  construcción de la torre impermeable a l  - 

gós, se hace posible e l  tratamiento con ácido caliente hasta ar-



diente* Los vapores que se  forman en dicho proceso, contribuyen - 

en s i to  grado s i  decapado de forma que puede trabajarse  más inten- 

2JL0 sa y rápidamente y con un consumo de ácido macho más reduoido que 

en los procedimientos conocidos hasta e l  presente. Como ácido se - 
u t i liz a  preferentemente ROI o B go .*

Bn la  pared la te ra l de la  torre están previstos convenien­

temente m ir illa s  para observar e l  proceso de decapado* Para e l  hom- 

115 bre que presta serv icio  y qua atiende la  to rra , so ha dispuesto la­

te ra l  a la torre una cabina movible 16 sim ilar a un ascensor* Para 

objetos de reparación está dotada la  torre ademán de agujeros de - 
hombre*

En e l  fondo de la torre se encuentra un depósito oolootor 

180 1? en que confluye e l  ácido decapante que cae abajo para sor condu­

cido despuás de una regeneración en una in stalación  regeneradora - 

nuevamente a las toberas pulverizadores 11*

Por la s  razones antes d escritas puede construirse la to­
rre  oomo cámara de gáa, en que se puede trabajar también con sobre- 

185 presión de los vapores ácidos para acelerar todavía más o l proceso 

del decapado *

La torre puede ser construida en todas la s dimensiones, - 

indicándose oomo ejemplo de realización  una altu ra de 100 metros.Na- 

toralmente quedan admitidas también diferentes modificaciones oons- 

130 tru etiv as, sin  a le ja r se  d e l margen de la  invención* Asi es posib le, 

per ejemplo, disponer varios ro d illo s  de inversión en lugar de ano 

superior, do forma que puado conducirse la cinta en e l in terior do 

la torre varias veces hacia arrib a  y ab ajo , ahorrándose a s í  on la 

a lta ra  de construcción de la misma* En dicho oaso debe ap licarse  ló- 

135 gicamente e l  ndmero correspondiente de ro d illo s de inversión en la 

parte baja de la to rre . Además es posible fraccionar los ro d illo s  

de inversión en un mayor nómero de ro d illo s de menor dimensión, los 

cuales están dispuestos a lo largo del arco formado por la curvatu­

ra de la c in ta . En dicho caso descansa la ointa a Ib largo do t ir a s
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140 estrechas an loe s i t io s  de inversión áe forma que os Aducido en 

asta slstama la fricción  en relación  con la  construcción con ro­
d il lo s  u n itario s* También as posible sacar e l  ro d illo  superior o 

los ro d illo s Engerieres latera3mmito de la to rra , padióndo proceder 

en asta caso a la introducción do la cinta a l  comienzo del proceso 

148 da t a l  forma que la misma as conducida por debajo del rod illo  de - 

inversión in ferio r, siendo bajado entonces por e l  carro transporta­

ble 10 un gancho en e l  in terior da la to rra  hasta que e l  mismo lle ­

gue a la c in ta , cogiéndole y tirándola hacia arriba en forma da - 

una horquilla hasta t a l  poaioión que pueda volver e l  ro d illo  da in- 

180 versión nuevamente a su s i t io  debajo de la cabeza de la horqu illa , 

depositando seguidamente e l  gancho a la cinta sobro dicho ro d illo . 

Con objeto do hacer más sen cillo  este proceso os conveniente ele­

g ir  un rod illo  dividido en dos mitades segán f ig .  2 . En dicho caso 

so sopara las dos mitades lateralmente en dirección de la flecha, 

188 a l  introducir la c in ta . En relación  con esto os conve&iente formar 

los muñones del ro d illo  cónicamente o curvados respectivamente, - 

con objeto de que reúnan los mismos la s condiciones de una guia - 

perfecta y exacta da la cin ta. Para dicho fin  puede servir también 

discos la te ra le s  2o. Al ap licarse  varios ro d illo s  de inversión 6 
160 debería re a lizarse  dicho proceso encima de oada ro d illo , por cayo 

motivo debe montarse e l  carro transportable de t a l  manera que a l ­

éanos oada ano de dichos ro d illo s . Los ro d illo s  do inversión pue­

den desarro llarse naturalmente también basculables o desplazables 
de otra manera.

185 En e l montaje presentado mi e l  ejemplo de realización  con

capacidad de desplazamiento v e rtica l del ro d illo  de ihversión 6, - 

puede precederse a 3a introducción de 3a cinta a l  comienzo del pro­

ceso del decapado de t a l  forma que se baja e l  ro d illo  de inversión 

superior 6 hasta debajo de los ro d illo s de inversión in feriores 8, 

170 siendo pasada 3a cinta entre los dos juegos de ro d illo s , subióndo- 

se seguidamente e l  rod illo  de inversión superior 6, que da a 3a

)
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cinta la  forma Ao ona horquilla.

Hatera Mente, es también posible construir ana torre com­

pletamente o errada, pediendo tener dicha torre también la forma de 

chimenea, por eayo motive se podría emplear chimeneas prefabricadas,
-REIVINDICACIONES-

Se reivindica como de la propia y nueva invención la propiedad y ex- 
plotaoidn exclaeivae de ^

1.- In stalación  para e l  decagado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, caracterizada per estar constituida por una to rre , en lo - 

esencial impermeable a l  gas y re sis te n te  a l  Acido en que es conduci­

do la cinta o e l  alambre que se ha de decapar una o varias veces ha­

cia  arriba y abajo , siendo rociado o regado en su trayecto con Aci­
do decapante.

8 .-  Instalación  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón reivindicación 1 *, caracterizada por ser la torro una 

construcción soportada por su propia estructura, siendo dotada de un 

revestimiento de la d rillo s  re sisten tes a l  Acido.

3 . - Instalación  para e l  deoapado Ae m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón reivindicación 1 *, caracterizada por datar previstos 

en la pared de la  torre m irilla s  y agujeros de hombre.

4 . - Instalación  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón re í vindicación 1&, caracterizada por estar previstas 

en varios s i t io s  de la torre de decapado en diferentes a ltu ras cólu- 

la s  fo to eléctricas que, en dependencia del grado de claridad de la - 

su perfic ie  de la cinta o d e l alambre, que pasa delante de las mismas 

regulan la velocidad de movimiento del producto expuesto a l  decapado 
por la to rre .

8 .-  in sta lac ión  para e l  deoapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón reivindicación 1&, caraeterizada por estar previstas 

con objeto de conducir la cinta o e l  alambre hacia arriba y abajo - 

por la torro , ro d illo s de inversión, de los cuales estA colocado e l

)
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ro d illo  superior desplazable vérticalmente.

6#-* Instalación  pera e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o

alambre, segón reivindicación 8*-, caracterizada porque puede bajar­

se  e l  ro d illo  de inversión superior desplazable verticalmente hasta 
debajo del ro d illo  de inversión in ferio r.

7#- Instalación  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón reivindicación 1 *, caracterizada por encontrarse la­

te ra l a 3a torre una cabina movible sim ilar a un ascensor para e l  - 

personal que debe atender y v ig ila r  e l  proceso do decapado.

8*- Instalación  para e l  decapado do m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón reivindicación 1 *, caracterizada por estar dotada la  

torre de una tapadera desmontable que cierra la misma hermótioamente 
a l  gás.

9 .-  In stalación  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambra, segón la s reivindicaciones 1 y 8 *, caracterizada por estar

colocado encima de la torre un carro transportable desde elíque pue­
de bajarse e l  gancho o análogo a l  in terior de la to rre .

220 30. Instalaoión  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o

alambre, segón reivindicación 1 *, caracterizada por encontrarse en 

e l  fondo de la torre un depósito colector para recoges e l  ácido de­

capante que baja de la  to rre , desde cuyo depósito es retornado nue­

vamente dicho ácido decapante a l  proceso de decapado, despuós de ha-

225 ber pasado por una instalación  de regeneración que preferentemente 
está acoplada a la torre#

11. Instalación  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón unas da la s  reivüadioaeiones an teriores, caracteriza­

da porque e l  rod illo  da inversión superior está  dividido an dos mi-

250 tados siando posible sacar lateralmente de la torre ambas mitades.

12. Instalación  para e l  decapado de m ateriales en forma de cinta o 

alambre, segón reivindicación 11*, caracterizada porque tienen los 

muñones de l ro d illo  una forma cónica o corvada y/o que petan previs­
tos discos que limitan e l  rod illo  lateralmente.

t
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lg .-  " INSTALACION PARA EL DECAPADO DE MATERIALS BT FORMA BE PINTA O 

ALAMBRE".

Consta la presents memoria descriptiva de nueve hojas nu-
.  *

moradas y mecanografiadas en una sola oara a ias que se acompañan un 
¿ ' plano para su mejor óomprensián*

à
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