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El presente invento se refiere a’'la fagiicacién de
cuerpos calori{ficos, especialmente para calentadores de azua
¥ calentadores de bafio de gas, gque comprenden un ciliddre
ablerto en sus dos extremos; aletes dispuestas en el interio
del cilindre y un serpentin que rodea la pared exterior de
dicho eilindro y que es stravesado por el flfido a calenter,
como agua, hailéadosé dispuestos en el cilindro los medios
de calentamiento, comoc mecheros,

En general, los tres élementos del cuerpo calorf-
fico~cilindro, serpentf{n y aletas son de cobre y su unién es-
t4 aseguraeda por puntos de soldadura y estafiado. Tal como se
efectda actualmente, la operacidén de soldadura de las aletas
al inferior del cilindro es una operacién larga y en la mayo-
ria de los casos sélo puede realizarse manualmente.

El perfeccionamiento segln el invenfo consiste en
practicsr en el cilindro_canales b ranuras pasralelas al eje
del citado cilindre ¥y separadas unas de otras una distancia
igual a la separacién entre las aletés. Sobre dicho cilindro

se arrollas el tubo que forma el serpentin, teniendo cuidado

- de que sus espiress no queden Jjuntas; luego se introducen las

aletas en el cilindro de modo que la cara interior de cada
alets quede frente a cads canal, y finalmente, se dispone ls
composicién de soldedura en el exterior del cilindro y seba =
lienta a la temperatura necesaries para dicha soldadura. !
as se efect@a a un tiempo la soldadura del tubo- §
~serpentin sobre el cilindro ¥ la soldadura de las sletas a %
la pared interior del cilindro. En el curso de la operacién
la coﬁposiciﬁn de soldadura pasa en efecto a través de las
ranuras 0 cahales del cilindro, asegurande la soldadurs de
las parées de les aletas en contacto con el cilindro.
Los cuerpos calorificos asi obtenidos formsn un blo=-
que nico en gue‘las aletas, el cilindro y el serpentin se

hallan en perfecto contacto entre sf{, De ello se deduce que
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presenta especiales ventajas, que se réfieren al buen funcio-
nemiento del aparato, como celentador de agua o calentador de
bafio, al que va aplicado. Por otra parte, aumenta grandemente
su duracibn de utilizacién.

BSe observard igualmentq que laz operacién results muy ré-
plde ¥ que puede llegar a ser totalmente autométics. Adémés,
permite disminuir apreciablemente la cantidad de metal de apo3
tacién utilizsdo.

Més asdelante se deséribe, simplemente como ejemplo mno
limitativo, una forma de realizacién del objeto del invento.

En esta descripcidn se hace referencis ai_dibujo que

-8e acompafia en el ques

Le Fig. 12 es el alzado del cuerpo calorifico obteni-

La Fig. 28., muestra la seccién por el plane IIoiI do
la Pig. 18, o

Tal como esté representado, el cuerpo calorf{fico com-
prende un cilindro (1), un tubo (2), gque forma serpentin, y
sletas (3)., Dichessletas estén constituides, como es conocide
por una bands replegade sobre s{ misma para formar las piezés
(3a-3b), virtuelmente paralelas en el ¢ilindrn;'_

Segin el invento, se practican en 51 cilindro rapuras
o cenales (4) psralelos al eje de dicho cilindro. Las ranuras
son equid1stantes y estén separades de forms que corresponden
a lg distancia entre las aletas. Su longitud es virtualmente
igual a la altura de las aletes. | |

Sobre el cilindro (1) as{ preparado se arrolla el tu-

boyserpentin (2) de msnera qiue sus espiras estén seperadas.
Los dos extremos del tubo se fijan por puntos de soldadurs
pars aseéhrarlo al cilindro. Por otra parte, se introducen a
presién las sletas en el cilindro de modo que lgs caras &3a)

estén frente a las renurss (4). Estas se hallan por tanto, ==

 completemente obturadas por las carazs (3a) de les sletas.
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eomposicién de soldedura en el exterior del cilindro. La com=

posicién se mantiene en las ranurss practicadas entre el tuw
bo (2) y la pared del cilindro.
El conjunto se calienta a una temperatura que permite a
la soldagdura fundirse y funﬁir entre s8{, por una psrte, el tu-
bo con el cilindre, y, por otra parte, las sletas sobre la
cara interior del cilindro, pasesndo la composicién de solda~
dura a través de las ranures (4).

Debe gquedar bien entendido que el invento no se limits
a8 la forma de realizescién precedente, sino que puede realizar-
se seglin diferentes variantes, relatives especialmente 2 ls

forma y disposicibn de las aletes y del tubo-serpentin. Asi-
miEmo, el invento es aplicable a otros cuerpos calorificos die
tintos de los destinados & calentadores de sgua o calentado-
res de bafio,. |
RODA

Bn resumen, la presenté solicitud recserd sobre las si-
guientes reivindicacioness

12.~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de cuerpos

celor{ficos, especialmente para calentadores de agua y calen-

tedores de bafio de gas, cerecterizados porque consisten en

practicar en el cilindro del cuerpo calorifico canales o ra-
nuras paralelas gl eje de dicho cilindro y separadas unsgs de
otras unes distencla igusl a la separacién de las aletasj en
arrollar el tubo-serpentin en el cilindro; wn introducir el
conjunto de las sletas en el cilindro de manera gue le parte
interior de cada aleta en contacto con el cilindro estd fren-
te a una ranura, y, finalmente, en disponer la composicién
de soldadura sobre el exterior del cilindro y calentar é la
tempersturs necesarias psra la soldsdura,

22 .- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién an~

terior caracterizados porque sobre el cilindro dispuesto ver-
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.ticalmente se coloca la cdmp0é1€i6m5ae’
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Sﬁlﬂadura, -qae gqueda
retenida en las ranuras practicades entre el tubo-serpentin
Y el cilindro, z v

32 .- Perfeccionemientos, segfn les reivindicaciones
anteriorés caracterizados porque los cilindres para cuerpos
calor{ficos, especislmente para cuerpos calorfifices ds{éélep-

tadores de agua y calentadores de bafio, llevan ranuras ohva-

‘nales que permiten a la composicién de soldsduras paser desde

el exterior a las csras de las aletas en contacto con la pa-
red interior de dicho cilindros

’ 42 ,- Perfeccionamientos, segﬁn las reivindicaciones
anteriores caracterizados porque se realizan en cuerpos calo-
rificos, especialmente pars calentadores de agua y calentado-
res de bafio, en los que el tubo-serpentin Y las aletas forman
un conjunto monoblogue con el ciiindro, llevando éste ranuras
o cangles que penﬁiten & la composicién de soldaduravpasar a

través del cilindro Yy asegurar la soldsdura de las aletas al

mimmo tiempo que la soldadura del tubo-serpentis,

5% o= EERFEGOIONAMIENTOS EN La FABRICACION DE CUERFOS
CALORIFICOS, ESPECIAILMENTE PARA CALENTADORES DB AGUA Y CALENb
TADORES DE BAfiO DE GAS. ‘

" Begln se déscribe en la presente memoria que . cansﬁ%
de cinco hojas escritas a mdquina por una sola cara y dibujos
adjuntos, '

Madrid a 6 Jun, Wau
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