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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE EDIFICACIONES PREFABRI-
CADASY, & favor de la razén social espafiola, SOCIEDAD ANONIMA
DE EDIFICACIONES MECANIZADAS, S.A.D.E.lM., domiciliada en BAR-
CELONA, Avda. Puerta del Angel, nf 40,

MEIMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, realizada con éxito en el extran-
jero se reflere a un procedimiento de fabricacion de edificacio-
nesg prefabricadas.

Es conocido el fendmeno derivado de la postguerra, por
el cual se na llegado a un grado maximo en la escasez de vi-
viendas y de locales estando la demanda insatisfecha con las
soluciones hasta el presente obtenidas.

Debe reconocerse que la industria de la construccién,
sobre todo la gue concierne a la vivienda, no se ha adaptado a

las evoluciones del mercado con la revelucionaria extensidn, ras=
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pides y perfeccidn azlcunzada en o%ros wuchos sectores indus—
triales.,

IHientras en otrig industrizs, la coiancidencia de fac-
tores, tules como el ahorro dc tiempo, mano de obreé y.materia-
les, hu provecado la variucidn sistemdtica fe métodos, la in-
dustria de la construccidn ha guerido seneralmente responder
& estas exigencias por la simple inclusidéa de las nuevas ideas
densro de zus méitodos tradicionules.

La maguinaria he heche su apiricidn wmasiva en las obras,
pero cn la mayoria ¢c los caos, el oficiul albafiil y el pedn, 7
nan continuudo siendo las piezas fundamentales sobre andanios
modernizzdos.

.08 arguit=sctos han perfeccionado nuevos estilos de
mayor sobriedad y gracilidad o de dimensiones mds cuidadas e
interiores nus r:ducidos, aprovechando y ahorrando msileriales.
3in embargo, €l ahorro del material no ge ha revalucionado,
sino que na correspondido en buena parte a aguello de lo gue
hemos presgcindido.

Se ha procedido tembidn a coapoaner y nontar fuera de
las obras elcmentos aislazdos o plezas destinadas a la cons-—
truccidén, pero sc ha counsiderado lo mismo, como una funcidn
auxiliacr Cestinads tan solo a prosperar para ciertos usos
gingpulerizados.

La industria de lc construceidn ha comprendido en su
conjunto, yue se regueriz la introduccidn de normealizacidn in-
dustrial, la mecznizaciba y el uso de prefabricuados, pero ha
considerado tales nociones como elementos destinados a mejorar
sug antizuos sistemas, sin preztar demasiada atencidn al hecho
de que dichos conceptos constituidn por =i mismos la base de

los nuevos métodos.
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Lz difusidn linitada gue han tenido puede achacarse
i~uientes facteores:

= 8lo

L1l haber substituido los antizuos materiules por otros,

a) ~

gue dan un costo final mas elevado o gue, 31 bien en

el lugar Ze iavencion no lo ocaésionan, sf reportan esta

dificultad al intentar la fabricacion o aplicacidn en

otros mercudos.

Bl haber puarvido de principios rigidos, gue supeditan la

construccidn a unos moldes uniformes sin adupbacidn a

las circunstuncias concretas o gue permiten la aplica-

cibn solo en ‘eterminacos sectores.

c) - 51 haber complicado la técnica, egigiendo el concurso

de especialistas en tareas comunes.

Como se& gue la solucidn a las exisencias dc un mer-

cado insetisfechao en su demanda, no se solventan oponiendole

sigtenas que, pese a su garuntia milenaria, son comprobadamen-
te insuficientes, se comprenderd la razfn d= llegar & unos
perfeccionamientos en los procedimientos actusles, en que po-
geyendo lus ventgjus del tfiple ahorro de material, mano de
obra y tiempo, corrispondun tamdién a las sisulentes:

a) - =1 uso de materiza prinss buratas, disponibles y a po-
der ser asbitucles en 1la constracéién, pura exigir 4i-
leciones en la adaptucibn o en la preparzcién de indus-
trias auxiliares.

b) - la entrega a la construccidn de piezas prefabricadas
que resuelvun el montaje de uas fase completa de la
mismz, sin obligar a los constructores a resoiver pro-
blemas de coordinacidén con otros elementos.

c) - la flexibilidaé necesaria para producir las piezas

prefabricades acdupidndose a las exijencias de uwna gama
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variada de proyectos, sin perder por ello las ventajas

de normclizacidn
a) - la no exiiencia de desproporcion:zdas inversiones, tan-

to en la Tabricucion como en el moniaje.

e) - la no exigencia de manipulaciones téenicas complic=das
en la coanstruccién,

La invencidén yue se describe se busa esencialmente en
el principio de ¢ue los materiales tradicionalznente usados en
la mayoria de la construccidn medis, es decir, matefiales cerd-
micos y cemcnto, debidamente combinazdos y couplementados, tra-
tados y sometidos & manipulacidn deniro de moldes, oueden dar
lugar a una mesa homogénea de carscheristicas t€cnicas supe-
riores & la aplicacifén directa de los muteriales en la cons-
truccidn.

Lstas masas howogéneas, deniro de unos lfmites de to-
lerancia y admisiones, pueicn revestir diversas formas, dando
lugar a la prefabricucidn de unidudes tan distintes como pane-
les lisos, iupostas, cornisas, jdcenas, antepechos, rellsnos
de escaleras, paneles para cajas de escaleras, etc. por mencio-
nar las partes esenciales de la estructura y armazén de uan edi-
ficio, pero sin cardcter limitativo.

Bl éxito del procedimiento derivados de los perfeccio-
namientos objewo de la invencidn no se basa Tan =o0lo en las
férmulas, mezclas, porcentajes, etc, sino en el cuidado con gue
han sido estudiados todos y cada uno de los detalles, por esta
raz6n, cudu pleza prefibricsds tlene zdemnds su elemento deter—
ninado pars ser transportada, levantcedu y colocuda en obra en
el sitio preciso para no perjudicir la solidez de la pieze y
no perder ni un segundo en tales operaciones. Para cada pieza

hay un mecunismo de engunche difersate coao accesorio de la grda
& g
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hesta tal extremo, cue, los tramos de escalera se colocanvso-
bre su: apoyos con la misma inclinscida difinitiva de su utili-
zacidn,

Aunque el desarrollo del procedimiento puede tener lugaz
al pie de obra circuunstancia ZXimitada a una explotacidn mode~
reda, en la explicacidén se hard constar su desarrollo en f4bri-
ca especial, que serd remunerador cuando corresponda & una ac-
tividad de unas 350 viviend.s ﬁor afio.

La instalacidn fabril psara un promedio de unas 5C0 vi-
viendes por afio, quedaria circunscrita a una nave general que
comprenda a los menos cuatro naves paralclas en lus gue se ha-
llan sus correspoadicnies gruas-puente; en las naves se ehcuen—
tra el almacdédn de £vridos, el cemento, el hierro redondo, los
moldes, las plezas cerdmicas pars disponer en los mismos, Ob-
teniendose paneles, techos, cornisas tramos, rellanos, tabi-
ques y revestimientos. Un taller de cerrajeria para ayuda y
maniobra de piezas componentes de los moldes y accescorios.

uas gruag-puente dc li2s dos naves principales de mol-
des, reciben el hormigén en sus respectivos calderos para ver-
terlo en el nomento oporituno en la serie de moldes, cuando estén
preparados para recivirlo.

En nave paralela se procede a la preparuzcién y compo-
sicidn del yeso que, en el caldero de su correspondiente gria,
va depositdncose en una serie de mesas con plancha de pldetico
lizeramente hwsedecida de aceitve, para la ebtencidn de los ta-
biques, que siguen su marcha & la estufa de secado.

.+l exterior del frente de neves se halla el patio don-
de gruas sdecuadas recogen, por los enganches'previstos para
cade pieza, el elemento moldeado y lo apilan por clases para
ulteriormante ser llevaedo o 1& obra.

in la obra, gue generalmente consiste en un grupo de

edificios, se establecce uaa via piralele a la ifachada princi-
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pal y en ella la grua de maniobra Que levanta los panéles ¥
demds elementos de construccién y los va depositando en lu obra.
Dos obreros dan el gplomo al elemento y lo fijan mediante ancla-
je, mientras que la grie sc aplica otra vez en la operacién de
carza ¥y descarga de los materiales gue van llegando.

Practicauente un encarzado, ua conductor de gria y
siete hombres nontan la estructura de una vivienda dicrizmente
con sus techos, paredes con ventana y parte de escalera pisa-
ble al instanbte de su colocacidn.

Bl utillaje gue se necesita para estas operaciones,
consiste en una grda con sus accesorios de engzanche sexdn las
distintas piezus, moldes pa~a los pilares de hormigén, torna-
puntus de apuntalamiento, piezas <e anclaje, tirantes entre
parvmentos para conscrvar la distancia entre crujfa y dos
escaleras metdlicas verticales.

& realizacidn del procedimiento en general comprende,
el estudio y subdivisidén del »royecto en partes, que se ha de
procurar sean lo mag igueles en su organigacidn, cad:. parie
queda normalizada en su construccidn con un molde especial y
para cada parte, se ha previsto u. tipo de pieza cerdmica que
ha de entrar en su confeccibi sobre el molde,

Sasdadose en este principio, se procede a preparar en
le nave de moldes una continuidad de =1los, para obitener asi
en serie un mismo elementc coupleto.

Lgtos moldes no son invariables en su forma y capaci-
dad, antes @l contririo estan concebidos para gue puedan cam-
biar de dimensiones ses¥n el elemento a obltener, a este fin
Constin de Jos lar ueros invariables, susceptibles de acerca-

o lelismo, ¥y unes cabecerss desplazsables
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SOovre estos largueros, pars constitulr los costados de lu cuja.
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stos elementos ee trabon entre si fueritemente y su co-
locacibn es directamente sobre el piseo del tailer que al efec-
to se reviste con cualguier material laminar adecuado auxiliar.

Frepjurcdus las piezas cerdmicus o adquiridus, dentro
de lus dimensiones escogidas por la seccidn técnica, se colocan
en el hueco cel molde dejando los adecuados espacios pabva los
huecos, en 1l0s que se coloca el marco, o dintel sujeto por ti=-
rantes al lateral del molde, se cuaja con los elementos cerdmi-
cos todo el espacio libre, cortando los cue sea menester, y de-
jando gue, entre piezas y pieza cerdmica, exista el huelgo pro-
pio de la disposicién de comtacto por testa.

Las plezas cerdmicas, tienen en las partes de testa ori-
ficios que pasan a su interior, asf como presentan un tabicade
eatre gus caras superior e inferior.

En estas condiciones, avanza la grda con su caldero
lleno de hormigén fluldo y, molde tras molde va vertiendolo sobr
las piezas cerdmicas de monera gue el hormigén penetrando por
los intersticios entre cada una llega & introducirse por los ori
ficios y formar en €l iuterior una ramificacién gque al fraguar
forma un nervado resistente.

| Al propio tiempo que se ha llenado el molde se colocan
los elementos para el enganche a £in de gque €stos se hallen
ocluidos en la propia pieza moldeada y ~irvun para su transporte

La zona superior del molde sc enyesa y cubre con placa
para gue resulte el cnlucido ya sea pafa el interior, ya sea
para ¢l exterior,

5i el exterior del panel, o sez la fuchads del edifi-
cio ha de llevar alguna cplicccién o motivo especial, se dis-
pone previamcnte en el fondo del molde antes de su llenadoe

Para las cornisas se efectida un trabajo similar en mol-
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Ces cspeciales gue puelen variar en amplitud, constituyendo

ajones de longitud «decuada al tramo a cubrir, ocluyendo en
la pieza los medios ‘e enganchee.

Los tabiques se¢ obtiene disponiendo sobre masas con
Torro de pldstico las piezas cerfmicas de poco espesor y ver-
tiendo el yeso sobre ellas para formar la placa con sus vanos,
su revestimiento y enlucido, oclusidn en la pasta de los medios
de ensanche y wmediante la grda se pabun a la estufa que se
encuentrs a continuacida o bien zal aire ambiente segdn los ca-
s08, siguiendo el almacenzje por tamafios, §ara su ulterior en-
v¥o a lz obra,

sn la obra, se han realizado ya con anteclacidn toda la
preparacién de la cimentacidén, los pilares de la planta, y el
contorno general,

Bl trabajo ahors solamente consiste en el transporte
de los elementos la colocacién de los paneles, su trabazén me-
dianté tiruntes a los pilares ya fijedos en la cizentacidne.

Cade panel dispuesto adyacente al siguiente, deja en-
tre ambos un espacio que en forma simétrica constituye el molde
de vertido de hormigzén ée Prabazbén gue por este medio se fijan
los worieg de los paneles e incluso se pueden reforzar con bri-
dius 0 gunchos adecuados.

Bl trabajo de montaje en obra estd asncomendado z una
sria de gran leongitud de brazo, alcanzando & los lugares con-
venientes en los ¢ue se encuentran ya los operarios para el
nontaje.

Uon el fin de facilitar la explicacidén se acompafia a
la presente memoria una 14mine de dibujos en lz2 que se ha re-

presentado un caso de realizacidn gue se cita a tftulo de ejem-

plo.
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in el dibujo:

La figura 1, muestra en planta la instalacién de las
naves de prefabricacidn,

la fijura &, e¢s la vi'ta en perspectiva del interior
de las naves, mostrando los moldes v la obtencidn de psneles de
fachada,

la f2igurs %, indics en vista luteral, en seccidén con-
vencional el molde de cornisamiento,

la figura 4, indica en vista perspectiva la colocacién
en zu puesto de paneles e fachada,

la figuras &, manifiesta la vnidn de paneles en un audo
de Junta,

la figura 6, representa una edificacién mdltiple con
su grda de montaje.

Bn la fizura 1, se indica en =l1- la nave de prepara-
cidn en la que ze encuentra la hormigonera =2- con sus acceso—
rios, el taller de cerrajeria -3- y egpaclos para matericles
—4—,

La nave de moldec indicada en -5~ y -6-, comprende la
gria puente -7- y -8~ con sus calderos paru Rormigén y en el
suelo los moldes variables -2- en los que se colocan las pie-
zas de cerdmica -10- los marcos y demds elenmentos, tubos, pa=-
sos ete, gue una vez asentcdos, se riegan con el chorro de hor-
mizén gque procede del caldero respectivo. Se enluce la parte
superior del molde y se ocluye los elementos de enganche,

¥n la nave ce moldeo de tabiques, indicada en -ll- cons-
ta de mesas con cubierta de pldstico -12- en ia gue se colocan
los c¢lementos del tsbique y se cubren con el yeso fluido pro-
cedente del caldero fe la gria -13-, pascndo estos tabigques a

una estufas o sccadero —=l4- para szlir &l exterior en donde exis-
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te el patio 15~ que sirve para que otra grda -1l6- vaya hacien-

do los apilamientos de elementos, por igualdad de tipos.

Los moldes, son formados por cuatro lados que pueden
variar en posicidn, segin el tamafio de la pieza, pero existen
otros moldes gyue son esencialmente para formas definidas, tal
couo el yue se indica en la fig 3, que representa un cajén are
ticulado, formado por lig dos baidas -17- =18~ y que pueden
variar en inclinacidn por la bisagre -19-.

Las figvras 4 y 5 muestran los paneles P y P' colocdn-
dose sobre los primeramente fijadosy interviene para tal fin,
una gria -20- Pigs 6 con gran longitud de brazo. para alcanzar
con un m¥nimo desplazamiento & loz lugares adecuados dz la edi-
ficzecidn. En los nudos M, se hace trabazdén especial y en las
testas T, se rellenan verticalmente oon‘hormigén,el hueco simé-
trico H.

Los panelegs montados, se aploman y se fijan mediante
tirantes a las jdcenas i pilastras, segdn el caso, ya estable-
cidas en la perte montada. 1.a junta de los paneles se cierran
en el frente y por detrds con una cubricidn que puede ser in-
cluso de chapay gue solo sirve como encofrado para rellenar
el espacio entre las testas y alojando gi es preciso varilla-
je de zrmor.

1 resultado de este sistema de construccién rdpida
es la obtencidn del edificio completamente terminado en el
momento en gue se Gtermina el montaje del Wltimo elemento, pues-
to gque, como cada parte ya entra en estado de conclusidn al
montar solémente queda por hacer un ligero repaso y la deco-
racién interior.

Los servicios sanitarios, de cocina u otros, entran

en accibn &l montar la obra, pues no tienen otra misidn gue
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encajar los elementos del servicio en 108 lugares y espaclos
ya previstos en las piezas moldeadas, pudiendose decir jue este
trabajo auxiliar, solo es de acoplamiento y no de obra.

Ls invencidn, deniro de su esencialidad puede ser llem
vada a la préctica en otras formas que difieran en detalle de
la indicada a t{tulo de ejemplo en la descripcidn, a las cuales
alcanzara igualmente la proteccion gque se recaba., Podrd, pues,
realizarse con los medios y aparatos m&s adecuados, en las for-
mas y distribuciones gque msjor convenga a cada caso por guedar

todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

=
(@]
+3
>

Descrito el objeto de la invenciodn, lo gque se declara
como no divulgado ni practicado en Espafia comprende las si-
gulientes reivindicaciones:

1. Procedimiento de fabricacidén de edificaciones
prefabricadas, caracterizado esencialmente por comprender un
proceso general, gque consta de diversas fases, a saber un estu-
dio analitico y de preparacién del proyecto para descomponerlo
en partes, cada una de las cuales ha de corresponder a un tipo
integro que se repita en el general de la construccion, la que
por esta razdn queda reducida a la repeticidn de dichas partes
y a su ascoplamiento, el estudio y preparacidn de tipos de pie-
zas cerémicas en concordancia con las partes que se han previs-
to en la divisidn de la primera fase, la preparacién de acce-
sorios como marcos, pasos ds canalizacidn u otros y en una se-

gunda fase, el moldeo para obtener las mencionadas plezas,



ceramicas en adecuado acoplamiento, dejando entre ellas los

vanos gue se guarnecen con los marcos, repisas y apliques, pro-
cediendo después al vertido del normigdn transportando por gria
5 puente en caldero de colada, deslizandose el hormigdn por las
junturas entre las piezas ceramicas ¥ por los orificios gque
estas tienen en su cuerpo, para que, después de fraguado que-
de una nervadura resistente interior y un revestimliento exterlo:
gue se deja en conclusion incluyendo la fachada en su parte
10. decorativa, el moldeo se efectua en seris y las piezas molde-
adas se levantan con la grua para su almacenamiento previo,
utilizando a este fin diversas piezas de enganche que se oclu-
yen en la mass moldeada. |
2. Procedimiento segun la anterior reivindicacion,
15, en los que, las plezas cerdmicas que intervienen en el moldeo,
no son &e un tipo unificado, sino que se calculan para cada
clase de plezas base, pero comprenden como norma general
dos paramentos opuestos relacionados entre si por tabique,
que pueden variar en distribucion y altura, presentando super-
20. ficie exterior ranuraes o canales y el cuerpo orificios para
penetracidn del hormigdn.
3, Procedimiento segun las reivindicaciones 1 y 2
en los que, los tabiques se obtienen trabajando sobre cubier-
tas con materigl plastico untado en aceite, depositando so-
2>, - bre ellas el yeso fluido, las piezas de relleno y otra capa
de yeso exterior, que se cubre con una tabla, y se transporta
a la cdmara de secado, para ulterior ser almacenada por tamafio
segin lo han sido las otras plezas moldeadas.
4, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3

0. en los cuales, las columnas, jécenas, cornisas y demas plezas
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complementarias ce obtienen de manera similar en moldes exac-
tos, que proporcionan la pieza terminada y con enlucido exterio:
e interior.

5. VProcedimiento segin las reivindicacicnes 1 a 4
en }os gue el montaje en obra se efectila sobre los cimientos
ya preparados en los que existen piles derechos o pilastras,
que sirven para anclaje de las formas gue se van montando las
cuales son transportadas por medio deuna grua de graﬁ bragzo,
con solo la intervencidn de dos operarios para el aplomo y tra-
bazdn, sin utilizar andamio alguno, sinoc una escalera vertical,
de corta longitud fijable a los paramentoe a medida que estos
se elevan,

5. Procedimiento de fabricacion de edificaciones
prefabricadas.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva gue consta de trece hojas foliadas y escritas a mé -
quina por una sola cara, acompafiadas de 5 laminas de dibujos.

Madrid, a 5 de mayo de 1958,

SOCIEDAD ANONILA DE EDIFICACIONES NMECANIZADAS

S.A.D.E.M,

R/rm,
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