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E1 presente Modelo de Utilidad se refiere a una 
broca espiral provista de metal duro, como las que se utilizan actual­
mente para la mecanización de fundición gris, metales no férricos, vi­
drio, porcelana, piedra y similares. Las brocas espirales de este tipo 
tienen hasta ahora diferentes ángulos de punta y de incidencia según 
sea el material que se ha de taladrar.

La invención se fundamenta en el cometido de crea: 
una broca espiral prevista de metal duro que atraviesa perfectamente, 
como broca de todo uso, tanto el hormigón como también el acero de coni 
trucción incluido frecuentemente en el hormigón para su armado. Por lo 
demás la invención se fundamenta en el cometido de estructurar una bro­
ca espiral de este tipo de forma que sea afilabia de modo espepia}men-

. *+*te sencillo. .. .
Por lo tanto según la invención se afilan en las

brocas ángulos de corte en los siguientes campos:
*.

120° ^ Z- 125° (ángulo de punta)

io° C\ . Z. 15° (ángulo de incidencia). *
*..*

Se ha manifestado que las brocas espirales Taxi
estos ángulos de corte soniempleables en forma universal tanto pg?*^ta 
ladrar aceros como también hormigón, vidrio, cerámica y similares, te­
niendo que elegirse naturalmente el número de revoluciones correspon­
dientemente al material a mecanizar. El hormigón con armadura puede mtt 
eanizarse bien con una broca espiral según la invención a aproximadamen 
ta 2009 rsvducianas por -inuto; si'se emplea taladró por percusión, 
se trabaja convenientemente a aproximadamente 1.000 revoluciones por 
minuto.

Según otra característica de la invención, se con 
sigue aumentar la capacidad de arranque de viruta de la broca espiral,
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porque el vástago de le broca se templa superficialmente. La dureza de 
be hallarse entre 40 y 3$ R^. Este temple superficial tiene como conse­
cuencia una elevación de la rigidez a la torsión del vástago de la bro­
ca y con ello una disminución de las vibraciones de la broca durante el 
proceso de taladrado. Además mediante el temple superficial se reduce 
la dilatación térmica de la broca en la zona de la plaquita de metal du­
ro y se aproxima a la de la misma, de manera que se anulan las perjudi­
ciales tensiones dentro del lugar de soldadura, tales como las que re­
sultan al ser muy diferentes las dilataciones térmicas del metal duro 
y del material del vástago de la broca. De este modo se contraresta el 
desprendimiento de la plaquita de metal duro.

Dado que a causa del rendimiento especialmente* al-
' * * **

to de la broca espiral según la invención aparecen en los filos-de-la .
** * ' *broca temperaturas muy altas, según una estructuración de la invención 

se emplea para la fijación de la plaquita de metal duro al vastago.de 
la broca una soldadura dura con úna resistencia al calor de aproximada­
mente 1.000**C., de manera que no puede desoldarse la plaquita de metal 
duro.

. * *En una estructuración de la broca prevista d&'bte-
-Jtal duro según la invención, ésta obtiene por lo menos una superficies

, * * *de apoyo para un dispositivo de sujeción en el extremo de su vastago*; 
que está en una relación de situación exactamente predeterminada res - 
pecto a la superficie de apoyo de la plaquita de metal duro.

Esta medida eleva considerablemente el valor de uti 
lidad de la broca porque como es conocido es necesario reafilar la pla­
quita de metal duro después de un cierto tiempo de utilización, <mn el 
fin de obtener un filo perfecto. Para esta finalidad es necesario suje­
tar la broca espiral en una correspondiente afiladora. Como única cara 
de referencia para la orientación de la broca espiral queda a disposi - 
ción la superficie de desprendimiento de la plaquita de metal duro^ La30
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sujeción de una broca espiral para su afilado es por lo tanto laboriosa, 
porque la broca espiral no puede apretarse firmemente ya que la super­
ficie de desprendimiento transcurre paralelamente a la superficie de 
apoyo de la broca espiral.

Por lo tanto se necesita preverse únicamente un 
elemento deatjeción, por ejemplo una sencilla placa de apriete, que 
actué en cooperación con la superficie de apoyo prevista según la in - 
vención lsn er extremo del vástago de la broca espiral que una vez pues* 
to sobre la superficie de apoyo del vástago de la broca provoque una 
orientación automática de la superficie de desprendimiento de la plaquj 
ta de metal duro, que por su parte transcurre siempre paralelamente a
la superficie de apoyo de la plaquita de metal duro. *. *.

* * ** **En una estructuración de la invención la auparfi-
+ * * *

cíe de agarre en el extremo del vástago de la broca se pone paralela­
mente a la de la plaquita de metal duro y con ello provoca la sit^aciót

***. I
de partida usual de la broca espiral para su afilado. * *

Según otra idea de la invención es especialmente
ventajoso fresar en el extremo del vástago de la broca una ranura cuyo
plano principal transcurre paralelamente a la superficie de apoyó*ve

* * *la plaquita de metal duro. Este permite un dispositivo de sujeciótf *es- 
pecialmente sencillo para la broca espiral, dado que ésta ahora *spI<o 
necesita encajarse con su ranura sobre un saliente en forma de nervio 
del soporte empleado, que fija la broca espiral con una suficiente pre 
cisión de situación. El necesario apriete ulterior de la broca espiral 
se efectúa del modo tsua1.

La forma de ejecución últimamente mencionada de 
la broca espiral según la invención, se manifiesta como especialmente 
ventajosa también al fabricarse brocas espirales provistas de metal du­
ro, porque la ranura en el extremo del vástago de la broca puede fresar 
se en la misma fresadora en la que se fresa la ranura para el alojamieji



4-

to de la plaquita de metal duro en le punte de le broce, prácticamente 
sujetándose le broce solo une vez y girándole en 180** exactamente, con 
lo cual está garantizado el paralelismo de la superficie de desprendi­
miento de la plaquita de metal duro, a soldar más tarde, y el plano pr 
cipal de le ranura fresada de este modo en el extremo del vástago de 
la broca.

En una variante de la invención, puede preverse 
en lugar de esto en el extremo del vástago de le broca un alojamiento 
elevado o hundido cualquiera para sujetar la broca espiral. Un aloja­
miento de este tipo puede consistir por ejemplo en un apéndice prismá 
tico, tal como un exágono o triángulo, en el extremo del vástago de la
broca. Del mismo modo el alojamiento puede estar desarrollado <Qomm exa

* *. * ** **gono interior o triángulo interior.En cualquier caso resultan copdi -+ * W
* + * *

eiones de sujeción cómodas, y la deseada fijación en situación del fi­
lo de metal duro en la afiladora se produce automáticamente una v$z e f :

* ** .*tuada la sujeción de la broca espiral, sin ningún otro proceso*de'me­
dición.

En el dibujo se representa, un ejemplo de ejecu­
a ­ción de la invención, a base del cual se aclara la invención segtffáa-
**. .mente. **
* . *La figura 1 muestra la vista lateral de la 'brisca 

espiral desarrollada según la invención y
La figura 2 muestra la vista frontal del extremo 

trasero del vástago de la broca.
En el extremo delantero del vástago de broca 1 

está insertada y soldada por soldadura dura del modo usual la plaquita 
de metal duro 2 en una ranura 4 fresada allí para este fin. Según la 
invención en el extremo trasero del vástago de broca 1 está fresada 
una ranura 3 cuyo plano principal transcurre paralelamente a la super­
ficie de apoyo 5.
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Por lo tanto la broca objeto de la presente inven­
ción provista de metal duro, apropiada para taladrar materiales muy di­
ferentes entre si, tales como metales, vidrio, cerámica, hormigón y si. 
milares, se afila de manera que su ángulo de punto ̂  se halla en el 
campo de 120-135** y au ángulo de incidencia o( en el campo de 10-15°.
Con esto se logran rendimientos preferentes, también en lo referente a 
la calidad de los taladros acabados. La broca se templa superficialmen 
te en el vástago, y la plaquita de metal duro que constituye los filos 
se fija mediante una soldadura dura resistente al calor hasta aproxi­
madamente 1.000°C. Esta broca está provista además de por lo menos una 
superficie de apoyo que tiene una relación de situación predeterminada 
respecto a la superficie de apoyo de la plaquita de metal duro.y paran
tiza una sencilla sujeción de la broca en la afiladora. ..

+ + + '
+ + + +Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, asi comq'Ta manera de realizarse en la práctica, debe hacerse coaŝ
- *  * -  -

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son s*-seepti&le:f de 
modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamen­
tal. * *

t
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REIVINDICACIONES
1. - Broca espiral provista de metal duro, carac­

terizada porque su filo está dado de manera que su ángulo 4̂  se halla en 
el campo de 120-125° y su ángulo de incidenciao(en el campo de 10-15°, 
templándose superficialmente el vástago de broca en cuyo extremo se fi 
ja una plaquita de metal duro mediante soldadura dura que tiene una re 
sistencía al calor de aproximadamente 1.000°C presentando en dicho ex­
tremo una superficie, de apoyo para un dispositivo sujetador que está 
en relación de situación predeterminada respecto a la superficie de 
apoyo de la plaquita de metal duro y porque en el extremo opuesto del 
vástago de broca se dispone una ranura fresada cuyo plano principal 
transcurre paralelamente a la superficie de apoyo de la plaquita 4e
metal duro presentando igualmente en dicho extremo un alargamiento ele+ 4 .'+ **"+ + * *vado o hundido, prismático, para sujetar la broca espiral en un sopor­
te para su afilado.

* * *2. - Broca espiral, según la reivindicación i? ca 
racterizada porque la superficie de apoyo en el extremo del vástago de 
broca transcurre paralelamente a la superficie de la plaquita Je metal
. tduro. *..*

3. - Broca espiral provista de metal duró, tál^y 
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustra­
do en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a máquina
por una sola cara.

Madrid, 2 9 F & N B
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