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sigue aumentar la cipacidad de arranque de viruta de la broea espiral,

1-

El presente Modelo de Utilidad se refi;re a una
broca espiral provista de metal duro, como las que se utilizan actual-
mente para la mecanizacidn ﬁe fundiéién gris, metales no férricos, vi-
drio, porcelana, piedra y similarés. Las\brocas espir@les de este t;po
tienen hasta ahora diferentes énguios de punta y de incidencia segﬁn-ﬂ
sea el material gque se ha de taladrar.

La invencidén se fundamenta en el cometido de crea#
una broca espiral prevista de metal duro'que atraviesa perfectamente,
como broca:de-t;do uso, tanto el hormigbn como tanbién el acero de cong
truccién incluido frecuentemente eon el'hprnigén para su armado. Por lo
demss la invencidn se fundamenta en el cometido de estructurar una brod

ca espiral de este tipo de forma que sea afilable de modo espep}atyen-

\J
®e
te sencillo. v
e & &

Por lo tanto segGn la invencidén se afllan'gﬁ las

brocas &ngulos de:corte en los siguientes campos:

K
- e .,
120° £ S £ - 125 (éngulo de punta)
10° L = 15° (&ngulo de incidencia). s

“saet
. .

Se ha manifestado que las brocas espirales'%bd
estos Angulos de corte son-empleables en forma universal tanto 5@§§?t5
tadrar aceros como también hormigan, vidrio, cerdmica y ainila{ea, te-
niendo que elegirse naturalmente el ﬁﬁmero de revoluciones cor;espon;
dientemente al material a mecanizar. El hormigén con armadura puede me
caniéarsc bien con una bfoca espiral segin la invencidén a aproximadamen
te 2000 revoluciones por minuls; si ‘se emplea taladrs por parsusidn,:
se trabaja convenientemente a aproximadamente 1,000 revoluéiones por

minuto.

Segin otra caracteristica de la invencién, se con
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.be hallarse entre 40 y 58 Rc. Este temple superficial tiene como conses

“ca y con ello una disminucién de las vibraciones de la broca duranfo el

.y del material del véstago de la broca. De este modo se contraresta el

fin de obtener un filo perfecto. Para esta finalidad es necesario suje-

B

porque el vistago de la broca se templa superficialmente. La dureza de
cuencia una elevacifn de la rigidez a la torsidén del véstago de la brow

proceso de taladrado. Ademis mediante el temple superficial se reduce
la dilatacién térmica de la broca en la zona de la plaquita de metal du; '
ro y se apréxima a la de la misma, de manera que se anulan las perjudi-
ciales tensiones dentro del lugar de soldadura, tales ¢omo las gque re-

sultan al ser muy diferentes las dilataciones térmicas del metal duro

despren&iniento de la plaquita de metal duro.

Dado que a causa del rendimiento especialnx.bn.te. al-
. . ’ o oo
to de la broca espiral segtin la invencidén aparecen en los‘filos:dgz}a.

’ XL

broca temperaturas muy altas, segim una estructuracién de la invencién

se emplea para la fijacién de la plaquita de metal duro.al vistqqo.ge
o ® P
’ P
la broca una soldadura dura con una. resistencia al calor de aproximada-

mente 1.000°C., de manera que no puede desoldarse la plaquita de metal

\J
coN e

duro.

L
[ 2

. » *
- En una estructuracidn de la broca prevista d&‘ﬁg-

» L

tal duro seglin la invencién, ésta obtiene por lo menos una superfiETb

oo '
.

de apoyo para un disbositivo de sujecién en el extremo de su vésthﬁo{
que esti en una relacién de situacién exactamente predeterminada res -
pecto a la superficie de aﬁoyo de la plaquita de metal duro.

| Esta medida eleva considerablemente el valor de uti
lidad de la broca porq#e como es conocido es necesario reafilar la plae

quita de metal dur¢ despucs de un clerto tiempo de utilizacidn, on el

tar la broca espiral en una correspondiente afiladora. Como unica cara

de referencia para la orientacién de la broca espiral queda a disposi =«

¢ién la superficie de desﬁrendimiento de la plagquita de metal duro. La
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" plano principal transcurre paralelamente a la superficie de apo§6‘de

sujecidén de una broca espiral para su afilado es por lo tanto laboriosJ,
porgue la broca espiral no puede apretar;e firmemente ya que la super=
ficie de desprendimiento transcurre paralelamente a la superficié de
apoyo de la broca espiral.

Por lo tanto Qo necesita preverse unicaﬁente un
elemento de mjecidn, por ejemplo una sencilla placa de apriete, que

actue en cooperacidon con la superficie de apoyo prevista segun la -in -

-

vencién: fi7el"extremo-del vistago de la broca espiral que una vez puesd

to sobre la superficie de apoyo del viastago de la broca provoque una
orienficién automitica de la superficie de desprendimiento de 1la plaqqi

ta. de metal duro, gque por su parte transcurre siempre paralelamente a

la superficie de apoyo de la plaquita de metal duro. o, o,
[ N
. o

En una estructuracién de la invencidén la superfia-
. * *
et

cie de agarre en el extremo del vdstago de la broca se pone paralela=-

mente a la de la plaquita de metal duro y con ello provoca la situacién

. * .
.« %o

de partida usual de la broca espiral para su afilado.
- Segin otra idea de la invencidn es especialmente

. ) .

I XN A ]

ventajoso fresar en el extremo del vistago de la broca una ranura cuyo

la pléquita de metal duro. Este permite un dispositivo de sujéci%k‘es-
pecialmente sencillo para la ﬁroca espiral, dado que ésta ahorazsgﬁs
necesita encajarse con su ranura sobre un saliente en forma de nervio
del soporte empleado, que fija la broca espiral con una suficiente p;g
cisién de situacibn. El necesario apriete ulterior de la broca espiral
se efectua del modo wual. '

La forma de ejecucidn uiltimamente meéhcionada de
la broca espiral sggﬁn la invencidn, se manifiesta como especialmente

ventajosa también al fabricarse brocas espirales provistas de metal dus

ro, porque la ranura en el extremo del vistago de la broca puede fresaz

se en la misma fresadora en la gque se fresa la ranura para el alojamien
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to de la plaquita de metal duro en la punta de la broca, practicamente
sujetandose la broca solo una vez y girandola en 180o exactamente, con
lo cual esty garantizado el paralelismo de la superficie de desprendi-
miento de la plaguita de metal duro, a soldar mis tarde, y el plano pr
cipal de la ranura fresada de este modo en el extremo del védstago de
la ﬁroca.

En una variante de la invencidén, puede preverse
en lugar de esto en el extremo del viastago de la broca un alojamiento
elevado o hundido cualquiera para sujetar la broca espiral. Un aloja-
niento de este tipo puede consistir por ejémplo en un apéndiéé prismi

tico, tal como un exagono o tridngulo, en el extremo del vAstago de la

broca. Del mismo modo el alojamiento puede estar desarrcollado «omg ng'
. [ I

o
¢ %o

gono interior o tri&ngulo interior.Em cualquier casolresultan copdi -
.o ." :

ciones de sujecién cémodas, y la deseada fijacién en situacién del fi-

lo de metal duro en la afiladora se produce automidticamente una vgz ef¢

tuada la sujecién de la broca espiral, sin ningin otro proceso'd;'mc-

dicién.

»
IR X R4

En el dibujo se represents un ejemplo de ejecu-

L4 ": -

cién de la invencién, a base del cual se aclara la invencién seaufaa-

... L
L]

mente. .

'
o

la figura 1 muestra lé vista Lateral-de laﬂb}aﬁa
espiral desarrollada segin la invencidén ¥
ALa tigﬁra 2 muestr; la vista frontal del extremo
trasero del vastago de la broca.

En el extremo delantero del vastago de broca 1

' estd insertada y soldada por soidadura dura del modo usual la-plaquita

de metal duro 2 en una ranura 4 fresada allf para.este fin. Segln la

invencién en el extremo trasero del vastago de broca 1 esta fresada

una ranura 3 cuye plano principal traunscurre paralelaménte a la super~

ficie de apoyo 5.

in

\E\
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‘te en el vAstago, ¥y la plaquita de metal duro que constituye los filos

_.to, asi coqé‘Iﬁ“manetg_dq_rea}igarse en la prictica, debe hacerse cons

Por lo tants la broca objeto de la presente invens

cién provista de metal duro, apropiada para taladrar materiales muy di4

ferentes entre si, tales como metales, vidrio, cerimica, hormigén y si
milares, se afila de manera que su é&ngulo de punto 5 se halla en el
canpo de 120~125° y su Angulo de incidénciac{en el ;ampo de 10-15°,
Con esto se logran rendimientos preferentes, también en lo referente a

la calidad de los taladros acabados. La broca se templa superficialmen

se fija mediante una soldadura dura resistente al calor hasta aproxi-
madamente 1.000°C. Esta broca estid provista ademis de por 1o menos una
superficie de apoyo que tiene una relacidén de situaqién predeterminada

respecto a la superficie de apoyo de.la plaquita de metal duro.y garans
LN

. i [

tiza una sencilla sujecidn de la broca en la afiladora. ,.,:
* L2 J
eet®

Descrita suficientemente la naturaleza del inven~

ftiwm cbm iy e - ..
- . ®

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son s;sceptiblés‘de
modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamen-

tal. . o 0009.9

-
.
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. terizada porque su filo esta dado de manera que su inguloé;se halla en

duro. ’ ®ee®

REIVINDICACIONES

l.= Broca espiral provista de metal duro, carac-

el campo de 120-125° y su aAngulo de incidenciae(en el campo de 10-15°,

templandose superficialmente el vastago de broca en cuyo extremo se fi

ja una plaquita de metal duro mediante soldadura dura que tiene une re!

gistencia al calor de aproximc!amente 1.000°¢C presentando en dicho ex-
tremo una superficie, de aéoyo para un dispositive ;ujetador que esté
en relacion de situaciéﬁ predeterminada respecto a la superfici; de
apoyo de la plaquita‘de metal duro y porque en el extrem& opues@o del
vastago de broca se dispone una ranura fresada cuyo plano principal

transcurre paralelamente a la superficie de apoyo de la plaquiia de
* @ -

’ ' o '
metal duro presentando igualmente en dicho extremo un alargamigpfe’ ele
: ¢ &>

set”

vado o hundido, ééismético. para sujetar la broca espiral en un sopor-

te para su afilado. .

* s

"

. *
2.- Broca espiral, segin la reivindicacién I ca
racterizada porque la superficie de apoyo en el extremo del vistago de

broca transcurre paralelamente a la superficie de la plaquita d¢ ‘metal
FY ’..

-

3.- Broca espiral'provistﬁ de metal aurb,reéliy
como queda sustancialmente descrito en la prassente Memoria, e ilqhﬁ%a-
do en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a midquina

por ung sola cara.
: Madrid, 20 FEB 87
BREITING
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