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Con la  presente invención, se tra ta  de proteger un t i ­

po de vá lvu la , más especialmente a la s  destinadas a i r  mon­

tadas en conduci va de v id r io .

Las válvu las actualmente u tilizad as  en lo s  conductos 

de v id r io  son del tipo  da tapón y presentan c ie r to  námero 

da inconvenientes, ana se encuentran tanuo en la s  válvulas 

metálicas como en la s  vá lvu las de v id r io . Particularmente, 

son ¿e maniobra relativam ente d i f í c i l  y sólo d ifíc ilm en te  

se prestan al tundo a d istancia . Son poco hormátioas y no 

pueden sar u tilizad as  en tuberías que transporten productos 

ta le s  como d iso lven tes, que hacen desaparecer l a  p e lícu la  

de grasa, que deba h a lla rse  entre e l cuerpo y la  l la v e  de la  

vá lvu la , por lo  que se acuña la  vá lvu la . Por o tra  parte 

no soportan presiones elevadas.

La vá lvu la  segdn la  invención permite suprimir estos 

inconvenientes y puede u t i l iz a r s e  sea cual fuere la  natu— 

re lesa  del fld id o  que pasa por los  conductos en que va mon-

Dicha vá lvu la , del tipo  da ámbolo, se caracteriza  en 

que e l ámbolo y su asiento, o uno de ambos, sen de una ma­

te r ia  p lá s t ica  que tien e  la  propiedad de r e s is t ir  a lo s  

agentes químicos y a la s  temperaturas elevadas, y de ser 

e lá s t ica , siendo a su vez de v id r io  todas las demás piezas 

de la  vá lvu la  susceptib les de estar en contacto con e l
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la  nt.teria (X.nstitutiva del ámbclo y da su asiento, o 

de uno de loa dos, convenientemente es de p c lite tra flu o re t i-  

leno ( p .a . , e l producto conocido en e l comercio con el

nombre de "Ta flon " ) ,  o de po litr iflu orcm on ocloretilan o

( p .e . ,  a l producto conocido en e l comercio con el nombre 

de "K e l-F " ) .

Lo válvula segdn e l invento presenta especialmente 

la  ventaja de ener un c ie r re  hermético e fica z  y de ser du­

radera incluso s i se u t i l i z a  en un conducto que transpor­

te  líqu idos  corrosivos (á c id os ), salvo, desde luego, e l 

ácido flu orh íd rico  . Dicho c ie rre  hermético se conserva 

incluso con grandes diámetros y fu ertes presiones. Debido 

a la  oonstitucián mecánica puede ser fácilm ente maniobra­

da a d istancia.

Asimismo se protege e l  vástago m etálico de maniobra del 

Ómbolo ocn un revestim iento ;se suelda áste por un extremo 

con e l ómbolo y p o r-e l o tro  extremo con una membrana de- 

formable, que forma parte de la^ junta  dispuesta entre e l 

cuerpo de la  vá lvu la  y los órganos externos de maniobra 

del ómbolo, s ie n ! e l revestim iento, e l ómbolo y e l con­

junto de 1 -  membrana y la  junta de una materia p lá s tica  re­

s is ten te a los agentes químicos y a la s  temperaturas e le ­

vadas, especialmente de " fe f lo n " .

3 e afectáa asá e l c ie r re  hermético absoluto de la  vá l-25
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vu la In c lu í  tratándose de productos muy v o lá t i le s ,  lo  que 

permite su empleo para la  d es tila c ión  de disc-lventes, p .e .

Para mejor comprensión de la  descripción que s&gue, se 

adjuntan -dibujos a los  cuales se hace constante re ferenc ia  

a lo  la rgo  de la  misma, siempre a t ítu lo  de ejemplo no lim i­

ta t iv o .

La Figura 1&, representa una sección axia l de la  vá lvu ­

la .

La Figura 2a, muestra una sección parcial de una var­

io ríante, y

La Figura 3a ea una seooión axial del vástago de manio­

bra.

En la  forma de realización representada en l a  Figura ia  

la  válvula segán el invento oomprende un cuerpo (1 ) de v i -  

15 drio que presenta un racor la te ra l (2 ) y, segán su aja, un

cuello ( 3 ) que s irv e  de soporte a an d ispos itivo  de manio­

bra. Comprende, asimismo, una parte in fe r io r  de v id r io  

formada por un asiento (4 ) y dos racores la te ra le s  (5 y $2. 

gL cuerpo de la  vá lvu la  y su parte in fe r io r ,  que constitu - 

2& ye^ e l asiento, se unen, con in terposic ión  de una junta

( 7 ( de "T e flo n ", por medio de bridas ( 8- 8a) ajuatadqs sobra 

empaquetaduras (9 -9 a ).

LOs raoores (2,5 y 6) van montados a su vez en los  con 

ductos-t-de v id r io , respectivamente, (ID , 1 1  y 1 2 ) mediante 

25 bridas (1 3 -I3 a ), (14-14a) y (15 -I5a ), con in terposic ión  de



juntas (16, 17 y 18), de "T e flo n * .

^71 .3

velante de maniobra (2 5 ). La tuerca citada l le v a  una basa 

( 26) rodeando una brida (27) sobre la  que se Kantiana por 

una piona de guía (2 8 ). -Memas, en e l vástago (20) Va fija r- 

da una chaveta ( 30 ) ¿ue puede declinarse en una ranura ( 3 1 )

la  vá lvu la  mediante to rn il lo s  (32) qua se apoyan en una b r i­

da (33 ) con empaquetadura (34 ), efectuándose e l  c ie rra  her­

mético por medio de una junta (35) de "Teflon*'.

La parte a c tiva  del asiento (4 ) ,  es decir, aquella con 

la  que debe ponerse en contacto e l  émbolo (19)* no necesita 

esmerilado, asegurando siempre e l  émbolo un c ie rre  herméti­

co completo debido a la s  deformaciones e lá s tica s  qua puede 

adoptar.

&L sentido de la  c ircu lación  del f ló id o  se representa

dispuesta en la  brida (2 7 ). ^sta se f i j a  al cuello ( 3 ) de

en la  figu ra  medíante la s  flechas ( f ) ,  teniendo siempre ten­

dencia la  presión que se e je rc e  sobre el émbolo a a p lica r le
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contra su-a asiento cuando- ast a cerrado. ' [&i

Un la  varian te que -e muestra en la  F ig . ,  2^, ó l Emba­

lo  ( 4̂ ) es de v id r io  y el asiento está  fem ado por una p ie­

za ahular (41) de una materia que re s is te  a los  agentes quf 

micos y al co lo r y que conserva su e la s tic id a d , especia l­

mente de "T e flo n " . Dioha pieza anular forma al mismo tiem­

po una junta entra el cuerpo (42) de v id r io  de l a  vá lvu la  

y su parte in fe r io r  (4 3 ), igualmente de v id r io .

La vá lvu la  de émbolo de v id r io  segdn la  invención pue­

de l le v a r  secciones de paso superiores a aquellas a las  

que es obligado lim ita rse  en la s  válvu las de v id r io  actual­

mente u tilizad as , que sen válvu las de tapón. La presión 

del f ló id o  que c ircu la r en la  vá lvu la  de ómbolo puede ser 

superior igualmente a la s  admitidas en la s  válvu las de tar­

pán.

Las dos tab las que se dan a continuación muestran da 

manera comparativa., la s  secciones de paso (expresadas en 

m ilím etros) y las  presiones de f ld id o  que es posib le adop­

tar con la s  vá lvu las de ómbolo segdn la  invención y aque­

l la s  a la s  que ce está obligado con la s  válvu las de tapón;

Válvula de v id r io  de ómbolo

Diámetro Presión  de trabajo en Kgs/om^

25,¿loo M/m 7

38,lo o  "  5

5o,799 "25 4
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Válvula de v ie r te  de tapón

Diámetro Presión de trabaj

25,4oo r¡ym 1,75

38,loo " 1,53

53,799 " 3 ,%

Debe quedr-r bien entendido eue e l  invento no ^ueda l i ­

mitado a le. forma de rea liza c ión  que acaba de describ irse .

Igualmente se hace constar que e l  vastago de maniobra 

(1 b) -segdn Figura 3 ^  provisto de un revestim iento (2 c) 

de Ta flón , se suelda en cáLiente con elementos igualmente 

de "T e flo n ", a saber, en (3 d) con e l émbolo (4  e ),  en 

(5 f )  con la  base (6 g ) de un fu e lle  (7 h ), que forma par­

te  de una junta (8 i )  dispuesta entre e l cuerpo (9 k ) de

la  vá lvu la  y lo  órgsnos externos (13 m) que aseguran la  

maniobra del ómbolo. ^"rucias a diohas soldaduras, el c ie ­

r re  hermótioo del cuerpo de la  vá lvu la  es to ta l .

131 vástagc de maniobra asá' montado sustituye al vasta­

go repre sentado en la  F ig . 1&; en e l momento de la  manio­

bra del volante de maniobra, la  membrana del fu e l le  (7 k) 

s9 deforma, lo  que permite los  movimientos del v-astago

(1 b ).

31 bien la  forma de ejecución  aquf descrit¿^ constituye 

a p iíc e s ión  preferente de la  presente invención, podrán in -
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tiodu c irse  modifioc.cion.es de forma y de d e ta lle  s in  que 

por e l lo  varié  la  ogan validad de la  misma, la  cual se 

re iv in d ica  en la  s igu ien te

N o 1 A

8n resumen; la  presente so lic itu d  recaerá sobre las

sigu ientes re iv in d icac ion es :

1 * .-Perfeccionam ientos en la s  válvu las del tipo  de 

ámbolo, caracterizados porque comprende un cuerpo de v i ­

drio que presento, un racor la t e r a l  y , segón su e j e ,  un 

cuello .are s irv e  de soporta a su d ispos itivo  de maniobra.

23.—Perfeccionamientos, segón la  re iv inóLc ación ante­

r io r ,  caracterizados porque asimismo comprende una parte 

in fe r io r  de v id r io  fo  rmada por un asiento y dos rao ores la ­

te ra le s , :miónl-ise e l cuerpo de la  vá lvu la  y su parte in ­

fe r io r  que constituyen e l asiento, con in terpos ic ión  da 

una junta por medio de bridas ajustadas sobre erpaquetadu-

ras.

33.—Perfeccionamientos, segd n la s  re iv ind icaciones an­

te r io re s , caracterizados porque los r  se ores expresados van 

montados a su vez en los condúceos de v id r io  mediante la s

correspondientes bridas, con in terposic ión  de juntas.

43.—Perfeccionamientos, sogán la s  re i vindi cae io  ne s an­

te r io re s , caracterizados porque e l propio ámbolo es de ma­

te r ia  res is ten te  a loe agentes químicos y ol co lo r conce r -  

v*nsó; su e la s tic id ad , y eneo f i ja d o  en e l extremo de un vás—
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togo metáLico rué l le v a  un revestim iento de gema, hallándo­

se dispuesto e l conjunto del vastago y su r e v e s 'i  miento en 

e l in te r io r  de un tubo de v id r io .

.-perfeccionam ientos, segán la s  re iv ind icaciones an­

te r io re s , carsioterizados porque e l vástago va roncado en su 

parte superior, y dicha rosca se a to rn illa  en una tuerca 

so lid a r ia  de un volante do maniobra, llevando la  tuerca c i­

tada una base rodeando un?, brida sobre la  que se mantiene

por una pieza de guia.

$s.—perfeccionamientos, segán las  reiv ind icaciones an­

te r io re s , caracterizados porque en e l váf3tago va f ija d a  una 

chaveta que puede deslizarse en una ranura dispuesta en la  

brida que es rodeada por la  base de la  citada tueroa; ésta 

brida es f i ja d a  al cu e llo  de la  vá lvu la  mediente to rn illo s  

que se apoya en o tra  brida in fe r io r  con la  correspondien­

te  empaquetadura, efectuándose e l c ie r re  hermátioo por me­

dio de una junta.

7 3 .-Perfeccionam ientos, segán la s  re iv ind icaciones an­

te r io re s , caracterizados porque la  parte a c tiva  ¿e l asien­

to , es decir, aquella oc-n la  que debe ponerse en contacto 

e l émbolo, no necesita  esmerilado, asegurando siempre al 

émbolo un c ie r re  hermético oompleto debido a las deforma­

ciones e lá s tica s  que puede adoptar.

8&.-Pe rfe ccionamie uto s, segán 1 as re í vinel oaciones an­

te r io re s , caracterizados porque e l émbolo puede estar fo r—25
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F ie l res is ten te  a l e s  agentes químicos y al ca lor conser­

va nca su e la s tic id ad , formando! al mismo tiempo dicha pieza 

anular una junta entre e l cuerpo de v id r io  de l a  vá lvu la  

y su parte in fe r io r ,  igualmente de v id r io .

9&.-Perfeccionamientos, segiin la s  reiv inálocoiones 

anteriores, caracterizados porque e l vástagc da maniobra 

provisto  de un revestim iento es soldado en ca lien te  con 

a l émbolo, con 1,.. base de un fu e lle ,  que forma parte de npH 

junta dispuesta entre eL cuerpo de la  vá lvu la  y los  árga­

nos externos que aseguran la  maniobra del émbolo, estable­

ciéndose en v irtu d  de ta le s  soldaduras e l c ie r re  hermética 

del cuerpo de la  vá lvu la  totalm ente.

16* .-^P^Fg<m(?N^:i3NT(,-S 3N LAS VALVULAR TIPO

jegdn se describe en la  presente memoria que oonsta 

de diez hojas escr itas  a máquina y dibujos.

Madrid, 3 de mayo de I .958
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