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PATENTE
DE
INTRODUCCIOR

a favor de Don LUIS TRIBO BONJOCH, de nacionalidad espefiola,
residente en Barcelona, calle Inmaculada, 47, por "PROCEDI- »
MIENTO PARA LA FABRICACICN CONTINUA MECANICA Y NEUMATICA

DE SOPORTES ALVEOLARES PARA ENBALAJESY.

MENMORIA DESCRIPTIVA

La ﬁresente invencién se refiere a un procedimien~
to para la fabricacidn de soportes alveolares para embalajes,
especialmente destinados a toda clase de frutas y similares
de constitucidn delicada geheralmente, gracias al cual es
dable obtener elementos de caracteristicas muy superiores
a las de los actualmente utilizados con estos fines.

Como es bien sebido, el envasado de frutas y ané~
logos es de capital importancia para su conservacién duran-
te el transporte y almacenamiento, por lo gque el mismo debe

reunir una serie de cualidades de que no siempre gozan con
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los sistemas seguidos hasta el presente. En efecto; el en-

}

vasado de frutas por sjemplo, viene realizéndosé por lo |
general, mediante apilamientoc de las mismas en capas sucesi- i
vas que, cuando méds, estdn separadas entre si por otras ca-
pas de paja de madera o papel arrugado, pare evitar un con-
tacto directo entre ellsas.

Sin embargo, estos sistemas adolecen de muchos

" inconvenientes, sobre todo en orden a la manipulacidn de

las frutas, que han llevado al estudio de un procedimiento

que, basado en la utilizacidén de envases alveolsres, per-

mitiera obtener unos elementos de constitucidn idénea para
el transporte y acondicionamiento de toda clase de frutas
y similares, garantizando. al méximo su conservacién durante
estos inevitables manipuléciones.

El procedimiento en cuestién consiste esencial-
mente en formsr una lémina de material pléstico de grueso
uniforme, ya sea por calandrado, extrusién o combinacién
de asmbas operacliones y, en estado intermedio de la misma,
antes devsu endurecimiento y completa solidificacién ~-man-
teniendo pare ello la temperatura apropiada--, se procede
ala configuracién de los alvéolos en forma continua, so- E
metiendo a la lémina de pléstico a la accidn de un cilindro
que por su periferie presenta los huecos de forma oportunsa,
cuyos huecos estdn interiormente en comunicaciédn con secto-
res en los que peridédicamente y coordinadamente con el giro
del cilindro, se practica el vacfo, con lo que se lograré
la formacién de los alvéolos en la lédmina de plédstico, con

las dilataciones irregulares necesarias y la posterior se- %
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paracidén entre lédmina y cilindro al cesar el vaclfo en el
gector correspondiente.

De esta forma la accidén combinada del giro del
cilindro y el vaclo practicado en los huecos conformadores
de los alvéolos, determina unas deformaciones irregulares,
en las gque solo se estira, por asf decirlo, el material
plédstico que penetra en los huecos del cilindro, dando lu-
gar a un afinamiento de las paredes de los alvéolos formados,
cuyo grueso minimo corresponde 8l fondo de los mismos, man-—
teniendo, sin embargo, en su nivel superior, un grueso sen-
siblemente igual al de la propia lémina tratada.

Para mejor compresidn de cuanto queda expuesto,se
acompafia un dibujo en el que, esqueméticamente y tan sélo
a tftulo de ejemplo, sin cardcter alguno limitativo, se re-
presente un caso prédctico de realizacién del procedimiento
objeto de la invencién.

En dicho dibujo, ia figure 1 corrésponde & un
esquema del proceso en cuestién; y la figura 2 es una
seccidn a gran escala de un sector de soporte terminado, 3
que permite observar la irregularidad de grueso que lo carac-
teriza. '

De acuerdo con la invencién, se empieza por formar;
mediante calandra -l- o similar, una lémina =2- de material %
pléstico, de grueso uniforme, la cual, guiada por los c¢cilin- |
dros -3- y mantenida a temperatura convenien$e'para evitar |
su solidificacién completa, se hace pasar por encims de un
cilindro -4-, provisto de una serie de huecos de forma ade~

cuada ~5- en su superficie exterior y dividido interiormente
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en sectores -6-, con los que comunican por su fondo aquellos '
huecos -5-, a travéds de los correspondientes orificios - F

Por dichos sectores, a travéds de los orificios
respectivos -8-, se practica el vacfo en aguellos huecos
-5-,determinando ello el que las zonas de la lémina -2~ que
quedan sobre los huecos se vean obligadas a estirarse, em-
butiendose en los huecos -5~ y tomando su forma.

Dado que las zonas restantes descanéan sobre la
superficie del cilindro -4- Ynicamente se dilatarédn las que
correspondan a dichos huecos, determinando ello un reparto
irregular de grueso desde el nivel superior -a- de los el-
véolos a su fondo, de forma que sus paredes ~b- irédn afinén- ;
dose progresivamente hasta alcanzar el grueso minimo -c-
correspondiente a agquel fondo.

Se comprende Que la realizacién del proceso des-
crito es muy simple. El caso representado, como se ha dicho,
lo ha sido exclusivamente & titulo meramente enunciativo,
pudiendo variar’algunas de las fases, singularmente la de
formacidén de la lémina de material pléstico -2~ sin salir-
se por ello del dmbito dela invencién. '

Serdn, por tanto, independientes del objeto de la
invencidn los materiales plésticos utilizados, apératoa vy
méquinas empleados para la conformacién de les léminas y

para la obtencidn de &stas, aplicacién ulterior de los so-

. portes y en general, todos cuantos detalles accesorios

puedan presentarse, siempre que no aparten al conjunto de

su esencialidad.
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NOTA

Se reivindica como objeto dela presente patente
de introduceidn:

1. Procedimiento para la fabricacién continua
mecénica y neumdtica de soportes slveolares para embalajes,
que consiste esencislmente en formar una lémine de material
pléstico de grueso uniforme, ya sea por calandrado, extru-
s8ién o combinacién de ambas operaciones, y en estado in-
termedio de la misma, antes de su endurecimiento y completa
solidificacidén, se procede, manteniendo la temperatura a-
propiada, a la configuracién de los alvéolos en forma con-
tinua, sometiendo la ldmina de pléstico a la accidén de un
clilindro que por su periferia presenta los huecos oportunos
¥ que interiormente estd dividido en sectores que comunican
con los huecos referidos a través de orificios, y en cuyos
sectores se practica periddicamente el vacio, en coordina-
cidn con el giro del cilindro, con 1o que ge logrard la
formacién de los alvéolos en la ldmina de pléstico, con
les dilataciones irregulares necesarias, y la posterior se~
paracién entre lémina y cilindro al cesar el vacio en el
sector correspondlente.

2. Procedimiento para la fabricacién continus
mecénica y neumdtica de soportes alveolares para embalajes,
seg¥n la reivindicacidn anterior, que se caracteriza por el
hecho de que la configuracién de los huecos de la pieza

cilfndrica con la coordinacién entre vacio por sectores y
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giro de la misme, origina sobre la lédmina de pldstico unas
irregularidades de espesor que forman unas prominencias el
nivel original o superior del soporte de espesor méximo sen—
giblemente igual al de la ldmina tratada, que se prolongan
por las paredes latersles de los alvédolos afindndose la
lémina por las mismas hasta el fondo que corresponde a la
zona de espesor minimo.

3. Procedimiento para la fabricecidén continua me-
cénica y neumdtica de soportes alveolares para embalajes.
Lea presente memoria consta de seis hojas folia-
dag, escritas a mdquina por una sola cera.
Barcelona, a 23 de abril de 1958
Luis TRIBO BONJOCH
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