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La p resen ta  memoria d e sc r ip t iv a  t ie n e  como f i n  l a  de­

c la ra c ió n  del ob je to  sobre qj.e ha de re c a e r  e l p r iv i le g io  

de ex p lo tac ió n  in d u s t r ia l  y com ercial e x c lu s iv a  en e l t e r r i ­

to r io  n acion al de una P atente de In trodu cción , conforme a 

5V- l a  le g i s la c ió n  v igen te  en m ateria  de Propiedad In d u s tr ia l

que, eegdn expresa e l  enunciado, t r a t a  de un so ldador e lé c ­

tr ic o  a  tope de b a rra s  y p le t in a s  de d is t in to s  c a l ib r e s  de 
a p lic a c ió n  d ir e c ta  a  l a  so ldadu ra de c in ta s  de s i e r r a  p ro - ? 

v is to  de mecanismo de recocido  de l a s  mismas. i
10 . -  Es de a p lic a c ió n  d ire e ta  e l  ob jeto  de l a  p resen te  pa~ {

ten te  de In troducción  a tod os lo s  t a l l e r e s  m ecánicos en lo s  

que l a  so ldadu ra cumple una función p r im o rd ia l, tan to  en lo  i 

que se  r e f ie r e  a  p le t in a s  y c in ta s  de s i e r r a  como a l a s  v a r i-  

l i a s  en lo s  c a so s  de b ro ca s , a largam ien tos de v a r i l l a s ,  e t c .  ¡
5

1 5 .-  e t c .  La p e rfecc ió n  de l a s  so ldadu ras con segu idas con e l  s o l -  1 

dador que nos ocupa e s  h a sta  e l  p resen te  desconocida ya que í 

lo s  procedim ientos empleados h a sta  ahora pertenecen  a lo  que j
t

podemos llam ar s iste m as manuales por mecho de l a s  so ldadu ras | 

e lé c t r ic a s  c o r r ie n te s  o de a c e t i le n o . f
2 0 .-  En e s ta s  no se  u t i l i z a  recocido  alguno del m ateria l a

í
s o le a r ,  consiguiéndose l a  buena c a lid a d  de l a  so ldadu ra a f 

b ase  de una gran ex p erien c ia  d e l obrero que l a s  r e a l i z a ,  e s -  \ 

tando supeditada lab o r  tan  d e licad a  a  la  ex p erien c ia  de l a  j 

persona que su e ld a  y que en l a  m ayoría de l a s  veces no r e s -  j

25 .-  ponde a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e sp e c ia le s  de lo s  m a te r ia le s  a
so ld a r , lo  que redunda en p e r ju ic io  de l a  c a lid a d  de l a s  s o l - { 

daduras conseguidas con e l  co n sigu ien te  p e lig ro  de l a  disminuí 

c ión  de l a  r e s i s t e n c ia  de lo s  mismos. j

Tanto l a  so ldadu ra e lé c t r i c a  como l a  de a c e t ile n o  o au- fi
3 0 .-  tógena se r e a l iz a n  s in  e l debido co n tro l perfectam ente acop la  \

do a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  del m a te r ia l , v ac io  e s te  que viene j
|

a  l le n a r  e l so ldador que nos ocupa.
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Por o t r a  p a rte  l a s  so ld ad u ras r e a l iz a d a s  en l a  a c tu a l i­

dad adolecen del inconveniente de l a  gran  le n t itu d  de l a  ope­

rac ió n  con lo  cu al e l  rendim iento de lo s  t a l l e r e s  que a  e l lo  i 

se dedican es sumamente b a jo  encareciendo l a  operación  ade­

más de p rod u cir  un gran d esperd ic io  de todos lo s  elementos

empleados en l a  mencionad^ operación ,
Sodos e s to s  inconven ientes quedan perfectam ente so lven­

tad o s con e l  so ldador ob jeto  del p re se n ts  r e g i s t r o »  e l  cu al ¡ 

une a l a  rap idez de l a  operación  de so ldado* l a  segu ridad  de |

su automatismo con lo  cu al cu a lq u ie r  persona con l ig e r o s  co- : 

nocim ientos de so ld ad u ra , puede con segu ir so lad u ra s p e r fe c ­

t a s  s e a  cu a lq u ie ra  e l m ate ria l a  so ld a r . j
Por o tr a  p a rte  l a s  g a ra n t ía s  de l a  so ldadu ra quedan |

i-

fu e ra  de toda duda ya que g r a c ia s  a  la  operación  del recocido;

que se v e r i f i c a  a l  mismo tiempo l a  ap ortac ió n  de m ate ria l de [
S

so ld ad u ra  queda da l a s  mismas c a r a c t e r í s t i c a s  de r e s i s t e n c ia  |
I

que el m ate r ia l soldado con lo  que se  puede emplear p e r fe c ta - 1 

mente como m a te r ia l nuevo. I
i

Su rap id ez  de soldado a s i  como l a s  g a ra n tía s  p red ich as |

hacen de e ste  so ld ad or un elemento im prewcindible en todos I
t

lo s  t a l l e r a s  mecánicos d estin ados a  l a  in d u s t r ia  m eta lú rg ica . í
I

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  in te rp re ta c ió n  más exacta  del |
iob jeto  sobre que ha de recaer  e l  p resen te  p r iv i l e g io *  en e l  |
I

plano adjunto complementario de l a  p resen te  ex p o sic ió n , se [ 

rep re se n ta  una forma p r á c t ic a  p a ra  l a  r e a l iz a c ió n  in d u s tr ia l  ¡
i

y únicamente a  t i t u lo  de ejemplo y , por co n sig u ien te , s in  |
I

c a rá c te r  exhaustivo sin o  meramente in form ativo . j

En e s te  p lan o . j
|

l a  f í g .  1 « re p re se n ta  e l fr e n te  del so ldador que nos J
I

ocupa#

íik
l a  f i g .  26 una secc ión  tr a n sv e r sa l  del mismo.

En l a s  expresadas f ig u r a s  l a s  r e fe r e n c ia s  corresponden
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( 1 )  .- O r i f ic io s  de engrase del motor de pulim ento*

( 2 )  . -Conmutador p ara  reco c id o , de 3 v o lt io s  (p a ra  "ban­

das de 1/2  " a l  1/ 4- M de ancho}*

( 3 )  --Accionada por motor de 1/4 HP.

(4 )  .-R ecocido de 1 l / 2  v o l t ,  (p ara  bandas de h a sta  1 /2  " 

de ancho), y conmutador p a ra  grabado.

( 5 )  . -Conmutador de so ld ad u ra .

( 6 )  . -A ju ste  o conexión del conmutador de co rte  (Empléese 

l la v e  in g le s a  "A lien " n® 1 0 ) .

( 7 )  . -P u lsad or de con tro l de te n sió n , y su in d icad o r.
(8 )  . -Mando de ten sió n  p ara  l a  so ldadura de b a r r a s .

( 9)  « -T o m illo  de a ju s te  (p ara  a ju s te  de l a  le v a  de su­

je c ió n ) .

(1 0 )  . -Ilum inación  del cuadro de mandos.

(1 1 )  . -U sté conmutador accion a a  un tiempo la  luz y el 

mo tor de pulim ento•

(1 2 )  .-P a ra  e l  raspado de l a  reb ab a , l a  rueda va a b ie r ta  
a r r ib a  y a b a jo , pero b ien  p ro te g id a .

(1 3 )  .-C a lib re  p ara  probar e l  grueso de l a  s i e r r a  después 

de su  pulim ento.

(1 4 )  . -Mando de mordaza p a ra  co lo ca r  l a  mordaza m óvil, 

p a ra  re co c id o , so ldadu ra de s i e r r a  o so ldadu ra de b a rra .

(1 5 )  .-D isp o s it iv o  p a ra  s u je t a r  e llf ip iz  de grabado.

(1 6 )  .-Mandos p a ra  l a s  grap as de su je c ió n  de l a  s i e r r a *

(1 7 )  . -M otor.

(18 )  . —R e s is to r e s .

(19 )  . —R elé*

(2 0 )  . -Transforma dor •

(2 1 )  . -Conductores de c o r r ie n te .

(2 2 )  . -R e lé .

D e sc r ita  con todo d e ta l le  l a  c o n stitu c ió n  del ob jeto  

en cu estió n  pasamos a  continuación  a  d e t a l la r  l a  forma de 

operar con e l  mismo.
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Con e l  so ld ad or podemos r e a l i z a r  l a s  £ineo operaciones 

s ig u ie n te s : p rep aración  del m ate r ia l a  s o ld a r ,  so ld ad u ra , 

recocido  ,  pu lido  de l a  rebaba y grabado de m a te r ia le s .

ütodas e s t a s  operaciones d e s c r ita s  son r e a l iz a d a s  una

a  continuación  de o tr a  en lo s  c a so s  n ecesario s de una manera 

que se  puede d ec ir  autom ática s in  l a  menor p érd id a  de tiempo 

de una a o tr a .
Una vez cortado e l  m ate ria l per la  zona a so ld a r  se  pu­

le n  l a s  su p e r f ic ie s  del mismo por medio de l a  p u lid o ra  (12 ) 

accionada por e l  motor e lé c tr ic o  (17) y s itu a d a  en una pro­

lon gación  de su e je .
Preparado e l  m ate r ia l en l a  forma in d icad a  e l  c ic lo  de

so ldadu ra se  r e a l iz a  de l a  foim a s ig u ie n te .
E l conjunto que co n stitu y e  e l  ouadro de mandos ( f i g . l )  

y 2 m uestra l a  d isp o s ic ió n  gen eral de lo s  co n tro le s  t a l  como 

se  p re se n ta  a  l a  v i s t a  d e l operador. En l a  p a rte  su p erio r  

del panel se  encuentra una lám para de 15 w atios (1 0 ). A mano 

iz q u ie rd a  del panel hay dos o r i f i c i o s  de engrase (1 ) que lu ­

b r i f ic a n  l a s  p ie z a s  correspon d ien tes a l  motor de pulim ento. 

E sto s  o r i f i c i o s  de engrase han de l le n a r s e  cada s e i s  meses 

o más a  menudo con a c e i t e , eegün l a  mayor o menor in te n sid ad  

de s e r v ic io .  Más a b a jo , y a  l a  derecha del alo jam iento  de l a  

lám para e s t á  e l  conmutador del p u lid o r  y de la  lám para (1 1 ) .  

l a  luz s irv e  p a ra  dos f in e s :

1 .  —Ilum ina e l  p an e l.

2 .  -S irv e  como lu z  p i l o t o , p a ra  no d e ja r se  en marcha e l

motor de pulim ento.
Debajo del alo jam iento  de lám para, e s t á  l a  rueda pulido 

r a  (1 2 ) cuya f in a l id a d  es l a  de r a sp a r  l a  rebaba después de 

que l a  h o ja  ha quedado so ld ad a . Bajo l a  p u lid o ra , e s t á  un 

“c a l ib r e  de s i e r r a  M (13 ) destinado a  comprobar e l  g ro so r de 

l a  s i e r r a  una v ea  pu lim entada. Los c a l ib r e s  tien en  l a  misma



\

T
r

1 3 o .-

1 3 5 .-

1 4 0 .-

1 4 5 .-

150 *-

1 5 5 .-

16o * -

2 4 1 6 5 5
ab ertu ra  que e l  grueso  ele la  p a rte  p o s te r io r  de l a  mayoría 

de l a s  s i e r r a s .  Por co n sig u ie n te , l a  so ldadu ra deberá pasar 

librem ente a  tra v é s  del c a l ib r e ,  manteniéndose solamente lo s

d ien tes de l a  s i e r r a  so b resa lien d o  de en tre su s p la c a s .
Bajo l a  rueda p u lid o ra  e s t a  e l  conmutador de 1 ,5  v o l­

t i o s  (4 ) p ara  recocido  y grabado. E l conmutador p a ra  reco c i­

do , de 3 v o lt io s  ( 2) ,  e s t á  inmediatamente debajo de lo s  o r i­

f i c i o s  de en grase , a l  lado izq u ierd o  del p an e l* No se  t r a t a  

de conmutadores t ip o  r e s o r te ,  sino  que quedan mantenidos por : 

l a  ten sión  de un m uelle . Han de p u lsa r se  h a c ia  dentro has­

t a  e l máximo y so ste n erse  a s i  tanto tiempo como se a  p r e c is o , : 
segán  l a  co rr ie n te  que se  desee p ara  e l  re c o c id o . E l c l ip  de •

r e so r te  que hay debajo del conmutador de re c o c id o , de 1 ,5  \
!

v o l t io , e s t á  destinado a mantener dentro del conmutador cuan­
do se  emplea e l  l á p iz  de grab ar con e l  so ld ad o r. :

S I  conmutador áe so ld ad u ra  ( 5 ) e s t á  b a jo  e l  conmutador
j

de recocido de 3 v o l t io s ,  a l  lado  izqu ierdo  d el p an e l* Pre­
sionando e s te  conmutador, se  in i c i a  e l  c ic lo  de so ldadu ra. . 

No es n ecesario  mantener l a  p re s ió n  de e s te  conmutador h asta  j 

term inar l a  so ld ad u ra , pues e l d isp o s it iv o  magnético de con- : 

ta c to  p a ra  l a  so ldadu ra e s  accionado por dicho conmutador y 

e l  so ldador com pletará l a  so ldadu ra de manera au tom ática. j, 

A l a  derecha del conmutador de recocid o  de 1 ,5  v *  e s t á  [ 

e l  mando de '«montaje de s i e r r a " .  E ste  mando re g u la  l a  p o s i-  ¡ 

ción  de so ldadu ra o de re c o c id o , segán l a  operación  a r e a l i -  I 

z a r . L as p o sic io n e s  p a ra  so ld a r  v a r ía n , de banda ancha a  ban-^
I

da e stre c h a , y e s t á  igualm ente p re v is to  e l  acoplam iento p a ra  *

l a  so ldadu ra de b a r r a s .  Se accion a e s te  mando solam ente en f
I¡

sen tido  co n trario  a l  de l a s  ag u ja s  de un r e l o j .  |

L as mordazas del so ldador e s tá n  en l a  base del cuadro de j
i

mandos. La mordaza de la  derecha os m óvil. Las g rap as de su je-
i.

c ió n  que p resen tan  e s t a s  m ordazas, son accion adas mediart e [ 

riña le v a  empujando h a c ia  a r r ib a  lo s  mandos, queda s u je t a  en J
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su  lu g a r  l a  s i e r r a .

l a s  in se rc io n e s  de la  mordaza su p erio r  y l a s  g rap as de 

su je c ió n  de l a  s i e r r a  e stán  co n stru id as en a le ac ió n  de b e r i­

l i o  y cobre . E s ta  a le ac ió n  reúne una e levada r e s i s t e n c ia  y 
una excelen te con ductiv idad .

Debajo del conmutador de so ldadu ra se  encuentra e l man­

do de c o n tio l de ten sió n  y un in d icad o r (7 ) .  La graduación  > 

de e s te  in d icador va del 1 a l  5 . Haciendo g i r a r  e l  mando de l 

ten sión  en e l  sen tido  de l a s  ag u ja s  de un r e l o j ,  se  acciona [

e l  in d ic a d o r , dando como re su ltad o  una le c tu r a  de más a l t a  l 
graduación .

Todas l a s  máquinas de bandas de s i e r r a  e stán  co n stru i­
das con un c ie r to  grado de a ju s t e  en tre l a s  ruedas que a r r a s - i

tra n  l a  b a n d a -s ie r ra . Por co n sig u ien te , una nueva b an d a-sie -  !
1

r r a  ha de c o r ta r se  a l  máximo de lo n g itu d  correspon d ien te . Co- ! 

mo cada so ldadu ra consume solam ente 1/4 '• de h o ja , pueden rea­

l i z a r s e  una can tid ad  con sid erab le  de nuevas so ld ad u ras en l a  I 

banda an tes de ĉ ue quede demasiado c o r ta .  Todas l a s  nuevas 

so ld ad u ras deben e fe c tu arse  en un mismo punto ae l a  banda- * 

s i e r r a .

La h o ja  de l a  s i e r r a  debe c o r ta r se  siem pre por l a  p a rte  I
ide a t r á s  de l a  misma, a  f i n  de p ro teg er l a  herram ienta cor— í

ta n te . Es im portante que l a  h o ja  quede co rtad a  perp en d icu lar— I
f

mente, e s d e c ir , que e l  co rte  se a  cuadrado, p ara  que, una vez  ̂

co locados en tre l a s  mordazas del so ld a d o r , lo s  dos extremos ¡

co incidan  a  to p e . Una ju n ta  incom pleta produce con frecu en c ia   ̂
una so ldadura incom pleta. Ha de h acerse  e l contacto en todo ;

e l ancho de l a  h o ja . Después de c o r ta r  l a  h o ja , se  su g ie re  ^

lim p iar  lo s  extrem os con un tr a p o , p a ra  que queden l ib r e a  de ? 

g r a s a  y su ciedad , an tes de c o lo c a r lo s  en l a s  mordazas del s o l ­

dador.

Cuando haya de tr a b a ja r se  una s i e r r e  in te rn a , queda in -
i
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se r ta d a  l a  h o ja  en e l  o r i f i c io  de s a l id a  

tremos d é la  s i e r r a  se  enganchan en tre  l a s
y después, lo s  ex­

mordazas del so l­
dador»

200. -

205 .-

210. -

2 1 5 .-

220* -

2 25 .-

En e l  so ldador se  accion a e l  mando de mordazas h a sta  

l a  p o sic ió n  de so ld a r  correspon dien te a l  ancho de l a  h o ja  a  

so ld a r . Gradúase e l  in d icad o r de ten sió n  segtln m uestra l a  tsfe! 

b la .  In sérten se  lo s  extremos de l a  banda en l a s  m ordazas, con 

lo s  d ien te s colocados con tra  e l  fondo de l a  mordaza. L as ex- !
i

trem idades de l a s  h o ja s  han de gr apar se  fuertem ente oon l a s  í 

m ordazas, de t a l  modo que el contacto de lo s  extremos de l a  i 
h o ja  quede cen trad o , e q u id ista n te  de ambas m ordazas.

A p rié te se  e l  botón d e l conmutador de so ld ad u ra  y e l  s o l - ’ 

dador e fe c tu a rá  automáticamente e l c ic lo  completo de l a  s o l -  ¡ 

dadura. Una vez terminado é s t e ,  l a  ab ertu ra  o hueco entre l a s 5 
mordazas es de 1 /8  de pu lgada.

RECOCHO. -  Al c a le n ta rse  l a  h o ja  en e l proceso de so ld ad u ra , i 

e l ace ro , en e l punto de so ld ad u ra  e s t á  "endurecido a l  a i r e "  

y se  ha vu elto  quebradizo . Por e l l o ,  e s  n ecesario  reco cer e l  < 

punto de so ld ad u ra , a f i n  de r e s ta u ra r  e l  temple del acero 

en dicho pun to , haciéndolo aproximadamente id én tico  a l  ori-g 

g in a l .  P ara  un recocido  adecuado, se c a lie n ta n  lo s  aceros 

h a sta  l a  tem peratura c r i t i c a  y se  en fr ian  lentam ente. L a tem­
pe r a tu r a  c r i t i c a  es in d icad a  por e l  co lo r  del acero segán 

se  c a l ie n ta . Generalmente, e l  co lo r  adecuado va del ro jo  ma­
té  a l  ro jo  guinda* No o b sta n te , dada l a  am plia variedad  de 

aceros que hoy d ía  se  emplean, se  im posib le  determ inar exac­

tamente e l co lo r  apropiado p ara  un recocim ien to . E l fa c to r  

P&s im portante es e n fr ia r  l a  so ld ad u ra  lentam ente.

En nuestro so ld a d o r , s u é lte se  l a  h o ja  y dése v u e lta  a l i 

mando de mordaza en sen tido  co n trar io  a  l a s  a g u ja s  de un r e -  : 
l o j , h a sta  l a  p o sic ió n  "R ecocido". Oprímase e l  conmutador co­

rresp on d ien te  a  la  operación  de recocido  y manténganse a s i  

h a sta  que l a  h o ja  e sté  c a l ie n te . Cuando l a  so ld ad u ra  haya
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alcanzado e l  c a lo r  aprop iado , s u é l te s e  e l  conmutador; despuésf 

según empieza a  e n fr ia r se  l a  so ld ad u ra , a p r ié te se  e l  conmuta» 

dor in term itentem ente, -para que l a  so ldadu ra se  vaya en frian ­

do lentam ente.

Una vez reco c id a  l a  so ld ad u ra , q u íte se  l a  banda de en­

t r e  l a s  mordazas y rá sp e se  l a  rebaba de l a  so ld ad u ra  en l a  

rueda p u lid o ra . Es im portante que l a  ju n ta  so ld ad a  no se a  más

g ru e sa  que e l  r e s to  de l a  h o ja . E l e sp esor de l a  h o ja  debe 
comprobarse en l a  ranura del c a l ib r e  adecuado que se  encuen­

t r a  junto a  l a  rueda p u lid o ra . Se comprobará l a  h o ja  in se r ­

tando e l  dorso de l a  misma en l a  ran ura del c a l ib r a d o r , de­

biendo p a sa r  l a  misma librem ente h a s ta  l a  base de lo s  dien­

t e s .  (E sto s  pueden ten er un espesor d ife r e n te ) .  Después de
i

p u l ir  l a  so ld ad u ra , se  lim p ia  e l polvo producido por dicho 
pulim entado, que se  haya depositado en l a s  m ordazas. E l con­

mutador de l a  rueda p u lid o ra  enciende l a  lu z ,  que a c t á a  como 

p i lo to  p ara  e v ita r  que, in advertidam en te, pueda d e ja r se  fu n - ; 

clonando e l  motor de pulim ento, que e s  s i le n c io s o ,  después 

de term inada l a  operación .

l a s  in se rc io n e s p a ra  so ld ad u ra  de b a r ra s  p r a c t ic a s  en 

l a  mordaza su p e r io r  se  emplearán cuando se  t r a t e  de so ld a r  » 

b a r r a s .  Hágase g i r a r  e l  mando de mordaza a  l a  p o sic ió n  de so l­

dadura de b a rra . In sé r te se  l a  b a rra  en l a s  mordazas con lo s  

extremos co locados a  top e .

Observación* Guando se  t r a t e  de b a r ra s  más g ran d es, a f ló ­
je s e  e l to r n il lo  de a ju s te  y  g ír e se  e l  t o m i l l o  e sp e c ia l  a  

f i n  de obtener e l e sp ac io  n ecesario  en l a  le v a  de p re s ió n .

Se p u lse  e l  mando de so ldadu ra de b a r r a s .  Se obtendrá 

entonces l a  ten sió n  de m uelle n e c e sa r ia  en l a  mordaza m óvil. 
Oprímase e l conmutador de so ld ad u ra  ( Mffeldtt) y l a  so ldadu ra 

se  e fe c tu a rá  de modo comple tamente au tom ático . S i acaso e l  

co lo car  e l  mando de mordaza en p o sic ió n  de so ld a r  tropezase
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con se n s ib le  d i f i c u l t a d *  llágase g i r a r  dicho mando en sentido  

c o n tra - re lo j h a s ta  pasar ligeram en te l a  p o sic ió n  de soldadu­

r a  de b a r r a s . E sto  reduce e l movimiento de l a  mordaza móvil

h a c ia  l a  mordaza f i j a r fa c i l i t a n d o  l a  operación . La soldadu­
r a  que se  obtiene por e s te  s istem a  e s  una so ldadu ra a  tope*

P ara f i n a l i z a r  e l  funcionam iento del so ld ad or que nos 

ocupa diremos que está, p rep arad a la  mordaza f i j a ,  p ara  r e c i ­

b ir  l a  conexión de un l á p iz  de g ra b a r , e l  cu a l d ispuesto  de 

e s t a  forma funciona de l a  forma s ig u ie n te : Soltando e l  conmu­

tad or de recocido  se  s u je t a  e l  botón con l a  grap a  de p resió n  

del l á p iz  de grabado . E llo  c ie r r a  e l  c ir c u ito  a tr a v é s  del 
so ld ad or y pone a  t i e r r a  l a  c o rr ie n te  de gravad o . De e s t a

forma e l  l á p iz  r e a l iz a r á  una p e r fe c ta  fun ción  de grabado s in  

más que tener en c uenta e l  p e r fe c to  a f i la d o  de l a  punta g ra ­

badora.

Algunas m od ificacion es de d isp o s ic ió n  de lo s  elementos 

c o n st itu t iv o s  del presen te  invento pueden se r  in tro d u c id a s , 

en lo  que se  r e f ie r e  también a  p o te n c ias de lo s  mismos aumen­

tando l a  capacidad del con jun to , y siem pre que l a s  mismas no 

a lte re n  l a  e se n c ia lia a d  de l a s  fu n cion es que r e a l i z a .
D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d el invento y su 

forma de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a ,  árticamente cabe añ ad ir que en 

e l  conjunto y p a r te s  independientes c o n s t itu t iv a s  del todo 

son su sc e p tib le s  m od ificacion es y cambios de m a te r ia s , forma 

y d isp o s ic ió n  en cuanto e s t a s  a lte ra c io n e s  no desv irtú en  e l 

fundamento e se n c ia l del mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

18).-'*S0LDAIDR ELECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PLETINAS" 

que se  o a r a c te r iz a  por l a  d isp o s ic ió n  en un c h a s is  gen era l 

soporte  del conjunto de unas mordazas de su je c ió n  accionadas 

manualmente su sc e p t ib le s  de a lo ja r  in d istin tam en te  v a r i l l a s  o



fr

295 * -

300 * —

3 0 5 .-

310* -

3 1 5 *-

3 2 0 .-

-  U n —
2 416  5 5 *

c in ta s  m e tá lic a s , una de l a s  c u a le s  e s  f i j a  y l a  o t r a  móvil 

p reparada p a ra  conexión a  un l á p i z  grabador*

2 * ) * - » 'SOLDADOR ELECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PLETINAS* 

qnue se c a r a c te r iz a  por l a  d isp o s ic ió n  en e l  in te r io r  del cha­

s i s  gen eral de la  an te r io r  re iv in d ic a c ió n  de un motor e lé c ­

t r ic o  de accionam iento del c ic lo  autom ático de so ldadu ra y 

recocido  de m a te r ia l  e l  cual y con proyección  a l  e x te rio r  del 

mencionado c h a s is  por medio de pro longación  de e je  so p o rta  en 

l a  extrem idad de l a  misma una rueda p u lid o ra  de l a  rebaba de * 

l o s  m a te r ia le s  so ld ad o s*

3 * ) * -"SOLDADOR ELECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PLETINAS" 

q.ue se  c a r a c te r iz a  por l a  d isp o s ic ió n  en e l  c ir c u ito  de a l i ­

mentación del so ldador de dos r e lé s  de co n tro l del c ic lo  de 

so laad u ra  mandados por p u lsad o res de accionam iento desde e l  
e x te r io r  del panel l a t e r a l  d e l con jun to .

46 SOLDADOR ELECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PIE TENAS" 
que se c a r a c te r iz a  por l a  d isp o s ic ió n  en l a  p a rte  su p erio r  

c e n tra l del p an el f r o n ta l  de una lám para pro teg id o  por pan ta- í 

l i a ,  de alumbrado de£L conjunto y co n tro l de funcionam iento, 

accionada por in te rru p to r  de mando manual*

5 * ) . -"SOLDADOR El,ECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PLETINAS" íi
que se  c a r a c te r iz a  por l a  d isp o s ic ió n  en e l in t e r io r  del cha­

s i s  segán re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  de un transform ador de 

co rr ien te  de c a r a c t e r í s t i c a s  v a r ia b le s  por s e le c to r  de ten sión  

de accionamiento manu&L , de acuerdo con l a s  v a r ia b le s  carao— í 
t e r í s t i c a s  del m ate r ia l a  so ld a r *  ¡i.

6# ) .- »  SOID ADOR ELECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PLETINAS" 

qtue se  c a r a c te r iz a  por l a  d isp o s ic ió n  de un in te rru p to r  de { 

recocido  del m ateria l a  so ld a r  de funcionam iento in term iten te  ¡ 

en p ro gresió n  descendente de enfriam iento lento  de l a  zona de : 

so ldadu ra* i

7 * ) . -"SOLDADOR ELECTRICO A TOPE DE BARRAS Y PLETINAS" 
que se  c a r a c te r iz a  per la  d isp o s ic ió n  en e l  fre n te  del ch asis  I
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según re iv in d ic ac io n e s  a n te r io re s  de una s e r ie  de c a l ib r e s  

de co n tro l del grueso de l a  zona de so ld ad u ra .

8e).-«SOLDADOR ELECTRICO A TOPE DB BARRAS Y PLETINAS"

La presente memoria d e sc r ip t iv a  co n sta  de doce h o ja s  

f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a r a ,  componiendo un 

t o t a l  de t r e s c ie n ta s  vein tin u eve l ín e a s ,  in c lu id a s  é s t a s .



“ “ 7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



