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 PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

. : cuyo privilegio se solicita para todo el te—

rritoric espeficl y sus colonmims, a fevor de:
GRADULUX, S. &e
entided espefiols, com domicilio socigl em

Barcelona, calle Rogsr de Flor, 141, relativa a:

"MEJORAS EN LAS LINEAS DE PINTURA ¥ ALABEADO
DE FLEJE METALICD CONTINUG".
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Le presente Patente se comtrae conforme indiem su
enunciado & umas mejoras em las limeas de pintura y ala-

begdc de fleje metdlice comtfmug. — — — = = = = = = - —

Dehido a la flexibilida&.g'poea consistemecia que pre—
sentan las bendas de fleje metdlico; la opermcidn de pin—
tado resulte laboriosa y lemts la ejecucidn, easpeciaslmente
cuando sé trate de pimtar bandas metdliecas por sus dos ca—
ras, y& que para lograr una buenme adheremcia de le capa de
pinturs, es precizo someter gl fleje & ung serie de trata—
mientos esdiciomales eomo som el desengrasade con solucioc—
res dcidas o slcalimas, weutrslizado, aclarado, etc., las
cugles requierem gran cantiﬁaﬁ‘dé mgne de cbra pars su ma—
mipulacidn. EL secado del fleje una vez pintedsc presemts
gsimismo comsiderebles inconveniemtes, tamto por lo que se

refiere a su apoyc como por lo que respecta sl espacioc acu~

Con objeto de eludir tgles imcomvemientes y otros
que no es del caso enmumerar por ser sobrademente conoci—
das por las persomas éntendidaé en 61 rmmo, se han ides~
do las mejoras que se dem a comocer & través de esta Pa—
tente de Introduccibn, las cusles se caracterizam por com—
premder los sigulentes elementos en combingecidn: un ele—
mento desarrolledor del fleje; um dispositivo empalmador;
urg pluraslidad de cubas para desengrasar y limpiar el fleje
superficialmente, con objetoc de lograr une mejor adherencis
de la pimturas; um trenm de estiraje que suprime las deforms—
clones que pueda temer dicho fleje; un dispositivo para oh—
temer el pintado del mismo por ambas caras; um tinel de se—

caje; un dispositivo de elgbeado y otro de arrcllemiento.
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Otrz carmcteristica de las mismas mejoras comsiste
en que el dispositivo empalmador es acclionado manualmen—
te y comprende um per de cilimdros, el primere de loc
cueles estd provisto de wme plurslidad de talasdros radia—
les qué se gpoyan constantemente sobre uma leva imbterior
a dicho cilindro, realizéndose todo ellc de tel suerte
que al girasr aquél, scbresalew los taladros atravesando
las dos porciones de fleje de empalmar sim lleggr & pro—
ducir la segregmeciém del frugmemto de fleje, e introdu~—
ciéndose en unos orificios practicedos em el segundo ci~
lindro, existiendo e ecomtimumeidm un dispositivo para do—
blar los fragnemtos de fleje resultantes de aguella per—

foracibne — = = = = == = = - - - - -~ - - -

Adsimisio resulte caracteristico el hecho de que
las cubas mencionadas estdn provistas de unes cremalleras
situsdas verticalmente sobre las que se desplazen de for—

ma gradusble los elementos guiamdores del flejee —~ — — - —

Otre caracteristica comsiste en que el estirado
a que ce sonmete el fleje, con objetc de eliminmar posibles
deformaciones, se logra medisnte un par de rodillos de
didmetros ligeramente diferemtes que giren a la misma ve—

locided angular. — — -~ — — R

Otra caracterfstica de las mismas mejoras con—
siste en gue el dispositivo de pimtado comprende cuatro
rodillos, alineados verticalmente con sus ejes parslelos
introduciéndose el fleje por le limea de tangencia de los
dos centrales que son alimentados por los otros dos rodi-—

llos extromose — = — = - Sl

Ctra caracteristica de las mismas mejorams consiste.



60. en quae el dispositive de alzbeado del fleje,com@rende

por lo mewos um par de rodillos cuyos perfiles se com~—
plementam, por los que se introduce el fleje y en los

que. se ve produciendo la deformacidn deseadas ~ = — = —

Para facilitéryla comprensidn de las ideas pre—
65 cedentes, dando a conocer al mismo tiempo diversos deta~
lles de orden construdtivo, se describe seguidemente una
) forma de realizacibdn de las presentes mejoras haciendo
referencia a los plamos que acompaiien & esta memoris, los
cuéles, dado su fin primordialmente ilustrativo, deberdn
T70. gser iﬁtenpretadcs como despr&ﬁistos de tecdo alcance limi-
tativo respecto a la amplitud de la proteccidn legal que

ge solicitae En los dibujost — = = = = = = = = = = = = = =

Figura 1, represerte vista en alzado el cornjunto

de la 1limea de pintura y alsbeado de flejee — — — — — — —

] T5« Flgure 2, representa en detalle una vista del

dispositivo empalmadore — — = = = = = = = = = = - - - ~ -

Pigurs 3, es um detalle del tren de estiraje tem-—

bién visto en 8lz8d0e = = = = = = = = - - - - - - -~ = -

Flgure 4, representa unms vigte del dispositivo

8Ce de pintado del fleje por ambas CETAS, = = = = = = L

Figure 5, es ume vistas de frente del dispositivo

de elebeado del flejge = = = = = = = = = = = 0 = = 0 - - -

Figura 6, representa une vista de perfil de los

rodillos Qe glabegldoe = = = = = = = - - - - - - - - -~ :

- 85, Con respecto & dichas figuras y a los nimeros que




L.
. sobre’ellas'indican'las distintas partes y detallés de la
1{nea de pintura y alabeado de fleje con que & titulo de
ejemplo se ha ilustrado la presente memoria, su descrip—

cidn es como sigue: — = = = — - = - = = - - - =

90, £l rollo de flejs se coloca en el benco de desarro-
1lado (1), que comprends los elementos necesarios parg So—
portar un tambor (2) cuyo didmetro es susceptible. de variar
actuando menuslmentc cobre sus radios, com lo cusl se facl-
1ita la carge vy descarga del rollo. Dicho tambor estd pro—

5. visto de un fremo de zapata (3), el cual es eplicado conmtra
el tambor gracies al soporte. (4) eviténdose com ello que al

cesar lg traccidm, el referido tawbor continue girando por

Una vez el fleje ha sido desarrollado, se imtroducs

- 100, on um dispositivo empalmador (5}, cuyo talle ha sido repre—
2 sentado en figura 2, ¥ egtd comstitufdo esencislmenrte por
v cusrpo anular (6) perforado radialmente y em cuyas hem—

diduras se alojen umos taladros radiales (7), que se gpoyam
constantemente sobre uma leva fija (8). Al actuar sobre la

105. mamivela (S), el casquillo (6) se pome en movimiento, com

10 cual los taladros (7) ven epoyéndose sobre la leva fija
(8), gracias a cuyo perfil, sobresalen @l pesar fremntse a
los dos extremos de fleje (10) & empalmar, etravesdndolo e
iwbroduciéndose ex umes remurss perifériess de que estd
11C. provisto el rodillo inferior (I1). La perforecidn del fle—

je por 1oe taledros (7) se Ileva & cebo sin llegarse & pro—
ducir la sesregaciém del fragmento de fleje, siemdo doble— |
dos dichos fragmentos por medio del pasador(iéL completdn—
- dose dicho dobleda &l pasar el referidc fleje emtre los
115. rodillos (13) y (I4)e — - m = = = = = = = == = = = = =~
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Degpués de obtemido el empalme del fleja se introdu—
ce éste en uma cuba (I15) que comtieme um hafio desangragan—
te 7 estd provista de todos los elememtos mecessrios para

lograr la calefaceién dsl bafio, siendo guisdo dicho flejs

por los rodilles (16) y (I7) y por otros situados em &l

interior de la cuba y que mo han sido represemtados. — — —

»*

Seguidamente ée,introduca el fleje en el elemerto
(18), que es un depdsito compartimenmtado interiormente em
varios depdsitos independientes que contienen befios ne&—
trglizadores, gmlvanizadores, aclaradores vy limpisdores,
estando guiade el fleje por umos rodilles (19), fijos &l
depésito y umas rodillos (20) que son susceptibles de des—
plazarse sobre unas cremalleras (21) que se imtroducem em
el Interior del hafio, con objeta de reguler mediamte la
posicidn del rodille (20) Ia permanencia del flaja en el
bafic. Com objeto de elimimar el liquido sobramnte deposita—
do sobre el fleje, se han previstc los peres de rodillos

escurridores (22)e = = = = = = = - & o e - - - -

El fleje ya limpic y tratedo superficiglmente para
lograr une mejcr adherencls de la pimtura es sometido & un
secado en la torre verticel (23), iwtroduciéwdoss por el
camal (24) y pesemdo por los redillos (25), (26) y (27).
Para fecilitar el secado, el aire es impulsade por medio
del ventilador (28) imstelsdo em la base de la torres. — —

Con ohjeto de elimimwar posibles deformmeciones em el
referido fleje, se le somste & continuaciém & un estirado
mediaente el pasc por el trem de estiraje (29}, cuyo dete—
1le he sido rapresaﬁtadc’en flgura 3, y que consiste em
dos rodilles (30) y (31} que girar a ls misma velocidsd
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(31) de difdmetrc slgo superior al (30). E1 fleje se inm-
troduce por la parte imferior del rodillo (33), el cuzl

es aplicado constamtememte comtra el rodillc (30) gracias
a lz accidén del resorte (34), siguiemdo dicho fleje su pa—
so por los rodilles (30), (34), (35}, (36), (37}, (31) ¥
(38). El.estifado se logra gracias & la diferencis de dig—
metros antes indicada, ym que &l ser la veloclded emgular
igusl em los rodillos (30) y (31), la velocidad temgemcisl
del rodille (31) serd elgo meyor. — — — — — — — — = - -

Con lgs opermciomes gnteriormemte descritas, el
fleje se encuentra ya er condiciomes de ser sometido al pin-—
tedo, el cusl se logra mediamte el dispositivo (39) cuyoe
detalle se enmcuemtram representado en figﬁra 4y, ¥ que com—
prende un par de cilimdros (40) y (41) recubiertos peri-
féricomente de gome, entre los cuasles pasa el fleje y es
pintado por ambas caras, siemdo impregnadeos dichos rodi-
1llos mediamte un rodillo superior (42) que recibe la pim—
tura de un' depdsito (43), y mediamte otro rodille impreg—
nador (44) que permenece sumergido en el depbsito (45).
Dichos rodillos estén acciomados medisnte la cadema (46),

El fleje fa pintado por ambas caras es sometido

a wn secado con aire caliemts a comtracorriemnte em um se—
cadero de timel (47), el cual comprende todos los elememtos
necesarioas para lograr ls ecalefasccidm del aire. Seguidsmen—
te se le introduce por otra torre vertical de secado (48)
sndloga a la torre (23) descrite smteriormente, en la que
se completa el totel emfriamiemto de¢ la benda de fleje.
Dicha torre estd provista de los rodillos—gufa (49), (50) y
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(51) y del ecorrespordiemte ventilador (52). = -

175. Une vez logrado el enfriamiento del fleje se procede
a su alebeado ¢ perfiledo mediamte el dispositivo (53), el
cual he sido representadc con més detelle en figuras 5y 6
v estéd comstitufds por dos pares de rodillos cuyos perfiles
se complementsn. El primer par, formadovpcr logs rodillos

180, (54) vy (55) cuyos perfiles se complementan mutusmemte, como
indics figura 6 tiene por misidm producir el perfilado enm
los bordes latersles del fleje, mientras que los rodilles
(56) y (57) situasdos & continumcidén, producen el alsbesdo
en la parte central del fleje. El perfilado se realiza de

185. une forme progresiva em dos etmpas, para evitar la formscidm
de fisuras que de otro modo se producirf{sm ye Jue para lo—
grar une deformﬁcidﬁ pPermanente es meceserio rebassr el
1imite eléetico del materigle = = = — — = = = = = = = — =~ =

| El fleje (I10) ya pintado y alsbeado pese al banco
190. de arrcllamiemto (58), en ¢l cual es montado en soportes

edecuados formande los rollos (59) completamente termina—

El pintado de fleje siguiendo el proceso descrito

en esta memoria tieme como primcipal caracteristica no re—
195. guerir para su ejecucidn el concurso de mano de obra, ex-

cepto cuando se procede al empalme de las bandas de fleje

metédlice y en la vigilancia gemeral de la instalacidn. EL

probleme del apoyo de las tiras metdlicas para proceder

a su secaje una vez pintades, queds completamente resuelto
200, ya que en la ﬁuava instalacidén, la tira metdlice continua

recién pintade se introduce en el tinel de secaje no entran—

do en contacto con ringin elemento de sustentacidn ni con
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ningin rodillo de apoyo mientras ésta permenece sn dicho
tinel, por cuyo motivo no gueda ninguna sefial en la banda

del fleje una vez termingda. — - — - = = - = = = ~ = — —

El tiempo invertidoc en le completa elaboracidn
del fleje gueds reducido muy coﬁsiderablemente, ya que
siguiendo el proceso desbrito.y por realizarse éste. de
una forma continua, quedan eliminsdas todas las operacio-—
nes de transportar y colooar en posicidmn, asi como los
tiempos de espera, ©%cC., que de otra forma serien necesa—

TI08e = = = = o o e e e e e - - e e e - - - —

Aebiendo efectuado la descripcidén gque precede,
debe hacerse constar que em la realizacidén préctica de
esta Patente de Imtroduccidn, podrén aplicarse todas las
varientes de detalle que le experiencia y la préctica
puedan acomnsejar en cuanto & dimensiones, nimero de pie—
zas integrantes, uso de eaparetos, tratamientos preparato-
rios de les primeras materias, tratamientos adicionales
del producto acsbado y demds circunstancias de orden &c—
cesorio, siempre que con ello no se desvirtde su esencia—
lided, que es la gque se resume y concrete en la primera
de las reivindicaciones gue siguen, ya sea comsidserads
aisledamente, ya sea conrsidersda Jjunto con una o varias
de las reivindicaclones restantes en sus combinsclones

técnicamente pPosibles, = = = = = = = = =~ - .- - - - —~

N o T -A

Se declaran de novedad, propiedad.y utilided pe—

ra todo el territorio espeficl y sus colonias, las siguien—
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REIVINDICACICNGZSEZS

1¢,—- Msejoras en las lineass de pirtura y alsbeado
de fleje metdlico contimuo, caracterizadas por comprender
losg sliguientes elementos en combinacidn:>ua elemento de—
gsarrolledor del fleje; un dispositivo empaslmador; una
pluralidaed de cubas para desengrasar y limpier el fleje
superficielmente, comn objeto de lograr ums mejor adheremcis
de la pintura; un tren de estirsje jue suprime las deforma—
ciones que pueda temer dicho fleje; un dispositivo pera
obtener el pintado del mismo por smbas caras; un thnel de

secaje; un dispositivo de. elabeado vy otro de arrollemiento.

22,.~ Mejoras en las linems de pintura y alabeado
de fleje metdlico contimuo, segin la reivindicacidn ante—
rior, cearschterizadas porgue el dispositivo empelmador es
accionado menuslimente y comprende um par de cilindrog, el
primeroe de los cuales estd provisto de uma pluralidad de
taladros radisles que se gpoysn consiantemente sobre una
leve interior & dicho eilimdro, realizdmdose todo sllo de
tal suerte que al glrar aquel sobresalen los taladros
atravesando las dos porciones del flsje & empalmar sin
llegar a producir la segregacidm del fragmento de.fleje,
e introduciéndose em umos elsmentos practicados em el
segurdo cilimdro, existiendo a comtinuacidm um dispositive
perz doblar los: fragmemtos: de¢ flefje resultantes de ague—
1la perforacifiie — = — = = = = = — = = — - - = - - -~ ~

32.~ Mejoras em lss lineas de pintura y alabeado
de fleje,matélico continue, segin lz reivindiocacidn prime—
re, caracterizefas porgue las cubas mencionaedes estdm pro-
vistes de unes cremgllerss situadas verticalmente sobre Izs
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42.- Vejoras eun las Iimeas de pintura y alsbeado

de fleje metdlico contimuo, seginm la reivindiecacién pri-
mers, caracterizadms porque el estirsdo @ que se somete
265 . el fleje, com objete de elimingr deformmcliones, se logra
mediente un par de rodillcs de didmetros ligeramente dife—
rentes que giran a;lﬁ misme velocidad smgulare — = — = — —

52.~ Mejoras en las lfneas de pintura y alsbeado
de fleje metélico contimua, segin la reivindicaciém prime—
270 » ra, caracterizadas porque el dispositive de pintado com—
prende cuatro rodilles alinemdos verticalmente com sus ejes
parglelos, introdiciéndose 61 fleje por la linmes de temgen—
cia de los dos centrales que son alimentados por los otros

dos r0dillos extYemoSe — = = = = = - - - — - - _—— . —

) 275, 69+~ Mejoras en las I{neas de pintura y alsbeado
\ de fleje metdlico comtimuo, segin la reivindicacidn prime—
re, caracterizades porque el dispositivo de alsbemdo del
flejs comprende por lo menos un par de rodillos cuyos per-—
files se complementem, por los qﬁa sa introduce sl flgje

280. Y en los gue se va produciendo la deformacién desemda, — — —

T2+~ "MEJORAS EN LAS LINEAS DE PINTURA ¥ ALABEADO
DE FLEJE METALICO CONTINUG"y = = = — = = o o e e = — — -

Todo ello conforme se describe y reivindice en la

presente memoria que consta de omce hojas folisdes y me—

265. canografiedas por una sola de sus caras y une hoja de di-
bujos que Ia ilustrEs. — — - - = = = = = - - - - L L o O

Medrid, 30 de Abril de 1,958

*

Meie



241647

6 17

(
4

\\éz 'aNEAN
SZEE N, \L fM
55 57

Escala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



