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Esta Patente se re fiere  a mejoras en loa. d ispositi­

vos de arrollamiento de f le je  metálico continuo.

En los procesos de fabricación en los que tiene lu­

gar el tratamiento de bandas continuas de f le je  metálico, 

resulta de capital importancia para la  buena marcha de la 

instalación, e l que e l  arrollamiento del f le je  una vez han 

sido realizados en e l mismo todas las operaciones previs­

tas para su u lterior transformación, se pueda llevar a ca­

bo en un tambor adecuado cuyas características contribuyan 

a que la  operación de arrollamiento se in ic ie  y termine sin 

la  intervención directa de personal, tanto por los peligros 

y dificultades qu® supone una banda de f le je  metálico con­

tinuo en movimiento, como por la  necesaria ocupación de 

mano de obra que representaría e l tener que efectuar una 

continua vig ilancia  de la  operación. — — -  _ ___ _ _ _  ___

Por otro lado, resulta sumamente conveniente que e l 

arroliado del f le je  se realice de una forma suave y sin que 

e llo  suponga su posible deterioro, especialmente en lo  que 

se re fiere  a la  operación ae iniciación del arrollado en el 

tambor correspondiente y sobre todo por lo  que se re fie re  

a la  extracción del ro llo  de f le je  metálico así constituido, 

ya que debido a la  presión con que se arro lla  e l wHp¡mn so­

bre dicho tambor queda éste aprisionado por e l f le je  de ta l 

suerte que su extracción debe llevarse a cabo efectuando 

considerables esfuerzos, todo lo cual produce no tan solo 

el consiguiente deterioro'para el tambor de arrollamiento 

sinó que también trae como consecuencia e l desmoronamien­
to del ro llo  así constituido. — — _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

30 Según todo lo expuesto sería deseable obtener un dis
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positivo de arrollamiento de f le je  en al cual, no in terv i­

niendo directamente la  mano de obra, se produjera al arro­

llado con toda normalidad, pemiitiendo a l mismo tiempo el 

<iue la extracción- del ro llo  de f le je  así constituido re»-

sultase fá c il y rápida sin que con e llo  se produjera de­

formación alguna en los rollos de f le je  metálico termina­
dos. -  —

I
a
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Con miras a obtener los objeti-cos apuntados en el 

párrafo anterior, se han ideado las mejoras a que se con­

trae la  presente Patente de Introducción, las cuales se 

caracterizan por comprender los siguientes elementos en 

combinación: una guía longitudinal desplazable paralela­

mente asimisma que se coloca en posición tangencial a l tam- 

bor de arrollamiento, unas abrazaderas de acompañamiento 

del f le je  que se abaten una vez se. ha iniciado su arrolla­

miento y un tambor cuyo diámetro adopta dos dimensiones 

lím ites, la  mayor de las cuales se mantiene, f i ja  durante 

la  etapa de arrollamiento, sirviendo la menor para fa c i l i ­

tar la  extracción del ro llo  de f le je  formado. ---------  -------

50» Otra característica de las mismas mejoras consiste

en que la  variabilidad del diámetro del tambor de arrolla­

miento se consigue., gracias a l fraccionamiento del m-íMpm 

en una pluralidad de sectores ajustables entre s i y guiados 

radialmente, que son acercados o alejados de su centro gra— 

55» oias a l movimiento de un vástago axial qu© ©s comunicado

a dichos sectores por medio de unas bielas de enlace. _____

Asimismo resulta característico e l hecho de que al 

in iciarse la etapa de a rro llamiento del f le je  se elevan 

las abrazaderas giratorias de acompañamiento desplazando



neumáticamente, e l soporte de las mismas con respecto a 

una cremallera en la  que engranan- dos ruedas dentadas f i ­

jas a las mencionadas abrazaderas* :----_ _ _ _ _ _ _ _ _ _

También es característico e l que las abrazaderas 

de guiado del f le je  están recorridas periféricamente,por 

una cinta continua en material flex ib le  que fa c il ita  la  

adaptación del f le je  metálico al tambor de arrollamiento*.

Para fa c il ita r  la  comprensión de las ideas prece­

dentes, dando a conocer a l mismo tiempo diversos detalles 

de orden constructivo, se describe seguidamente una forma 

de realización de las presentes mejoras, haciendo referen­

cia a los planos que acompañan esta memoria, los cuales, 

dado su fin  primo rdialmert© ilustrativo, deberán ser in­

terpretados como desprovistos de todo alcance lim itativo 

respecto a la  amplitud de la  protección lega l que se so­
l ic ita »  En los dibujos: — — — — — — —

Figura 1,. representa una vista en. alzado del dis­

positivo de arrollamiento oon las abrazaderas abatidas*

figura 2, representa visto en planta e l d ispositi­
vo de arrollam iento*----------------------- ----- ---------- ----- -----

Figura- 3, es una vista en alzado del mismo disposi­

tivo con las abrazaderas en funcionamiento.______________-

figura 4* representa en planta el mismo estado de 

funcionamiento que la  figura anterior* — ___ _ _ _ _  _ _ _

figura 5» es una vista , mitad en sección y mitad 

en proyección del tambor de arrollamiento» — —. — _ _ _
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reprasenta en una vista  análoga a la  an­

terior la  extracción del ro llo  de f le je  metálico. -  _____

Con respecto a dichas figuras y a los números que 

sobra ellas iadiean las divera as partes y detalles de un

dispositivo da arrollamiento do ile.js* con que a títu lo  

d.e ejemplo ha sido ilustrada la  presente memoria* su des­
cripción es como siguas.-------------------- ---------- -----

SI dispositivo de arrollamiento de f le je  metálico 

continuo* comprende. la  guía longitudinal (l)*, la  cual sa 

desplaza paralelamente a s í misma, accionada neumáticamen­

te mediante al émbolo (2 ) y es guiada por medio de las 

cremalleras (3) y £4') con objeto de que su desplazamiento 

sea horizontal* quedando dichos elementos soportados me­

diante e l elemento de sujeción (5) que es solidario de la  
cubierta metálica ( 6 ) , --------- : ______________ _____________

E l f le je  metálico se arro lla  sobre e l tambor gira­

torio (7)* constituido por seis sectores (8 ) que se aco­

plan entra, s i  mediante las uniones' machihembras £9), cuyo 

detalle ha sido representado en figura 5. Dichos sectores 

(8) presentan en su parte periférica  in terior* dos salien­

tes (10) p en los cuales se acopla una hiela da enlace ( l l ) *  

la  cual une cada sector oon una prominencia (12) que pre­

senta en su extremo e l árbol principal ( 1 3 )*  sobre e l cual 

va montado e l tambor de arrollamiento. Dicho árbol princi­

pal (13)* desliza por e l in terior de un manguito (14) so­

bre el cual va montada una pieza soporte (15) que guia 

radialmente, a los sectores (8 ), todo ello realizado de 

ta l suerte que cuando se obliga a l árbol (13) a desplazarse 

con respecto a l manguito (14), la  prominencia (12) obliga



115 .

120.

125.

130.

135.

140 .

241045
a desplazaras a la: b iela  de enlace ( l l ) ,  de forma que 

adoptando la  posición representada en figura 6, arrasa 

tra a los sectores (8) radialmanta ha^a e l árbol ( l l ) ,  

con lo  cual, tendiendo a unirse todos los sectores, as 

reduce el diámetro del, tambor, facilitando dicha dismi­

nución de diámetro la  extracción del ro llo  de f le je  (15).

Para fa c il ita r  la  iniciación del arrollamiento 

del f le je  se ha provisto a l dispositivo de arrollamiento 

de dos abrazaderas giratorias (17) y (18) de. acompañamiento 

del f le je ,  las cuales son accionadas,neumáticamente y  Qs_ 

tán unidas a l soporte (1S), alrededor del cual pueden g i­

rar. Su elevación se consigji© a l engranar las ruedas den­

tadas (20) y (21) e* la  cremallera (22) f i ja  a l bastidor 

(ó ).  Dichas abrazaderas ClT) y (18) son recorridas inte­

riormente por la  cinta continua de material f le x ib le  (23), 

que es guiada por los rod illos  (24), (25), (26), (27) y 
(2 8 ) . -------------------- -- ------------------------------

-  6  -

SI funcionamiento del dispositivo de arrollamien­

to se deduce fácilmente de todo lo expuesto, pues a l in i­

ciarse la  etapa de arrollamiento, la  gula longitudinal ( l )  

se desplaza paralelamente a s i misma accionada por e l ém­

bolo (2) y es guiada por las cremalleras (3). y (4 ), dQ f or_ 

ma que la  t ira  de f le je  se introduce por su in terior y se 

deposita sobra la  p eriferia  del tambor de arrollamiento 

(7 ), estando los sectores que lo  constituyen en su posición 

de máximo diámetro, lo  que se ha conseguido haciendo retro­

ceder a l árbol (13) » con lo  cual las bielas de enlace ( l i )  

se colocan en posición perpendicular a dicho árbol y por 

tanto los sectores (8) y  todo e l conjunto adopta la  posición
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representada en figura 5. Simultánsamenta es accionado e l 

soporte Cl9) de las abrazadoras de acompañamiento (17) y 

(IB) con lo  cual las ruedas dentadas (20) y (21), engranan­

do con la  cremallera f i ja  (22), hacen que dichas abrazado­

ras se levantan adoptando la posición representada en f i — 

gura 31 de ta l suerte que la  cinta de material flex ib le  

(23) gira conjuntamente con e l ro llo  de f le je  que se va 

formando sobre el tambor de arrollamiento, e l cual ©a arras­

trado por e l correspondiente electromotor*________________ _

Una vez iniciado la  formación del ro llo  de f le je ,  

se acciona nuevamente e l soporte ( ig ) ,  esta vez en sentido 

contrario a lo  que se hizo anteriormente para elevarlo, 

produciéndose e l abatimiento de aquellas abrazaderas (17)

F (1S). Cuando e l arrollamiento de la  banda de f le je  ha 

finalizado, basta con desplazar hacia la  izquierda e l ár- 

b° l  con 10 <^al ¿ate adopta la  posición representada

en figura 6, ya que las bielas de enlace ( l l )  obligan a los 

sectores (8) a aproximarse a l centro del tambor de arrolla­

miento (7) deslizándose por sus guias (15) y obteniéndose 

de esta forma la  posición da mínimo diámetro del tambor, 

ta l como indica figura 6, lográndose la  extracción del ro llo  

(16), a l desplazarse e l  marco frontal (29), e l cual va mon­
tado sobre la  cubierta metálica (6) * ___—____ __ _ _______

Con e l dispositivo de arrollamiento descrito, se 

logra que e l arrollado del f le je  metálico se realice con 

toda seguridad y rapidez, a l mismo tiempo que la  extracción 

del ro llo , del tambor de arrollamiento resulte sumamente 

sencilla y exenta del peligro de que el ro llo  sufra un des­
moronamiento* -  — — — —

17 0 .
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Habiendo efectuado la  descripción q.ue precede deba 

hacerse constar q,ue en la  realización de esta Patente da 

Introducción podrán aplicarse todas las variantes de de*- 

ta lle  q,UQ la  experiencia y la  práctica puedan aconsejar 

en cuanto a dimensiones., número de. elementos integrantes, 

materiales empleados en la  construcción de los miamos y 

demás circunstancias accesorias, siempre que con e llo  no 

se desvirtúe, su esenclalidad, que es la  q.ue se resume y 

concreta en la  primera de las reivindicaciones que siguen, 

ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto 

con una o varias de las reivindicaciones restantes en sus. 

combinaciones técnicamente posibles. _____  ________________

N 0 T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para 

todo el territorio, español y sus colonias, las siguientes.;

R E. I  V I  IT D I  G A O I  0 F E S

l.~  Mejoras en los dispositivos de arrollamiento de 

f le je  metálico continuo, caracterizadas por comprender los 

siguientes elementos en combinación; una guia longitudinal 

desplazable paralelamente a s i  misma q.ue se coloca en posi­

ción tangencial a l tambor de arrollamiento; unas abrazaderas 

giratorias de acompañamiento del f le je  que se abaten una 

vez se ha iniciado su arrollamiento y un tambor cuyo diáme­

tro adopta dos dimensiones lím ites, la  mayor de las cuales 

se mantiene f i ja  durante, la  ©trapa de arrollamiento, atre­

viendo la  menor para fa c ilita r  la  extracción del ro llo  del 
f le je  formado. - -  ------  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
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2.- Mejoras es los dispositivos de arrollamiento 

de f le je  metálico continuo según la  reivindicación ante­

rio r, caracterizadas porque la  variabilidad del diámetro 

del tambor de arrollamiento se consigue gracias al frac­

cionamiento del mismo en una pluralidad de sectores ajusta- 

bles entre s í y guiados radialmente que son acercados o 

alejados de su centro gracias al movimiento de un vástago 

axial que es comunicado a dichos sectores por medio de unas 

bielas de enlace* ------  — — — ----

3*- Mejoras en los dispositivos de arrollamiento 

210. de f le je  metálico continuo, según la reivindicación p ri­

mera, caracterizadas porque a l in iciarse la  etapa de arro­

llamiento del f le je ,  se elevan las abrazaderas giratorias 

de acompañamiento desplazándose neumáticamente e l soporte- 

de las mismas con respecto a una cremallera en la  que en-

215* granan dos ruedas dentadas fi ja s  a las mencionadas abraza­
deras. __________________ ____ _________________

4. -  Mejoras en los dispositivos de arrollamiento 

de f le je  metálico continuo, según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizadas porque, las abrazaderas de. guiado 

del f le je  están recorridas periféricamente por una cinta 

continua construida en material flex ib le  que fa c ilita  la  

adaptación del f le je  metálico a l  tambor, de arrollamiento*

5. -  “MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS. DE ARRDUAI/tlENTO

DE ELEJE METALICO CONTINUO".______ _______ __________________ _____

Todo e llo  conforma se. describe y reivindica en la  

presante memoria que consta da diez, ho jas foliadas, y m ees-
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sus caras y una hoja da

Madrid, 30 de Abril de mil novecientos 
cincuenta y ocho.
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