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Lsta Patente se reflere a mejoras em los dispositi-

vos de arrollamiento de fleje metdlico continuo¢ -----

En los procesos de,fabriéacién en los que tiene lu—
ger el tratamiemtc de bandas continues de fleje metdlico,
resulta de capital importancia pars la buema mercha de la
instalacidn, el que el arrollamiento del fleje uma vez han
gido realizades en el mismo todams las operaciones previg—
tas parg su vlterior tramnsformecidn, se puedg llever a ce—~
bo ez un tambor adecuado cuyas caracterf{sticas contribuyem
8 que la operacifn de arrollamiento se iniecie y termine sin
la intervencibmz dirscte de personal, tanto por los peligros
y dificultades que supome una banda de fleje metdlico éon—
tinuo en movimiento, como por la mecesarig ocupacidn de
mano de obra gque representarfs el tener que efectuzsr ung

contirua vigilanciz de la operacibme = — — — = = — — — — —

Por otro lado, resulta sumsmente comnveniente que el
arrollade del fleje se realice de unre forme suave ¥ sin que
ello supongs su posible deterioro, especiglmente en lo que
se reflere a la operamcidn de iniciacidn del arrollado om el
tambor correspordisnte y sobre tode por lo qus se refiere
g la extraceién del rolle de fleje metdlico asf constitufdo,
Ye que debldo a la presién com que se arrollia el mismo so—
bre dicho tambor queds éste aprisionado por el fleje de tal
suerte que su extraccidn debe llevarce a cabo sefectuando '
considerables esfuerzos, todo lo cugl produce no tan solo
el consiguiente deterioro'para el tambor de arrollamisnto
sind que también trae como consscuencia el desmorollamien—

to del rollo asi constitufdoe — — = — = = = — o o — — — o

Segin todo lo expuesto serfs deseabls obtener un dig-




positivo de arrollemiento de flsje en el cual, no'intervg-
niendo directamente la mano de obra, se brodujera 8l arro—
1lado con toda normalidad, permitiendo gl mismo tiempo el
que la extraccidn del rollo de fleje as{ constitufdo re—
35. sultase fdcil y rdpida sin que con ello se produjera de-

formacidn alguna en los rollos de fleje metdlico bermina—

Con miraes e obtener los objstieos epuntados en el
pérrafo enterior, se han ideado las mejoras a que se conr-—
40. trae la presente Patente de Introduccidn, las cusles se
caracterizan por comprerndsr los siguisentes elementos en
combinacibn: une gufe longitudinal desplazeble paralele—~
mente asimisma que se coloca en posicidn tangencial al tam— -
bor de arrollemiento, unas sbrazaderas de acompafiamiento
45 del fleje gue se abaten uns vez se ha iniciado su arrolla-
miento y un tambor cuyo didmetro adopts dos dimensiones
1fmites, la meyor de las cuales se mgntiens fija durante
la etapa de arrcllemiento, sirviendo la menor parg facili-

tar la extraccién del rollo de fleje formado. — — — — — — —

50. OCtra ceracteristica de las mismes mejoras comsiste

en que lg varigbilided del didmetro del tambor de arrolla—

miento se comsigue gracias al fraccionawiento del miswo

en una pluralidaed de sectores ajustables entre si Yy guiedos
i radialmente, que som acercados o alejados de su centro gra—
55. cias al movimiento de un védstago axial que es conunicado

a dichos sectoreg por medio de unas bielas de snlecee = — —

Asimismo resulta caracteristico el hecho de que gl

iniclarse la etmpa de arrollemiento del fleje se eleven

las ebrezederas giratorias de acompaliamiento desplazendo
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neumdticemente el soporte de las mismas con respecto a
une cremallers en ls que engranan dos ruedas dentadas fi-

Jas a las mencionades ebrezaderss, — — — — = — — — — — — -

Tembién es caracteristico el que las abrazadergs
de guiado del fleje estdn recorridas periféricemente por
une cinta continua em materiel flexible que facilita lg

adaptacidén del fleje metdlico al tambor de arrollamiento.

Para facllitar le comprensidn de las ideas prece~
dentes, dando a conocer al misuo tiempo diversos detalles
de orden comstructivo, se describe seguidamente una forme
de realizacidn de las presentes mejorass, haciendo referen-
cia a los planos que acompafian esta memoria, los cuales,
dado su fin primordislmente ilustrativo, deberdn ser in-
terpretados como desprovistos da todo slcance limitativo
respecto a la amplitud de la proteccidn lsegal que se s0-

licitas En los Aibujos: = = — — = e m o o 0 m omom o

Figura 1, represente unas vista en elzado del dis—

positivo de arrollemiento con las abrazaderas abatidas.

Figurs 2, represents visto en Plenta el dispositi-

vo de arrollemientoe = = = = — = = — - o o - oo _ _ _

Pigura 3, es una vista en alzado del mismo disposi-

tivo con las sbrezadsras en funcionamientoe — = = = = = — - -

Figursa 4, represente en planta el mismo egtadc de

funcionamiento ‘que la figure anteriors — — = — -~ — — — — _

Figura 5, es una vista, mitad en seccidn vy mitad

en proyeccién del tambor de arrollamientp. — — — — — — o
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terior la extraceidm del rollo de fleje metdlico. — — — —

Con respecto a dichaz figuras y a los nimeros que
sobre elles indicen las diversas pertes y detalles: de un
dispositivo de arrollamiemto dc fleje, con que a tftulo
de ejemplo ha sido ilustreda 1g Presente memorig, su des—

cripeidn es como SIZUAT = = — = = = — m — — e o

£l dispositivo de arrocllamiento de flejs metdlico
continua, compremde ls cufa longitudinal (1), 1la cual se
desplaza parzlelsmente a sf misma accionsds neuméticamen—
te medignte el &mbolo (2) y es guiada por medio de las
cremallieras (3) y (4) con objeto de que su desplazamiento _
sea horigontal, quedande dichos elementos soportaddg me—

diante el elemento de sujecidn (5) gque es solidaric de 1a

cubierta metdlica (6)e = — — — = — o - — — w o — _ _ _ _

El fleje metdlico se arrclls sobre el tambor gira-—
torio (7), comstitufdo por seis sectores (8) que se aco-
plan entrs si medisnte lgs uniones machihembras (9), cuyo
detalle ha sido represemtado en figura 5. Dichos sectores
(8) presewtam en su parte periférica interior, dos salien—
tes (10), en los cugles se acopla ume biela de enlace (11),.
la cual une cada sector con una promizencis (12} que pre-
senta en su extremo el arbol priucipal (13), sobre el cual

ve. montado el Lambor de grrollamiento. Dicho drhol princi-~

pral (13), desliza por el imterior de un manguito (14) so-

bre el cugl va montada una pieza soporte (15) que gula
radiglmente a los sectores (8), todo slle realizado de

tal suerte que cuande se obligam sl érbol (13) & desplazarse
com respecto al manguito (14), la prominencia (12) obligam
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e desplazarse a la biela de enlace (11), de forma que

adoptando la posicidn representads en figurs 6, arras—
tre & los sectores (8) radigluente hacia el 4rbol (13),
con lo cual, tendiendo & umirse todos los sectores, as
reduce el didmetro del tambor, facilitando dichg dismi-
nucidn de didmetro la extraccidn del rolle de fleje (16).

Para facilitar la imiciecidn del arrcllemiento
del fleje se ha provisto al dispositivo de arrollamiento
de dos ebrazaderss giratorias (17) ¥y (18) de acompafismiento
del fleje, las cusles son accionadasvneuméticamente»y‘as—
tén umidas sl soporte (19), alrededor del cugl pueden gi-
rare Su elevaciée se comsigue al engraner las ruedas den—
tedas (20) y (21) em la cremallera (22) fije sl bastidor
(6). Dichas agbrazederas. (I7) v (18) som recorridas inte—
riormente por la cimta continue de meterisl flexible (23},
que es gulada por los rodilles (24}, (25), (26), (27) ¥
(Ble = = m e e e e e Lo ——————-

Z1 fumciomemienmto del dispositivo de arrollzmien—
to se deduce fécilmeﬁte:de todo lo expuesto, puss al iﬁi~
clarse la etepa de arrollamiente, la guls lomgitudinmal (1)
ge desplaza paralelsmente a sf mismg acclongdg por el &m—
bolo (2) y es gulada por las cremalleras (3) v (4), de for—-
ma que la tira de fleje se imbtroduce por su imtaerior ¥ se
deposita scbre la periferisz del tambor de arrclleamiento
(7), estando los .sectores que lo comstituyen en su posiciém
de méximo didmetro, lo que se ha conseguido haciendo retro—
ceder al 4rbol (13), com Io cuml las bielas de enlace (11)
se colecan em posicidm bPerpendicular a dichoe 4rbol ¥ por

tanto los sectores (8) y todo el comjunto adopta la posicién
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reprecentada en figura 5. Simultdneamente es aceidnada el

145. soporte (19) de las sbresaderss de acompafiamisnte (17) y
(18) con 1o eusl las ruedas demtadas (20) ¥y (21), e:igranan—-
do con la cremalleram fija (22), hacem que dichas gbrezais—
ras se levanter adoptando la posicidm representads em Fi-
gura 3, de tal susrte que ls cinta de materisgl flexible

150 - (23) #ire conjuntamente com el rollo de flsje que se va
formemdo sobre el tambor de arrnllamianta, el cugl es arras—

trade por el correspondiente electromotor. = — — = = — & o o

Una vez iniciado la formsecidn del rollc de fleje,
ge scclona nuevamente el soports (19), esta vez en sentido
159. contraric a lo que se hizo enteriormente bare elevarlo,
produciéndose el ghatimiento de aquellas gbrezaderas (17)
vy (18). Cuando el arrollemiemto de ls handa de fleje ha
finelizado, basta con desplazer hacig 1g izquierdas sl 4r-
bol (13), com lo cusl éste mdopta lsa posieidn representads
16C. en flgura 6, ya que las bielas de enlace (11) obligau a los
sectores (8) a sproximarse al centro del tambor de arrolls—
miento (7} deslizémdose por sus gufas (15} y obteniéndose
de esta forma la posiciém de minimo didmetro del tembor,
tal como indica figurs 6, logrémdose lg extraceidn del rollo
165. (16), a1 desplazarse ¢l marco fromwtal (29), el cual ve mom-
tado sobre la cubierta metélica (6)e — — = — — — — — — _ _

Con el dispositivo de arrollamiento descrito, se
logra que el arrollado del fleje metdlico se realice con
tode seguridad ¥ rapidez, al mismo tiempo que la extraceidn

170. del rolle, del tambor de arrollamiento resulte sumanente
sencille y exenta del peligro de que el rollo sufrs ur deg-

moromemientos = = = — = = w - o L _ o L _ o _ _ __
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Habiendo efectuado la descripcidn gque precede debe
hacerse coustar que en la realizacidn de esta Patente de
Introduccidn podrén aplicarse todas las variantes de de—
talle gue la experiencis y la prdctica buedan aconssjar
en cuarto & dimemsiomes, ntmero de elementos integrantes,
materigles empleados em Ig construcoidn‘de los mismos y
demds circunstancias accesorias, siempre que com ello no
se desvirtﬁe.su esenciglidaed, que es la que se resume Yy
conerete en le primera de las reivindicaciones que siguen,
ya sea considerada aisledamente, ya sea considersda Junto
con una o varias de las reivindicaciones restantes en sus

combinaciones técnicaments PoSiblesSe — — = = — — — — o _ -

N O T &

Se declgran de novadaa, utilided y propiedad para

todo el territoriovespaﬁol.y sus colonias, las gsigulentess

REIVINDICACIONES

le— Mejoras en los dispositivos de arrollamiento de
fleje metdlico comtinuo, caracterizadas por comprender los
slguientes elementos en combinacidn: unsg suia longitudinal
desplazable parslelaments & si misma que se coloca en posi-
cidén tangencial al tembor de arrollamiento; unas abrazaderas
giratorias de acompaflamiento del fleje que se abaten unsa
vez se ha iniciaedo su aerrollemiento y un tambor cuyo didme—
tro adopta dos dimenmsiones limites, la mayor de las cuales
se mantiene fije durante le etapa de arrollamiento, sir-
viendo la menor para facilitar la extraccidm del rollo del

fleje formados — = = = - = - T e e e e e e e e e e e
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2e— Mejoras en los dispositivos de arrollamiento
de fleje metdlico continuc segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizadas porque la variabilidad del didmetro
del tambor de arrollamiento se consigue gracias al frac—
cionamicnto del mismo en una plurélidad de sectores ajusta—
bles entre si ¥y guiédos radielmente que son acercados o
alejados de su centro gracies al movimiento de un véstago
exial que es comunicado a dichos sectores por medio de unas

bilelas de enlaces — = = - = = = = - = - o - Lo _ __

3e— Mejoras en los dispositivos de arrcllamiento
de fleje metdlico continuo, segin la reivindicacidn pri-
mera, caracterizadas porgue al iniciarse la etapa de arro—
llamiento del fleje, se elevan las ebrazaderss gliratorias
de acompailamiento desplazéndose neumdticemente el soporte.
de las mismas con respecto & una cremallera en la que en—
granan dos ruedas dentadas Ffijas a las mencionadas abraza—

QOresSe — = = = = = m . e o e

4e— Mejoras en los dispositivos de arrollemiento
de fleje metélico conmtinuo, segin las reivindicaciones ap—
teriores, caracterizadas porque las asbrazaderas ds guiado
del fleje estédn recorridaS‘periféricamente Por uns cinte
continua construfda em material flexible que facilita 1

adaeptacidn del fleje metdlico al tambor de arrollamiento.

5.~ 'MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS. DE ARROLIAMTENTQ
DE FLEJE METALICO CONTINUO". — — = — o - o o — o o _ - -

Todo ello conforme se describe y reivindica em la

Tresente memoria que cousta de diez hojas foliades y nses—



- nograliadas por una sols de Sus caras y uma hoja de

dibujos que la ilustrge — = = o — _

Madrid, 30 de Abril de mil novecientos
- : cincuenta ¥y ocho,

MeTe
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