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PATEHTE
DE
INTRODPDUCCION

por "PROCEDINIENTO PARs: La F.ABRICACION DE CCHDENSADORES", a
favor de la razdén social espafiola COEDENSADNCRES BLECTRICOS,

S.A., Gomiciliad« en BARCELONA, Rambla Catalufia, 56.

IEIIORTA DuSCRIPTIVA

Da presente inveneidn, practicada con &€xito en el ex-
tranjero, se refiere a un procedimiento para la fabricacidén de
condensadores.

Jegdn es subido, los condensadores bobinados son hechos
bobinando sobre un mandril fijado a una mdquina bobinadora es-
pecial, dos o mds hojas metdlicas gue han de formar los electro-
dos o placas del condensador, separadas entre sf por el ndmero
adecuado de gruesc de material dieléctrico, zeneralmente papel.
Cada una de las ldminas metdlicss es provista de una parte sa-

liente o fijadwz a una pieza sobresaliente de manera que terminada
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la bobina dichas partes o piezas protruden al exterior de la mis-
ma proporcionando las conexiones para unir el condensador a los
circuitos exteriores de utilizacidn.
En la fabricacidn de esta ciase de condensadores con los
Se tamafios esencialmente reducidos que son necesarios actualmente
pare las modernas aplicaciones electrdénicas, este mandril cons-
tituye un estorbo pues absorbe un quacio congiderable gue impi-
de reducir en la medida deseada las dimensiones del condensador
regsultante. Por otra parte el didmetro de este mandril no puede
1C. . ser reducido ilimitadamente puesto que ha de tener una resisten-
cia mecdnica adecuada para registir su>uso prolongado, en la md-
guina.,
E1l objeto de la presente invencidn es, precisamente evi-
tar este inconveniente, propocrcionando un procedimiento mediante
- 15, el cual ya no eg preciso utilizar siempre el mismo mandril en
lz md€quina bobinadora, de modo gue &ste ya no s utilizado nés
gue para la fabricacién de un solo condensador y sus dimensio-
nes pueden ser reducidas hasta el grado deseado para disminuir
de modo correspondiente las dimensiones del condensador terminado
20, Para este fin‘el procedimiento se carccteriza porgue
consiste en formar un alma de material conductor , apta para
servir de ndcleo permanente parz la bobina del condensador, de-
finir en la superficie lateral de esta alma una ranura de dimen-
siones adecuadss para recibir el extremo de una ldmina metdlica
25+ destinada a constitufr una de las armadursis del condensador,
conectar dicha alma con una conexidn para la unidén del conden—
sador a un circuito, enchufar el extremo de la citada armadura
en la ronura y remachar los bordes de éste dltimna de manera gue
la armadura yueda fijedz en ella, bobinando a continuacidén ¢l
condensador de la manera usval, utilizando para ello dicha alma

cono micleo gue gueda fijsdo al condensador como parte integran-—



5e

i5.

20,

25,

30.

te del migmo. ~ 24 1 6 0 7

De prefereucia, el alma conductora estd constitufda por
una varilla metdlica, por ejemplo de aluminio algo mas larga que
el condensador.ia unidn dcl alma a la conexidn puede ser lleva-
da a cabeo antes del bobinado del condensador o tien despies del
bobinado. Esta parte sobresaliente de alma tambidn puede servir
como medio d¢ fijacidn de la bobina a su caja. “n todo caso la
ranura puede ser formada por diversos medios, Por ejemplo éuede
ger obtenida por laminado, o bien por corte o fresado.

También puede ser obtenida formando el alma a base de
una pletina gue es doblada por su linea media de modo que resul-
ta con une seccidn transversal en YV, en cuyo interior se puede
disponer el extremo de la armadura y el extremo, doblado en bu-
cle del hilo de conexidén exterior, de modo gue al remachar las
dos ram&és de la V la una contraz la otra la armadura y el hilo
guedun fijados solidamente al alma.

Puede existir un& sola ranurz en la gue se puede Iijar
la ldmina metdlica solamente, o bien dicha ldmina junto con el
extremo de conexidn; pero taubién se puede prever dos ranuras,
una para la armadura del condensador y la otra para el hilo de
conexidn.,

La unién del hilo de conexidn al alma también puede ser
realizeda por medios conocidos, por ejemplo pof gsoldadura o por
remachado.

L1l remachado de la varilla, tanto para fijar la armadura
del condensador como en el caso del hilo de conexién, puede ser
realizado por prensado lateral, tangencialmente a los bordesg de
la ranurz de fijacién, una vez los elementos a fijer han sido
dispuestos en el interior de la misma.

Finalmente, la prolonzacidn del alma es fijada en el
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portanfcleos de la mdquina y el condensador es bobinado de modo
usual utilizando el alma, gue luego constituird una de las co-
nexiones del condensador, como nfcleo para el bobinado.

Para facilitar la explicacidén se acompafla a la presente
pemoria uha ldmina de dibujos en 10s que gse ha representado una
realizacidn preferids del procedimiento, a base de fases opera-
tivas esquemdtigadas, que se cita a tItulo de ejemplo no limi-
tativo.

En log dibujos:

La figura 1 muegtra la formacidn de un zalma con una
ranura para la fijacidn de la ermadura y una ranura para la co-
nexidén;

la figura £ muestra un alma con una ranura Unica;

lus figuras 3 y 4 indican el alma con la armadura y la
conexién acopladas, en correspondencia a los casos de lag figu-
ras 1 y 2 en la gue las flechas indican la aplicacién de presién
pera el remachsdo,

la fizura 5 es unz sececidn en la linea 5-5 de la figura 4
una vez efectuado el remachado, ¥y

la fizura & muestra un alma formada a bagse de pletina

doblada.

En el cuso representado en las figuras se parte de vari-
lla de aluminio de didmetro adecuado a las dimensiones del con-—
densador gue se desea obtener, la cual es cortada a trozos 1U
de longitud algo superior a la ranura de la l4dmine que forma las
armaduras dcl mismo, y més precisamente con un exceso de longitud
tal gue sobresale por el extremo ce la bobina de condenssdor ter-
minada. Bste trozo excedeate de varilla, indicado en 11, figura
3, sirve para recibir un hilo d¢ conexidn sesin se describrird,
o también como elemento de {ijacidn de la bobina a wan soporte

adecuado,
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Por cualquier medio convencional adecuado, la varilla
es provista de una ranura 12 gue se extiende sexin una genera-
triz para recibir la @rmadura correspondiente. Por ejemplo, la
varilla puede ser laminada con ¢l concurso de un rodillo bise-
lado, o bien entallada en prensa., Ln el caso representzdo la ra-
nura tiene la longitud justa correspondiente a la anchura de
la lduina gue forma la armadura de¢l condensador, e¢n Cuyo casoO
lz varilla o alma es provista de una ranura adicionzl 13 en su
extremo opuesto, 0 sea en la parte sobresaliente del alma, en
la que, segin indicc la figura 3, se coloca el extremo de un
hilo de conexién 14, pero, sesdn se comprende, dicha raaura tom-—
bidn puede extenderse en toda la longitud de la vafilla.

La conexidn también puede ser fijads al alua por medio
de cualouier procedimiento o dispositivo conocido, por ejemplo
por «0ldadura, directamente 0 en un alojamiento adecuado, o por
empleo de remaches. |

La ldminea metdlica 15 que ha de formar el electrodo co-
nectado al alma desgscrita es provista de un extremu escuudrado,
cuyo extremo es introducido en la raunura 12 de modo gue ¢l al-
ma sobresalga por uno de sus lados.

Cuando la ldminea met€lica estd enchulfads en la ranura
va sc puele proceder a su fijacibén, y para ello sélo es necesa-
rio remiéchar los bordes de dicha ranura fe maners jue se apli-
quen contrs ¢l extremo de la 1ldmina, sobre sus dos caras, fijdn-
dola en posicidbn de modo sezuro contra un posible desprendimien-
to. “Yomo se comprende se puede recurrir a varios métodos cono-
cidos para cifecituar este remachado, entre los que ge cita, a ti-
tulo de e¢jenplos no limitativos, engrapado de los bordes median-
te aplicucidén lateral, laminado entre rodillos dispuesios lutera]

mente a la ldmina metdlica, 0 simple aplicacidén de presidn late-
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v+l a los lados de la verilla, en posicién adyacenie a los bordes
de la renura o udoptando cualguier medida adecuada, por ejemplo
poruadecuada configuracidn de los “royuelas compresores, para
evitur una excesiva deformacidn de la varillu gue ha de serViT

de alma para el devanado de la bobina del condensador. De lo que

anteccde se Jesprende sue de esta manera se puede iafluir en la

S

P

forma fefiniiiva de la seccidbn transvers:l del condensator ber-

ninado.

La figura 5 muestra cowno ce puede formar un alme sini-

.

larpartiendo de una pletina 16 que puede ser “oblaca por la uaris-
ta 17 para {ormar la V 18 donde se fija izuvalmente la armadura
y ¢l hilo de conexién.

Desgpués ﬁe'lu fijacidbn de la 1ldmina metdlica al alnma
descrita, ésta es fijadcu en la pinza de una mdguina bobinadora
por ¢l extremo -obresaliente, y se cmpieza el devanado de lé
ldmina citada, al mismo btiempo que se la combina con los demds
elementos gue, con ella, han de formar el conjunto del condensa-
dor. lLa ldmina, o ldminas gue han de formar lus otrus armaduras
del condensador pucden ser provistas de las correswvondientes

r'd

conexiones por cualquier métolo usual, y el conjunto terminado
puede ser alojado en cualquier cubierta adecuada.

51 iavento, en su egencialidad, puede ser desarrollado
en ovras variantes gque difieran en detalle de las indicadas y
a las cuales ulcanzard igualmente la proteccidn gue se recaba.
Poird, pues, ser congtruido en cuslguler forma y tanatio, con
los materizles ufs adecuados, pof quedar todo e¢llo comprendido

en ¢l e¢spfritu de lus recivindicaciones;
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Vescrito el objeto dcl invento, lo gque se deselara no
divalgzado ni practicado en Bspalia, comprende las siguientes
reivindicaciones:

1. Procedinmiento para la fabricacidn dc condensaiores
caracterizado por.ue comnsiste en forﬁar un alane de material con-
ductor .léctrico, dispuesita para servir d¢ ndeleo permanete »na-
ra la Lobina <c¢l condensador, definir en la superficie lateral
de esvts alma wna ranura de dimensiones adecuadas para reeibir
el extreomo de una ldmina metdlica destinada a consititufr una
de las armaturas dsl condensador, conextar dicha alma con uaa co-
nexidén pare unir el condensador &l circuito externo, enchuliar el

xbtrewo de la cibtuda srwcdura en la ragura y remachar los bordes
de csta Yltina de manera que la srmadura queda £ijada en ella,

bobinando a coantiauvacidn el condenszador combinando la alrmadurs

o

fijala con las demds armaduras y ssparadores necesarios sobre
1 alma citade que gyueda fija al condensador terminado.

26 Procedimiento sezdn la reivindicacibn 1, caructe-
rizado poryue el alma Qe nuteorial conductor eléctrico es forma-
da corivando btfozos de una longitud alzgo superior a la longitud
de la bobilna qde condensador descada, a partir de verilla con-
tinua.

e Procedinmiento seydn la reivindicacién 2, carac-
terizado porgue la parte de la varilla sobresalientc de la bobi-
na del condensador terminado es provista de medios para la fi-

jacién de la bobina a un sovnorie o alojamiento.
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4, Procedimiento sexfin la reivindicaciéu 1, caracteri-
2280 poryue dicha runura es formadz en toda la longitud del al-
na y en ella sc fija simultdneumente lua armadura y la conexidép
externa del condensador.

5e Procedimiento sesin la reivindicacidn 4 caoracteri-
zedo porjue dicha alma es formada doblando gezin una linea me-
dla una pletina conductora, de modo yue se obtiene una seccién
transverscl e V en cuyo interior se puede fijar la armzdura
¥y ¢l hilo de conexidn.

5e Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caructe-
rizado poryue la 1dmina metdlica gue constituye una de lus ar-
maduras del condensador y la conexién externa para lu misma son
fijadas independientemente en ranurus exprofeso formadas en el
alma,

7. Procedimiento segin la reivindicueidn 1, caracte-—
rizado porque el remachado del alms es llevado & czbo con tro-
queles coapresores 0 clementos que hagan el miswmo efecto, con-
fiyursdos de manera yue, al nismo tieﬁpo gue Tijan lu ldmina
en la ranura modifican la seccidn transversal del alma de acuer-
do eon la forma final que se degea dar a la bobina del conden-
sador.

&, Yrocedimiento para la fubricacidén de coandensadiores

Segin ge. describe y reivindics. en la presente memoria
que consta. de ocho hojas, folisdas y ssecritas a mdquina por una
sols de sus caras, yﬂaccmpaﬁadaswge'una 1l4mins de dibujos.

ipdrid, a 28 de Abril de 1958.-

CONDENSADORES ELUCTRICOS,S.4.
p.B.
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