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INTRODUCCION

a favor de AISMALIBA®, 8. A., entidad espafiola. domicilia-

da en Moncada (Barcelona), Carretera de Ripollet, 2, por

PPROCEDIMIENIC PARA CONFHRIR PROPIEDADES D£ ADAPTABILIDAD
POR CONTRACCION A TUBOS O PAHFILES D& MATERIAL PLASTICO”.
.

N
MENMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidon se refiere a un procedimien-
to para conferir propisdades de adaptabilidad por contrac-
¢idn a tubos o perfiles de material plastico, especialmen-
te los de cloruro de polivinilo, gracias al cual es dable
obtener elementos en condiciones tales que permiten su apli-
cacidn al recubrimiento de objetos sin necesidad de empleo
de moldes o similar, como ocurre hasta el presente, partien-
do para ello de formas primarias que, como son los tubos y
perfiles, pueden obtenerse facilmente por extrqsién'o Siﬁia

lar.
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Hasta ahora, el recubrimiento de objetos con ma-

teriales pléasticos en varticulsl con cloaruro de polivini-
lo, viene efectuandose por varios sistemas, ya seca por
pintado o similar, por batio o inmersidén o por moldeo so-
bre el objeto a recubrir en un molde gque re.roduce a esca-
la ligeramente mayor la forma de dicho objetn.

Todos estos procedimientos, aparte de gue en mu-
chos casos resultan antiecondmicos, no permiten obtener, por
regia generadl, recubrimientos uniformes, afeando por consi-
guiente el objeto o encareciéndole considerablemente. Ade-
més, exigen siempre maquinaria o aparatos espetiales y un
consumo exagerado de mano de obra.

Con el procedimiento obj=to de la invencion, no soi-
lo se solventan los inconvenientes aludidos, sino que in-
cluso se proporciona un material de purtida para los recu-
brimientos de facil obtencidn y aplicacion y, por tanto,
econdmico y practico en sus manipulaciones posteriores pa-
ra el recubrimiento de los objetos que interese.

picho procedimiento consiste esencialmente en tra-
tar guimicamente los tubos o perfiles de cloruro de polivi-
nilo, sometiéndolos a la accidén de un Gisolvente del plas-
tificante utiiizado en su fa.ricacidn y que puede ser,, por
ejemplo, el cloruro de metileno, acetato de metilo, metil
etil cetona u otros, durante un tiempo de unos 30 a 50 mi-
nutos, de acuerdo con la temperatura o el tipo de d1301ven—
te utilizado, tras de lo cual se deja secar el tubo o perIil
tratado que, de esta manera, queda en condiciones de ser

aplicado sobre el articulo u objeto a que deba adaptarss.
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Como puede verse el procedimiento & seguir no pue-
de ser mas simple, ocurriendo lo propic para la adaptacion
de dichos tubos o perfiles sobre los articuios u objetes
a recubrir: Basta para ello tomar un troze de tubo de dié—
metro ligeramente superinsr al articulo que se trata de re-
cubrir, introduciéndo éste en aquel, procurando que sobre-
salga algo de tubo por los extremos en svitacion de que
después al encoger pueda faltar recubrimiento. 4 continua-
cion, el conjunto se coloca en el interior de un horno a
unos 100° C., con lo gque en el espacio de breves minutos
se obtendra un recubrimiento resistente y fuerteumente adhe-
rido.

Se compreande que seran independientes deL objeto
de la invenciodn los materiales, formas y dimensiones de los
tubos y perfiles tratados, tipo de disolventes utiiizados
para este tratamiento, articulos u objetos recubiertos y,
en gZeneral, todos cuantos detailes accesorios pusdan pre-—
sentarse, siempre que no aparten al conjunto de su esencia-

lidad.

HOTA

Se reivindica como objeto de la presente natente
de introduccion:
1. Procedimiento para conferior propiedades de

adaptabilidad por contraccion a tubos o perfiles de mate-
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rial plastico, especialmente de cloruro de polivinilo,
que consiste esencialmente en tratar quimicamente los
tubos o perfiles, sometiéndolos a la accidn de un disol-
vente del plastificante gue los integra y que puede ser,
por ejemplo, el cloruro de metileno, acetato de metilo,
metil etil cetona u obtros awropiados, durante un tiempo
de unos 30 a 50 minutos, de acuerdo con la temperatura o
el tipo de disolvente utilizado, tras de los cual se de-
ja secar el tubo o perfil tratado que, de esta manera,
queda en condiciones de ser aylicado sobre ei articulo u
objeto a que deba adaptarse.

2. Yrocedimiento para conferir propiedades de adap-
tabilidad por contraccién a tubos o perfiles de material
plistico.

La presente memoria consta de cuatro hojas foliadas,
escritas a maquina por una sola cara.
Barcelona, a 21 de Abril de 1958.
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