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tura de hojas o planchas de vidrio, y mis especialmen—
te 8 un molde perfeccionado para curvar de warias sec-—
ciones.

Dos son los procedimientos empleados generzl-
mente pars curvar hojas de vidrio que han de utilizar-
se, por ejemplo, en los perabrisas de automéviles. En
uno de dichos procedimientos, se curva una hoja de ta-
meafio aproximado, gue puede ser rectangular, de acuerdo
con la superficie de conformacifn de un molde para cur-
var vidrio, y después de curvar la hojs, se corta el mo-
delo desesdo de la hoja curveada.

En el otro procedimiento, prirero se corta la
hoje de widrio segin el contorno deseado y luego se cur—
ve de acﬁerdo con la superticie de conformacién del mol-
de. Generslmente se emples este procedimiento cuando
se curvan hojes de vidrio que van a ser templadas poste-
riormente, pués una hoja templada no puede cortarse. Sin
embargo, este Ultimo procedimiento de curvar tiene al-
guna desventsjas, pués el molde estropea con frecuencia
pertes de la hoja. Cuando se curvan hojas de vidrio de
tamafio aproximado no se tropiezs con esta dificultad,
ya que lgs superficie de conformacién del molde se pone
en contacto con la hoja por iuera del contorno de la por-
cién de la hoja que va a cortarse segin el modelo.

Un modo de reducir al minimo lss marcas del mol-
de que, nhablando en términos generales, son causadas
por el contacto de friceién del vidrio respecto sl mol-
de de curvar, ha sido sostener la hoja de vidrio sobre
los extremos de 1la superficie de conformacién del molde

antes de curvsr, y luego bajar la hoja sobre la super-

‘ficie de contformacién del molde. Sin embargo, los mol-

des de curvar de este tipo general son relativamente come
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plicades y caros y tienen muchas piezéé movibles, que
naturalmente deben diseflarse cuidadosamente, pues el
molde ha de someterse a elevadas temperaturas. Segin

el presente invento, sin embargo, se proporciona un apa-
rato pera curvar, con muevos medios de soporte de la
hoja, que elimine las marcas del molde inconvenientes

Y que 2l mismo tiempo, es relativamente barato compars-

- do con los moldes de curvar anteriores.

Por consiguiente, un objeto del presente inven-
to es proporcionsr un aparato perfeccionado para cur-
var vidrio.

Btro objeto del invento es proporcionar un mol-
de de varies secciones para curvar vidrio con medios »
perfeécionados de soporte de lis hoja, que se ponen en
contacto con una hoja de vidrio plsno en sus extremos
Y sostienen la hojs inmediatamente encims de la super-
ficie de conformacibén del molde.

Otro fin del invento es proveer & dicho molde
de curvar de medios perfeccionados de localizacién de

la hoja.
Una finalidad més del invento es proveer a di-

cho molde de curvar de medios perfeccionados pars so-
portar los lados de la hojas de vidrio a curvar entre-
medigs de sus extremos.

En los dibujos que se gcompailan:

La Fig. 12., es una perspectiva de unz hojJa de
vidrio curvade en el apsigto del presente invento.

La Fig. 28.,, muestra unsz vista en planta de un
molde de curvar de variss secciones, construido segin
el invento.

Le Fig. 3%2., representa el alzado lateral del

molde de curvar de is Fig. 22.
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Bn las Fig. 42., se ve la seccibn longitudinal
por el plano 44 de la Fig. l2., y que muestra el mol-
de en posicidbn asbierta.

Bn la Fig. 52., se sprecia una seccifn trans-
versal por el plano 5-5 de la Fig. 12., ¥y que muestra
el molde en posicifn cerrads.

La FMg. 62., es un fragmento de la vista en
plants del extremo del molde en posicifn abierta y que
muestra la relacibpn del soporte de la hojs y medios de
localizacibn respecto al borde de una hoja de vidrio
plano a curvar.

Le Fig. 72., representa una seccibn semejante
a la de la Fig. 42., y que muestra una forms modifica-
da del invento.

Leg Fig. 82., muestra un fragmento aunentado del
alzado de los medios de soporte de ls hoje cuando el
molde estd en posicibn abierta; ¥

En la Fig. 92., se aprecia una vista anéloga
a la de la Fig. 82., cuando el molde estd en posicién
cerrada.

Seglin el presente invento, se proporciona un
molde para curvar hojass de vidrio, gue comprende un

carril de conformacidén céncavo generalmente trisngular

con unsz superficie de conformacién en el mismo, y un
soporte para la noja montado junto al épice de dicho
carril y que tiene una primera superficie que forma
una prolongacidn de aicha superficie de conformacibn
para ponerse en ccntacto con una hoja de vidrio duran-
té la curvatura, y una segunda superficie dispuesta en
dngulo con dicha primera superficie para soportar la
hoja de vidrio antes de curvarla.

El invento proporciona ademds un molde para
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curvar hojas de vidrio, que comprende varias secciones
de molde con una superficie de conformacibém céncava so-
bre las mismas, y que comprende una seccibén de molde
montada de forma mdévil, brszos de apoyo de la hoja uni-
dos operativamente con dicha seccidén mévil del molde,
y medios que llevan montada dicha seccibn mévil del mol—i
de para su movimiento desde uns primera posicibn, en
que los brazos de soporte de la hoja se prolongan so-
bre la superficie de conformacién cbdncava una distancia
inferior a la profundicad de curvetura de dicha super-—
ficie, hasta una segunda posicibn, en que dichas piezas
se colocan bajo dicha superficie de conformacién.
Haciendd referencia a los Bibujos y especial—:
mente a la Fig. 12., se ve una hoja de vidrio (10),
que puede curvarse en el nuevo aparato de curvar del
presente invento. Dicha hoja se corta normalmente se-
gin el Ultimo contorno deseado antes de curvarla, ©
bien puede cortarse ségﬁn dicho contorno aproximada-
mente y luego se recorts una pegueiia porcién del bor-
de de la misma después de sei curvada, si la hoja no
se templa inmediatamente después de curvarse.

El sparato de curvar construfdo segin el in-
vento y destinado a curvar dicha heoja se ve en las Figs.:
22 a 62 inclusive, y comprende un soporte o bastidor, |
(11), y un molde para curvar de varias secciones (12)
sostenido por dicho bastidor.

Como se ve en la vista en plante de la Fig.

22¢., el bastidor comprende soportes extremos (13) §
piezas de unién curvar (14), que, como se aprecia en
la Fig. %3., se amoldan gproximadamente al contorno
del molde cuando estd en posicifén cerrada.

El molde (12) comprende una seccibn central
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(15) y secciones extremas opuestasA(lG) en "V" o triasn-
gulares. La seccifn central (15) del molde comprende
un par de carriles de conformacidén sepados (17 y 18)
aseéurados a los carrdles de soporte inmediatos (19)
y (20), respectivamente, por medio de piezss de unidn
(21). Como se ve en la Fig. 3%2., cada uno de los ca-
rriles (17 y 18) es de curvatura gradual relativamen-
te poco profunda y tienen sus superficies superiores
acabgdas para constituir ung superficie de conforma-
cién de la seccidén central designada en general con
el (22).
Cada una de las secciones extremas (16) del
molde comprende un cerril de conformacidén en V" (23%)
asegurados a un carril de soporte (24) conformado de
modo semejante, por medio de piezas de unidn (21) adi-
cionales.
La seccidn central (15) del molde va unids
a las secciones extremass (16) del molde por medio de
juntss articuladas (25), cuya coustruccién es la que
generalmente se emplez en moldes de curvar de este
tipo, y‘que comprenden horquillas (26) en los extre-
mos interiocres del carril de soporte (24) de la sec—
cién extrema y piezas de acoplamiento (27) en los ex-
tremos opuestos de los carriles de soporte (19 y 20)
de La seccidn central. Tanto las horquillas como las
piezas (27) van provistas de agujeros alineados axial-
mente, a través de los cuales puede introducirse un
eje de articulacibn (28).
Como se ve en lsgs figs. 32 y 4:., ol molde
(12) ve montado sobre el bastidor de soporie (1l) pa-
ra el movimiento desde la posicibn abierta de la Fig.
43,, en que las secciones extremas (16) y modide estén

extendidas y puede montarse en el molde unz hoja de
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vidrio, hasta la posicidn cerfada de la Fig. 32.,
la hoja de vidrio se curva de conlormidad con las seccio—’
nes de meclde cerradas. A fin de sostener el molde para
dicho movimiento, vea asegurada unsg verilla transversal
(29) a 1la superficie inferior de cada uno de los carri-
les de conforrzacibn (23) de las secciones extremas, y sus
extremos opuestos sobresslen de los mismos para alojarse
de modo giratorio en los extremos inferiores de conexio-
nes articuladas (30) alineadas transversalmente, que tie-
nen sus extrenos superiores montados de Iorma giratoria
en varillas figas {31) aseguradas a blogues (32) dispues-
tos en las piezas de unidn (14) del bastidor.

Al curvér hojas de vidrio en un molde de es-
te tipo general, la hoja que se esté curvando tiene ge-
neralmente la superficie inferior de la misma en contac-
to con el carril de conicrmacidén de las secciones extre-
mas, algo deteriorada & causa del contacto de friccidn
de dicha parte del molde con la noja, debido a la dife-
rencia de cambio de curvadura y velocidad de cambio en-—
tre lss secciones dei molde, al moverse a la posicibn
cerrads de la Fig. %%&., y la hoja de vidrio, al moverse
a dicna posicidén. Por consiguiente, segln el presente
invento, se proporcionan medios perfeccionados de sopor-
te ¥y loqalizacién de la hoga que, ademas de suprimir
las marcas del molde indesesbles, ayuds también material-
mente a curvar la hoja.

Como se aplrecia en la Fig. 22., los medios ps=r-
feccionados de soporte y localizacidn de le hojs compren=—
den uns pileza extrems de soporte de le hoje, que consta
de una espiga (33) situasda inmed  atamente adyacente al
dpice (34) y muy prbéxima a é1 de cada uno de los carri-
les de coniormacién de lss secciones extremzs y asegu—

rades fijemente a 10s mismos; pilezas de locualizacidn
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del borde de la hoja en fomma de placas (35) dispues-
tas por pares, yendo dispuesto cada par en el carril
de soporte (24) en los lados opuestos de la espiga
(33) y seperado exteriormente de ésta, y medios de
soporte intermedio de la lhojua para sostener ls por-
cién de 1z hoja de vidrio situads sobre la seccidn
central (15) del molde, y designados, en general con
el (36). La forma de reslizacidn preferida del inven-
to se sirve de todas las piezas cowpouentes antes men-—
cionadas, de los medios de loces<lizacién y soporte de
la hoja. 8in embargo, pueden efectuarse curvaturas muy
satisfactorias utilizando s6lo los medios de soporte
intermediog:.y las eSpigas de apoyo. flaciendo referen—
cia més detallada a los medios de soporte intermedios
(36) de la hoga, como se ve en las Figs. 2. y 42., los
brazos opuestos (37) van asegur=dos rigidasmente a las
superficies enfrentadas de los extremos inferiores de
cada uno de los carriles de conformacién en "V" (23),
¥y se prolongan hacia dentro y hacia arribz para sopor-
tar de modo desiizante, junto a sus extremos exterio-
res, ung barra (38) que se extiende longitudinalmente
provista de ranuras slargasaas (39) en sus extiremos ex—
teriores , en las que van alojados pasadores (40) ase-
gurados a los extremos exteriores de los brazos (37).
Asegurados a cada una de las barras (38) se hallan va-
rios blogues de soporte (41) de la hoja, que pueden
ser de cualquler material adecuado, que no estropee

la hoja caliente ni se funds con ella. Cada unos de
los blogues (41) esté montado para moverse en un pla—
no verticsl por medio de un soporte (42) asegurado de
modo girstorio a la barrs (38) por medio de un pasador

(43). Los blogues (41) se ponen en cuntacto con la su-



5"“

lO .

150—

20 o=

20 .~

X

< ¥ ]
perficie inferior de uns hoja de vidrio (44) a curvar

durante una distancia considerable, a lo largo de la

porcifn de la misma que va a curvsrse de coniormidad

con la seccibn central (15) del moide, y, como se ve

en l& rig. 2=., tanto los brazos (37) como las barras
(38) se nallan situados inmediatamente junto a las por—
ciones de carril (17 y 18) de ls seccidn central pero

separades ligeramente hscle dentro, a fin de sostener

la hoje de vidrio Jjunto a sus bordes marginales longi-
tudinalese.

EBn cuanto s los medios de soporte y locali-
zacibén de la noja dispuestos en cada una de las sec—
ciones extremss del molde, la esplga de apoyo (33) va
agsegurada fijsmente al carril (23) en su dpice y se
extiende sobre la superiicie de conformacidn del ca-
rril én dicho dpice ung distancia muy corta. Como se
ve en las Figs. 82 y 9¢., el extremo superior de la
espiga de apoyo (33) tiene una priwera porcidén g de
superficie inuedigtamente adyacente al dpice (34) del
carril (23), el contorno de cuysa Superficie superior
forma una continuacidn de la superficie de conforma-
cibn en el fpice del carril (23%), y uns segunda por-
eidn o porcibn de unidén b, que se curva suavemente ha-
cia abajo desde dicha primera porcidn y dispuesta en
dngulo con la misma. Bn la porcidn sbierta del molide
de la fig. 82., la hoja de vidrio cuando se apoya en
la pieza (33) estd en contucto con su sezunda porcidn
b o porcidn dispuesta angularmente, y después de mo-
verse lags secciones del molde a ls posicidn cerrada,
el extremo de ls hojs de vidrio se separs de la segun-
da porcidn b de la superficie y se gpoya en la primera

porcidén a.
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Las placas de locglizacioOn (%5) van asegurada

S
fijamente & la superficie exterior de cada una de las
barras de soporte (24) triangulares, y se hallan a po-
ca distancia a acada lado del édpice de dicha barra de
soporte, y, por tanto, también a poca distancia y a
cada lado de la espiga (33) ¥ separadas exteriormen-
te de lg misma.

Al curvar una hoja de vidrio en el aparato de
curvar del invento, las secciones del molde se mueven
primero a la posicién abierta de la Fig. 4:., compen-
sando las conexiones articu.adas el aumento de longi-
tud del molde. Cusndo se halla en posicién abierta,
las superficies superiores de los blojues de apoyo
(41) de la hoja de vidrio estédn situados en el mismo
plano determinado por la porcién b de la superficie
de las espigas (33). La hoja plana a curvar, y que pre-
viamente se ha cortado segin el modelo, se coloca en-
tonces en el molde ¥y se apoya por sus extremos exte-
riores en las porciones b de la superficie de las es-—
pigas (33), y entremedias de sus extremos, a lo largo
de cada borde marginal longitudinel, en los diferentes
bloques de apoyo (41). Mientras se encuentra en esta
posicién, los bordes extremos de la noja no estdn apo-
vados. eu las placas localizadoras (35), pues la longi-
tud de la hoja de vidrio a curvar, como se Ve én 1la
Fig. 68., es algo menor que lz distancia longitudinal
existente entre les pares opuestos de placas localiza-

doras (35), cuando el molde se halla en posicién abier-

tae.
Colocada asi la hoja, el aparatoc de curvar pa-

sa entonces a trzvés de un horno adecuado para calen-

tar la hoja de vidrio a la temperatura de curvar. 4
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medids que el gparato de curvaf se desplaza a través
del horno, la hoja de vidrio se calienta progresiva-
mente hasta que alcanza una temperatura a la que co-
mienza a curvarse, en cuyo momento el molde de curvar,
debido al peso de su seccidn central, comienza su mo-
vimiento desde la posicibn abierta de la Fig. 42., a
la posiciln cerrada de la “ig. 32.,. Al moverse de es-
te modo, los extremos exteriores de las secciones ex-
tremes del molde comienzan 4 girar hacia arribs y na-
cia dentro, ¥y la porcidén b de apoyo de la hoja de la
espiga (33) se mueve respecto a la superficie inferior
de la hoja de vidrio y en contacto deslizante con la
misma. Al mismo t:empo gue las secciones extremas del
molde se mueven hacia arriba, los extremos interiores
de dichas secciones extremas y la seccién central del
molde comienzan a moverse hacia abajo. Uebido a gque
los brazos (37) estén unidos a las secciones extremas
del molde, descienden también los blogues de apoyo
(41) de ls hojs mientras se mantienen en contacto con
la superficie inferior de la hoga de vidrio, bajando
de este modo la hoja hacia la superficie de conforma-
cidn de la seccibn central del molde. A medida que el
molde continda su movimiento de cierre, las secciones
extremas del molde se mueven hacia arriba y hacis den-
tro més rdpidamente que las correspondientes porcio—
nes de la hoja de vidrio, y las placas localizadoras
(35) se ponen en contacto con las correspondientes por-
ciones de los bordes de la hoja de vidrio, centrando
as{ automdticamente la hoja respecto al molde, a fin
de asegurar la cebida coniormidad con la superficie

de conformacién del molde.
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Como se ve en la Fig. 32., cuando el molde se
ha movido a la posicibn completamente cerrada, los blo-
ques de apoyo (41) de la hoja han descendido a la po-
sicién bsjo la superiicie de conformacién de la sec-
cién central del molde. La longitud de los brazos (37)
y su inclinacién estén proporclonadas para que los blo-
gues (41) desciendan bajo la superficie de conforma-
cibén de la seccidn central del molde inmediatamente
antes del movimiento final de cierre del molde, depo-
sitando asf en el molde la porcién central de la ho-
Jjae

Anteriormente se menciond que pueden gfectuar-
se curvaturas satvisfactorias sin utilizar las placas
locslizadoras \3%5) del borde. Se comprenderd faclluen-
te por la descripeidn anteuicha, que el proposito prin-
cipal de dichas placas es sencillamente colocar trans-—
versalmente la hoja respecto a la superficie de con-
formacién del molde y que, en realidad, las placas no
ge apoyan contra la hoga de vidrio nasta que dicha ho-
ja esta parcialmente curvada. Por consiguiente, si se
desea, pueden suprimirse dicnas placas, si no son de-

masiado rigurosas .as tolerancias para la hoja curva-

aa.

Como se citdé btambién anteriormente, la por-
cién de spoyo de la hoja, de la espiga (33J se mueve
nacis dentro en contacto deslizante con la‘superficie
inferior de la hoja de vidrio durante la accibn de cie-
rre del molde. Sin embargo, debido a la curvatura gra-
dual de la porcién b de la superficie de la espiga, so-
1o una zona muy limitada de la superficie inferior de
1a hoja esté apoyads en todo momento. Ademds, a medi-

da que los extremos superiores de la seccibn extrema
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del molde contindan su movimiento rtgatorioﬁagaiarri-

ba vy hacia dentro, la hoja de vidrio va curvdndose ha-
cia absjo al mismo tiempo y, en realidad, deslizéndo-
gse sobre la porcidén b de la superficie y en contacto
con la misma, de modo que a medida que el molde alcan-
za la posicién final de cierre, el extremo de la hoja
de vidrio, como se ve en la Fig. a,, se ha deslizado
libremente de la porcién b de la espiga (3%) ¥y se apo-
ya en la porcién g de dicha espiga. Debido al nuevo di-
gefio de la superficie de apoyo de la espiga, solo unsa
zone relativamente pequefia de la hoja se apoya én la
misma, yuaungue existe algin movimiento de friceibn,
la superiicie contorneads superior o de apoyo para la
hoja, de la eépiga, reduce al minimo en gran parte los

efectos de dicha superficie sobre la hoja de vidrio.

Por tanto, se consiguen resultados mucho me-
jores si se comparan con los obtenfdos con los moldes
de curvar anteriores y desprovistos de dichos medios
de soporte, pues en los citados moldes la hoja de Vvi-
drio estard directamente apoyzda en la superficie de
coniornacién de las secciones extremas del molde, lo
que produciré el contacto con la hoja én una zona mu-
cho mayor, gumentando asi grandemente la zona de 1ls
hoja que lleva marcas del molde, asi como la importan-
cia de dichas marcasSe

El control de la curvatura producida de acuer~
do con el presente invento se Ve facilitado en gran
parte por el hecho de que la hoja de vidrio ve apoya—
da relativamente baja respecto al molde de curvar mien—
tras se halla en posicién abierta. Se comprenderd fé-
cilmente que izcurvatura particular de los carriles -

de conformacibn depende naturalmente del tipo de cur-
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vatura que se ha dg producir. Sin embargo, fiéando de~
bidamente la posicién de lss articulaciones (25), la
hoja de vidrio puede mantenerse relativamente baja res-
pecto & la seccibn de. carril de conformacién mientras
el molde se hallas en la posicidn abierta de la Fig. 42,
Mds espec{ficemente, si las srticulaciones se coloca-
sen interiormente de le posicién que se ve en la Fig.
4z., fécilmente se deduce que los extremos exteriores
de los cerrilles de contormacidn (23) triangulares de
las secciones extremes estarén a una altura considera-
blemente mayor que sus extremos interiores, y también
mayor que los extremos opuestos de los carriles (17 y
18) de la seccibn central. Sin embargo, situaﬂdb debi-
damente las articulgciones, los extremos exteriores e
interiores de las secciones de carril‘triangulares (23)
¥y los extremos opuestos de las secciones de carril cen-
trales (17 y 18) pueden mantenerse esencialmente en el
mismo plano, y asi puede colocarse la hojz de vidrio
plano relastivamente cerca de las secciones del cgrril
de conformacién cuando el molde estd en posicién abier-f
ta. Se ha encontrado que se producen curvaturss muy
satisfactorias cuandeo lz distanciag X desde lag superfi-
cie de contormacién en los extremos interiocres de los
carriles triangulares (23) a la superficie inferior

de lea hoja de vidrio se mantiene inferior g 1/2 pulga-
da aproxkmadamente; se consiguienrdén mejores resulta-
dos cuzndo la hoja de vidrio se separd muy poco de la
superficie de conformacidn , pero sin contacto con la
misma, en los extremos del carril de conformacién trian-
gular. Los mismos criterios se aplican también respec-
to a la distencia y desde la superficie inferior de

la hoja de vidrio a la superficie de conformacién en
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los extremos exteriores de las seccicﬁes de cgrril cen-
trales (17 y 18). De preferencia las distancia de la su -
perficie inferior de la hojs de vidrio a los extremos
interiores de las secciones de los carriles de conforms—
cidén triangulasres o a los extremos exteriores de las |
secciones de los carriles de conformacidn centrales,
es inferior a la profundidad de curvatura d o 4°, res-
pectivemente, de dichas secciones.
Como se ve en la *¥ig. 4¢,., la relacibn entre la
distancias 4y le distancia Y es pproximedamente 3 a 1.
La forma modificada del moide que se ve en la
Fig. 72., es esencialmente idéntica al molde que se ve
en ls Figs. 22 a 52., excepto los medios de soporte in-
termedios de las hoja, que comprenden un par de brazos
de aspoyo (45) de lz hoja transversales, asegurados &
cads uno de los carriles de conformacibn de las seccio— |
nes extremas, junto e sus extremos interiores, y que
se axtienden hacis dentro y hacia arriba de los mismos
para pbnerse en contacto con la superficie inferior de
lz hoja de vidrio, cuando el molde estd en posicién abig;
ta. Yada uno de los brazos (45) vs provisto de un rodi-
1llo giratorio de cerdmica (46) en sus extremo superior
para ponerse en contacto con la hoja de vidrio, y la
longitud e inclinacién de cada brazo estén proporcio-
nadas, de modo que en la posicibn cerrada del molde,
que se ve en lineas de trzos, el rodillo (46) se situs
bajo la superficie de conformamién del molde.

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeré sobre
las siguientes reivindicaciones:
l2a.- Huevo sistema para la curvatura de hojas

de vidrio, carascterizado por un molde que comprende un
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carril de conformacién cbncavo generalmente triangular
que lleva una superiicie de conformacién, y un soporte
pere la hoja montado junto al 4pice de dicho carril y
que tiene una primers superficie que constituye una pro-
longacién de dicha superficie de conformacién para po-
nerse en contacto con una hoje de vidrio durante la cur-
vatura, y una segunda superficie dispuesta en angulo

con dicha primera superficie para soportar la hoja de
vidrio antes de ser curvada.

22 .- Nuevo sistema, segln la reivindicacién’
l2,, caracterizado porque las superficies primera y se-
gundgs del soporte de la hoja son continuass,

32 .- Nuevo sistems, segln las reivindicacio-
nes 12 6 22,, caragcterizado en que va situado un loca-
lizador del borde de la hoJa Jjunto al soporte de la ho-
je para acoplarse al borde de una hoja de vidrio cuando
se halls en contacto con el clitado soporte.

42 ,~ buevo sistema, segin la reividdicacién
»2,, caracterizado en gque el localizador del borde de
lahoja va separado exterior y lateralmente del soporte
de la hoja.

5¢ .~ Nuevo sistems, segin las reivindicacio-
nes 12 a 42., caracterizado en que el molde comprende
varias secciones de molde, y el carril de conforuwacidn
generalmente'triangular constituye uha seccibn de molde
mévil; medios que llevan montada dicha seccién mévil del
molde pars su movimiento respecto a otra seccifn del mol—:
de desde la posicidn abierta de recepcién de 38 hoja,
anterior a la curvatura de lz misma, s la posicién ce-
rrads adoptada durante ls curvatura de 1la hoja, y bra-—
zos de soporte de la hoja unidos operativamente con di-

cha seccidn mévil del molde y que se extienden sobre és-
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ta pera sostener la hoja de #idrio a curvar interior-
mente de sus extremos.

62 .~ Nuevo sistema, segln la reivindicacién
5a,, caracterizado en que los brazos de soporte de la
hoja se extienden sobre la seccifn mévil del molde una
distancia inferior a la profundida de curvatura de la
seccibn de carril triangulér.

74 .~ Nuevo sistems, segln las reivindicacio-
nes antoriores caracterizado porque consta de varias
secciones de molde con una superficie de coniommacién
céncava sobre las mismas, y que comprende una seccién
de molde montada de forms mévil, brazos de apoyo Qe
1la hoje unidos operstivamente cou dicha seccién névil
del molde, y medios que llevan mont:-des dicha seccifn
mévil del molde para su movimiento desde una primers
posicibn, en que los brazos de soporte de la hoja se
prolongan sobre la superficie de conformacibn céneava
una-distancia inferior a la proiundida de curvatura dc
dicha superficie, hasta una segunda posicidn, en que
dichas piezas van colocadas bajo dicha superficie de
conformacidn.

82 .~ Nuevo sistema, segin la reivindicacién
m#., caracterizado porque en la seccién mévil del mol-
de comprende un carril de conformacidén triengular, so-
bre el que se halla la superficie de conforuacibén, y
medios de soporte de la noJja dispuestos en dicno carril
de conlorrmacién junto al dpice del mismo,

9&.4 NUBVO SISTEMA PARA La CURVATURA D& HO-
J&B D& VIDRIO.

Seglin se describe en la presente memoria que

consta de dieciocho hojas escritas a maguina por una



-18-

sola cara y dibujos adjuntos.

oL A 1958
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