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qae se acompasa a 

la  so lic ita d  de

urna PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ AÑOS en ESPAÑA

a favor de

DON FRANCISCO GUBREA VIDAL, de nacionalidad españo 

l a ,  residente en Valencia, c a lle  F a lle te r ,  34, bajo , 

dch*.,

p o r

"UN NUEVO EQUIPO PARA MAQUINAS DE SOLDADURA POR PEg 

DIDAS DIELECTRICAS*.
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La invención a qne se refiere la  presente memoria, cons-

-

tituye una novedad in d u str ia l, con c a rac te r ís t ic a s  y venta­

jas  qne la  haßen merecedora del p z lv ile g io  de explotación ex 

e lu siva  qne poz e lla  se s o l ic it a ,  de acuezdo con la s  pzes-

' 5 czipciones del Estatuto vigenttda l a  propiedad in du stria l,

de 26 de ju l io  de 1929* texto zefundldo, publicado en 30 de

a b z i l  de 1930.

- - E l pzesente invento se ze fieze  a un equipo paza máqui-

 ̂ . ñas de soldadaza poz pérdidas d ie lé c tr ic a s  y más p a rt ic u la r -

10 mente a un arco sofocante paza aparatos calentadores d ie lé c -

t r ic e s  de rad io -frecuencia  de a lta  potencia que se usan para 

soldar m ateriales term oplásticos, ta le s  como e l  v in i lo .

Los equipos para soldadura de term oplásticos con ca len -

tadores d ie lé c tr ico s , son ya conocidos, se colocan juntas y

15 para le la s  dos láminas fin as  t de 4 a 20 m ilipu lgadas) de ma­

t e r ia l  termoplástieo entre un primero y un segunde electrodo  

de metal pu lido, a l  objeto de formar una capacitancia. <*n os 

c ilado r de a lt a  potencia tO ,l  kw. a 5,0 kw) de radio-frecuen  

c ia  ( l o  me. a 2oO me.) suministra energía que se ap lica  a es

20 ta capacitancia por un período de tiempo dado. Por todo e l  

m aterial se producirá ca lo r, debido a que éste tiene un fac ­

tor potencial considerable . Este ca lo r será fácilm ente despg 

dide de la s  superfic ies  externas de la s  dos láminas por me­

dio de lo s  electrodos, pero no lo  será de la s  sq p rfic ie s  in -

25 ternas de la s  mismas, r-or tanto, l a  temperatura de la s  super­

f ic ie s  internas, en contacto se elevará hasta e l  punto de fu­

sión de l m ateria l term oplástieo, dando lugar a la  fusión de 

la s  dos láminas.

Los equipes de calentadores d ie léc trico s  se usan en l a

30

i

actualidad con gran extensión en la  fabricac ión  de cortinas
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de duchas, juguetes hinchables, impermeables, etc, cuando ae 

usan técnicas de producción en se r ie .

De vez en cuando, debido bien a una onda de energía o
* a un defecto, ta i como un agujero para pasador en e l mate-

5 r i a l  term oplástico, se crea un arco entre lo s  electredoa can

sando l a  picadura de le s  mismoa. Los electrodos deben enton

ces p u lirse  de nuevo antea de que puedan ser usadea otra vez.

Se verá que este arco actda como e l  punto estrecho en laa

técnicas de producción en se rie  empleadas por la a  indas-

 ̂ * 10 tr ia s  que usan equipos calentadores d ie ló c t r lc o s .

Se reconoció que este arco haría  que se necesitase más

potencial, e l  cual aumento va acompañado de una elevación de

la  corriente  anódica d e l o sc ilado r. Por e llo  se insertó  en

15

e l  oscilador un re lé  de sobrecarga a l  objeto de cortar la  oo 

rrien te  anódica cuando esta excedía de un v a lo r  dado. Esto

20

no evitaba e l  arco, sino que solamente reducía e l dañe qte 

o l mismo causaba a le s  e lectrodos.

E l presente invento opera con un p rinc ip io  completamen­

te  d ist in to . Se ha descubierto qre un poco antes de 3a Arma 

ción de un arco, por cualquier causa, hay un descenso en la

25

res istenc ia  de corriente d irecta  d e l term oplástico desde va­

r io s  m iles de megomies a solo unos poces megomioa, o incluso  

a menos .

Es, por consiguiente, objeto d e l presento invm to pro­

porcionar un aparato que es sensible  a la  res isten c ia  de co -

rrien te  d irecta  de l m ateria l termoplástico que se está ca3an

30

tando y que hace que e l oscilador que suministra la  energía  

de rad io -frecuencia no funcione cuando la  resistencia de co­

rrien te  d irecta de l m ateria l termoplástico desoiunde por de­

bajo de un va lo r dado.
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Es también un objeto del presente invento proporcionar 

. n c irc u ito  que sofoca e l  arco en l a  soldadura de m ateriales  

termoplásticos por calentamiento d ie lé c tr ic o .

Los anteriores y otros objetos del presente invente se 

entenderán mejor en l a  descripción qe se dá a continuación  

junto con lo s  d ibu jos que se acompañan q ie  constan de una so 

la  figu ra  mostrando la  rea lizac ión  p re fe rid a  de l presente in  

vento.

Refiriéndonos a la s  f ig u ra s , e l  c ircu ito  de control 10, 

que incluye un contador y medios adecuados para constitu ir  

un periodo o c ic lo , esté conectado tanto a l  suministro de po 

tencia del oscilador 11, como a l  suministro de potencia de l 

sofocador del arco 17. E l suministro de potencia del o sc ila ­

dor tiene e l  polo negativo conectado con t ie r r a .  E l o sc ila ­

dor convencional 12, que puede ser e l  de H artley , éL de C o l- 

p it t s ,  o un oscilador de r e j i l l a  sintonizada o p laca sintoni 

zada, e tc . recibe energía del suministro de potencia del os­

c ilado r 11 de la  forma h ab itu a l. La sa lid a  del oscilador 12 

se ap lica  a la  capacitancia de carga 13, segdn se ve . La ca­

pacitancia de carga 13 se compone de l electrodo 14, que está  

conectado a l  os&lador 12, a l  electrodo 15, <ge va a t ie r r a  y 

e l m aterial termoplástioo que se trata  de so ldar, que se co­

loca entre lo s  electrodos 14 y 15.

E l c ircu ito  de con tro l lo ,  e l  suministro de potencia del 

oscilador 11, e l  oscilador 12, y la  capacitancia de carga 13 

forman un calentador d ie lé c tr ico  convencional.

E l suministro de potencia de l sofocador del arco 17 t ie  

ne un polo positivo  conectado directamente con áL ánodo 19 

del t ira trón  18. E l cátodo 22 y la  r e j i l l a  de pan ta lla  2o del 

tira trón  18 están conectados con t ie r ra . E l polo negativo del



suministro de potencia del sofocado: del arco 17 está conecta­

do con la  r e j i l l a  del oscilador 12 por medio d e l re s is to r l i ­

mitador de corriente 23*

lia batería  24, tien e  su. polo positivo  conectado con t ie ­

rra  y su polo negativo está  conectado con un lado d e l re s is ­

tor a ju s ta d o  28. E l otro lado de l re s is to r  a ju s ta d o  28 está  

conectado con e l  electrodo de contro l 21 del t ira trán  10, pero 

del re s is to r  26. Ba ba te ría  27 tiene su polo positivo  eoneeta 

do con e l electrodo de oontrol 21. E l polo negativo de Ta bate 

r ía  27 está conectado con l a  entrada de l f i l t r o  28 que está  

eonstitnído por e l  re s is to r  29 y lo s  condensadores 3Q y 31 se­

gún se ve en la  figu ra  de sa lid a  d e l f i l t r o  28 se ap lica  a l  

electrodo 14 por medio de l regulador de radio-frecuene ia  32.

A l entrar en acción, e l  suministro de potencia del osci­

lador, recibe  energía solamente durante e l  período determina­

do por e l c ircu ito  de contro l lo .  De esta forma, s i  no se 

tiene en cuenta e l  c ircu ito  sofoeader del arco del^ presente 

invento, se suministrará potencia de rad ie -frecuencia  del os­

c ilado r 12 a f in  de cargar la  capacitancia 13 durante todo e l  

tiempo que constituye e l  c ic le  de una forma que es ya bien co­

nocida.

E l suministro de potencia del sefocador d e l arco, tam­

bién recibe  energía solamente durante e l  tiempo del c ic lo  del 

c ircu ito  de contro l 10. ¿in embargo, éL potencial contenido 

en e l electrodo de con tro l 21 se mantiene momentáneamente a 

un potencia l su fic ien te  para ev itar e l  fuego de l t ira trán  18, 

de t a l  manera que e l t ira trá n  18 aetáa como un conmutada r nor­

malmente ab ierto  aislando e l  suministro de potencia del sefo­

cador de l arco 17 desde e l  suministro de potencia deL o sc ila ­

dor 11.

- 5 -
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La ba te ría  24) la s  res isten c ia  25 y 26, la  b a te r ía  27,

-

la  re s isten c ia  29, a l  regalador 32 y l a  capacitancia de carga 

13, forman an c ircu ito  completo, de ta i forma que ana corrí en** 

te d irecta , determinada por la  re s isten c ia  t o t a l  de este a i r -

5 ca ito  y la  magnitud de l v o lta je  de la s  b a te r ía s  24 y 27, f l a i -

rá hacia dentro- E l e lectrodo de contro l 21 asumirá, por tanto,

- ' an potencial negativo en re lac ión  con e l  de l cátodo 22 determi­

nado por la  magnitud de l v o lta je  de la  b a te r ía  24 menos l a  ba -

jada IB  (pérdida a l  pasar por l a  re s is ten c ia ) en lo s  re s is to -

10 res 25 y 26.

E l re s is to r  25 está dispuesto para mantener e l  poten-

j o ia l  d e l electrodo de con tro l 21 por debajo del t ira trón  18,

i T segdn se determina anteriormente? Puesto que la  resisten c ia  

en corriente d e l termoplàstico 16 es, con macho, l a  re s is ten -

15 eia más grande del c ircu ito  ma caída repentina en la  re s is ­

tencia de corrien te  d irecta  de l termoplàstico 16, t a l  como la  

que se ha descubierto q ie  precede inmediatanente a l  arco, o r i­

gina un gran aumento en la  corrien te  a través d e l c ircu ito .  

Esto hace qye aumente la  caída IR a través de lo s  re s isto res

20 25 y 26 proporcionadamente, dando lagar a que e l  potencial 

en e l  electrodo de con tro l 21 se eleve por encima del pudb 

de fuego, dando lugar de esta forma a que e l  t ira trón  18 con­

duzca co rrien te . Cuando e l  t ira trón  18 conduce corriente  

actáa como un conmutador conectando efectivamente e l  polo po-

25 s it iv o  del suministro de potencia de l sofocador del arco 17 

a la  t ie r r a .  Fuesto que e l  polo negativo de l suministro de 

potencia del oscilador 11 está también conectado con t ie r ra ,  

l a  sa lid a  de lo s  dos suministros de potencia están e fec tiva ­

mente colocados en se r ie  uno con e l  o tro . Fuesto que la  r e -

30 j i l l a  d e l oscilador 12 está conectada con e l  polo negativo
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del suministro de potencia del sofoeador del arco 17* se ve­

rá que la  r e j i l l a  del oscilador 12 asumirá, a l  ponerse e l  t i -  

ratrón 18 en fuego, un potencia l negativo álevado. Este poten 

c ia l  negativo elevado es su fic ien te  para cortar l a  corriente  

del oscilador 12. Se sabe qne una vez se encienda e l  ttatrón  

e l electrodo de con tro l de l mismo pierde contro l hasta que e l  

potencial del ánodo de l mismo desciende por debajo de l poten­

c ia l  de ion izacián . Por tanto, e l  t lra t rá n  18, una vez puesto 

en fuego, conducirá corrien te  hasta e l f i x a l  d e l períódo de 

c ic lo .

."7y

15

20

25

30

Se insertan  la  estrangulación 32 y e l f i l t r o  28 a l  obje­

to de evitar que cualquier potencial de rad io -frecuencia  del 

electrodo 14 alcance e l  electrodo de control 21. E l f i l t r e  28 

sin embargo, tiene una constante de tiempo suficientemente pa 

ra perm itir que e l  potencia l d e l electrodo de con tro l 21 siga  

cualquier descenso en l a  res istenc ia  de corriente d irecta  del 

termoplástico 16, de t a l  forma que e l  t ira tré n  18 sL empre se 

enciende antes de que se forme ningán arce .

Se verá que cuanto más elevadas sean la s  magnitudes de 

v o lta je  de la s  ba te ría s  24 y 27* más sensib le  será la  opera­

ción del c ircu ito  del sofoeador de l arco . Sin embargo, áumen?- 

tando estas magnitudes de v o lta je  aumenta la  d ife ren c ia  de pg 

ten c ia l de corriente d irecta  q ie  ex iste  entre lo s  electrodos 

14 y 15. Esta d ife ren c ia  de potencial misma, s i  es demasiado 

elevada, tiende a producir e l arco, .ror tasto , la s  magnitudes 

de v o lta je  de la s  ba te ría s  24 y 27 se relacionan tratando de 

mantener una compensación entre estos dos fac to res.

Aunque solo se ha indicado en esta memoria una re a liz a ­

ción del presente invento, e l  mismo solo se lim ita  por la s  

reivindicaciones siguientes
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Ri resumen: La Patente de introducción qne se s o lic it a ,

recaerá sobre la s  reiv indicaciones que siguen:

1 * . -  "Un nuevo equipo para máquinas de soldadura por p é r-

5 didas d ie lé c tr ic a s * , caracterizado porque ex iste  en combina-

ción una capacitancia que contiene electrodos primero y se -

gundo y un d ie léc trico  que tiene un primer va lo r normal dado

- de resistencia  de corriente d irecta  interpuesto entre dichos

. electrodos primero y segundo; medios primeros que contienen

10 un oscilador que tiene su sa lid a  unida a lo s  electrodos de

a dicha capacitancia para suministrar normalmente un v o lta je

t
de rad io -frecuencia  a dicha capacitancia, por lo  cual será  

in ic iado  un arco entre dichos electrodos primero y segando

18

s i  la  res istenc ia  de corrien te  d irecta de dicho d ie léc tr ico  

desciende a un va lor dado segundo; una fuente de v o ltq je  de

20

corriente d irec ta ; y medios segundos gre contienen medios con 

mutadores unidos entre dicha fuente de v o lta je  de corriente  

directa  para ap lica r dicho v o lta je  de corriente d irecta  a d i­

cho oscilador a f in  de efectuar e l corte de l a  misma en respueg 

ta a l  c ie rre  de dichos medios conmutadores, y medios sensibles

25

a l a  resisten c ia  de corrien te  d irecta  unida entre lo s  eLectro- 

dos de dicha capacitancia y dichos medios conmutadores^ a f in  

de cerrar dichos medios conmutadores en respuesta a la  re s is ­

tencia de corrien te  d irecta  del d ie lé c tr ico  de dicha capacitar 

c ia  que cae por debajo de un tereer va lo r dado que es interne-

30

dio entre dichos va lo res dados primero y segundo, dicho me­

dio segundo tiene un tiempo de respuesta de conmutadores <pe 

es corto en re lac ión  con e l  tiempo que tarda la  resisten c ia  di 

corriente d irecta  de l d ie lé c tr ico  de dicha capacitancia que 

cae por debajo de un tercer va lo r dado que es intermedie entro
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dichos va lo res dados primero y segando, dicho medio segando til; 

ne un tiempo de respuesta de conmutadores que es corto en re la ­

ción con e l  tiempo que tarda la  resisten c ia  de corrien te  d i­

recta d e l d ie léc trico  de dicha capacitancia para pasar de dicho 

va lo r tercero  a dicho va lo r segundo.

2 * . -  "En nuevo equipo para máquinas de soldadura por pér­

didas d ie lé c tr ic a s " , segdn re iv ind icac ión  1*, en la  cual dichos 

medios conmutadores comprenden un tira trón  que por lo  menos 

%ene un cátodo, un ánodo y un electrodo de contro l y medios 

biasantes unidos Mitre e l  cátodo y e l  electrodo de control de 

dicho tira trón  normalmente apagados; y en la  cual dichos me­

dios para cerrar lo s  re fe r id o s  medL os conmutadores contlsten me 

dios conectados entre dicha capacitancia y e l electrodo de con-} 

t r o l  a l  punto de fuego en respuesta a la  re s isten c ia  de corrlen  

te d irecta de dicho d ie lé c tr ico  que cae por debajo de dicho va-- 

lo r  dado.

3 * . -  "Un nuevo equipo para máquinas de soldadura por pér 

didas d ie lé c tr ic a s " , segdn reiv indicación  2*, caracterizado en 

que dichos medios biasantes contienen una fuente de potencial 

blasante y una resistencia  conectada en se r ie  entre dicho aLec 

trodo de contro l y dicho cátodo y  en la  qp dichos medios para 

elevar a l  punto de fuego e l potencial contenido en dicho áLec 

trhdo de contro l, comprende medios que conecta dicha capacitan­

c ia  entre dicho cátodo y dicho electrodo de contro l*

4-S.- "Un nuevo equipo para máquinas de soldadura por pér­

didas d ie lé c tr ic a s " , segdn la  reiv ind icación  3 *y en la  que d i­

chos medios que conectan dicha capacitancia entre dicho cátodo 

y dicho electrodo de Bontrol que contienen una segunda fuente 

de potencia l conectada en se r ie  anadiendo re lac ión  a dicha 

fuente de potencial b iasan te .
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5 * . -  "Un nuevo equipo para máquinas de soldadura por 

pérdidas d ie lé c t r ic a s " , segán re iv ind icac ión  4*, en la  que 

dichos medios que conectan dicha capacitancia entre dicho 

cátodo y dicho electrodo de contro l comprenden además un 

f i l t r o  de capac itanc ia -resistenc ia  y un regulador para ev i­

tar que dicho v o lta je  de rad io -frecuencia  alcance dicho alee  

trodo de contro l.

6 * . -  Se re iv in d ica , por dltimo, como objeto sobre e l  que 

ha de recaer la  patente de íntroduccién que se s o l ic it a :  "UN 

NUEVO EQUIPO PARA MARINAS DB SOLDADURA POR PERDIDAS DIELEC­

TRICAS" .

Madrid, 23 de a b r i l  de 1958

ALFONSO
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