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PATENTE DE mroowecton

MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompafia a la solicitud de

a tavor de

. DON FRANCISW GURREA VIDAL ..o oo, de nacionalidad

s cmp— toos

espafiola domiciliado en valencia L

calle de Palleter - | e e m’xm..’:fc.,,.. ,

~ por:

i «UN _NUEVO EQUIPO .PARA WAQUINAS...E- SOLDADURA-POR PERDIDAS DIE-
TBCTRICAS b e R :

~ NO 7128,

Agente Sr. _UNGRIA
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MENMORTIA

DESCRIPIIVA

que se acompsaiia &

la solicitud de

una PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ ANOS en ESpifia

DON FRANCISCO GURREA

favor de

VIDAL, de nacionalidad espaiip

la, residente en Valencia, calle ralleter, 34, bajo,

dch®.,

Ppor

"UN NUEVO EQUIPO PARA MAQUINAS DE SOLDADURA POR PER

'DIDAS DIELECTRLCAS".




Ll

[/]

10

15

20

25

30

41517

La invencién a gque se refiere la presente memoria, conse-
tituye una novedead indnstriél, con caracteri{sticas y venta-
Jas que la hafen merecedora del privilegio de explotacién ex
clusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres=—
cripciones del Ekstatuto vigenté & la Propiedad industrial,
de 26 de julio de 1929, texto refundido, publicado en 30 de
abril de 193%0.

bl presente invento se refiere a un equipo para méqui-
nas de soldadura por pérdidas dieléctricas y més particular=-
mente a un arco sofocante para aparatos calentadores dieléc-
tricos de radio-frecuencia de alta potencia que se usan para
soldar materiales termoplésticos, tales como el vinilo.

Los equipos para soldadura de termoplédsticos con calen=
tadores dieléctricos, son ya conocidos. Se colocan juntas y
paralelas dos léminas finas (de 4 a 20 milipulgadas) de ma-
terial termopléstico entre un primero y un segundo electrodo
de metal pulido, al objeto de formar una capacitancia. “n og
cilador de alta potencia (0,1 kw. a 5,0 kw) de radio-frecuen
eia (10 mc. a 200 mc.) suministra energfa que se aplica a es
ta capacitancia por un perfode de tiempo dado. ror todo el
material se produciré ealer, debido a que éste tiene un face
tor potencial considerable. sste calor seré fé&cilmente despe
dido de las superficies externas de las dos l4minas por me~
dio"de los electrodos, pero no lo seré de las syerficies in-
ternas de las mismas. ror téante, la temperatura de las super=
ficies internsas. en contacto se elevaré hasta el pwnto de fu~-
sién del material termopléstice, dando lugar a la fusifn de
las dos léminas.

1os equipes de calentadores dieléctrices se usan en la

actualidad con gran extensién em la fawricacifén de cortinas
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de duchas, jugnetes hinchables, impermeables, etc, cuandq se
usan técnicas de produccién en serie.

Je vez en cuando, debido bien &8 una onda de energia 3]

a un defecto, tal como un agujero para pasador en el mate~
rial termoplédstico, se crea un arco entre los electredos can
sando la picadura de los mismos. Los. electrodos deben enton
ces pulirse de nuevo antea de que puedsn ser usados otra vez.
Se verd que este arco actda como sl punto eétreoho en las
técnicas de produccién en serie empleadas por las indzs-
frias gie usan equipos calentadores dieléctricos.

Se reconocid que este arco harfa gque se necesi tase més
potencial, el cual aumento va acompaiiado de una elevacién de
lz corriente anédica del pscilador. Por ello se insertd en.
el oscilador un relé de sobrecargp al objeto de cortar la co
rriente anédica cuando esta excedfa de un valor dasdo. Esto
no evitaba el arco, sino que solamente reducfa el dafio me
ol mi=smo causaba a los electrodos.

El presente invento opera con un principio completamen -
te distinto. Se ha descubierto qie un poa antes de la b rma
cibén de un arco, por cualquier causa, hay un descenso en la
resai stencia de corriente directa del termopléstico desde va=~
rios miles de megomios a solo unos pocos megomios, o incluso
a menos.

Es, por consiguiente, objeto del presente inven to pro-
porcionar un &parato gre es sensible & la resistencia de co=-
rriente directa del material termopléstico que se esté calsn
tando y que hace que el oscilador que suministra la energia
de radio=-frecuencia no funcione cuandc la resistencia de co-
rriente directa del material termopléstico descimnde por de=-
bajo de un valor dado.




N

ks también un objeto del presente invento p;oporcionar
.m circulto que sofoca el arco en la soldadura de materiales
termop;ésticos por calentamiento dieléctrico.

Los anteriores y otros objetos del presemnte invento se
5 entenderdn mejor en la descripcién ge se dé a continuacién
junto con los dibujos que se acompaian qu e constan de una sg
la figura mostrando la realizacién preferida del presente in
vento. _

Refiriéndonos a las figuras, el circuito de control 10,
10 que ineluye un contador y medios adecuados para constituir
. un periodo o ciclo, esté conectado tanto al suministro de po
| tenclia del oscilador 11, como &l suminiatro de potencia del
sofocador del arco 17. £l suministro de potencia del oscila=-
dor tiene el polo negativo conectado con tierra. xl oscila-
15 dor convencional 12, que puede ser el de Hartley, el de vol-~
pitts, o un oscilador de rejilla sintonizada o placa sintoni
gada, etc. recibe energfa del suministro de potencia del os-
cilador 11 de la forma habitual. 14 salida del oscilador 12
se aplica a la oapacitancia de carga 13, segin se ve. La ca=
20 pacitancia de carga 13 se compone del electrodo 14, e estd
conectado al osilador 12, al electrodo 15, qe va & tierra y
el material termopléstico que se trata de soldar, que se co=
loca entre los electrodos 14 y 15.

El circuito de control 1U, el suministro de potencia del
25 oscilador 11, el oscilador 12, y la capacitanoia de carga 13
forman un calentador dieléctrico convencional. |

El suministro de potencia del sofocador del arco 17 tie
ne un polo positive conectado directamente con el &nodo 18
del tiratrén 18. sl cétodo 22 y la rejilla de pantalla 20 del
30 tiratrén 18 estén conectados con tierra. El polo negativo del
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suninistro de potencia del sofocador del arco 17 estd conecta=
do con la rejilla del oscilador 12 por medio del resfstor li-
mitador de corriente 23.

La baterfa 24, tiene su polo positivo conectado con tie-
rra y su polo negativo est& conectado con un lado del resie=
tor ajustable 25. k1 otro lado del resi{stor ajustable 25 estd
conectado con el electrodo de control 21 del tiratrén 18, pero
del resi{stor 26. 3¥a haterfa 27 tiene su polo positivo conectg
do con el electrodo de control 21. £l polo negativo de la bate
ria 27 esté4 conectado con la entrada del filtro 28 que esté
constitufdo por el resistor 29 y los condensadores 3v y 31 se=-
gin se ve en la figura de salida del filiro 28 se aplics al
electrodo 14 por medio del regulador de radio-frecuercia 32.

Al entrar en accifn, el suministro de potemcia del osci=-
lador, recibe energf{a solamente durante el perf{odo determina-
do por el circuito de comtrol lu. Ve esta forma, .'si no se
tiene: en cuenta el circuito sofocador del arce del. presente
invento, se suministraré potencia de radio-frecuencia del os=
cilador 12 a fin de cargar la capacitancia 13 durante todo el
tiempo gue constituye el ciclo de una forma que es ya bien co=-
nocida.

&1 suministro de potencia del sofocador del arco, tam=
bién recibe energfa solamente durante el tiempo del ciclo del
circuito de control 1l0. S5in embargo, €l potencisal contenido
en el electrodo de control 21 se mantiene momenténeare nte a
un potencial suficiente para evitar el fuego del tiratrém 18,
de tal manera que el tiratrén 18 actda como un conmutad r nore
malmente abierto aislando el suministro de potencia del sofo~
cador del arco 17 desde el suministro de potencia del oscila-

dor 1l.
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La bateria 24, las resistencia 25 y 26, la bateria 27,
la resistencia 29, el regulador 32 y la capacitancia de cargse
13, forman un circuito completo, de t&l forma gue una corrien=-
te directa, determinada por la resistencia total de este cir-
cuito y la magnitud del voltaje de las baterf{as 24 y 27, flui=-
ré hacia dentro. El electrodo de control 21 asumiré, por tanto,
un potencial negati#o en relacién con el del cétodo 22 determi-
nado por la magnitud del voltaje de la bateria 24 mencs la ba=
jada IR (pérdida al pasar por la resistencia) en los resisto-
res 25 y 26.

¥l resistor 25 estd dispuesto para mantener el poten=
cial del electrodo de control 21 por debajo del tiratrém 18,
segin se determina anteriormente, Puesto aie la resistencia
en corriente del termoplédstice 16 es, con mucho, la resisten=-
cia més grande del circuitowma caida repentina en la resis-
tencia de corriente directa del termopléstico 16, tal como la
gue se ha descublerto qae precede inmediatanente al arco, ori-
gina un gran aumento en la corriente a través del circuito.
Esto hace que aumente la caida IR a través de los resistores
25 y 26 proporocionadamente, dando lugar a que el potencial
éen el electrodo de control 21 se eleve por encima del purb
de fuego, dando lugar de esta forma a que el tiratrémn 18 con-
dugca corriente. Cuando el tiratrén 18 conduce corriente
actia como un conmutador conectando efectivamente el polo po=
sitivo del suministro de potencia del sofocador del arco 17
a la tierra. ruesto que el polo negativo del suministro de
potencia del oscilador 1l esté también conectado con tierra,
la salida de los dos suministros de potencia estén efectiva=-
mente colocados en serie uno con el otro. ruesto que la re~-

jilla del oscilador 12 esté conectada con el polo negativo

A RTINS A g8 s L s e e e
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del suministro de potencia del sofocador del arco 17, se ve-
rd que la rejilla del oscilador 12 asumiré, al ponerse el ti-
ratrén 18 en fuego, un potencial negativo dlevado. smste poten
cial negativo elevado es suficiente para cortar la corriente
del oscilador 12. Se sabe que una vez se encienda el Hratrén
el electrodo de control del mismo pierde control hasta que el
potencial del é&nodo del mismo desciende por debajo del poten=
eial de ionizacién. Por tanto, el tiratzrén 18, uns vez puesto
en fuego, conduciréd corriente hasta el firel del perf{ddo de
ciclo.

Se insertan la estrangulacién 32 y el filtro 28 al obje-
$o0 de evitar que cualguier potencial de radlo=-frecuencia del
electrodo 14 alcance él electrodo de contrel 21. El filtre 28
sin embargo, tiene una constante de tiempo suficientemente pa
ra peimitir que el potencial del electrodo de control 21 siga
cualgquier descenso en la resistencia de corriente directa deb
texrmopléstico 16, de tal forma que el tiratrém 18 =l empre se
enciende antes de que se forme ningdn arco.

Se ver4 que cuanto més elevadas sean las magnitndes.de
voltaje de las baterias 24 y 27, més sensible seré la opera=
cién del circuito del sofocador del arco. Sin embargo, aumen-
tando estas magnitudes dé voltaje aumnta la diferencia de pg
tencial de corriente directa que existe entre los electrodos
14 y 15. Esta diferencia de potencial misma, 81 es demasiado
elevada, tiende a producir el arco. ror tanto, las magnitudes
de voltaje de las baterias 24 y 27 se relacionan tratando de
mantener una compensacidn entre estos dos factores.

Aunque solo se ha indicado en esta memoria una realiza-
cidn del presente invento, el mismo solo se limita por las

reivindicaciones siguientes




10

15

20

25

30

@”

i

oz 241517

¥n resumen: ILa Patente de lntroduccidén que se solicita,

recaeré sobre las reivindicaciones que siguen:
~ 1%.- "Un nuevo equipo para méquinas de soldadura por pér-
didas dieléctricas", caracterizado porque existe en combina-
cién una capacitancia que contiene electrodos primero y se-
gundo y un dieléctrico que tiene un primer valor normal dado
de resistencia de corriente directa interpuesto entre dichos
electrodos primero y segundo; medios primeros que contienen
un osecilador que tiene su salida unida a ios electrodos de
dicha capacitancia para éuministrar normalmente un voltaje
de radio-frecuencia a dicha capacitancis, por lo eusl serd
iniciado un arco entre dichos electrodos primero y segundo
si la resistencia de corriente directa de dicho dieléctrico
desciende a un valor dado segundo; una fuente de voltgje de
corriente directa; y medios segundos qae contienen medios con
mutadores unidos entre dicha fuente de voltaje de corriemte
directa para aplicar dicho voltaje de corriente directa a di=-
cho oscilador a fin de efectuar el corte de la misma en respues
ta al cierre de dichos medios conmutadores, y medios sensible:F
a la resistencia de corriente directa unida entre los dlectro=
dos de dicha capacitancia y diches medios conmutadores, & fin
de cerrar dichos medlios conmutadores en respuesta a la resis=-
tencia de corriente directa del dieléctrico de dicha capacitan
cia que cae por debajo de un tercer valor dado que es intermes
dio entre dichos valores dados primere y segundo, dicho me~
dio segundo tieme un tempo de respuesta de conmutadkres g e
es corto en relecidén corn el tiempo que tarda la resistencia de
corriente directa del dieléctrico de dicha capacitancia que

cae por debajo de un tercer valor dado que es intermedio entr%
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dichos valores dados primero y segundo, dicho medio segundo ti
ne un tiempo de respuesta de conmutadores que es corto en rela
cién con el tiempo que tarda la resistencia de corriente di-
recta del dleléctrico de dicha capacitancia para pasar de dich
valor tercero a dicho valor segundo.

2%.~ “"Un nuevo equipo para mégquinas de soldadura por pére-
didas dieléctricas®, segdn reivindicacién 1®, en la cual dichos
medios commutadores comprenden un tiratrén que por lo menos
$iene un cétodo; un énodo y un electrodo de control y medios
biasantes unidos entre el cdtodo y el electrodo de conirol de
dicho tiratrén normalmente apagados; y en la cual dichos me-
dios para éerrar los referidos med os conmutsdores contimen mes
dios conectados entre dicha capacitancia y el electrodo de cbnu_,
trol al punto de fuego en respuesta a la resistencia de corriep
te directa de dicho dieléctrico gque cae por debajo de dicho va¢
lor dado.

%8 o *Un nuevo equipo para méquinas de soldadura por pér-
didas dieléctricas®, segdin reivindicacién 2%, caracterizado en
que dichos medios biasantes contienen una fuente de potencial
biasante y una resistencia conectada en serie entre dicho dlec
trodo de control y dicho cétodoyen la ge dichos medios para
elevar al punto de fuego el potencial contenido en dicho el ec-
trpdo de control, comprende medios que conecta dichacepacitan~
cia entre dicho cétodo y dicho electrodo de control.

4% .~ "Un nuevo equipo para méquinas de soldadura por pér=~
didas dieléctricas®, segin la reivindicaeién 3?2, en la que di~
chos medios que conectan dicha capacitencia entre dicho cédtodo
y dicho electrodo de fontrol gue contienen una segunda fuente
de potencial conectada en serie afiadiendo relacifén a dicha

fuente de potencial biasante.
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52,.~ “Un nuevo equipo pare mdgquinas de soldadura por

| pérdid as dieléctricas", segin reivindicacién 4%, en la que
dichos medlios que conéctan dicha capacitancia entre dicho
cétodo y dicho electrodo de control comprenden ademés un
filtro de capacitancia-resistencia y un regulader para evie
tar que dicho voltaje de radio-frecuencia alcance dicho el ec
trodo de control.

62.- Se reivindica, por Wltimo, como objeto sobre el cue
ha de recaer la ratente de introduccién que se solicita: "Ux
NUEVO EQUIPO PARA MAQUINAS DE SOLDADURA POR PERDIDAS LIELEC-
TRICAS®.

' Madrid, 23 de abril de 1958
ATFONSQ GRIA

1
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