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Ia presente invenocién se reflere a perfeccionamientos
en la construccién de 1los rodillos de una calandra desti-
nada el gofrado de tiras de género que pasan a través de
la migma,. |

Ia calendra a que se refiere esta invenocién presenta |
del modo usual un rodillo de gofrar provisto de un dibujo
de gofrado y un contrarrodillo que coopera con 4ste, abar—
céndo t2mbifn la invencibdn un procedimiento pars la pro-
ducecidén de estos dos rodillos de ocalandra. Mientras gue
hasta el presente la cubierta del rodillo gofrador siempre
se realiza en acero, o un metal duro similar, pars la ocu~
bierta del ocontrarrodillo se utiliza un material mas blan-
do y, preferentemente, 81g0 eldsticamente flexible, por
ejemplo caucho, msterial fibrogo prensado, materia ertifi-

cial y similares. Segtin la indole del dibujo de gofrado
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¥ la napuraleza de la tira de género que pase e través,
se recurre & un contrarrodillo con suverficle de cubieris
lisay 0 bien con una superficie de cublerta que presenta
el negativo del dibujo del rodillo gofrador. Este dibujo
negativo ususlmente es_producido incorporendo por rodadu-~
ra el dlbujo del rodillo gofrador en la cubierte del con-
trarrodillo.

Por razones de sencil lez, denominaremos en 1o sucesi-
vo las calandras antes mencionadas oomo celandras de go-
frar, el dibujo del rodillo gofrador positivo, asf como
un contrarrodillo con superficie de ocubierta lisa, contra-
rrodillo 1is0, y un contrarrodillo ouye superficie @e cu-
bierta presenta el negativo del dibujo del rodillo gofra-
dor contrarrodillo con dibujo.

Pare lograr con un rodillo de gofrar metédlico gofra-
dos nitidos y oleros en la tira de género que pa2sa a través,
se debe utilizar en muchos s2s0s un oontrerrodillo 1iso.
Entonces, durante ei proceso de gofrsr, el dibujo del ro-
dillo gofrador se grabe continuesmente en aguella poroidn
de oubierta del contrarrodillo que ecté situsda justemente
enfrente del rodillo de gofrar. Al efecto, es necesarie u-
na presién de gofrado regpectivemente elevada, En virtud
de la presién de gofredo el rodillo gofrador y el ocontra-
rrodillo son sometidos en sus mufiones a esfuerzo: de pan-
deos En el oontrarrodillo 1z oubierta eldsticamente flexi-
ble absorbe una parte de la presién de gofrado, por 1o
cﬁal los mufiones de este rodillo son descargados de modo
correspondiente de las fuerzas de pandeo. En cambio, la ri-
g8ida oubierta metélioa del rodillo gofrador transmite la
presién de gofrado en su totalidad sobre el nficleo del
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rodillo a los mufiones del mismo. Por esta razbn el rodillo
de gofrar debe ser reelizado con le corregpondiente estebi-
1idad y obtener, por consigulente, un. didmetro reletiva-
mente grande. Puesto que 12 presién de gofrado absorbida
por los mufiones del rodillo de gofrar se tranczmite en su to-
telided al bestidor de la calandre ha de estar realizado &g-
te igualmente de un modo egtable y pesado.

Se ha intentado descarger el alojamiento del rodillo ade
gofrar y el bastidor de calandra parcialmente de la abgor-
cién de la elevada prasibén de gofrado necesarie hagta el
presente, realizando el rodillo de gofrar como un llamado
rodillo flotante. Se entiende ocon esto un rodillo en el cual,
entre la cubiserta de rodillo y su néoleo existe un espacio
hueco rellenado oon un medio higrdulico, es decir, un gag
o un liguido. Este medio hidrdulico trangmite las fuerzasg
de presién exterioreslabsorbidas por la ocubierta del rogi-
1lo 8l alma de rodillo y admite una flexién eldstica de di-
che alma o nficleo, sin gue le cubierta de rodillo sea some~
tids & pandeo. Ias construcciones conocidas de rodillos flo-
tantes requieren un difmetro de rodillo relativamente gran-
dey presocindiendo del hecho de gue hasta el presente ape~
nas han gido implantados en las calandrag de gofrar.

Con el oreciente didmetro de rodillo disminuye de modo
correspondiente la ourvaturs de la superficie de oubierta.
En virtud de ello el contacto lineal tedrico del rodillo de
calandra con regpecto a la tira de género que paza a través,
se transforma en unhes o menos marcado oontacto superfioisl.
Pare el gofrado de ocada tire de género es necesaris una pre-
sién superficisl espeoifica muy determinada que depende de

la naturaleza de 12 tira de género y de 1a indole del dibujo
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de gofrzdo. En o1 contacto superficial del rodillo de go-
frar con la tirz de género debe ser aplicada una presién

de gofrado que corresponde al producto de la presién su-
perficial especifica por le superficie de contacto del ro-
dillo gofragdor con 1¢ tira de género. Con la configuracién
del rodillo de gofrar como rodillo flotante es necesgaria
una precgidn de gofrado muy elevada debido al Aaidmetro rela-
tivamente grande de rodillo. Iz cuantia parclel de la pre-
sién de gofrado tranamitide por los mufiones del rodillo de
gofrar flotante 81 bagstidos de calandra, sigue siendo, a con-
secuencia de ello, muy oonsiderable, haciendo necegaris, de
acuerdo oon ello, una pesade oonstruccién de ozlandra.

Es evidente que se puedes operar con presioneg de gofra-
do esencialmente mas reducidas bajo condiciones por lo de-
més inveriadas, si el rodillo gofrador es descergado del
trabajo de grabado, antes mencionado, del contrarrodillo 1i-
80, © ss&2, por lo tanto, si se utiliza un contrarrodillo con
dibujo. Sin embargo, frecuentewente, no es posible esta so~-
lucién porque con empleo de un rodillo de gofrar metélico
oon rigide superficie de cubierta, el dibujo de gofrado so-
lememte puede ser grabedo irrecusablemente en la tirs de gé-
nero que pasgs g través, utilizando un contrarrodillo 1iso.

Ahora bien, se he encontrado que toda tira de género que
entra en consideracién puede ser gofrads nitida y claramente
ocon ayuda de un rodillo de gofrar que presente lesg mignas
dimensiones y el mismo dibujo de gofrado gque un rodillo de
gofrar con oubierta metdlica, pero que tiene una cubierts a
bage de unz materia artifioial apropiada, ya a preciones de
gofrado egencialmente mas reducidas gue hasta el pregente.

Una meteria ertificial apropizde en el sentido de l2 inven—
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cién, es una materia que presenta, por una parte, una oier-
ta flexibilidad eléstica y que, por la otra, no es deforma-
da de modo permznente bajo 1a influencia de 12 presidén de
gofrado y que, ademfégs, queds egtable durante el gofréao en
caliente frente a la influs=ncia de la temperatura de gofre~
do. Numerosas materias artificlales usuales en el comercio
satisfacen estas condiciones, por ejemplo logs polimerizados
de cloruro de vinilo con o0 sin 12 adicién de emolientes, cau-
cho de silicona y similares.

Ademés, ha resultzdo sorprendente 10 siguiente: Iss mas
de las tiras de género que hasta el precente solo podfan ser :
gofradas nitidamente con un rodilloc de gofrar metdlico en com— %
binacién oon un contrarrodillo liso, pucden ser gofradas de
una manerg intachable también con un ocontrarrodillo oon 4Qi-
bujo, si la cubierta del rodillo gofrador consiste en una ma-
teria artificial apropiazde. BEsto hece posible en todos esos
casos ung ulterior disminucién muy esencial de la presién de
gofrado.

la ocalendra de gofrar, seghn 12 invencién, que presenta
un rodillo con una cubierta a bage de una materia artificial
apropiade y, preferentemente, un contrarrodillc eon dibujo, %
puede trabajar, por las razones entes mencionadas, oon una ;
pequeiia freccibn de la presién de gofrado que ere necesarisa
hasta el prezente oon empleo de un rodillo de gofrar motélioco.
Por consiguiente 12 c2landra de gofraer segin 1a invencidn puede%
estar construida en todas sus pilezas de un modo esencialmen— |
te mas ligero., Egto repercute de une manera particularmente
favorable en el rodillo de gofrar, puesto que ya con un ais-
metro relativamente pequefio est4 en condiciones de absorber

la reducide presién de gofrado sin el riesgo de pandeo. Io



Be

10.

15.

20.

25.

30.

tigmo que hastz el presente s0lo en el contrarrodillo, sghora
tembién en el rodillo de gofrer es absorbida una parte de l1a
presién de gofrado por la cubierta de rodillo elésticamente

flexible., El didmetro comparativamente pequefic del rodillo de
gofrar garantize ampliamente un contacto lineal de este rodi-

110 ocon la tira de género que pasa a través. Por esta razén

oon la ocalandra segln la invenocién basta uns pequefia presién

de gofrado que sea solamente un poco meyor qus la presién es-
peoifice antes mencionzds.
Otra ventaja esencial de 12 invencién consiste en el he~

cho de gue la cubierta 2 bage de materia artificial eléstice-

-mente flexible del rodillo de gofrar es mucho mas insensible

2 chogues y golpes gue la .cubierta rigida de un rodillo go-
frador metdlico. Detenidos ensayos han dado por resultado,
ademés, que particularmente los dibujos de gofrado con cantos
cortantes que se desgastan con relativa rapidez en los rodi-
llos de gofrar metéliocos, debiendo entonces ser retncados =
mzano de modo costoso, con el empleo de una cubierta de mate~
ria artificial ocongervan, aplicando esa cubierta elésticamen-
te flexible al rodlllo de gofrar, sus contornos de modo in-
varigble durante un tiempo considerablemente mas prolongado.
Ias ventajas antes resefiadas del invento son logradas ya
oon la realizzeibén usual del rodillo de gofrar y del oontra—
rrodillo de manera que oczde uno de estos rodillos consiste
en un nticleo rigido a la flexién, o husco, del rodillo y uns
cubierta rigidemente unida con el mismo. Como es natursl, no
obstante, el rodillo de gofrar y/o el ocontrarrodillo pueden
estar desarrollados en la calandra segtn la invencién de mo-
do en si conocido,también como rodillo flotante. En este caso

la cubierta del rodillo flotante, consistente en una materia
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glésticamente flexible, convenientemente, es reforzadas por in-
serciones met¥élices incorporades en este meterial y/o ocorrién-
dola‘sobre un tubo metélico.

El grzbado de la oubierta de materia artificial del rodi-
1lo de gofrar puede efeotuarse del modo usuwal, por t=rabajo
manual, por el procedimiento de moletsado, o al agua fuerte, o
por 1a via galvanopléstica. Bm todos 10s c2s0s puede ser 1leva—
do a c2bo a base de un gasto en trabajo y coste mas reducido
que con un rodillo gofrador metdlico. También en ello ests u-
na venteja grande del invento. Con empleo de un contrarrodillo
con dibujo, 1o cuel actuzlmente es posible vehtajosamente con
la mayorfa de las tires de género que entran en consigeracién,
el dibujo del oontrarrodillo puede ser producido del modo usu~
e2ly grabdndolo por rodadura del dibujo del rodillo de gofrar.

Mas 2114 de ello, 1= invencién ofrece sun posibilidesdes
ventajogas ulteriores con respecto a la realizacién de 10s ro-
dillos de calandra gue girven pare el gofrado y & su construc—
oifn. Se puede realizar con cade uno de ectos rodillos la ocu-
bierta que presenta el dibujo positivo o bien negativo como
pieza de trabejo individusl en forma de uns cinta sin £in ac-
oionzda gue corre sobre el respectivo rodillo de oczlandre desa-
rrollado como simple rodillo de gufa, lz cinta sin fin puede
estar desarrollada =2 base de dos capas, O sea a bege de una oca-—
pa de materla artificilal a proveer del dibujo de gofrado y de
una cinta portadora bastante eldstioa =z base de 14mins metdli-
ca, metal o teJido textfl, o simileres. Bl espesor de la capa
de materia artificial en lo esencial so0lo ha de corresponder
@ la profundided del dibujo de gofrado. Une cinta sin fin ac-
cionada, d= esta naturaleza, entra en consideracidn principsal-

mente, ocuando el didbujo de gofrado es muy largo en sentido de
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le circulacién de la tira de género, antes de que se repita.
En tales ocagos, de otro modo, s¢ necesiterfa un rodillo de ca-
landra de una circunferencia regpectivamente grande, & ouyo eQ
fecto resultarfa el contacto superficiel antes mencionads del
rodillo respectivo‘oon la tira de género que pasa a travése
Presoindiendo de estos casos exoepcionales, por regla general,
es mas oonveniente equipar los rodillos de calandra qus sirven
para el gofrado, con una cubierta que permanece de modo usual
en la pertinente aima de rodillo. Desde luegd se puede desarro;
llar oon empleo de una cinta sin fin que presentz el dibujo de
gofrado el pertinente rodilio de calandra gque soleamemte sirve
de rodilllo guiador, o sea oomo rodilio flotante.

la elaboraocidén de 10s rodillos de 1z calandra de gofirar,
que sirven para el gofrado, segln la invencién, puede ser sim-
plifioc=de ampliamente en compsracién con los procedimientos de
construceibén usuales hasta el presente, de 1z maners siguiente.
81 existe un contrarrodillo con dibujo o un corre:p ondiente mo-
delo de rodlllo, el dibugo de esta pleza de trabajo puede ser
grabado sin #ifioultad por rodedura en la cubierta de materia
artificial bastente plastificada del rodillo de gofrar, o bien
en la capa de materla srtificlal de la cints sin fin que cirou-
la sobre este rodillo. Al efecto, como es natural, se presupo-
ne gue la masa de materia artificial recspeotiva puede ser endu-
recida después del grabado por rodadura del dibujo sin que se
de sfigure o se deteriore el dibujo grabados. En la construccién
en serie de rodillos de gofrar hay que contar no obgtante con
un desgaste de la pieza de trabajo corregspondiente. Para evi-
tar une nusva construcoibn, necesariz entonces de la pieza de
trabajo, también se puede apliocar el procedimiento ds construc—

oibn dilucidado a continuscién mas getenidamente a base del di-
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bujo de la adjunta lémina. El nuevo procedimiento parte de

un modelo de rodillo mantenido en el tamafio nétural del rodi-
1lo de gofrar y cue presenta el mismo dibujo positivo que el
rodillo gofrador. Si yz existe un rodillo de gofrar de una
construcoién anterior éste puede ser utilizado sin més como
modelo. De otro modo se puecde utilizar un modelo de rodillo
que puede ser oongtruido de modo relativamente eoonémice y
fécil consistente oconveniesntsmente en yeso, madera u otro ma-
terial fédcilmente elaborable. A la superficie de oubierta del
modelo de rodillo es aplicado un materiel de trabajo pamtoso,
endurecible, que después de su solidificacidn queda aun lo
bastante slésticamente alargable, en oezpa bastante gruesa, lle~
véndola a solidificacibén mediante endurecimiento. Bntonces se
obtiene un tubo sin costura gue presentz en su superficie in-
terior el‘negativo del dibujo gde gogrado. Este tubo, debido

a su flexibilidad elédstice, puede ser rétirado como oconjunto
del modelo de rodillo, sirviendo entonces por su parte como
modelo. Como materizl de trabajo del tubo entran en oonsidera-
oién, preferentemente, materias artificiales endurecibles, u-
sueles en el comercio.

En el modelo tubular es cargada una masa de meteria arti-

T

ficiel spropiada endurecible que forma lz Putura cubierte del
rodillo gofrador, llievéndola al endurecimiznto. Convenientemen-
tey antes de la carga d= esta masa de materia artificiml, es
insertada en el modelo tubular, oéntricemente, un alma, pre-
ferentemente el alma futurs del rodillo de gofrar. E1 alma o
nficleo de rodillo solesmente d=he estar trabajada en sus mufio-
nes, en tanto que st poroidn central sustentadora de la Ffutu-
ra cubiertza de materia artificiel, quedes sin trabajar. 1a por;

oién central presente entonces unz superficie reletivemente
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4spera en la que la masa de materia artificial queda bien aahe-
rida, pudiendo estar desarrollada, ademés, asimismo de modo po-
ligonal, por ejemplo como cuadrado, con lz finslidad de garan-
tizar un agiento seguro de la cubierta de materia artificial,
Después de endurecida la masa de materia artificisl que presen-
ta en su superficie oilindrica de ocubierta el dibujo positivo
de gofrado, el modelo tubular elédsticamente flexible es retira-
do como conjunto, pudiendo ser utilizado hasta su desgaste pa-
ra le elaboracién de ulteriores rodillo: de gofrar,

Como sea que el modelo de rodillo durante la elaboracién
del modelo tubular préicticamente no es sometido a esfuerzos me-
cédnicos, resulta posible elsborar.de un solo modelo de rodillo
un ntmero meyor de modelos tubulares y con ayuda de estos mode-

log tubulares centenares de rodillos de gofrar sin ningune ela-

boracién meosnica de la oubierta de rodillo. Con configuracién . -

del rodillo de gofrar como rodillo flotante, es insertado en el
modelo tubular en lugar del alma de rodillo, un trozo de tubo
que ulteriormente sirve para soporte de la cubierta de materis
artificial, siendo entonoesg cargade la mass de materia artifi-
clal en el egpacio hueco cilindrico entre mst-as dos piezes.
Para proteger contra la dilatacién el modelo tubuler elés-
ticamente flexible el cargar la masa de materiaz artificisal, que
puede efeoctuarse vertitndoles, splicandole por revogue, inyec-
c¢ibn o centrifugedo, el modelo tubular, convsnientemente, es
preelamente insertado en un molde ocilfndrico rigido, bien ajus—
tado. Al efecto, debe estar elaborada la oara exterior del tu-
bo, ocomo es natural, de modo o¢ilindrico corregpondiente. El1
dibujo adjunto ilustra una forma cilindrica de esta {ndole,
de configurecién perticularmente conveniente.

Un tubo de cubierta 1 lleva soldsdas las bridas extremas

§
H
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modo rigido y separsble, por ejemplo con ayuda de tornillos

de aletas 6. Ia bride extrema inferior 2 y 1a tapa superior 4
presentan en gu 12do interior sendos rebordes anulaeres J. En-
tre estos dos rebordes anulares 7 Queda sujetada oéntricamente
une camiga 8 a modo de oriba oilindrioca y rigida a 1z flexibn
que deja libre entre si y el tubo de cubierta 1 un espacio anu-
lar 9. A4 trevés de un racor J0 que pusde ser cerrado, el espa-
oio anular 9 puede ser conectado alternativemente con una tube-
ria de veofo, y una tuberfa que conduce un medio de calefacciédn
0 de enfriamiento gaseoso o 1fquido gotesble. Cada tapa 4 ¥y 5
presenta un racor 12, 0 14, que puede ser cerrado, que desem-
bocan en el espaolo interior de 1a camisa 8.

Después de separade la tapa 4 es insertado un modelo tubu~
lar 1]l eleborado del modo antes descrito y seguldamente se vuel-

ve & atorniller la tepa 4. Entonces egbonectado el espacio anu~

‘lar 9 mediante el racor 10 2 la tuberfa de vacio, antes mencio-

nada, siendo en wirtud de ello el tubo 11, elédsticemente flexi-
ble, adaptado bien ajustzdo por aspiracién con su superficie ex— ‘
terlor oilindrice lisa a la superficie interior cilfndrica de
la camisa de oriba 8. Desde luego se puede introducir ssimigmo
con syuda de 10s racores_lg y 14 un medio hidréulico que se en—
ouentra sometido a sobre-presién, en el espacio yune‘'es interior
33 del tubo 1), apretando en virtud de ello 2 este tubo desde
el interior ¢ le camisa de oriba 8.

Yas tepas 4 y & oconvenientemente presentan perforeciones
centrales a través de las que puede ser introducids un alma de
rodillo 315, preferentemente el alma de rodillo de gofrar 2z ela-
borar, en el espacio interior ;i. Entonces es cargeda a través

del raoor 14 una masa de materia artificial apropiada endure~
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gible en 12 porcidén que gueda libre del espacio interior 13,

41 efecto, el aire que se encuentra en el egpacio interior 13,
¢ el medio hidréulico antes introducido en este sspaocio, pusden
escapar a travéds del racor 12.

Una vez completamente rellenada la porcién libre del espe~
cio interior 13 con masa de materia artifioisl,. el racor 14 es
cerrado, e introducldo, a2 través del racor 10,en el espacio anu-
lar 9, un medio de calefacoibn o de enfriamiento que sirve para
el endurecimiento de l2 masz de materia srtificial, seghn que
esta masa haya de endurecerse por calentamiento o por enfria-
miento. Después d¢este endurecimiento y uns vez cerrado el ra-
ocor 10, es separada la tapa superior 4, sscando haciz arriba co-
mo conjunto la pieza de trabajo que gse encuentra en la cemisa
de oriba 8., Esta pieze de trazbajo consiste en el rodillo gofra~
dor acabado y el modelo tubular 11 que rodea su superificie de
oubierta, el cual aun golo he de ser retirado del rodillo de go-—
frar,

Asi qusda terminado un rodillo de gofrar sin grabado alguno
de su superficile de cubierta por la vfa mecidnioa o galvanoplés—
tice, aplicaoibn al agua fuerte del grabado, como medios actua~
les. Bl dibujo positivo del rodillo de gofrar es tomado mag bien
solamente por endurecimiento de la masa de materia artifiecial
endurecible introducida en el espacio interior 13 del modelo tu~—
bular, por el dibujo negativo del modelo tubuler, el cusl a su
vez habfa sido tomado por simple endurecimiento del materisl gde

tubo del modelo de rodillo antes mencionado, con dibujo de go-

‘frado positivo. Por lo tanto se puesde llevar a cabo el nuevo pro—

cedimiento de elaboracién sin empleo de obreros técnicos adies—

tradose

El modelo tubuler 1] puede ser utilizado sin dificultad
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también pera la elaboracibén de un contrarrodillo con dibujo.
En egte czg0 es insertado en el espacio interior 13 del modelo
tubular 11 en lugar del alma 1t un tambor provisto de espigas
de centrar, cuyas esplgas de centrar ajustan en las perfora~
ciones centrades de las tapas 4 y 5. E1l tambor pre senta tal
dlémetro gque entre el mismo y la superficie interior del mode-
lo tubuler 11, gque presente el didbujo de. gofrado, queda libre
solo un hueoco oilindrico relativamente estrecho. En este husco
es oargads a través del racor }4 una masa endurecible que, de
modo parecido ai material del modelo tubular 11, queda después
42 su endureocimiento aun lo bastante eldsticamente alargable.
Despuds del endurecimiento de esta masa se obtisne un se~
gundo modelo tubular gque lleva en su superficie exterior el mig- %
mo dibujo que el modelo de rodillo. El segundo modelo tubular
puesto al descublerto por separacién del tambor y del primer
modelo tubular es vuelto de tal manera gue su dibujo de gofrea-
d0 llega a situarse hacia el interior. Despuéds de colocado en
la camisa de oriba 8 y de producido el vacio en el espacio anu~
lar 9, el segundo modelo tubuler es aspirado bien ajustado a
la camisa de oriba, siendo simultédneamente dilatado en sentido
radial por todos lados haesta que su espacio interior correspon-
da o las dimengiones del contrarrodillo, El propio contrarrodi-
1lo entonces pu=de ger elaborado oon ayuda del segundo modelo
tubular del migmo modo gue el rodillo de gofrasr con ayuda del

modelo tubular 1l.

.

Bl rodillo de gofrar y el conbtrarrodillo con dibujo reci- ?
ben, oonvenientemente,ut difmetro lo mas r=duecido posible para %
gue aproximados en contacto lineel surtsn efecto en la tira de |
género @ue pasa a través. Son ajustados del modo usuzl en su

distancia de ejes entre =i en le calandra de gofrar de tal
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mansrs que s6 oblienga, teniendo en cuent2 el espegor de la t8-
ra de género, precisamente la presibn de gofrado que es nece-
saria psra el grabado del material de dioha tira,

La elsboracién particularmente sencille de un rogillo de
calandra provisto de un dibujo de gofrado, seghn el nuevo pro- |
cedimiento entes descrito hace pogsible utilizar de mznera cono-
oida como contrarrodillo uno que presente un dibujo distinto
del negativo del dibujo del rodillo de gofrar. Bn este cas0 se
elabora el contrarrodillo como rodillo gofrador especial con
eyuda de un correspondiente modelo de rodillo y mogelo tubumlar
1l. Preguposicibn evidente es 1a de que Ja profundidad total
de los dibujos de gofrado de ambog rodillos iguale a lo gumo
al espesor de la tira de género. Con ayuda de los dos rodillos
de calandra as{ reslizados se puede proveer la tire de género
que pasa a través, simultsneamente por ambas caras con grebe—
dos distintose

Al elaborar un rodillo de calandra con dibujo, segln el nue-
vo procedimiento, se debe tenser ouldado de gue 2l rellenar la
maga endurecible en el modrlo tubular regpeoctivo no se formen
burbujas entre éste y 12 masa, as{ como en el interior de la ma-
s@es Para este efecto se puede cargar laz masa endureoible con so-
brepresién y/o condenserla dqurante la carga, o posteriormente,
mediante sacudidaes. Para determinadas finalidades de empleo de
la calandra de gofrar, segfn el invento, puede ser eveantualmen-
te utilizada para 1a cubiertas del rodillo de gofrar tembién una
masa endureoible que degpuébs del endurecimiento esté mas o0 me-
nos rigida, por ejemplo cemento de piedra y similares. Pero por
regla general se consldera como mase endurecoible una apropiada
mesa de materia artificial cue despuéds de endurecids presenta

una clerta flexibilidad eldstica.
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Hecha la desoripcilén del pre sente invento se hace cpnstar,
gue esta solicitud se acoge & 1oz beneficios de priorigad de
las solicitpdes de patente alemeanas nGmeros, D 25 487 1/593:

D 26 961 X/39a y D 26 984 IV/15 1, respectivemente depocita-
des en 26 de Abril de 1957, 5 de Diciembre de 1957 y 7 de Di-
ciembre de 1957, y que responden al principio de unided de
inveneibn, declardndose como nusves y de propia invencién las
reivindicaciones siguientess

1.~ Perfeccionamientos en la construccibdn de loc rodillos
de una calandra destinada al gofrado de tiras de género que
pasan a través de 1a migme, ouya oczlandra estd constituida ocon
un rodillo de gofrar'y un contrarrodillo que coopera con el '
mismo, cuya oubierta consiste en un material eldsticamente fle-
xible, caracterizados porque el rodillo de gofrer presenta una
oubierta gin oo;stura, produoida separadamente del nftcleo de
rodillo, provista de un albujo de gofrar, & base de una mate~-
ria asrtificiel apropisda de suficiente flexibiliagad elésticsa.

24~ Ferfeccionamisntos, segln la reivindicacién 1, ocarac-
terizados porqgue la cublerta sin cogtura del rodillo gde gofrar
¥ producide independientemente del nfoleo de rodillo, oconsis-
te en una mase endurecible no metélioa, en cuya superficie ex—~
terior esté inoo:porado el dibujo de gofrado por moldeo graba—
do de un modelo gue presenta el negativo de diocho dibujo en
la masa no endureoida de la cubierta.

3e—~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados porgue 1l& cublerte del rodillo de gofrar con-
siste en una masa endurecible de materia artificisl tsl como

silicona~caucho ¢ un polimerizedo de cloruro de vinilo, oon
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0 sin edicibén de emolicntes, cuya ma2sz, antes del endurecimien-
to, es ficilmente moldeable y despudc de endurecida aun es bas-
tante elésticamente flexliblee.

4,~ Perfeccionamientos, segln una de las reivindicediones
1l a 3, caracterizados porcue la superficie de cublerta gdel con~
trerrodillo presenta, d= modo conocido, sl negativo del dibujo
del rodillo de gofrar. |

Se— Perfecoionamientos, seglin una de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizados porque la cublerta del contrarrodillo pre-
genta un rodillo de gofrado diferente del negativo del dibujo del
rodillo de gofrar, a cuyo efecto la prbfundidad total del rogai-
1lo gofrador y del contrarrodillo igusla, e lo sumo, &l espesor
de 1la tirs de género que pvasa & través.

6.— Perifecoionamientos, segfin una de las reivindiczciones
enteriores, caracterizados porque por 1o menos un rodlllo del par
de rodillos que sirve para el gofrado de 1z tirz de género gque
pesa a través, preferentemente por 1o menos el rodillo gofrador,
estd desarrollado como rodillo flotante.

7.- Perfecclonamientos, segfin la r~ivindiceeidn 6, caracte-
rizados porgue la cubierta del rodillo flotznte consistente en
una apropizda masa de meteria srtificial est{ reforzade, o me dian~—
te inorustaciones metélicas incorporadas en la masa de materia »
artificiel y/o por un trozo de tubo metélico gue sustenta la cu-
bierta, entre otros recursos de igual finaligad.

8¢—- Perfeccionamientos, segtn una de las reivindicaciones
1l a 7y caracterizados porque los rodillos de oalandra que sirven
para el gofrado de la tira de género que pasa e través, en tanto
que su superficie de cubierts presente un dibujo de gofrado, es—
tén realizados con el dlametro mas pequefio pogible.

9¢— Perfecoionamientos, segtn una de las reivindicaciones

e

ey
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.anteriores, caracterizados porque por 1o menos uno de los ro~
dillos de calzndre gue gsirven pera el gofrado de ls tira de gé-
nero que pase a través estéd desarrollzado como rodillo de gufa
¥ poryue su cublerta producide gseparadamente estéd desarrolla-
da como cinte sin fin accionada rotativaments, presentando en
su cara exterior una ocepa de materia artificial provista de mn
dibujo de gofrado, estando oconducida con su cara interior en-
cima del rodillo de calandra correspondiente y ulteriores rodi-
llog de guiea.

10.~ Perfeccionamientos, segfin la reivindicacidén 9, carac—
terizados porgue la ocape de materis artificial provista en un
dibujo de gofrado de la cinta sin fin rotatoria, egté sblida~
mente unide eon una tirs sustentadorz bastante éléstica.

11e~ Perfeccionzmientos, para la produccién de un dibujo de
gofrado en la cubilerts é base de mage endurecible de un rodililo
que girve pares el gofrado de una tire de género que pasa a tra-
vés de una calandra segfin una de las reivindlcaciones 1 a 10,
caracterizados poroue ocon ayuda de un modelo de rodilio, ouya
superficie de cubierta cilindrica pressnta el negativo d=1 di-
bujo de gofrado correspondiente, es incorporado por rodadura en
la mase de cubierta no endurecids, y porcue la masa de oubler-
ta es entonces endurecide.

12e- Perfeccionamientos, segn la reivindicacién 11, carac-
terizados porgue pera la produccién de un dibujo de gofrado en
l2 cubierta de un contrarrodillo, segtn la rsivindicaoién 4, el
rodillo gofrador ya construildo, es utflizado como modelo de ro-
dillo.

13.— Perfeccionamientos, para l2 preparzcién de la cubierta
de un rodillo de gofrar para uns calandre, segln une de las rei~-

vindicaciones 1 a 8, carsoterizados porque se aplice a la super—-
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ficie de oubierta cilindrice gue presenta el negativo del di-
bujo del rodaillo gofrazdor de un modelo de rodillo de las dimen-
siones del rodillo gofrador, un meterial pastodo que después
de su solidificacién gueda aun bastante elésticamente dilate-
ble, haciéndoge esta aplicacidén en capas bastante gruesa y lle-
vada a solidificacidén, porgue el modelo = modo de tubo flexi-
ble sin costura, asi formado, es retiradc bsjo elargamiento
eléatico del modelo de rodillo, oargado en potestativa repeti-
cién hasta su d=sgaste, ¢on unz masz endurecible, siendo for-
mado degpuds del endurecoimiento de ezta mzsz en une pieze de
trabejo que forma la cubierta del rodillo gofrador, otrz ve:z
retirado bajo alergamiento eldstico de la pleza de trabejo.

14.,- Perfecclonamientos, segfn la reivindicacién 13, para

la preparaocibén de la cubierta de un contrarrodillo segfin la rei-

vindicacién 4, ocaracterizados porque se introduce en el modelo
tubular sin costura un n@icleo a modo de tambor que, entre si y
el modelo tubular, deja libre solsmente un espzcio hueco estre—
cho, oilindrico, en cuyo hueco es cargado y llevado a solidifi-
ca0ibn un material similer 2l materisl del modelo tubular, por—
gue el segundo modelo tubular sin costura asi formado es dejado
2l desoublierto, vuelto y llevado, por alargamiento en todas
sus partes en sentido rediel, & un didmetro interior correspon-
diente 21 Qifmetro interior del primer modelo tubular, siendo
entonezs, en potestativa reretiocibn hasta su desgaste, cergado
con una mésa endurecible y formade, despufs del endurecimiento
de esta masa, en una pieza de trabajo qu- forma la cubierta del
contrerrodillo, y bajo repetido alargamiento eléstico, retira-
do de 1la pieza de trabajo.

1%.- Perfeoccionamientos, segﬁn una de las reivindicaciones

13 ¥y 14, caracterizados porgue en el modelo pubular gue sirve
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pera la elaborzcibén de une cubilerta de rodillo, antes del re-
1leno con 12 maga endurecible gue forma l1la futura cubierta de
rodillo, es inzertado un ntieleo, tal como elicleo sustentador
de 12 oubierta de rodillo del corregpondiente rodillo de oa—
landra, o0 en su desarrollo como rodillo flotante, el trozo tu—
bular que sustenta ls cubierte de rodillo segfin 1a reivindioa-
oibén 7.

16.- Perfeccionamientos, segfin la reivindicacién 15, oaréc-
terizados poryue como nfcleo de ingercidn es utilizado el né-
0leo de sustentacién de le cubisrta de rodillo del rodillo de
calandra respectivo, si bien estd configurado 5010 en sus ex-
tremos en mufiones cilindricos, presentando una poroién central
no trabajada para el alojamiento a prucba de giro de la cubier-
ta de rodillo con superficie exterior 1o mas posible 4spera y
sventualmente degarrollada de modo poligonsale

17 ¢~ Perfeccionamientos, segflin una de las reivindicaciones
12 = 16, carazcterizados porque el modelo tubular gue sirve pa-
raz lz elaboracién de une cubierta de rodillo, después de heber
sido configurado en ceso de neocesidad cilindricamente en su oa-
ra exterior lisa, es insertado, antes de oargar le mase endure-
olble que forma la cubierta de rodillo rigida,‘en un molde ci~
1indrico conveniente, tal como una camise de coriba, y llevado
a un bien ajustado cefildo 21 molde c¢ilindrico.

18,- Perfeccionamientos, segin una de las reivindicaciones
14 a 17, caracterizados porgue con empleo de una camisa de ori-
ba como molde ocilindrico, el segundo modelo tubular que sirve
para la elaboracién de le cubierta del contrarrodillo, después
de insertado en lea camisa de oriba, es aspirado bien ajustado
8 la superficie interior de dicha camisa de oriba, mediante &~

plicagn de un veofo a la superficie extewlor de 1o referide
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camise de oriba durante 1z carge de 1la mesa endurecible que
forma la futura cubierta de ocontrarrodilloc, bajo alargamien—
to radial eléstico.

19.- Perfecclonamientos, seghn unz de las reivindicaciones
11 a 18, caracterizados porgue como masa endurecible yue forma
después de su solidificacién la cubiertz proviste de un dibujo
de gofrado de un rodillo de calandra, sz utilizada una masa de
materias artificial endurecible que después del endurecimiento
aun es bastante eldsticamente flexible, a2si como ¢ueda resisten—
te a las temperaturas gque se manifiestan durante el gofrado en |
celisnte de la tira de género que pasa a travéds, tal como una
maga de caucho de siliecona, o un polimerizado de cloruro de vi-
nilo, con o sin adici én de emdlicntes.

20+~ Perfeccionzamientos en la construcecién de los rodillos
de una calandra destinada al gofrado de tiras de género que pé~
s&n & través de la misma.

Segtin se describe y reivindicz en la presente mamorie que

eonsta de veilnte hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

cara y de una lémina de dibujose

liedrid, a 22 de 4bril de 19%8.
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