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" cual suele suceder que el centra3e de la Gltima con :‘

2=

_MEKORIA DEDCRIPTIVA

El presente registro de modelo de Uullldad
conclerne, como su enunciado 1ndlca, a una maquina '
perfecc;onada para el moldeo ¥y envasado 41 vacio. His
concretamente, la méquina en cuestidn ‘es de 1as del
tipo que comprende un grupoe que alimenta lamlnas cartén
portadoras de los artfculos a envasar a un grupo de
moldeo-y envasado donde una plataforme recibe las 14~ '
minas y las éleva'héstaiei lugar de trabajo de dicho-

grupo desde el que, desyués del envasado por termova-

‘ cIo,*los artfculos son tran3pbrtados & un conjunto de'

ooacl

.-»corte que efectﬁa el troceada de lzs 1éminas de qanuén.

0
Gomo es sab¢do la periferia del reborde

superior qae circunda a la superficie de la nlataforma
o, &

'receptora de las léminas de cartén con los artfculds,’

a envasar y la SUpEtIlCle 0 borde interior de la aber-
tura del marco fijo gue recibe a la plataforma en la

pos;cién elevada de la mlsma son normales a la supgru

ficie de traoajo de la propia, plataforma, debido. a.ié.

*te
]

9

reSpecto al marco fijo no se reallza correctamente,~e¢-
no gue.el reborde de la platazorma fropieza con la -

abertura del marco en el momento de llegar la primera

" a la segunda para el encaje, produciéndose vibraciones

y roces, :

'Dicha deficiencia ha sido subsanada ahora
con la mdquina.objeto de la ﬁresente'invencién por el
hecho de haber provisto :.a la periferia del reborde
de la plataforma de un'biselaGO'Que'enbaja en un bise-

lado complementario de la abertura del merco, con 1o
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que se obtiene el autocentraje perfecto de la plata-
forna, compieténdose ei ajuste con ayuda dé una junta
térica que se aloja en una ranura de la‘plaﬁafofma al=
rededor del reborde., _ _ o |

. Por otra parte, la miguina dé referencia

‘'se distingue ventajosamente de'las,cohocidaS»del'tipo

indicado pbr la presencid en ella de un dispositivo
de reloj con el gque es posible prees»ablecer en el con-~

junto de corte 1as dlstan01as entre los cortes de las

~ léminas de cartdn,para su troceado con arreglo a las

‘necesidades.

.
6 eh

También se caracteriza la méqulna porcue
el grupo alimentador estd provisto de una leva exdén-:‘
trica progrésiva,que actda sobre los drganos de tras-
lacién de las l4minas de cartén con los articulos?b:}
envasar, c¢oordinando el ritmo de avance de tales 13-
minas, ,' c 5

Para facllitar ung exvllcacldn més de£2ila-
da y la comprens;én de 1o expuesto, se acompaaan unoé

dibugos en los que ‘se ha representaao un caso nréctl-‘

DC

¢co de reallzaei6n de und miquina perfecclonada pardd s
el moldeo y envasado al vacfo de las ceracteristicas

citadas, que se menciona tan s6lo a t{tulo de &jemplo
no limitativo del alcance de la‘invenqiéd."
o ~En dichos dibujos: .
Ta figura 1 ilustra la méguina en perSpec-
tiva, un tanto esquemiticamente,
La flgura 2 corresponde a un’ detalle en .
seccién slzada que permite apreciar como tiene efecto

el autocentraje de la plataforma elevadora de 1os ar-
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tfculos a envasar, \
La figura 3 muestra en planfa el reloj de
programacién de las dlstan01as de corte de las léml-

nas de cart6n portadoras de los articulos envasados.'

La figura 4 es una vista esquematlca en -
alzado de dlcho reloj. )
. La flguraAS representa el contorno de la_
leva ekcéntr;ca_progresmva~prevista en e; srupo ali~

‘mentador,

La méquina para el moldeo y envasado al

vacfo que se describe consia princ1palmente de un gpu-

st de

po zlimentador, ae51gnado en generzl con -l-,'de b

to.

minas e cartén portadoras de artfculos a enVasar Que,

cen medlos convenczonales, son {trasladados en avance

" hacia un grupo de moldeo y envasado, designado glpbai—

mente con »2-, cuyo avance, de acuerdo con la inven-

cién, tiene efecto con la‘intervéncién de una leva .

AL

' ovalada progresiva -3- que actﬁa sobre los: 6rganos &a

trasla016n correspondlentes, de manera que dlcno avanr
ce tlene lugar convenientemente y es pos¢ble el arras:
tre de mayores cargas que las gue nueden transportaru
se con los aiimentadores usuales. o .

bl grupo de moldeo y envqsado -2- compren-

de una plataforma -4~ gue con los medios correspon-

r'dientes es desplazada verticalmente y se eleva para

recibir del alimentador -l- las liminas de cartén con
los zrtfculos que se han de envasar. De: confdrmidad '
con la invencién, dicha plaﬁaforma . presenta un re-
borde -5- gue c;rcund* a la superficie de trabejo de
la misna y presenta un blselado periférico -6- Qque
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enca;a en un blselado corre5pond1ente -T= del marco
fijo -b-, autocentréndose la plataforma grac;as a la
1nclinac16n favorable de ambos biselados 21 llegar la
plataforma al marco. La plataforma.presenta una ranura .
=9= que aloja a una junta térica -10- de ajuste.
Una vez realizadas. las operac;ones de mol-
deo ¥y envasado en el grupo ~2-, las léminas de cartdn -

con los. articulos se transportan de la manera conven- -

-clonal hasta el congunto de corte, d3815nado en gene-

" ral con -ll- donde se ha dlSpuesto segfin le invencién

un rélbj'-lz-.Que comprende una esfera discoidal--l3-
en la que se han representado unos puntos de re:e&en-
gcia -14- indlcatlvos, con signos numéricos, de dlﬁﬁgen-
tes valores de distancias de corte aevlas“léminas de

cart6n. Soore la esfera =13=- estcn dispuestas ung?,dga-

_jas =15~ que se hacen glrar sobre un eje -16- de ma- -

' nera gue sus extremos se sitdan sobre los puntos -14-

esvte

que convenga de acuerdo con las distancias a que se "
deban coruar las c¢tadas lamlnas. Después de’ esta bmeh
seleCC16n, se. provoca el giro de la esfera -13- sohr@'
unos ilnales de carrers inductives -17- y,cuando laa-*

puntos -14- sefialados con las agujas -15- se sitfan

" en eoincidencia con los finales de carrera -17-, se

produce el disparo de &stos y su gctuacién sobre la
cuchilla correspondiente gue corta'~ luS distancias
predeterminadas las léminas de cartén.

Por lo demés, debe hacerse constar gue

- los comnonentes de leas 613p031c1ones que meaoran las.

méquinas de referencia se nodrén fabricar en cualglier

‘clase de material apropiade y en las formas yrdimen-_-
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siones més - convenientes, no existiendo sobre el par-
tlcular ninguna limitacién.

Descrlta suficmentemente lz raturaleza del
Medelo, se hace constar expresamente que cualquleﬂ 0o~

dificacién de detalle que se’ introduzca en. el mismo

se considerard incluida dentro de esta proteccidn, en

tanto que no se altere esenclalmente 5U flnalidad ca-
racteristlca.

o O T 4

Por dltinmo, se ‘declaran de novedad y utili-

'dad las 31guientes

. . . - o
- ’ . N . PR L
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. fijo,. con lo que, al llegar la plata;orma hasta b& .

B 1 V I N D I C A C I OX 23

" 18,- Miquina per;eccionada pera el moldeo

Y envasado al vacfo, del tipo que comprende-un grupo;

gue alimenta lémlnas de cartén portadoras de-los aruf-

culos a envasar a un grupo de moldeo y envasado donde

.ana plataforma recibe las ldminas y las eleva hasta el

lugar de tradajo de dicho grupo desde el que, después
del envasado por termovacfo, 1los artfculos son trans-
portados a un conjunto de cortes gue efectia el trocea-

do de las léminas de cartén, caracterizada porque la -

‘plataforma elevadora de las 1ém1nas de cartdn con los

artfculos presenta en la periferiz del reborde qde* i”'

€ 5

circunda a la superficie de trabajo un bisslado gldee

'corresnonde con un biselado de la abertura del marco '

»0”

marco, se obtiene el autocentraje de la mlsma sin vi-

bra01ones ni roces, completéndose el ajuste con una

567 4 0“0

Junta térica alodada en una ranura que rodea al lnai-
cado reborde, = . _ o t;ﬂ
. . ) “

- 28, - M&guina, segﬁn la re¢v1ndlca016n anha

terior, caractermzada por el hecho de gue el conJuﬁto
ae corte_esté dotado de un,d;eposltivo dg relo;_cuyas
agujas se sitdan con sus extreﬁos'sobre unos pﬁntds'de
referencié gue en una esferas discoidal ihdican difereﬁé
tes valores de- distanczas de corte de las lémlnas de

cartén, después de lo cual se. provoca el giro de la

esfera sobre unos finales ae carrera inductivos, con.

lo que, al coincidir con ellos los puntos de referen-

' cia sesizlzdos por las agujas, se produce el disyero de

los -finales de carrera y el accionamiento de la cuchi-

-

“ eg o
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1lla correspondiente que-corté las 1iminas de cartdn

2 las dlstanczas preestable01das.

3%, déqulna, segﬁn 1a re1v1nd1caclén 1g,
qaracterlzada porgue comprende una leva excéntrica .

progresiva dispuesta en el grupo alimentador y que

 actda sobre los 6rgano§.dé traslacién de lés léminzs

de cartén con los artfculos a‘énvasar y ajustalconv¢-~
nlentemente el ritmo de avance de las mismas.
2, - mn&UIkn PEZRFECCIONS A PARA IL QGLD’O»

Y aVVn&ADO al VACIC.

Todo ello segin se, deséribe en el cuerpo

de esta memor1a, se re1v1ndlca en su nota y se féﬁre-

ﬁ
senta a titulo de ejemplo en los dlbugos adjuntoa 3

Bsta memorla descriptiva consta de ocho

hojas fol1adas y mecanografiadas por una sola de‘su&

® "t‘
caras y a dos espaclos : } B :
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