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MEMORIA DESGRIPTX7A

pa^a s o l i c i t a r

P A T E N T E D E I N T E N C I O N

e n

£ S P A &  A 

por VEINTE efíos

a nombre de N.V. ONUEHZOEKINGSINSTITUDT ESSEARCH, e n tid a d  ho­

lan d esa , e s t a b le c id a  en Velperweg Ntím. 7 6 , Arnhem, Holanda, 

p o n

«UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE HILOS ARTIFICIALES POR

£1 invento  se r e f i e r e  a un d is p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a ­

ción  de h i lo s  a r t i f i c i a l e s  por e l  mátodo de h i la t u r a  en fu s ió n , 

en e l  c u a l una o más to b e ra s  term inan en una c e ld a  de h i la t u r a  

r e c ta n g u la r , co n s is tie n d o  una de l a s  p ared es de e s t a  c e ld a , 

a l menos en p a r t e ,  en  v a r ia s  capas de t e l a  co lo ca d a s una t r a s  

o tr a , estando conectado e l  e sp a c io  de d e trá s  de e s t a s  cepas 

a  un sistem a de a lim en tació n  de a ir e  y  estando l a s  dos P aredes 

l a t e r a l e s  que se unen a e s t a  pared de t e l a s  d ir ig id a s  en án­

gulo  r e c to  con re s p e cto  a e s t a  d i  tim a.
t

T a le s  d is p o s i t iv o s  son en g e n e r a l co n o cid o s. L a  fu n ció n

EL METODO DE HILATURA EN FU3I 0N** ♦
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de l a s  oapaa de t e l a  e s  l a  de asegu rar que e l  a ir e  procedente 

d el sistem a de alim en tación ' d e l mismo f lu y e  a  tr a v ó s  de l a  c e l ­

da de h i la t u r a  en to d a  l a  a ltu r a  y  anchura con una v e lo c id a d
*

con stan te y  s in  rem olinos* O tra co n d ic ió n  e s  que l a  pared de t e ­

l a s ,  con serve e s ta  propiedad durante un tiem po b a sta n te  p ro lo n ­

gado*

A l a p lic a r  una pared de t e l a s  compuesta, en l a  form a cono­

c id a  de v a r ia s  cepas de t e l a  de ig u a l f in u r a ,  co lo ca d a s una t r a s  

o t r a ,  no r e s u l t a  cumplimentada l a  con d ición  de un f l u j o  u n ifo r -
t

me d e l a ire  de en fria m ien to . £ 1 re s u lta d o  e s  que l a  re g u la r id a d  

de t í t u l o  de l o s  h i lo s  que son e n fr ia d o s  en una c e ld a  de h i la t u ­

r a  equipada con t a l  pared de t e l a s  d e ja  mucho que d e se a r , e s  de­

c i r ,  que e l  t í t u l o  de l o s  fila m e n to s  de l o s  h i lo s  fa b r ic a d o s  no 

e s  c o n sta n te , sin o  que f lu c tó a *

Se experim enta e l  mismo tr a s to r n o  cuando, en e l  lad o  de 

l a  c e ld a  de h i la t u r a ,  se añade a  d ic h a  pared de t e l a s  una capa 

de t e l a  de mayor fin u ra *

A  e s te  r e s p e c to , y a  se  han colocad o t e j id o s  t e x t i l e s  y  

f i e l t r o  en tre e l  s istem a de a lim en tación  de a ir e  y  l a  c e ld a  de 

h i la tu r a *  Aunque, l a  a p lic a c ió n  de e s to s  m a te r ia le s  e q u ilib ra d o ­

r e s  de l a  p re s ió n  y  re g u la d o re s  d e l f l u j o  d ió  una mayor r e g u la ­

r id a d  de t í t u l o  de l o s  h i lo s  fa b r ic a d o s , l a  acció n  fa v o r a b le  de 

e s to s  m a te r ia le s  d im in u y ó  pronto debido a  con tam in acion es.

L as d i f ic u l t a d e s  an tes mencionadas no ocurren en e l  d isp o­

s i t i v o  de acuerdo con e l  invento*

E l invento se r e f i e r e  a  un d is p o s it iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  

de h i lo s  a r t i f i c i a l e s  d e l t ip o  a  que se  h a  hecho r e f e r e n c ia  en 

e l  cu a l l a s  capas de t e l a  está n  s itu a d a s  una c o n tra  l a  o t r a ,  

siendo l a s  capas d e l paquete a s í  formado de f in u r a  d ife r e n te  y  

disminuyendo e s ta  ó ltim a  y  aumentando sucesivam ente en l a  d ir e c -

2



c ió n  d e l f l u j o ,  |

L os experim entos han demostrado que un paquete t a l  de |

t e l a s  ^ eq u ilib ra  l a s  d i fe r e n c ia s  i n i c i a l e s  en l a  v e lo c id a d  d e l |
|

a ir e  en gran medida, e s  d e c ir ,  l a s  d i fe r e n c ia s  en l a  v e lo c id a d  ¡

5 d e l a ir e  que estaban p re se n te s  en e l  f l u j o  de g a s  en una d ir e c -  |

c ió n  l a t e r a l  a su movimiento a n tes  d e l paso a  tr a v é s  d e l paquete del
' I

t e la s *  Se ha encontrado además que e s te  paquete de t e l a s  puede f

lim p ia rs e  fá c ilm e n te , ~ ■-
r.

L as t e l a s  que se a p lic a n  de acuerdo con e l  invento pue- "
I

10 den c o n s is t i r  en d iv e r s o s  t ip o s  de m etales o p lá s t ic o s *  En v i s -  j
" *■ ¿

t a  de l a s  a l t a s  tem peraturas que ocurren  en l a  h i la t u r a  por fu -  j.;
* |

e ió n , s in  embargo, se p r e f ie r e  e l  empleo de t e l a s  m e tá lica s*  f

L a a p lic a c ió n  de un paquete de t e l a s  m e tá lic a s  en e l  cual I
l

l a  dism inución y  e l  aumento de l a  f in u r a  de l a s  capas de t e l a  |  

15 se r e p i t e  v a r ia s  v e c e s , ha re s u lta d o  se r  d e s e a b le . j

En ambos ca so s , una tran sm isión  grad u al de capas de l a  I

máxima f in u r a  a capas de l a  mínima f in u r a  d ió  l o s  re s u lta d o s  

más fa v o r a b le s , de modo que se da l a  p r e fe r e n c ia  a a q u e lla  r e a -  j 

l i z  ación  en l a  c u a l cada p a r te  d e l paquete de t e l a s  m e tá lic a s  

20 con f in u r a  c r e c ie n te  y  d e c re c ie n te  c o n s is te  en t r e s  cepas de t e ­

l a .

En una r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  y  p r e fe r id a  de e s te  tíltim o

t ip o ,  l a s  t e l a s  que co n stitu y e n  l a s  p a r te s  de f in u r a  c r e c ie n te

y  d e c re c ie n te  d e l paquete de t e l a s  m e tá lic a s  tie n e n  una f in u r a  »
25 de 16*64 y  112  m a lla s  por decím etro l i n e a l  y  l a  dism inución y  

e l  aumento de f in u r a  de l a s  capas de t e l a  se r e p i t e  v a r ia s  v e -
4

o e s.

Con e l  f i n  de im pedir rem olin os a c ie r t a s  v e lo c id a d e s  d e l 

a ir e  puede ser fa v o ra b le  c o lo c a r  c o n tra  e l  paquete de t e l a s  me- 

30 t á l i c a s ,  por lo  menos en e l  lad o  de l a  c e ld a  de h i la t u r a ,  tana

cepa de t e l a  con una f in u r a  que exceda a l a  de l a s  cap as.d e  t e l a
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r e s ta n te s  d e l p aq u ete , por ejem plo, una t e l a  de 240 m a lla s  port
decím etro l i n e a l .

Gomo ejem plo de t a l  paquete de t e l a s  m e tá lic a s , puede c i ­

ta r s e  uno que contenga, en l a  d ir e c c ió n  d e l paso d e l ga s  de en­

fr ia m ie n to , capas de t e l a  con, sucesivam en te, 240 -  112  -  64 -  

16 -  64 -  1 1 2 -  64 -  l6  -  64 -  112  -  240 m a lla s  por decím etro 

l i n e a l .  En e s te  p aq u ete , l a  prim era oapa de t e l a  en l a  d ir e c ­

c ió n  d e l p aso , de 240 m a lla s  por decím etro l i n e a l ,  puede o m itir­

se s i  se  re q u ie re  una re d u c id a  r e s is t e n c i a  a l  f l u j o  d e l a ir et
en  e l  p aq u ete .

Los paquetes de t e l a s  con mayores dim ensiones m uestran o le r  

t a  f a l t a  de r ig id e z  debido a lo  c u a l puede o o u r r ir  deform ación 

l a  c u a l t ie n e  una in f lu e n c ia  d e s fa v o ra b le  sobre l a s  c a r a c t e r ís ­

t i c a s  d e l f l u j o .  E s ta  deform ación puede im pedir se d e l m ejor mo­

do eolocando una chapa finam ente p e rfo ra d a  con una perm eabilid ad  

de por lo  menos 20$ en e l paquete de t e l a s  m e tá lic a s , en e l  pun­

to  en que l a s  capas de t e l a  t ie n e n  l a  mínima f in u r a .

En t a l  r e a l iz a c ió n  d e l paquete de t e l a s  m e tá lio a s , l a  se­

cu e n cia  de l a s  capas e s ,  con p r e fe r e n c ia , 240 -  64 -  16 -  chapa -  

l6  -  64 -  112  -  64 -  112 -  240. L os mimaros ée r e f ie r e n  a capas 

de t e l a  con un mirnero de m a lla s  por dm. l i n e a l  que corresponde 

a l a s  o i f r a s  m encionadas, m ien tras que l a  chapa se provee de agu­

je r o s  de 0,8 mm. de diám etro a una d is t a n c ia  de 1 ,5  mm., d isp u es­

to s  segtín un diseño t r ia n g u la r .  L a capa de t e l a  con l6  m a lla s , 

s itu a d a  inmediatamente d e la n te  de l a  chapa p e rfo ra d a , puede omi­

t i r s e  s i  se d esea .

L as dim ensiones r e s ta n te s  de l a s  capas de t e l a  in d ica d a s 

más a r r ib a , se dan en l a  T a b la  s ig u ie n te :

4



241465
Ho. de to a lla s  por dm. 16 64

Diámetro d e l alambre en ajm. 1 ,2  0 ,5

S u p e r f ic ie  de l o s  a gu jero s en ram 2 5»15 1 ,1

P erm eab ilid ad , % 66 47

112 240

o,3 0,15
o,59 0,28

44 43
5 Una d i f i c u l t a d  que o cu rre  con fr e c u e n c ia  en c e ld a s  de h i -

■
la t u r a  es que l a  tu b e r ía  de .alim entación p a ra  e l  a ir e  de e n f r ia -

!/ miento es  ta n  e s tr e c h a  que e l  a ir e  l l e g a  a l  p aq u ete de t e l a s
>

m e tá lic a s  a una v e lo c id a d  b a sta n te  grande y ,  por c o n s ig u ie n te , 

se  d is tr ib u y e  desigualm ente sobre l a  s u p e r f ic ie  d e l p aq u ete . Aun- 

10 que en e s t a s  con d icion es extrem as, e s t e  paquete de acuerdo con

e l  in ven to  e s  capaz de r e a l i z a r  un t̂ mgora c o n s id e ra b le  de l a  d is ­

tr ib u c ió n  d e l a ir e  dn l a  c e ld a  de h i la t u r a ,  s in  embargo, quedan 

rem olin os en l a  c e ld a . Con e l  f i n  de ven cer e s t a  d i f i c u l t a d ,  se 

p r e f ie r e  d isp on er una o más, con p r e fe r e n c ia  dos, chapas p e r fo -  

15 rad as con una perm eabilid ad d e , por ejem plo, 256 y  1136, re s p e c ­

tivam en te, en l a  d ire c c ió n  de paso una t r a s  o t r a ,  aguas a r r ib a  

d e l paquete de t e l a s .

E s ta s  chapas pueden m ontarse inm ediatam ente d e la n te  d e l 

paquete de t e la s  m e tá lic a s  o más c e r c a  de l a  a b e rtu ra  de allm en- 

20 ta c ió n  de a ir e  de l a  c a ja  de v ie n to .

E l  invento se d e s c r ib ir á  en lo  que s ig u e  con r e fe r e n c ia  

a l d ib u jo  a n ejo , que m uestra a modo de ejem plo una r e a l iz a c ió n  

d e l d is p o s it iv o  segtln e l  in v e n to .

J,a f i g .  1  m uestra e s t a  r e a l iz a c ió n  en p e r s p e c t iv a .

25 L a f i g ,  2 da una v i s t a  en c o r te  de una p a r te  de e s t a  r e a ­

l iz a c ió n .

En l a  f i g .  1 , 1 re p re s e n ta  e l  conjunto  de h i la t u r a ,  en e l  

c u a l están  montadas l a s  bombas de h i l a r  que no se  i lu s t r a n  en e l  

d ib u jo . En e l  lad o  in f e r io r  d e l conjunto  de h i la t u r a  v a  montada

-  5 -
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tina to b e ra  2 con a g u ja s  de h ila tu r a »  A  l a  o ara  in f e r io r  p lan a 

d e l conjunto de h i la t u r a  1  e s t é  conectado e l  borde su p e rio r
4

de una c a ja  de h i la t u r a  3 » En e l  borde su p e rio r de e s t a  c a ja  

3 se dispone una t i r a  de amianto p ara  a i s l a r  con re s p e c to  e l  

conjunto de h i la t u r a  1 . E sto  asegu ra  que l a  to b e ra  2 ton» l a  

tem peratura in f e r io r  que r e in a  en l a  «(Ja de h ila tu r a »

L a o a ja  3 comprende una c e ld a  de h i la t u r a  3 7 una cáma­

r a  de a ir e  6»

E s to s  e sp a c io s  e s t é  separados por l a s  dos chapas p e r fo ­

rad as ]  y  8 y  por un paquete de t e l a s  m e té lio a s  9* De e s ta s  

chepas p e rfo ra d a s , ambas de 2 ,3  mm de gru eso , l a  prim era t i e ­

ne a g u jero s de 1 ,3  mm» de diám etro en d is p o s ic ió n  t r ia n g u la r  

a una d is ta n c ia  de 10 mm; l a  segunda chapa p e rfo ra d a  e s t é  

pro v i  a ta  de a g u jero s de 3 ,3  mm. de diám etro en d is p o s ic ió n  

an áloga, igualm ente a una d is t a n c ia  de 10 mm..Por l o  ta n to , 

l a  perm eabilid ad  de l a s  chapas 7 7  8 e s  de 2# y  1 1 $ , re sp e c­

tivam ente»

E l paquete de t e la s  m e tá lic a s  9  e s t é  com puesto, en e l  

orden mencionado en l o  que s ig u e , a  p a r t i r  de t e l a s  m e tá li­

c a s  10 con 240, 1 1  con 1 1 2 , 12  con 6 4 , 13 6011 l 6 ,  14  e °u 64,

13 con 1 1 2 , 1 6 'con 64, 17  con 1 6 , 18 con 64, 19 con 1 1 2 , 20 

oon 240 m e lla s  por dm. l i n e a l .

Guando e l  a i r e ,  que e s  sum inistrado a l a  cámara de 

a ir e  6 , p asa  por l a s  chepas p e rfo ra d a s  y  l a s  t e l a s ,  no só lo  

o b tie n e  un movimiento r e c t i l í n e o  exento de r o ta c ió n , sino 

que además s a le  uniformemente en to d a  l a  s u p e r f ic ie  d e l par* 

quete de t e l a s  m e tá lic a s .

P ara  su m in istra r a ir e  a  l a  c a ja  de v ie n to  6 , e s t a  ó l t i -  

ma e s t é  p r o v is ta  en su c a ra  in f e r i o r  de Tina en trad a  2 1 , a  l a  cual i

241465  4
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e s t á  conectado un tubo 22.

En e s t a  r e a l iz a c ió n ,  l a s  chepas p e rfo ra d a s  f  y  8 s irv e n  

como r e s is t e n c i a ,  como r e s u lta d o  de lo  cu a l l a  p re s ió n  de a ir e  

en e l  e sp a cio  e n tre  l a  chepa p e rfo ra d a  J y el p agúete de t e l a s
*

m e tá lic a s  8 o b tien e  una mayor uniform idad sobre to d a  l a  a ltu r a
✓  iy  to d a  l a  anchura.

L a f i g .  2 que da tina v i s t a  en c o r te  de una p a r te  d e l pa- f  
quete de t e l a s  m e tá lic a s  9* m uestra l a  d is t r ib u c ió n  e s p a c ia l  en |

f'un paquete compuesto de acuerdo con e l  in v e n to . Como se ve en l a  f j  

gu ra , e l  a ir e ,  a l  p a sar por e l  paquete de t e l a s  m e tá lic a s , f lu y e  | 

dentro  de e sp a c io s  in term ed ios su c e s iv o s  y  a l  abandonar e s to s
I;

e sp a c io s  in term edios se su bd ivid e' de nuevo, pero  segtín un d i sedo ¡ 

d i fe r e n t e .  .Además, l a s  v e lo c id a d e s  d e l a i r e  en l o s  su c e s iv o s  es­

p a c io s  son d ife r e n te s  como co n secu en cia  de l a s  d ife r e n te s  reía?- 

c io n e s  en tre  l a  p a rte  a b ie r ta  y  l a  p a r te  ce rra d a  de l a  t e l a .  To-
I

do e s to  conduce a una gran red ucción  de l a s  d i fe r e n c ia s  de p re­

sión  y  de l o s  rem olin os en e l  f l u j o  de a ir e .

En l a  c a ja  de h i la t u r a  3 está n  montadas además, en forma 

con o cid a, m ánsulas m e tá lic a s  23 que pueden g ir a r  en to m o  de un 

e j e  24 montado en so p o rtes  f i j o s  2 3 . L a  c a r a  in f e r i o r  de l a  c e l ­

da de h i la t u r a  3 e s t á  s itu a d a  encim a de l a  con o cid a  chimenea 

26 a tr a v á s  de l a  c u a l un h i lo  producido en l a  c e ld a  3 puede

se r  guiado h a s ta  e l  c o le c t o r  que no se h a  rep resen tad o  en e l
$

d ib u jo .

F inalm ente, e l  lad o  f r o n t a l  de l a  c e ld a  de h i la t u r a  con­

t ie n e  una p u e rta  27 p r o v is t a  de un p a n el de t e l a ,  por medio de 

l a  c u a l d ich a  c e ld a  puede s e r  c e rra d a  durante l a  h i la t u r a .  E s­

t a  p u e rta , s in  embargo, puede o m itirse  tam bién.

A l i n i c i a r  l a  h i la t u r a ,  l a  c a ja  3 e s  in c lin a d a  h a c ia  a tr á s  

a  l a  p o s ic ió n  in d ica d a  por l a s  l ín e a s  de puntos y t r a z o s .  L a

7



p u e rta  de t e l a  se abre en ese  o aso . Cuando se ha term inado l a  

in ic ia c ió n  de l a  h ila tu ra »  l a  c a j a  se d evu elve  a l a  p o s ic ió n  

de fuño ion amiento t in d ic a d a  p or l ín e a s  lle n a s »  y  se c i e r r a  l a
4

p u e rta  de t e l a .  Durante l a  h ila tu r a »  se  su m in istra  a ir e  a l a  

5 o a ja  de v ie n to  6 por e l  tubo 2 2 . L a  p re s e n o ia  de l a s  ohepas p er­

fo ra d a s  7 7  8 oonduce a una ig u a la c ió n  p re lim in a r  de l a s  d i f e ­

r e n c ia s  de p re s ió n  en e l  a ir e  su m in istrad o , siendo l a  ig u a la ­

c ió n  p e rfe cc io n a d a  por e l  paquete de t e l a s  m e tá lic a s  9» en t a l  me 

d id a  que e l  a ir e  f lu y e  a tr a v ó s  de l a  c e ld a  de h i la t u r a  5 s in  

10 rem olin os a una v e lo c id a d  que es p rácticam en te  ig u a l  en to d a  l a  

pared de t e l a .

Aunque l a  r e a l iz a c ió n  tomada corno ejem plo en  l a  d e s c r ip ­

ción  que anteoede e s  una c a ja  de h i la t u r a  in c l in a b le ,  l o s  paque­

t e s  de t e l a s  m e tá lic a s  pueden a p lic a r s e  con r e s u lta d o s  c o r r e s -

19 p on d len tes en o tr a s  c e ld a s  de h i la t u r a ,  por e jem p lo , en  a q u éllas  

que están  ríg id am en te montadas y  en l a s  c u a le s  l a s  p ared es l a ­

t e r a le s  e s tá n  conectadas ro tativam en te  con l a  c a j a  de v ie n to . No 

obstante» como con secu en cia  d e l  montaje r o t a t iv o  de leus p ared es 

la te r a le s »  que puede dar lu g a r  a fugas» l a  a cció n  e q u ilib r a d o r a

20 de l a  p resió n  d e l paquete de t e l a s  m e tá lic a s  de acuerdo con e l«
Invento es  menos e f ic a z  en e s te  ca so .

L a  p re se n te  s o l ic i t u d  que corresponde a l a  p rese n tad a  en 

Holanda, e l  4  de Mayo de 1 . 9 5 7 » b a jo  e l  ntím. 216 .9 6 7 , se  acoge 

a  l o s  b e n e fic io s  d e l a r t íc u lo  %  d e l  v ig e n te  E s ta tu to  sobre P ro - 

25  p iedad I n d u s t r ia l .

N O T A

Los puntos de in ven ció n  p ro p ia  y  nueva que se  p resen tan  

P ara  que sean o b je to  dé e s t a  P a te n te  de In ven ción  en  España,
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por 'TEINTE sfíos son l o s  s ig u ie n te s*

1 * -  Tin d is p o s it iv o  p a ra  l a  f  ab rió  ación  de h i lo s  a r t i f i ­

c i a l e s  de acuerdo con e l  método de h i la t u r a  en fu s ió n , en e l  

c u a l una o más to b e ra s  de h i la t u r a  term inan en una c e ld a  de h i l a ­

tu r a  r e c ta n g u la r , co n s istie n d o  tina de l a s  p ared es de e s t a  c e ld a , 

a l  menos en p a r te , en v a r ia s  capas de t e l a  co lo ca d a s una t r a s  

o t r a ,  estando e l  esp acio  s itu ad o  d e trá s  de e s ta s  capas de t e l a  

conectado a un sistem a de a lim en tación  de a i r e ,  y  estando l a s  

dos paredes l a t e r a l e s  que se  unen a  e s t a  pared de t e l a  d i r i g i ­

das en ángulo r e c to  a  l a  ó lt im a , c a r a c te r iz a d a  porque l a s  capas 

de t e l a  está n  s itu a d a s  una c o n tra  l a  o t r a ,  siendo l a s  capas d e l 

paquete a s í  formado de f in u r a  d i fe r e n t e ,  disminuyendo e s t a  ó l -
4

tim a y  aumentando sucesivam ente en l a  d ir e c c ió n  d e l  f lu jo *t
2 . -  ün d is p o s it iv o  segiín se r e iv in d ic a  en e l  punto 1 ,  ca­

r a c te r iz a d o  porque e l  aumento y  l a  dism inución en l a  f in u r a  de 

l a s  cepas de t e l a  d e l paquete de t e l a s  m e tá lic a s  se r e p i t e  va-i
r i a s  veces*

4 »
5 *- TJn d is p o s it iv o  segón se r é iv in d ic a  en l o s  puntos 1 ó 

2 , c a ra c te r iz a d o  porque cada una de l a s  p a r te s  d e l paquete de t e ­

l a s  con f in u r a  c r e c ie n te  y  d e c r e c ie n te  c o n s is te  en t r e s  capast
de te la *

4 *- Un d is p o s it iv o  segdh se r e iv in d ic a  en l o s  puntos 2 y 3» 

c a ra c te r iz a d o  porque l a s  t e l a s  que c o n s titu y e n  l a s  p a r te s  de f i ­

nura o re o ie n te  y  d e c re c ie n te  d e l paquete de t e l a s  m e tá lica s  t i e -t *
nen una f in u r a  de l 6 ,  64 y  112  m a llas  por dm* l in e a l*

5 *- Un d is p o s it iv o  segón se r e iv in d ic a  en o u a lq u ie ra  de 

l o s  puntos a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o  porque c o n tr a  e l  paquete 

de t e l a s  m e tá lic a s , a l  menos en un lad o  de l a  c e ld a  de h i la t u ­

r a ,  e s t á  co lo ca d a  una capa de t e l a  l a  c u a l t ie n e  una f in u r a  que 

excede a l a  de l a s  r e s ta n te s  capas de t e l a  d e l paquete de t e l a s  

m e tá lica s*

241465
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6 .-  TJn d is p o s it iv o  segón se r e iv in d ic a  en c u a lq u ie ra  

de l o s  puntos a n terio res»  c a r a c te r iz a d o  porque, a l menos en un 

punto d e l paquete de t e l a s  m e tá lic a s  en que l a s  capas de t e ­

l a  t ie n e n  l a  mínima fin u ra»  e s t a  p re se n te  una chapa finam entef
p e rfo ra d a  con una p erm eabilid ad  de a l menos 20#$4

7 *- Tin d is p o s it iv o  segiín se r e i v i n d ic a  en c u a lq u ie r a  de

l o s  puntos a n terio re s»  c a r a c te r iz a d o  porque una o más chapas

perforad as»  con p r e fe r e n c ia  dos» con una p erm eab ilid ad  de, por

ejem plo , 2$ y 1 1$ , resp e ctiv a m e n te , e s tá n  p r e v is t a s  una t r a s

o t r a  en l a  d ire o c ió n  d e l f l u j o ,  aguas a r r ib a  d e l  p aquete de t e -  
*

la s»
4 .

8 .-  Un d is p o s it iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo s  a r t i f i c i a ­

l e s  por e l  mátodo de h i la t u r a  en fu s ió n .

T a l y  como se  ha d e s c r it o  en l a  Memoria que an teced e, r e ­

p resen tad o  en e l  d ib u jo  que se  aoompafía y  p a ra  l o s  f i n e s  que
4

se h s i  e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria c o n s ta  de d ie z  h o ja s  e s o r it a s  a máquina por 

una s o la  cara»

M adrid, -  ¿ MAY. '*53

MSR/»
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