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MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTE DE INVENCION
en |
EsPafa
| | por VEINTE efios |
a nombre de N.V, ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad ho-
lendese, esteblecida en Velperwsg miml. 76, Arnhem, Holenda,
pors: '
»UN DISPOSITIVO PARA LA FAERICACION DE HILOS ARTIFICIALES POR
EL METODO DE ETLATURA EN FUSIONv,

El inirenﬁo se refiere a un dispositﬁo i:ara la rabrica;
oldn de hilos artificiales por el método de hilstura en fusidn,
en el cusl una o més toberas terminen en una celda de hilatura
rectangular, conslatisndo uns de las paredess de esta celda,
al menos en parte, en varias capas de tela colocadas una tras
otre, estando conectado el espacio de detrés de estas capas
a un gistema de alimentacién de aire y estsndo las 408 Daredes
laterales gue se unen a egta pared de‘ telas dirigidas en én-;
gulo recto con respecto a este ultima.

.

Tales dispositivos son en general conooidos., La funcién
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de las cepas de tela es la de asegurar que el aire procedente
del sistems de alimentecién del mismo fluye a través de lg cel-
da de hillstura en toda la glture y anchura con una velocidad
constente y sin remclinos. Otra condicidn es que la pared de te-
las,' congerve esta propiad.ad durante un tiempo bastante prolon-
gado. _

Al gplicer une pered de telas compuesta, en la formas cono-
cida de varies cepas de tela de igusl finura, colocadas una trgs
otre, no resulte cumplimenteda la condicidn de un flujo unifor-
me del alre de enrriamiento'. El resultado es que lg regulgridad
de tftulo de los hilos que son enfriedos en una celda de hilatu-
ra equipeda con tal pared de teles deja mucho que desear, es de-
cir, que el tftulo de los filamentos de los hilos fabricados no
es constente, sino que rluctdal.

Se experimenta el mismo trastorno cuando, en el ledo de
la celda de hilgturs, se efigde a dicha paered de telas una capa
de tela de mayor finura. '

A este respecto, ya se han colocado tejidos textiles y
fleltro entre el sistema de glimentacidn de aire y la celda de
hilature. Aunque, la splicacién de estos materiales equilibrado-
Tes de la presién y réguladores del flujo did una mayor regula-
rided de tIitulo de los hilos fabricados, la accién favorable de
estos materisles disminuyd pronto debido a contaminaciones..

Las dificultades antes men'cionadas no ocurren en el dispo;
sitivo de acuerdo con el invento.

El invento ge refiere a un dispositivo para la fabricacidn
de hilos artificiales del tipo a que se ha hecho referencia en
el cuel las capas de tela estén situadas unag contra la otra,
slendo las capas del paquete asf formedo de finura diferente y
dimninuyendo esta Yltima y aumentando sucesivamente en la direc-
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cibn del fiuj o.. |
Los experimentog hen demostrado que un paguete tel de

telas équilibra las dife;t'encias inicieles en la velocidad del

elre en gren medide, es decir, las diferenciass en la velocided

del alre que estaban presentes en el flujc de gas en una direc-

c1dn lateral a su movimlento entes del paso a través del paquete de

telas. Se ha encontrado edemis que este paguete de telas puede
limpiarse fécilmente'. i

Las telas que se aplicen de acuerdo con el invento pue-
den consistir en diversos tipos de metales o plésticos. En vis-
ta de las eltas temperaturas que ocurren en le hilatura por fu-
gién, sin embargo, se prefiere el empleo de telas metélicas'g

Le eplicecidén de un paguete de teles metélices en el cual
lg dieminucidén y el aumento de la finura de les capas de tela
ge replte variaes veces, ha resultado ser deseable‘.

En ambos casos, una trensmisidn gradusl de cepas de la
méximg finura a cepas de la mfnime finura dié los resultedos

més favorebles, de modo que se da la preferencia a equella rea-

‘1izacidén en la cuel cade parte del paguete de telas metflicas

cqn finure creciente y decreciente consiste en tres cepas de te;
la.

En una realizacién préectica y preferida de este ¥ltimo
tipo, las telas que constituyen las partes de finura creciente

¥y decreciente del paguete de telas metdlicas tienen una finure

de 16,64 y 112 mellas por decfmetro lineal y la disminucidn y

el ’aumento de finura de las cepas de tela se repite varias ve-
ces,

Con el fin de impedir remolinos m ciertas velocidades del
alre puede ser favorable colocaer contra el peguete de telas me-
télices, por lo menos en el lado de la celda de hilatura, una

cepa de tela con una finurg que excedas a la de las capas de tels
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restentes del pacuete, por ejemplo, une tela de 240 mgllaes por
decfmetro lineal'.

Como ejemplo de tal paquete de telas metélicas, puede ci-
tarse uno que contenge, en la direccidn del paso del gas de en;
friqnien?o, capas de tela con, sucesivemente, 240 - 112 - 64 -
16 - 64 - 112; 64 - 16 - 64 - 112 - 240 malles por decimetro
linegl., En egte paquete, la primera capa de tela en la direc;

cién del paso, de 240 malles por decimetro lineal, puede omitir;
se sl se requliere una reducide resistencla el flujo del eire
en el peaquete,

. Los Paquetes de telas con mayores dimensiones muestran cier- :

ta falta de rigidez debido & lo ocual puede oourrir deformacidn

la cual tiene una influencie desfavoreble sobre las caracterfs-
ticas del flujo, Esta deformacidn puede .impedirse del mejor mo-
do colocando una chepa finemente perforaede con une permegbilidad
de por lo menos 20% en el paguete de telas metélica‘s, en el pun-
to en que las capas de tela tienen la mIinime finura.

| En tel realizacién del paguete de telas metflicsas, la se;

cuencla de las cepas es, con preferencig, 240 - 64 -.16 - chepa -

16 - 64 - 112 - 64 - 112 - 240. Los ndmeros #e refleren a capas

de tels con un numeroc de mellas por dm, linesl que corresponde
e las cifras mepcionadas, mientres que la chapa se proyée de agu.
Jeros de 0,8 mm., de didmetro e una distancia de 1,5 mm., dispues-
tos segdn un disefio triangular. La cepa de tela con 16 melleas,
situade inmediatafnente delente de la chepe perforedea, Puede omi-
tirse sl se desea. |

" Les dimensiones restantes de las cgpaesg de tele indicedeas

més arriba, se dan en la Tabla sigulentes:
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' No. de mallas por dam. 16 61 112 240

Difmetro del slembre enmm. 1,2 0,5 0,5 0,15

Superficie de los sgujeros en mm 2 5,15 1,1 0,59 0,28

Permeabillded, % : 66 47 44 43

5 Una dificultad que ocurre con frecuencis en celdas de hi-

} : ! .
] . lature es que la tuberfa de sl imentacidn para el aire de enfrie-

' miento es ten estrecha que el aire '1legé. al paquete de telas
met4licas a una vélocidad bastante grande) ¥, por comnsiguiente,
se distribuye desigualmente sobre la superficié del paq_uete.. Au.n;
10 que en esgtas condiciones extremss, este paquete de acuerdo con
el invento es capaz de realizer ung mjora considerable de la dis;
. . tribucidn del aire én la celda de hilature, sin embargo, queden

remplinos en la celda. Con el fin de vencer esta dificultad, se

o prefiere disponer una o més, con preferencia dos, chapas perfo;
kd 15 radas con ung permeebilided de, por ejemplo, 2% y 11%, respeo; {
tivamente, en la direccidn de paso una tras otras, aguas arribe ‘5

del paquete de telas'.

i Estas chapas pueden montarse lnmedlstemente delente del

paquete de telas metédlicas 0 Mmés cerca de la abertura de elimen-
20 tacidn de eire de la caja de viento.
El invento se describird en lo que sigue con referencia
el dibujo enejo, que muestrs a m;odo de ejemplo una reaelizacidn
del disposit.ivo segin el invento.

‘

La fig. 1 nuestra esta reelizacidn en perspective.

25 La flg, 2 da une vista en corte de una parte de esta ree-
ligecidn,

S ddE

¢

En la fig. 1, 1 representa el conjunto de hilatura, en el
cual estén montedas las bombas de hiler que no se ilustren en el

dibujo. En el lado inferior del conjunto de hiletura ve monteda

3
3
2



!
H
i
3
3
§
i
|
E

L 7N

10

15

20

25

941465 "°
ung tobera 2 con asgujas de hilatura.. A le care inferior planes
del conjunto de hilatura 1 estd conectado el borde superior
de una ceja de hilatura 3. En el borde superior de esta cela
3 ge dispone una tira ’de a?nianto Para alalsr con respecto ol
conjunto de hilatu:ra 1. Egto agegura é_ue lg tobera 2’ tome lg
temperatura inferior que reina en la aja de hilatura,

La caja 3 comprende una celda de hilatura 5 y una céma;
ra de alre 6..

Estos espacios estéd separsdos por las dos chapes perfo-
redas 7Ty 8 y por un paguete de telas metélicas 9. De estas
chepas perforedas, ampaa de 2,5 mm de grueso, la primers tie;
ne egujeros de 1,5 mm. de didmetro en disposiocidn trienguler
a una distencia de 10' mm; le s‘egunda chepa perforada estd
provigta de egujeros de 3,5 mm. de didmetro en disposicidén
andloga, iguslmente a una distancila de 10 mm...I:‘or lo tanto,
la pernBaPilidad de las chepas 7 y 8 es de 2% y 11%, respeo;
tivamente.

El paquete de telas metdlicas 9 estd compuesto, en el
orden mencionedo en 1o que sigue, a pertir de telas metéli-;
cas 10 con 240, 11 econ 112, 12 con 64, 13 con 16, 14 con 64,
15 con 112, 16.con 64, 17 con 16, 18 con 64, 19 con 112, 20
con 240 mellas por d.m‘. 11neal‘. '

Cuando el aire, que es suministrado a la cémara de
aire 6, pasa por las chspas perforadas y las telas, no sdlo
obtiene un movimlento rectilineo exento de rotastdn, sino
que ademés sele uniformemente en toda la superficie del paé
quete de telas metélicas'.

Pera suministrar aire a la caja de viento 6, esta ¥lti-
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mea estd provista en su cera inferior de una entreda 21, a laaxel
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est4{ conectado un tubo 22'.

‘ En ests realizacidn, las chepas perforedas 7 y 8 sirven
como resistencia, como resultado de lo cual la presidn de aire

en el especio entre la chgpa perforade 7 ¥y el pequete de telas i

5 metélicas 8 obtie'ne una meyor uniformided sobre toda la altura

) ¥ toda la anchura. g

La fig. 2 que da ﬁna viste en corte de una parte del pa~

quete de telas metdlicas 9, muestre la distribucidn eépaciel en

Semen sopiont i e R,

un paguete compuesto de ascuerdo con el invento, Como se ve en lag £l

i

10 gura, el asire, al pasar Parel paguete de telas metédlicas, ‘fluye

dentro de espaclos intermedlos sucesivos y al abaendonar estos

By Sz g e S

- especios intermedios se subdivide’ de -nuevo, pero segin un disefio

diferente., Ademés, las velocldades del aire en los sucesivos es~
Peclos son diferentes como consecuencia ds las diferentes rela;
15 ciones entre la parte eblerta y la perte cerreda de la tela'. To-
do esto conduce a una gran reduccidén de las diferencias de pre-
eién y de los remolinos en el flujo de a;lre‘.
En la caja de hilatura 3 estén montades edemés, en forma
conocida, ménsulas metélicas 23 que pueden girer en torno de un
20 eje 24 montedo en soportes fijos 25. La c¢ara inferior de la cel-

da de hilatura 5 estd situsde encima de la conocida chimenes
26 g trevés de la cual un hilo producido en la celda 5 puede
ser gulgdo hasta el colector gue no se ha representado en el
di’nuJO_‘.

25 Finslmente, el lado frontal de la celde de hilatura con-
tiene una puerta 27 provista de un panel de tela, DPoTr med;.o de

: la cugl diche celda puede ser cerrada durente la hilatura. Es-

‘ ta puerta, sin embergo, puede omitirse también'.

— Al iniclar ls hilature, la caeja 3 es inclinade hac'ia atrés

30 e la posicién indiceda por les lfneas de puntos y trazos. La
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puerta de tela se abre en ese caso'. c\ia.ndo se ha terminedo la
iniciscidn de 1g hilatura, la cajs se devuélve a la posicidn

de runcionamie‘nto, indicada por 1fneas llenas, y se cierra la
puerta de telza, Durente la hilaj:nra, se suministra aire a la
caja de viento 6 por el tubo 22, La Presencia de las chepas pPer-
foradas 7 y 8 conduce a una igualacién preliminer de las dife-
renciaes de presidn en el aire suminisﬁrado', slendo lg 1gu.erla;
¢1én perfeccionada por el paquete de telas metdlicas 9, en tal me
dida que el aire fluye a travéds de la celda de hilatura 5 sin
remolinos a una velocidad que es précticamentev iguel en toda lg
Pered de tela.

danque la reslizacidn tomeda como ejemplo en la descrip;
cidn que sntecede es una caja de hilatura inclinable, los paque;
tes de telas metélices pueden gplicarse con resultados corres;
Pondientes en otras celdas de hilgtura, por ejemplo, enequéllas
que estén rigidemente montedes y en las cusles las paredes l‘a-
terales estédn conectadas rotativemente con la caja de viento. No
obstante, como consecuencia del montsje rotativo de las paredes
laterales, que puede dar luger a fugaes, la accién equilibradora
de lg presidn del paguete de telas m'etélioa,s de acuerdo con el
invento es menos eficaz en este causo.

Le presente solicitud gue corresponde‘ a 15 presentada en
Hola.ndﬁ, el 4 de Meyo de 1‘.957, bajo el ndm. 216.967, se acoge
e log beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
Pledad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propie ¥ nueva que se presentan

Pare qﬁe sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia,

-8 -
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por VEIF?E afios son los sigulentess

l.~ Un digpositivo para la fabricacién de hilos a:tifi;
cleles de acuerdo con el método de hilaetura en fusidn, en el
cuel una o més toberas de hilatura terminan en una celda de hila;
tura rectenguler, consistiendo una de las paredes de esta celda,
el menos en parte, en varias cepas de tele colocedas una tras
otre, estando el espacio situado detrés de estas cepas de tela
conectado a un sistema de slimentacidn de aire, y estendo les
dos peredes latergles que se unen a esta pared de tela dirigi;
das en éngulo recto a la ditima, caracterizada porque las cepas
de tele estén situadas una contra la otra, siendo las cgpas del
paquete asf! formado de finura diferente, disminuyendo esta ¥l-
tima y Fpmentando sucesivemente en la direccidn del tluJo: _

2.- Un aispositivo segdn se reivindica en el punto 1, ca-
racterizado porque el eumento y la disminucidn en la finura de
las cepas Fe tela del paquete de telas metélices se repite va;
rias veces, |

3.~ Un dispositivo segdn se reivindica en los puntos 1
2 earacteriéadé porque cada unae de las partes del pequete de te-
las con finura creciente y decreciente consiste en tres cepas
de tela;

4;- Un dispositivo segin se reivindice en los puntos 2 y 3,
caracterizado porque las telas que constituyen las partes de ri;
nura oreclente y decreciente del paguete de telas uapélicastie-
nen una finura de 16, 64 y 112 malles por dm. lineal.

5.; Un dispositivo segin se reivindica en cuslquiera de
los puntos enteriores, caeracterizedo porque contra el paquete.
de telas metélicas, el menos en un lado de la celda de hilatu-
ra, estéd coloceda una cspa de tela la cual tiene una finura que
excede a ELa de las restantes capaé de tela del paguete de telas

metélicas.
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punto del paguete de telas metdlices en que las Gsgpas de te-

le tienen lg mfnime finure, este presente una chgpa finsmente

241465

6.~ Un dlspositivo segdn se reivindice en cuaslquiera

perforada con una permegbilided de al menos 20%;

Te- Un dispositivo segin se reivindica en cualquiera de
los puntos enteriores, carescterizado porque una o més chapas
perforadas, con preferencia dos, con una permeabilided de, por
ejemplo, 2% y 11%, respectivamente, estén previstas una tras

otrs en la direccidn del flujo, aguas arriba del paquete de te-

lase.

8.- TUn dispositivo pera la fabricecién de hilos ertificia.

les por el método de hilatura en fusidn.

Tal y como se ha deserito en lg Memorias que antecede, re-

presentedo en el dibujo que se acompafia y para los fines que

se hen especificeado,

Esta Memoria consta de dlez hojes escritas a méquina por

una sola ¢agra.

M/o

10

Madrid, . ; MAY. "53
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